w Fransgérd Handbog

g (l"

w Y/ y 7';\\ y
‘g / S o
\ e j
\\
\

Rotorsiderive SR-3900



Fransgard Maskinfabrik A/S
Fredbjergvej 132

DK - 9640 Farsg

Telefon: +45 98 63 21 22
www.fransgard.dk
mail@fransgard.dk

Model
Kg.
KW

Serie nr.

Fransgard

Fredbjergvej 132, Denmark-3640) Farse. www.fransgard.dk

SR-3900

570

45

C€

Made in Denmark

=leh




Indholdsfortegnelse

I T 1 e Lo 0] o] o IO UPTUT RO 1
2. MAIGrUPPE fOr NANADOGEN........ccueiiiieiie ettt ettt et e b e et e et e et e e be e ebeeebeeebeeebeeeaseenteebeesbeesbeesaeeenneanns 1
I S)Y 1] ¢ o (=T O PP PPTPPPPPPP 2
e T Vot g To = V=3 2] 0T ] =T RSP 4
R = a1 o = T PP SR 5
ST T =T0 Y (0] 5] (11 (=] SRR STP SR 6
L I 1 7T 1 (= = 1 Y7 =T 1o L= SRS 6
6.2. Hvem mMa K@re MEd MASKINEN? .........cviiiie ittt ettt et ste et ae e st e te et e sbeebs e besbeessesbesssesbestaessesbeenserens 6
SRS I =T =T TSI Va1V 7- T PSRRI 6
6.4. TilKObIING af reASKADET ...t e et 6
6.5. Frakobling af redSKADET .........coiiiiiee et 6
LT o IO T= 1] = PRSPPI 7
6.7. KBISel i tranSPOITSTIIING .. ..eeeiiiiiie ettt ettt e e s kb et e s bbbt e e s bbb e e e s nbr e e e s nnreee s 7
O S T % 1 £T=1 I T [ SRRSO 8
LIRS V=T | o = o o USRS 8
7. Levering og samling af maskinen ... 9
0 O =Y [ Vo PRSP 9
A =Yoo o [T g T o= W ol O =Y 4 =Y o [ 9
8. Klargaring af Maskinen til Arift ........ooo ittt e e e e e e st e e e e e e s e s nnbe e e e e aeeeaaanae 10
< T8 I 1 e o] T o T o= =1 o) SO 10
8.2. Stramning Af SIINGEIKBRUEN .........eiiie et e bt e s e et bt e e s ab e e e e nbe e e e e anneas 10
8.3. TIKODIING Af PTO-AKSEI ......eeiiiieiie ettt e e e et e e e e e nb e e e e nbe e e e ennnes 10
8.4. Skift af transportbeslag fra ISt til UIAST ........covvieiieieciee et sbeereesbesne e 10
8.5. Indstilling af haeldningen PA NOVEAraMIMEN ...........cccviiiiiiieeiece ettt sreereesaesne e 11
8.6. Indstilling af ArbEJUSNGIUEN.........eeiiiie et e e et e e e b e e e e 11
8.7. INASHIlliNG AF KUINVESKIVEN .....ciiiieiiii ettt e et e et e e e e et e e e e nbe e e e enneas 12
8.8. Af- 00 PA MONLEINNG AF FIVEAIMNIE .......iivi vt ctee ettt et e ste e st e s e et e et e et e e eteseteeerteeteesteestessresertesnressreesreeares 13
eI I Yo E3 ][ g Lo R Ll 2= T (1 T FO 13
9. DIft &F FEASKADET. ...ttt e et e e e e st bbb e e et e e e e e s nnbb e et e eeeesaaasnbbeneeeaeeaaannes 14
9.1. Udfoldning af redskabet. ... 14
9.2. K@rsel Med redSKaDEL. ...... ..o et e et e e e e e e bbb e e e e e e e s b n e e e e e e an 14
9.3. Vending i fOrageren .......coooi i 14
9.4. Sammenfoldning af FEASKADEL . ...........uiiiiiei et e e e e e 15
O RRYZ=To o Te] gle] o [oT R =T o o I =T o F= = ilo ] =] SRS 16
00 O 1 1T SRS 16
O 4 1o T U 1Y/ L 101 SRR 17
10.3. Efterspaending @f DOIE .....oooi ittt e e e e s e st e e e e e e e e et r e e e e e e e annrraeeeaeeeaaanne 17
10.4. Udskiftning af fEAEIEENAEN ..........eieiiiiie et e e e s ettt e e e e e s e e b b e ee e e e e e s aannees 19
10.5. UdSKiftning af NYIONNJUI ......oooii ettt e e e s e st e e e e e e e e s s anabeeeeeeeeeeannnees 19
10.6. UdSKIiftNING @f NYIONIEJEE ..ottt e e et e et e e e e e s ab bbb et e e e e e s s anbbeeeeeeeeeaannnnes 20
O T @ - 1= PP 20
TR T = Y RS RRTR 20
ORI S L= 0T I 1o Lo TP TP UOOPPUPPPPRRN 20
O L @ o] o=V =T oo PO UOTPR TP 21
B oY T T LT T RS 22
2 2 10 T 57 = U= =SSR 24
2 O |V = - TSRS 24
2 =T 1 1 SO REER 24
2 T 1 T PSSR 24

2 1T | o1 o T TN 24



1. Introduktion

Tillykke med deres nye SR-3900 rotorsiderive fra Fransgard Maskinfabrik.

Rotorsideriven er med sin lave egenveegt og kompakte transportmal skabt til, at selv mindre
traktorer kan handtere rotorriven og kare pa mindre og snaevre markarealer, hvor tilgangen til
markarealet ogsa kan veere en udfordring.

Og med de mange indstillingsmuligheder er der rig mulighed for at sikre en jeevn og ensartet
sammenlaegning af afgregden uden at jord og andre ugnskede fragmenter fra jorden bliver revet
med, selv ved ujeevne marker.

| denne handbog vil alle de relevante og vigtige ting veere beskrevet, der skal gares far, under og
efter ibrugtagningen af rotorriven.

Handbogen skal leeses og forstas af personer som skal betjene eller arbejde med vedligehold og
reparationer pa maskinen.

Fransgard Maskinfabrik er ikke ansvarlig for skader og driftsforstyrrelser, som er sket pa grund af
manglende overholdelse og forstaelse af denne handbog.

lllustrationer og billeder i denne handbog, kan veere forenklet for fremme forstaelsen af funktionen.

2. Malgruppe for handbogen

Handbogen til dette produkt er designet for at ejerne, brugerne, vedligeholdelsesarbejderne, og
andre interessenter kan fa et hurtigt og simpelt overblik over deres produkt for, at den kreevede
vedligeholdelse kan forega pa forsvarlig vis og uden sikkerhedsrisici for de udgvende parter af

vedligeholdet.

Samtidig hjeelper den ogsa de far naevnte interessenter med hurtigt at kunne indstille og ibrugtage
produkter, samt at fejlfinde og reparere evt. gdelagte komponenter.



3. Symboler

lllustrationer

Forklaring

Lees altid instruktionsbogen og stop
motoren.

Lees altid sikkerhedsforskrifterne i
instruktionsbogen og pabegynd aldrig
vedligehold og reparationer for, at
traktoren er stoppet og ngglen er fiernet
fra teendingslasen pa traktoren.

Pakgrselsfare.

Hold altid en sikker afstand fra
redskabets arbejdsomrade under drift.
Ellers kan det fare til fatale skader.

Roterende dele.

Hold altid legemer og lgst siddende tgj i
sikker afstand fra de roterende dele,
ellers kan det fare til fatale skader.

Risiko for flyvende genstande under
drift.

Hold altid en sikker afstand fra
redskabet under drift, ellers kan det fare
til fatale skader.




Hold afstand fra traktoren

Sta aldrig mellem traktor og redskab
ved tilkobling- og afkobling af redskabet
for at undga farlige situationer.

Stram slingerkaeder.

Slingerkaederne pa traktoren skal
strammes op, sa redskabet ikke kan
svinge fra side til side.

jor hochge)
Le loquet servant de barrure &
la position de transport doit
étre relové lors du travail.

Transportlas.

Viser hvordan man til- og frakobler
transportlasen pa redskabet.

MAX. RPM 400

PTO Max.

Omdrejningerne pa PTO’en ma ikke
overskride det anviste.

Smgring med olie.

Viser de steder hvor der skal smgres
med olieprodukter.

Smgrenipler.

Smagrenipler er afmaerket, ved deres
placering rundt pa redskabet. Falg
anvisningerne under vedligehold for
smgring.

Efterspaending af bolte.

Bolte som skal efterspaende, er
afmeerket ved deres placeringer rundt
pa redskabet. Fglg anvisningerne under
vedligehold for efterspaending.




4. Placering af symboler

yy )

o st o s
T e

Eal

MAX. RPM 400




5. Tekniske data

Veegt
Arbejdsbredde
Rotordiameter
Leengde
Transportbredde
Transporthgjde
Antal PTO-aksler
PTO-max
Max effekt
Antal rotor
Antal deek
Deek
Daektryk

Hydraulikforsyning

1 Rotorens diameter + 60 cm ud til skardugen

Enhed
kg
cm
Cm
cm
cm
cm
stk.
RPM
Kw
stk.
stk.

mm

psi

570
3901
330
390
175
260

400
40
1
6
16.5x6.5-8
30

Ingen



6. Sikkerhedsforskrifter

Maskinen er bygget efter anerkendte sikkerhedstekniske regler. Dette kan dog ikke forhindre, at
der under anvendelse kan opsta fare for brugerens eller andre personers liv og lemmer.

Det er altid op til brugeren at sikre sig, at alle sikkerhedsforskrifter bliver overholdt og derved
minimerer risiciene for personfarlige situationer.

6.1. Tilsigtet anvendelse

Rotorriven fra Fransgard Maskinfabrik er beregnet til at rive og samle afskaret afgregder sammen,
som blandt andet halm og graes, for at forberede afgrgden til presning eller snitning.

Rotorriven kan ogsa anvendes til at vende/rulle et sammenrevet skar, som er blevet vadt og har
brug for at tgrre inden det kan videre forarbejdes, ved at kare med den ene rotor over skaret.

Karsel andre steder end pa markarealer og hvor der ikke er en afskaret afgrgde kan resultere i, at
rotorriven bliver udsat for belastninger som den ikke er designet til og i den forbindelse kan
maskinen uhensigtsmeessigt demontere og skabe farlige situationer som kan skabe serigse og
fatale ulykker.

6.2. Hvem ma kare med maskinen?

Maskinen ma kun betjenes af uddannet personale som har gennemgaet et kursus i hvordan
maskinen betjenes og vedligeholdes.

Brugeren skal ogsa have laest og forstadet denne brugsanvisning, sa de kan omszaette
informationen fra brugsanvisningen til brugen af maskinen.

Betjenes maskinen af uuddannet personale kan der opstd uhensigtsmaeessige situationer som kan
veere til fare for brugeren savel som andre personer i naerheden.

6.3. Ejerens ansvar

Ejeren skal sikre sig, at brugeren af maskinen er tilstraekkeligt oplyst omkring brugen af maskinen
ved at ggre brugsanvisningen tilgeengelig og sikre sig, at de har leest og forstaet
brugsanvisningen.

Ejeren skal ligeledes undervise og uddanne personalet i bade karsel og vedligeholdelse af
maskine, men ogsa hvordan de skal handtere situationer ved evt. personskader eller andre farlige
situationer.

6.4. Tilkobling af redskabet

Ved tilkobling af rotorriven i trepunktsophaenget ma der ikke opholde sig nogle personer i
naerheden eller imellem traktoren og rotorriven. Ved lasning af liftarmene og ved tilkobling af
topstangen, ma der ikke opholde sig nogle personer i farerkabinen pa traktoren.

Far tilkobling af PTO-akslen skal traktoren slukkes og taendingslasen fiernes for at sikre, at der
ikke kan opsta farlige situationer. Dette er ogsa geeldende ved tilkobling af hydraulikslangerne i
traktorens hydraulikudtag.

6.5. Frakobling af redskabet
Foar redskabet frakobles sikres det at:

1. Redskabet seenkes sa det star stabilt og statter pa stattebenet.
2. Traktoren seettes i parkering.
3. Traktoren stoppes og ngglen fiernes fra taeendingslasen.

I\I6N



Bliver disse instrukser ikke overholdt, kan det skabe farlige situationer for operatgren, savel som
vedkommende omkring omradet.

PTO-aksler kan fortseette med at rotere selv efter man har slukket for PTO-funktionen. Vent
derfor altid et par minutter fgr man begynder frakobling af PTO-akslerne.

6.6. PTO-aksler

Brug kun godkendte PTO-aksler med dimensioner som Fransgard maskinfabrik anbefaler. Brug af
PTO-aksler med forkerte dimensioner kan fgre til gdelseggelse af maskinen.

Sgrg altid for at sikkerhedskaederne pa PTO-skaermene er fastgjorte, sa skaermene ikke kan
rotere.

Sorg altid for at PTO-skeermene er intakte og ikke har nogle synlige skader.

Tilpas la&engden pa PTO-akslen mellem traktoren og redskabet. Forkert leengde pa PTO-akslen
kan fare til skader pa bade maskinen og personer.

6.7. Karsel i transportstilling

Far kersel pa offentlige veje sikres det, af brugeren, at den nationale trafiklov overholdes. Tjek
derfor om:

1. Veegt forholdet pa de bremsende og styrende hjul pa traktoren er korrekt.

Dernaest afmonteres alle rivearmene og monteres pa holderne foran pa maskinen og beskyttelse
bgjlerne vippes op ved, at tage piggen ud og dernzest lgfte beskyttelsesbgijlen pa i lodret position,
hvorefter piggen igen monteres for at Iase beskyttelsesbgjlen fast, som vist pa billedet herunder.

Rivearme placeret i

holderne. Piggen som skal sikre

beskyttelsesbgilen i transportstilling

Dernaest skal man sikre sig, at transportbeslaget er last som vist pa billedet herunder.
Transportbeslaget sikrer at trepunktsophaenget er last sdledes at det ikke har sin frie bevaegelse,
som man gnsker under drift.



Transportbeslag
last

Karer man med hgj hastighed pa ujeevne underlag, uden at transportbeslaget er last kan man
risikere at riven vil hoppe op og ned i sin frie beveegelse med sa stor kraft, at beslagene som
forbinder trepunktsopheenget med resten af riven, kan revne og i sidste ende knaekke helt over.

6.8. Karsel i drift

Har man kart med redskabet i transportstilling og skal i gang med benytte maskinen i drift funktion,
er det vigtigt man far stillet maskinen korrekt tilbage fra transportstilling, som det er beskrevet i
kapitel 6.7.

Kgr aldrig med maskinen medmindre den er i perfekt arbejdstilstand. Karsel med nedslidte eller
gdelagte dele kan skabe farlige situationer og fa fatale falger.

Hold altid @je med omradet og omgivelserne omkring arbejdsomradet bade fgr og under karsel
med redskabet.

Kgrsel i drift indbefatter ogsa kersel med traktorens kraftudtag. Start aldrig traktorens
kraftudtag, far man har sikret sig at der ikke opholder sig personer i neerheden, samt at alt
beskrevet i kapitel 6.6 er overholdt.

6.9. Vedligehold

Fgr man pabegynder vedligeholdelsesarbejdet, er det vigtigt at man sikrer sig, at maskinen star
udfoldet og pa et stabilt og jeevnt underlag.

Arbejd aldrig med vedligeholdet far traktoren er sat i parkering, blevet slukket og ngglen er fjernet
fra teendingslasen.

Er det ngdvendigt under vedligeholdelsesarbejdet at skulle lgfte noget fra jorden, skal dette gares
med godkendte |gfteredskaber.



/. Levering og samling af maskinen

7.1. Levering

SR-3900 leveres fuldt samlet og klar til brug til slutbrugeren, enten af Fransgard Maskinfabrik eller
af en vores forhandlere.

Tjek maskinen ved levering for at tiekke efter manglende dele. Skulle man opdage manglende
dele, skal forhandleren kontaktes, for at fa udbedret manglerne.

Skulle der veere sket en transportskade undervejs og en del skal erstattes, skal dette foretages
enten af fabriksmontarer fra Fransgard maskinfabrik eller montgrer fra en af vores forhandlere.

Kun uddannet personale som har kendskab til samlingen trin for trin og har kendskab til
sikkerheden ved arbejdet med samlingen, ma udfgre processen med samling af maskinen.
Forkert samling kan resultere i personskader og/eller skader pa maskinen.

7.2. Lengden pa PTO-akslen

Den medfalgende PTO-aksel er passende til de fleste traktormodeller. Nogle gange kan det dog
veere ngdvendigt at tilpasse leengden pa PTO-akslen.

Pa PTO-akslen er der pahzeftet en brugsvejledning, hvori man kan finde oplysninger om hvor
meget PTO-akslen minimum skal overlappe (B).

Nar PTO-akslen er skubbet helt sammen skal der veere 20mm (A) fri, som sikring for, at PTO-
akslen ikke kan blive beskadiget, nar den bliver skubbet sammen.

A

For at kontrollere om laeengden skal tilpasses, kobles traktoren og redskabet sammen uden at
PTO-akslen tilkobles.

Derefter indstilles liften pa traktoren saledes, at PTO-tappene pa bade traktoren og redskabet
flugter ud for hinanden, s& man kan male afstanden fra midten af rillen pa de to PTO-tapper. Dette
mal er det absolut mindste mal som PTO-akslen ma have.

Det er vigtigt at man fjerner den samme leengde pa begge dele af PTO-akslen, s& akslerne far sa
meget indgreb i hinanden som muligt.



8. Klarggring af maskinen til drift

For man til- og frakobler redskabet, er det vigtigt man har laest og forstaet kapitel 6, da der er
meget vigtigt information man skal forholde sig til inden man begynder at klargare sit redskab til
drift.

8.1. Tilkobling pa traktor

SR-3900 rotorrive tilkobles det traditionelle trepunktsophaeng pa traktoren og der kan benyttes
kategori 2/2, 3/2 og 3/3 liftkugler og kategori 2/2 og 3/2 topstangskugler.

Pa billedet til hgjre kan det ses hvordan liftarmene (C) er korrekt
tilkoblet pa redskabet.

Veer altid opmaerksom pa at snaplasen (A) pa liftarmen er helt i
bund, sa liftkuglen (B) er last korrekt.

Ved montering af topstangen kontrolleres det ligeledes at
snaplasen er i bund for at sikre topstangen er last korrekt.

Med de to liftarme og topstangen korrekt tilkoblet lagftes redskabet C 4
indtil stattebenet ikke laengere ragrer ved undergrunden og i
stgttebenet kan nu haeves ved at hive bolten ud af stgttebenene og dernaest lgfte stﬂttebenene
op. Bolten monteres igen i stgttebenene. Husk altid at sikre boltene med harnalesplitter.

8.2. Stramning af slingerkader

Nar rotorriven er tilkoblet korrekt i traktorens trepunktsophaeng, er det ngdvendigt at stramme
traktorens slingerkeeder, saledes at rotorriven ikke kan vandre sidevejs.

Slingerkaederne strammes lige meget i hver side, sa rotorriven karer lige bag ved traktoren.

8.3. Tilkobling af PTO-aksel

Tilkoblingen af PTO-akslen og pa traktoren sker ved at trykke den fiederpavirkede pal, ind med
tommelfingeren samtidig med, at man fgrer akslen ind over tappen pa traktoren. Nar akslen er lidt
inde over traktorens tap, slippes palen og PTO-akslen skubbes ind, indtil palen klikker og laser i
rillen p& traktorens tap.

For at sikre sig at PTO-akslen er last korrekt pa traktoren, kan man treekke i PTO-akslen. Kan
PTO-akslen ikke treekkes hverken frem eller tilbage, er PTO-akslen last korrekt.

Husk altid at fastgare PTO-skaermens sikkerhedskaede pa traktoren.

Kgr aldrig med et redskab som har defekte PTO-skaerme eller hvor der mangler PTO-
skeerme, samt sikkerhedskaeder. Det kan skabe farlige situationer og have alvorlige
konsekvenser.

8.4. Skift af transportbeslag fra last til ulast

Har man kert med transportbeslaget i last position, er det vigtigt at man aendre dette til ulast for at
fa den mest optimale udnyttelse af rotorriven under drift.

Med transportbeslaget slaet fra kan trepunktsophaenget vippe lidt op og ned uden, at selve
rotordelen bliver pavirket. Dette sikrer at rotorriven kan fglge underlaget mest optimalt selv hvis
underlaget er ujeevnt.



Transportbeslaget last

Handtaget vippes bagover for at sla
transportbeslaget fra

Det anbefales at man indstiller hovedrammens tap (A), til at veere i hullets midte som
udgangspunkt, nar hovedrammen er i vandret position.

Indstilling af tappen sker ved, at regulere pa topstangen pa traktoren, som rotorriven er tilkoblet
pa.
8.5. Indstilling af haeldningen pa hovedrammen

Ved at indstille topstangen pa traktoren, kan man
styre hvor meget rotorriven skal haelde fremad i
forhold til undergrunden.

Jo kortere topstang er indstillet, jo mere vil
redskabet pege fremad og den vil derved ga mere i
jorden i fronten og veere for langt fra undergrunden
i bagenden af rotoren.

Det anbefales derfor at rotorriven er sa vandret
som muligt, da dette sikrer den bedste og mest
ensartede sammenrivning af materialet.

8.6. Indstilling af arbejdshgjden

Afhaengigt af hvor teet man vil have sine rivearme til undergrunden, kan dette nemt stilles ved at
lzsne kontrahandtaget (A) og dernaest dreje justeringshandtaget (B) i den retning som man gnsker
for at eendre hgjden. Arbejdeshgjden har ca. et interval 40 mm.



X
Y

Det anbefales at rivearmene indstilles til en hgjde pa ca. 10 mm fra undergrunden som en start.
Det kan dog ikke undgas, at der skal finjusteres alt afhaengig af hvilken type afgrade man karer i.

Indstil aldrig arbejdshgjden far, at traktoren er slukket, sat i parkering og ngglen er fjernet
fra teendingslasen.

8.7. Indstilling af kurveskiven

Pa SR-3900 er der mulighed for at indstille kurveskiven. Det vil sige at man justerer hvordan
rivearmene skal aflevere afgraden ude i siden af maskinen.

Den rigtige indstilling er meget afhaengig af hvilken type afgrade man kgrer i og hvordan
maengden af afgrgden er. Som standard er kurveskiven placeret i det midterste hul.

Oplever man at rotorriven ikke slipper afgraden ordentligt og naermest kaster det bagud, kan man
med fordel justere kurveskiven, sa rivearmene vipper lidt far, hvilket gerne skulle forbedre
afleveringen af afgragden.

45 | 4 - ey . : s i N 3 22 e
Kurveskiven indstilles let ved at klemme det fiederpavirkede handtag pa kurveskiven, sammen sa

det gar ud af sit hak. Ved at dreje let p& kurveskiven kan man nu stille kurveskiven over i et af de
andre hak.

Indstil aldrig kurveskiven fgr, at traktoren er slukket, sat i parkering og ngglen er fjernet fra
teendingslasen.



8.8. Af- og pa montering af rivearme

Rivearmene pa SR-3900 er lavet sdledes at de nemt og uden
brug af veerktgj, kan af- og pa monteres pa rotorerne.

Ved at vippe det fijeder pavirkede lasehandtag (A) med
handen, samtidig med at man traekker rivearmen tilbage,
afmonteres rivearmen.

For at montere rivearmen igen, vippes lasehandtaget atter ned B
og enden af rivearmen fares ind i den passende modpart pa
rotoren. Nar rivearmen er fgrt lidt ind, slippes lasehandtaget og
rivearmen fgres ind indtil IAsehandtaget klikker ned bag

firkanten (B) pa modparten.

8.9. Indstilling af skardug

Skardugen pa SR-3900 kan let indstilles til den type afgrade man karer i og hvordan man gnsker

sin afgrade skal ligge.

)

Ved at lgsne handtaget (A) kan man traekke skardugen enten ind eller ud til den gnsket position
som passer til den type afgrade man karer i. Hindtaget spaendes igen nar skardugen er i den
gnsket position.

Ydermere kan man ogsa justerer hgjden pa skardugen for at tilpasse den bedst muligt til den
afgrede som man karer i.

Indstilling af skardugen sker ved at tage harnale splittet ud af piggen (B) og dernaest tage piggen
ud og flytte skardugen til et af de andre huller.

Indstil aldrig skardugen far, at traktoren er slukket, sat i parkering og ngglen er fjernet fra
teendingslasen.



9. Drift af redskabet

Far maskinen tages i brug er det vigtigt at man har sikret sig at alle sikkerhedsforskrifter er
overholdt, samt at man har tilkoblet maskinen korrekt som beskrevet i de foregaende kapitler.

Det er ogsa vigtigt, at man har forudindstillet rotorriven som beskrevet i kapitel 8, for at opna den
bedste sammenrivning af afgraden fra begyndelsen af.

9.1. Udfoldning af redskabet.

Kommer rotorriven fra transportstilling, skal rivearmene monteres pa rotoren igen og
sikkerhedsbgilerne foldes ud og lases.

9.2. Karsel med redskabet.

Efter udfoldning af SR-3900 Igftes rotoren lidt op fra undergrunden inden PTO’en startes, da det
kan veere hardt ved gearet at skulle starte fra 0 omdrejninger, hvis der er belastning fra start med
rotorerne placeret nede i afgraden.

1. Start nu PTO’en pa traktoren.

2. Kaor forsigtigt PTO’ens omdrejning til et sted mellem 300-400 Rpm.

3. Seenk traktorens lift ned til den gnskende arbejdshgjde

4. Find en passende kgrselshastighed hvor afgrgden bliver samlet paent og fuldkommen op.
Hastigheden bar ligge mellem 5-10 km/t.

Arbejdshastigheden kan variere meget i forhold til afgrade og mark forholdene. Det er vigtigt man
holder godt gje med hvordan rotorriven arbejder, sa man hele tiden kan se om der er behov for
justeringer.

Start aldrig PTO’en for man har sikret sig, at der ikke opholder sig nogle i naerheden af
rotorriven.
9.3. Vending i forageren

Nar man skal vende i forageren af en mark, benyttes traktorens lift indtil rotorriven er fri af
afgraden.

Det er ikke ngdvendigt at slukke PTO’en i forageren, men det anbefales dog ikke at man haever
mere end en 15° haeldning pa PTO-akslen i forhold til en horisontal linje, som det kan ses pa
billedet herover. Er det ngdvendigt at haeve rotorriven saledes at PTO-akslen overstiger de 15°
skal PTO’en frakobles, sa man undgar ungadigt slitage pa PTO-akslen.

Nar man har vendt rundt i forageren saenkes traktorens lift igen til den gnsket arbejdshgjde og
PTO’en tilkobles, hvis man har haft denne slukket.



Heever man rotoren leengere op end det tilladte mens PTO-akslerne kgrer, risikerer man at
gdelaegge bade PTO-aksler og gearene.

9.4. Sammenfoldning af redskabet

Ved flytning mellem markerne eller ved endt arbejde, skal rotorriven foldes sammen til
transportstilling for at fylde mindst muligt, som det er beskrevet i kapitel 6.7.

Sammenfoldningen ma ikke foretages for, at PTO’en er slukket og sat i ’neutral” i
traktoren. Derudover skal alle PTO-aksler og rotorer sta stille. Bliver dette ikke efterfulgt
kan der ske skader pa PTO-aksler og gearene pa rotorriven.



10. Vedligeholdelse og reparationer

For at mindske risikoen for uheld og for at sikre maskinen en lang levetid, skal den jeevnligt
vedligeholdes. Generelt skal man vaere opmaerksom pa mislyde og gennemga maskinen fer drift,
for at kontrollere for- og om ngdvendigt udbedre defektheder.

Benyt kun reservedele fra Fransgard Maskinfabrik for at sikre, at alting passer sammen og
samtidig for at sikre kvaliteten af reservedele er den korrekte.

For at sikre man far de rigtige reservedele, bedes man finde reservedeles nummeret i
reservedelshandbogen.

Vigtigt

Far ethvert vedligehold eller reparation, seenkes rotorriven sa den har kontakt med et fast
og jeevnt underlag. Kgretgjet stoppes og ngglen fjernes fra teendingslasen. Handbremsen
pa karetgjet aktiveres. Man skal ogsa havde leest og forstaet sikkerhedsforskrifterne, far
man pabegynder vedligeholdelse eller reparationsarbejdet.

10.1. Smering

Pa en SR-3900 er der smgrenipler som skal smgres jeevnligt. Langt starstedelen er
glidelejer/bgsninger med lav beveegelses hastighed (B), hvor det anbefales at anvende LGEM 2
smgrefedt som indeholder molybdaen, hvilket er med til at give glidelejer/bgsningerne en leengere
levetid.

7stk.
| alt

1 stk.

5 stk.

’-—-‘ B
2 stk pa
hver side

Nar man smarer glidelejer/bgsninger, pumpes der fedt indtil det bliver synligt i enderne. Det kan
variere meget hvor mange pump der skal til og man er derfor ngdsaget til at ggre egne erfaringer
om hvor meget hver bgsning skal have.

Som det kan ses pa billedet herover, er det kun i hjulene og i toppen af rotorgearet (A), hvor det er



kuglelejer som man smgarer. Her ma der ikke bruges LGEM 2 smgrefedt, men i stedet skal der
bruges LGMT 2 smgrefedt.

Det er altid vigtigt at man rengar smareniplerne og enden af sin fedtsprgijte, inden man pafarer
smgrefedt. Hvis ikke dette ggres kan man risikere at man trykker skidt og snavs med ind i
basninger/lejer, hvilket vil resultere i et meget hgjere slid og hurtigere gdelsegge maskinen.

Smaringsintervallet pa glidelejer/bgsninger er pa en fabriksny maskine, efter de fagrste 5 driftstimer
og derefter er det for hver 25 driftstime.

Smaringsintervallet pa kuglelejerne er for hver 500 driftstime og det anbefales at der maksimalt
gives 2 tryk med fedtsprgjten ved hvert kugleleje.

PTO-akslerne smgres med LGMT 2 smgrefedt lige som kuglelejerne skal smgres med og
smgringsintervallet er for hver 100 driftstime.
10.2. Smering af rivearme

For at f& den bedste pasning er enderne pa rivearmene ubehandlet og derfor ra metal. Det er
derfor vigtigt at man smgarer disse ender ind i korrosions beskyttende olie.

Ubehandlet
ende

Olien som anvendes skal veere en biologisk nedbrydelig hydraulikolie, da dette minimere skader
pa miljget ved evt. spild i naturen.

Enderne skal smares for hver 20 driftstime og lige efter man er feerdig med at bruge rotorriven, sa
rivearmene ikke kommer til at sidde i leengere tid uden at blive smurt.

10.3. Efterspanding af bolte R
Alle bolte og matrikker pa maskinen skal efter 8 timers drift fra ny,
efterspaendes for at sikre, at boltene ikke har arbejdet sig lgse. Herefter e’
efterspaendes boltene for hver 100 driftstime.

Bolte og matrikker pa denne maskine er som minimum styrkeklasse ,
8.8. Pa billedet ved siden af kan det ses hvordan man ser hvilken
styrkeklasse boltene og mgtrikkerne tilhgrer.

/ T\
\_| /
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Pa denne maskine er der ingen bolte og matrikker som er fingevinds og man skal derfor ga efter
den stgrste gevindstigning ved hver bolt, nar man veelger tilspeendingsmomentet i tabellen
herunder.

Forspaending & tilspaendingsmoment for stalskruer med fuld ﬂlspaending_smomem Ma (Nm)

belastning med hoved starrelser som DIN 912, 831, 933, 934, -—-- Stalklasse ----

1SO 4762, 4014, 4017, 4032 ..." Friktionskoefficient ptotal = 0,14

Dimension Gevindstigning Stressbelastning 4.6 | 5.6 8.8 | 10.9 | 12.9
6 1.0 20.1 35 46 11.3 16.5 19.3
18 10 392 - - 292 42.8 501
8 1.25 36.6 8.4 11.0 27.3 40.1 46.9
M10 1.25 - - - 57.0 83.0 98.0
M12 125 92.1 - - 101.0 148.0 174.0
M12 1.5 88.1 - - 97.0 143.0 167.0
M12 1.75 84.3 29.0 39.0 93.0 137.0 160.0
M14 15 125.0 - - 159.0 234.0 274.0
M14 20 115.0 46.0 62.0 148.0 218.0 255.0
W16 1.5 167.0 - - 2440 359.0 420.0
M16 20 157.0 71.0 95.0 230.0 338.0 395.0
118 1.5 216.0 - - 368.0 523.0 613.0
M18 25 193.0 97.0 130.0 329.0 469.0 549.0
M20 15 272.0 - - 511.0 728.0 852.0
M20 25 245.0 138.0 184.0 464.0 661.0 773.0
M22 1.5 333.0 - - 692.0 985.0 1153.0
M22 25 303.0 186.0 250.0 634.0 904.0 1057.0
M24 20 384.0 - - 865.0 1232.0 14420
M24 3.0 353.0 235.0 315.0 798.0 1136.0 1329.0

For eksempel er alle M12 bolte med 1,75 mm stigningen og som det kan ses ud fra styrkeklasse
8.8 skal disse spaendes med 93 Nm.

Overspaendte bolte kan resultere i, at bolte bliver trukket leengere og med tiden springer,
hvilket kan have alvorlige konsekvenser.



10.4. Udskiftning af fjedertaender

Da fiedertaenderne pa rivearmene med tiden vil blive slidt og man derved kan opleve en uens
sammenrivning af afgrade, kan det vaere ngdvendigt med en udskiftning af disse.

3.
4.

10.5. Udskiftning af nylonhijul

SR-3900 er udstyret med en aben kurveskive, hvor der er nylonhjul som
karer i kurveskiven og giver rivearmene deres drejelige funktion. Selvom de
er lavet i nylon (PA 6) som er meget slidsteerk, kan det ikke undgas, at de
bliver slidt og skal udskiftes.

For at kontrollere om nylonhjulet skal udskiftes, skal nylonhjulet males med
en skydelaere pa det sted hvor den starste diameter er.

Et nyt nylonhjul har en diameter pa 56 mm og det anbefales at udskifte nylonhjulet, nar

1. Start med at skrue matrikken (B) af imens der holdes kontra pa bolten (A)
2.

Skru bolten (A) ud af gevindklodsen (C). Hold kontra pa gevindklodsen ved hjeelp af en
vandpumpetang eller rgrtang.

Treek fjederteenderne ud af rgret og skift dem med nye.

fastger flederteenderne ved omvendt raekkefglge i forhold til afmonteringen.

diameteren er slidt 10 %, hvilket betyder at hvis nylonhjulet méaler >50,4 mm skal det udskiftes.

E

Start med at banke ragrsplitterne (A) ud, ved hjeelp af en hammer og en dorn.

Rgret som gar helt ud til rivearmene kan nu treekkes ud, sa beslaget (B) med nylonhjulet
bliver fri.

Lasen mgtrikken (C). Hold kontra pa bolten (D) ved hjeelp af en rartang

Nylonhjulet (E) kan nu treekkes af sammen med kuglelejerne (F)



Det anbefales at erstatte kuglelejerne med nogle nye nar man er i gang med at udskifte
nylonhjulet.
10.6. Udskiftning af nylonlejer

Hver rivearm drejer i en dobbelt lejeskal bestaende af 4 halve nylonbgsninger. Med tiden bliver
disse nylonlejer slidt og skal efter behov skiftes.

B

A

Fra ny er diameteren pa to nylonlejer (A), som er monteret i profilraret (B), pa 35,5 mm og det
anbefales at skifte nylonlejerne hvis de er slidt mere end 5 %, hvilket vil sige at nylonlejerne skiftes
hvis diameteren er <g37,2 mm.

For at afmontere nylonlejerne falges samme procedure som beskrevet under kapitel 10.5. Det
anfaldes at skifte nylonlejerne hvis man i forvejen er i gang med at skifte nylonhjulene, da man
allerede har lavet det halve af arbejdet for afmontering af nylonlejerne.

10.7. PTO-aksel

For at sikre en lang levetid pa PTO-akslen, er det vigtigt at man smgrer og vedligeholder den som
det star foreskrevet fra PTO-akslens producent. Vedligehold og andet er beskrevet i den
tilhgrende manual som sidder pa PTO-akslen nar man modtager sin Rotorrive.

Sgrg altid for at opbevare manualen tert og et sted hvor alle brugere let kan fa adgang til
manualen.

10.8. Dk

For at opna den bedste sammenrivning er det vigtigt at man kerer med
det samme daektryk i alle hjulene. Derfor anbefales det at tjekke
deektrykket dagligt. Det anbefalet daektryk er 30 PSI.

Er man punkteret pa et af daekkene skal deekket med stor
sandsynlighed skiftes, da deekkene er slangelgse og anhaengigt af
punkteringens starrelse, kan veere for stort til reparation.

Har man ikke erfaringer med skiftning af deek bgr man kontakte sit
lokale veerksted og bede dem sta for reparationen, eller kontakte
sin lokale forhandler hvis daekket skal udskiftes.

10.9. Rengering

Da rotorriven oftest karer i miljger, hvor der ofte bliver afgivet syrlige vaesker, fra fx grees,
anbefales det at vaske maskinen med en hedvandsrenser umiddelbart efter brug, for at undga, at
vaeskerne treenger ind i kuglelejerne og bgsninger pa redskabet. Kuglelejer og andre
smgringspunkter ma ikke sprgjtes med vand, da det kan beskadige kuglelejerne. Men rent
praktisk kan dette veere sveaert og man skal derfor smgre redskabet, efter renggringen, som
beskrevet i kapitel 10.1, for at klemme evt. vand ud og pa den made undga korrosioner i vitale
dele.



10.10. Opbevaring

Efter brug og renggring, anbefaledes det at opbevare rotorriven i ly for regn og bleest ved at
placere den i et maskinhus eller andet med tag over.

@nsker man at rotorriven skal fylde sa lidt som muligt omstille den til transportstilling som
beskrevet i kapitel 6.7.

For at beskytte mod korrosion af metallerne, anbefales det ogsa at sprajte metaller, hvor malingen
er slidt af, og stempelstokke fra hydraulikcylindere med biologiske let nedbrydelige olier.



11. Fejlfinding

Skulle man mod forventning opleve problemer med funktionerne pa sin maskine, kan man benytte dette fejlfindingsskema, for at se om
fejlen evt. er beskrevet heri, inden man kontakter sin forhandler eller Fransgard maskinfabrik.

Mulig arsag Handling/Forklaring Udfgres af
Heeldningen p& hovedrammen er Indstilling af topstangen — se kapitel Brugeren/ejeren.
ikke korrekt. 8.5.
: : : : _ Brugeren/ejeren.
Kurveskiven er indstillet forkert. Juster kurveskiven — se kapitel 8.7.
Saenk rotorerne ved at dreje pa Brugeren/ejeren.

SO [ I, justeringshandtaget — se kapitel 8.6.

Rotorriven samler Der bliver kart med for lidt omdrejninger

ikkde afgl;_mden Lave PTOombrainnoar pa PTO’en og rivearmene kan ikke na Brugeren/ejeren.
oraentlig op. jninger. at tage afgraden med. Haev

omdrejningerne til knap 400 Rpm.

For hgj hastighed pé traktoren kan Brugeren/ejeren.
Fremkgarselshastigheden. resultere i darlig opsamling — saenk
fremkgrselshastigheden.

Tjek at alle fiederteender er intakte. Brugeren/ejeren.

Defekte fijederteender. Udskift defekte fijederteender — se _
kapitel 10.4. Mekaniker/Fagmand.

Rotorerne slipper Stort afgrade lag Meengden af afgrgden er for stor i B gErEn e
ikke afgregde forhold til fremkgrselshastigheden —




ordentlig —uens
skar.

PTO-akslens
skraldekobling
aktiverer ofte.

Stgj fra/ved
rotorerne nar de
kagrer rundt.

For hgje omdrejninger.

Kurveskive er indstillet forkert.

Stort afgrgde lag

Rivearmene er sat for lavt

Manglende smgring

Lase bolter og matrikker

Defekte lejer

seenk fremkgrselshastigheden.

Rotorerne karer for steerkt og pisker
mere i afgreden — saenk PTO-
omdrejninger.

Juster kurveskive — se kapitel 8.7

For hgj fart kombineret med stor
meaengde afgrade, kan overbelaste
maskinen og PTO-akslens kobling vi
aktiverer — saenk
fremkgrselshastigheden.

Rivearmene kgrer for meget i jorden og
skaber derved for meget belastning
som far PTO-akslens kobling til at
aktiverer — juster rotorhgjde, se kapitel
8.6

Kronespidshjulet mangler fedt og
skaber derved stgj — smgr rotorhuset i
toppen.

Kontroller og efterspaend bolte og
mgatrikker pa maskinen.

Kontroller for slar i lejer i rotoren

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.

Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.

Mekaniker/Fagmand.



12. Bortskaffelse

Ved skrotning af produktet bgr alle forskellige typer af materialer, blive skilt fra
hinanden og sorteret, sa de kan blive genanvendt pa den rigtige og mest
miljgrigtige made. Veer opmaerksom pa det enkelte lands lovgivning om
genanvendelse af de forskellige typer som indgar i produktet.

12.1. Metal

Alle metaldele kan genbruges og skal afleveres der hvor man afleverer sit
skrotmetal.

12.2. Plastik

Plastik som bliver brugt pa dette produkt, kan genanvendes i en almindelig
husholdnings, plastik affald under hard plast. Undersag hvilke regler som er i
det pagaeldende land for handtering af hard plast.

12.3. Olie

Alt olie som bliver udskiftet pa produktet skal opsamles, opbevares og afleveres
separat der hvor man kan aflevere olieprodukter.

12.4. Gummi

Daek og slanger skal afleveres der hvor man kan aflevere gummiprodukter til
genbrug.


















