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Tillykke med din nye PC-2000-SEH-flishugger.

| denne brugsanvisning finder du flishuggerens specifikationer, driftsmaessige forhold, sikkerhedsforanstaltninger samt
hvorledes den vedligeholdes.

Denne sikkerheds- og brugsanvisning gzelder kun for flishuggere i PC-2000-SEH-serien med handmadeveerk og skal
laeses inden ibrugtagning.

Alt i denne manual er beskyttet af lov om ophavsret ifglge ophavsretsloven. Manualen ma derfor hverken helt eller
delvist kopieres. Dog ma “enhver fremstille eller lade fremstille enkelte eksemplarer til sin private brug, séfremt det

ikke sker i erhvervsgjemed. Sadanne eksemplarer ma ikke udnyttes pa anden made.” iflg. ophavsretsloven §12.

Bemaerk at illustrationerne i denne manual ikke ngdvendigvis er helt i overensstemmelse med flishuggeren. Visse
tegninger og skitser er derfor fortegnede for at lette forstaelsen.

Med venlig hilsen

Fransgard Maskinfabrik A/S
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1 Specifikationer

Type

PC-2000-SEH-1H

PC-2000-SEH-2H

Antal indtraeksvalser 1 2
Indmadningstype Handmadning
Vaegt 900 kg | 950 kg
Omdrejninger (PTO) 540 /1.000 rpm
Lydniveau 126 dB
Effekt Max. v. 540 rpm 45 kW ( 60 Hk)

Max. v. 1.000 rpm 85 kW (114 Hk)
Kraftoverfgring PTO fra traktor
Montering liftophaeng pa traktor
Hydraulik fra traktor
Olietryk (driftstryk) 150 bar max.
Olieflow 30 I/min max.
Indtreeksmoment fra hydraulikmotor(er) op til 1.096 Nm
Mindste driftstemperatur -10°C
Hgjde (H) 3,2 m (max)
Bredde (B1) 1,38 m
Bredde (B2) inkl. uddrejet tud 2,05m
Leengde (L) 2,62 m
Rotordiameter ca. 700 mm
Rotortykkelse ca.37 mm
Rotorvaegt (samlet) 135 kg 135 kg
Antal hugknive 4 4
Notspline pa hovedaksel 1%” xZ6
Indfgringsabning (hgjde x bredde) 20x 20 cm
Kapacitet (afhanger af knivindstilling, treebeskaffenhed, mm.) 3-20 m3/time
Mulighed for omdrejningsvagt (ekstraudstyr) ja

9
‘K C
v T
2% 5 9 N i
3. .. ° D ) L. = N
=
o £
| B1
L B2

Figur 1
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2 PTO-aksel

Leveres flishuggeren med en kraftoverfgringsaksel, forudsaettes det, at det er denne som benyttes sammen med
flishuggeren.

Veelges det selv at finde en kraftoverfgringsaksel eller skal en udtjent skiftes, skal der veelges en aksel der overholder
flg.:

Type: Kraftoverfgringsaksel med frilgb og glidekobling pa flishuggersiden.
Montering: 1 3/8” x Z6 indv. notspline (traktorside — kan variere)
13/4” x 26 indv. notspline (flishuggerside)
Lengde: Akselleengden skal tilpasses den traktor som flishuggeren skal monteres p3, idet der tages hgjde

for at den kan teleskopere. | gvrigt skal de krav om laengde, overlap mellem de 2 akseldele mv.
som akselproducenten foreskriver overholdes.

Nominel ydelse: Akslens nominelle ydelse tilpasses flishuggerens specifikationer (se afsnit 1 for disse oplysninger).
Bemzerk at der ma overfgres feerre kW ved 540 rpm end ved 1.000 rpm.

Laes i gvrigt manualen som fglger med den valgte kraftoverfgringsaksel, og overhold alle anvisninger angivet heri for at
sikre korrekt brug og vedligehold samt forskrifter for sikkerhed.

Side 10 af 68



Fransgard Maskinfabrik A/S, Fredbjergvej 132, 9640 Farsg
www.fransgard.dk

3 Kontrol af flishugger inden drift

Inden flishuggeren startes, er det vigtigt, at flishuggeren efterses, da f.eks. bolte kan have Igsnet sig under transport.
Hvis dette eftersyn undlades, kan der opsta uheld, og flishuggeren kan i veerste tilfaelde havarere, og man kan komme
til skade.

Advarsel: Nar flishuggeren abnes, eller dens skaerme tages af, skal traktoren vaere stoppet og kraftoverfgringsakslen
afmonteret.

3.1 Kontrol af rotor

Det skal kontrolleres, at rotoren ikke er beskadiget, og at alle rotorens dele, det vaere sig knive, udkastervinger,
kantskaer osv. ligeledes er i god stand. Er rotoren eller dens dele ikke hele, kan det vaere farligt at kgre med
flishuggeren.

Hvis der, ved et uheld, har vaeret vaerktgj, metal eller store sten i flishuggeren, ma den ikke bruges igen, fgr lejehuse,
aksel, rotor, vinger, knive osv. har vaeret undersggt for revnedannelser.

Idet rotoren kontrolleres, skal den drejes forsigtigt en omgang, for at sikre, at knivene gar fri af modstalene. Se evt. i
afsnit 7.10 ff. for oplysninger om modstalene.

Udkastervingerne skal udskiftes for enten hver 1.000 driftstimer eller hver 5.000 m? hugget flis (den begivenhed, der
forst opstar), for at undga udmattelse af vingerne.

3.2 Kontrol af knive

For at sikre en god flisning af traeet, skal knivene vaere skarpe. Hvis knivene er for dgve, eller seggen er blevet hakket,
kan de slibes op (se afsnit 7.4 om slibning af knive). Hvis kniven er blevet for slidt til at kunne slibes op, kan det vaere
ngdvendigt at montere et nyt sat knive (se afsnit 7.4.1 om skift af hugknive). Desuden skal alle monteringsbolte vaere
til monterede og i god stand, inden flishuggeren startes.

Advarsel: Knivene er meget skarpe, og det frarades at stikke fingrene ind i rotorhuset, selv nar flishuggeren er
standset og kraftoverfgringsakslen er afmonteret!

3.3 Kontrol af bolte

Inden flishuggeren startes, er det vigtigt at kontrollere og, om ngdvendigt, efterspaende alle bolte. Specielt er det
vigtigt at kontrollere boltene pa rotoren og efterspaendes, da det kan vaere saerdeles farligt, hvis disse falder af under
drift. Finder man bolte som skal efterspandes pa rotoren, som ikke er til knivene, er det ngdvendigt at afmontere
bolten og give den skruesikring som fx locktite. Efterspaender man bolte som fra producenten har faet skruesikring,
virker dette skruesikring ikke laengere og risikoen for at bolten gar lgs igen, er derfor stor. Yderligere er det vigtigt at
kontrollere, at NordLock-laseskiverne pa boltene til knivene er korrekt monteret (se yderligere afsnit 7.17).

De resterende bolte pa flishuggeren skal ogsa gas efter og om ngdvendigt ligeledes efterspaendes.

Advarsel: Da der er risiko for at fa fingrene i klemme, og da knivene er skarpe, frarades det at stikke fingrene ind i
huset for at speende boltene! Se afsnit 7.2 om fastlasning af rotor nar der arbejdes pa denne.

3.4 Kontrol af hovedlejer

Lejerne skal kontrolleres for slgr. Hvis der er for meget slgr, kan flishuggeren ikke fungere korrekt, og det er muligvis
ngdvendigt at skifte lejerne.

Husk at smgre lejerne jeevnligt for at sikre en lang levetid (se yderligere afsnit 7.8).

Bemeerk at pinolskruerne i flangelejet pd madevaerkssiden ikke skal monteres/spaendes, da akslen skal kunne bevaege
sig frit. Dette gaelder kun for det 65 mm flangeleje, der er placeret nsermest madevaerket!
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3.5 Kontrol af hydraulikslanger

Det skal kontrolleres at alle hydraulikslanger er hele, og at der ikke er tegn pa leek fra hydrauliksystemet. Yderligere
skal alle slanger, der ikke er skjult bag skeerme, veere deekket af en stofpose.

3.6 Kontrol af skaerme og luk af rotorhus

Det kontrolleres at alle skeerme er hele og korrekt fastspaendt inden maskinen startes. Alle skaerme der skal vaere
monteret under drift, findes i afsnit 6.4.

Efter endt kontrol af ovenstaende punkter skal flishuggeren lukkes, og de tre bolte (M12x40 med lasemgtrikker), der
holder over- og underdel sammen, skal spandes (se Figur 2). Er disse bolte ikke i og forsvarligt fastspaendt, ma
flishuggeren ikke startes. Det kan veere yderst farligt ikke at overholde dette.

@]
b ()
ks
@] P T'|]o'
Co . e ® :
W o o o

Figur 2

3.7 De forste driftstimer

| de fgrste driftstimer er det vigtigt, at man er ekstra opmaerksom pa flishuggeren. Skulle der ske noget uventet, f.eks.
en mislyd, skal traktoren stoppes omgaende for at undga yderligere problemer.

Hvis problemet ikke umiddelbart kan lgses, kontaktes forhandleren/producenten, som da vil vaere behjalpelige med
en lgsning.
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4 Klarggring af flishugger til drift
4.1 Ved levering af ny flishugger

Nar flishuggeren modtages som fabriksny, kan den vaere monteret pa nogle stykker trze, eller eventuelt pa en EUR-
palle. Disse stykker trae er udelukkende beregnet til transport mellem forhandler og kunde og skal derfor fjernes,
inden flishuggeren tages i brug. Desuden skal al emballage og andre genstande fjernes fra flishuggeren.

4.2 Montering af flishugger pa traktor

Flishuggeren skal monteres pa traktorens 3-punktsophaeng med traekbolte. Det er af sikkerhedsmaessige arsager
vigtigt, at flishuggeren er korrekt fastgjort alle 3 steder.

Advarsel: Flishuggeren ma ikke startes med mindre flishuggeren er korrekt monteret pa traktorens 3-punktsophang.

4.3 Montering af kraftoverforingsaksel mellem flishugger og traktor

Kraftoverfgringsakslen monteres fgrst pa notsplinen pa flishuggerens hovedaksel og derefter pa traktorens PTO.
Bemaerk at koblingen, der er monteret pa kraftoverfgringsakslen, skal vende mod flishuggeren.

Efter koblingsenden af kraftoverfgringsakslen er monteret og spaendt, skal SFT- skaermen monteres. Se afsnit 6.4.4
hvorledes dette ggres.

Det er vigtigt at kontrollere, at kraftoverfgringsakslen ikke er for lang. Hvis den er for lang, er der ikke plads til den
mellem traktor og flishugger, nar flishuggeren Igftes med traktorens lift. Dette kan forarsage alvorligt havari pa
flishugger og traktor.

Husk efterfglgende at fastggre kaederne pa kraftoverfgringsakslen til hhv. flishuggeren og traktoren, sa plastskjoldet
pa kraftoverfgringsakslen ikke fglger med akslen rundt under drift.

Lees i gvrigt manualen som fglger med den valgte kraftoverfgringsaksel, og overhold alle anvisninger angivet heri for at
sikre korrekt brug og vedligehold, samt forskrifter for sikkerhed.

4.4 Montering af hydraulikslanger

Flishuggerens to lgse hydraulikslanger isaettes traktorens ventilblok. Trykslangen (P) szettes i traktorens tryk-port, og
returslangen (med envejsventil) saettes i traktorens retur-port. Se Figur 3.

Envejsventil
(returslange)
Q

Figur 3
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5 Drift af flishugger

Inden flishuggeren startes, skal den stilles pa et plant, stabilt underlag. Det er yderligere yderst vigtigt, at man er 100%
sikker pa, at der ikke er bolte, mgtrikker eller andre metalgenstande indeni maskinen, da disse vil kunne blive slynget
ud af maskinen og i gvrigt anrette skader pa maskinen. Det frarades at bruge tragten til opbevaring af vaerktgj o.l.
under transport af flishuggeren, da dette kan medfgre, at det traekkes ind i maskinen, nar den startes op.

Det anbefales, at punkterne i kapitel 3 gennemgas inden opstart, for at sikre maskinen en lang levetid.

Advarsel: Flishuggeren skal vaere korrekt monteret pa traktorens 3-punktsophang nar den er i brug.

5.1 Start of stop af flishugger

Flishuggeren startes ved at taende for traktoren, og derefter taendes hydrauliktilfgrslen til flishuggeren, PTO’en slas til,
hvorefter rotoren vil saette i gang.

Flishuggeren stoppes ved at slukke for hydrauliktilfgrslen og PTO’en, hvorefter rotoren langsomt vil ga ned i
omdrejninger og stoppe af sig selv.

5.2 Start og stop af madevaerk

For at man kan starte madeveerket, skal aktiveringsknappen trykkes ind, sa den bla lampe stopper med at lyse. Dette
skal ggres hver gang man starter flishuggeren op og hver gang ngdstoppene har vaeret aktiveret. Trykker man pa
knappen og lyset fortsat lyser, er et eller begge ngdstop trykket ind. Se afsnit 6.2 og 6.3 for mere information af
ngdstoppene og aktiveringsboksen.

Se Figur 4 for placeringen af aktiveringsknappen.

Aktiveringsboks

& g g & o
CRE)

|

Figur 4

Madeveerket styres ved at rykke hhv. skubbe styrebgjlen. Styrebgjlen har 3 indstillinger:

1. Styrebgjlen star i 1. position og madevaerket reverserer, dvs. traekker traeet fra flishuggeren.
2. Styrebgijlen star i 2. position og madevaerket star stille.

3. Styrebgjlen star i 3. position og madevaerket traekker traeet ind i flishuggeren.

De 3 positioner findes beskrevet pa Figur 5.
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Figur 5
Figurer der forklarer dette, findes ogsa pa flishuggeren (samme figurer er ogsa afbildet i afsnit 6.6.12).

Styrebgijlen skal std i 1. position, nar flishuggeren startes, og skal i gvrigt seettes i denne stilling, nar flishuggeren ikke
bruges.

For at undga at man utilsigtet kommer til at starte indfgringsvalserne til at treekke trze ind i flishuggeren, er
styrebgijlen udformet saledes at den bliver Iast nar den bliver fgrt i position 1.

For at friggre styrebgjlen fra position 1 skal den lille krog (se Figur 6) Igftes, og herefter kan styrebgjlen traekkes i
position 2.

Advarsel: Der skal, af sikkerhedsmaessige arsager, pa det kraftigste advares mod at omga, aendre eller fjerne denne
funktion!

1: Lgft krog 2: Treek mangvrebgjlen

til position 2

Figur 6
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5.3 Hydraulik generelt

Nar flishuggeren kgrer, er det vigtigt, at hydraulikken er indstillet rigtigt og fungerer korrekt.

Flishuggerens overtryksventil er som standard indstillet til et tilladeligt driftstryk pa 150 bar. Driftstrykket ma ikke
forveksles med tomgangstrykket, uden trae i maskinen. For at sikre en lang levetid pa specielt hydraulikmotorene, er
det vigtigt jeevnligt at kontrollere, at dette tryk ikke bliver overskredet. Bliver trykket overskredet, risikerer man at
trykke pakdasen ud af hydraulikmotoren eller at trykke motorhuset, der bestar af en raekke ringe, fra hinanden.

Hydrauliktrykket kan kun kontrolleres under drift. Nar traeet hugges i flishuggeren, kontrolleres det, at viseren pa
manometret pa intet tidspunkt overstiger 150 bar. Er dette tilfeeldet, skal trykket nedjusteres i overtryksventilen. En
beskrivelse af dette findes i afsnit 7.16. Bemaerk, at trykket varierer afhaengigt af, hvor hardt motorerne arbejder.

Nar flishuggeren startes, skal man sikre sig, at indfgringsvalsen/indfgringsvalserne drejer korrekt rundt i forhold til
styrebgjlens position (se figur 5). Er dette ikke tilfaeldet, kontrolleres det, om hydraulikslangerne er korrekt monteret.
En beskrivelse af dette findes i afsnit 7.13.

Safremt det er ngdvendigt at efterspaende en hydraulikslange, skal tilspeendingsmomentet vaere 70 Nm for de
hydraulikslanger der sad pa maskinen fra fabrikken. Er slangen skiftet, kontaktes leverandgren af denne, for
oplysninger om korrekt montering.

Flishuggeren skal veere slukket, og frakoblet traktoren nar der arbejdes pa hydrauliksystemet. Desuden skal man sikre
sig, der ikke er tryk pa hydrauliksystemet.

Bemaerk at indfgringsvalsens/indfgringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma andres ved at bytte om pa
hydraulikslangerne, og visse af de hydrauliske dele kan ikke tale at fa tryk pa de forkerte porte, og kan derfor blive
beskadigede hvis slangerne ikke er monteret korrekt. Det anbefales at laese manualen der fulgte med traktoren vedr.
brug af det hydrauliske system og i ¢vrigt fglge anbefalingerne vedr. evt. montering af temperaturmaler og oliekgler.

For at sikre lang levetid for hydraulikkomponenterne, frarddes det at blande olietyper. | gvrigt skal man vaere
opmarksom pa oliens tilladte driftstemperatur.

5.4 Indstilling af madehastighed

Hastigheden, hvormed traeet bliver trukket ind i maskinen, kan indstilles. Ved at dreje pa flowventilen pa
ventilblokken (se Figur 7) @&ndres den hastighed, hvormed indfgringsvalserne kgrer rundt, og dermed traeets
indfgringshastighed.
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Returslange (til tank) Flowventil

Til hydraulikmotor Overtryksventil

Til hydraulikmotor

Trykslange (fra traktor) Manometer
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[]
g/l
7

Figur 7

5.5 Indstilling af tud

Flishuggeren leveres med en drejetud som kan dreje 320°. drejetuden drejes trinlgst og kan lases rundt der hvor man
gnsker i drejetudens arbejdsomrade. Drejetuden er begraenset saledes, at den ikke kan pege bagud mod tragten.
Dette sikre at man ikke utilsigtet kommer til, at pege tuden hen mod arbejdsomradet hvor mennesker kan opholde

sig.

Vaer meget opmaerksom pa hvor tuden peger hen, nar man begynder at komme trae i maskinen. Veer specielt
opmarksom pa om tuden peger mod mennesker, dyr eller andet uhensigtsmaessigt og drej om ngdvendigt tuden vaek
fra disse.

Tuden drejes ved, at lasearmen traekkes mod vandret position, hvorefter tuden kan drejes med lasearmen til den
gnskede position (se Figur 8). Herefter skubbes lasearmen tilbage i lodret position, og tuden er hermed last. Skulle
tuden ikke vaere ordentlig last, kan ldasemekanismen spaendes ved at spande bolten i bunden af denne, ligesom bolten
kan Igsnes hvis lasearmen gar for stramt. Har tuden vanskeligt ved at dreje, kan de to flader, tuden drejer om, smgres
med lidt olie.

Lasemekanisme Lasearm |F—
]
4
Lgsn
a
v _/4
o Q
pclh B o
D ~ o ] ]
= i Y
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Figur 8

Flisens hgjde hvormed den bliver slynget ud af tuden, kan indstilles ved at Igsne fingerskruen pa tuden (se figur 8) og
skubbe eller traekke i vippebladsarmen indtil den har ndet den gnskede indstilling. Herefter spaendes fingerskruen

igen.

Vippebladsarm Spaend fingerskrue
Lgsn fingerskrue N

] N

Indstil vippeblad

o
®
3
<
o Iol s
Y
00

Figur 9

5.6 Madning af flishugger

Nar man skal til at hugge trze til flis, skal man ggre fglgende:

1.

NN A~WLDN

Gennemga punkterne naevnt i kapitel 3 og monter herefter flishuggeren korrekt pa traktorens 3-
punktsophang.

Taend for traktoren.

Saet traktorens PTO i gang.

Sla hydraulikken i traktoren til, saledes flishuggeren bliver forsynet med hydraulikolie.

Kontroller at tuden pa flishuggeren er korrekt indstillet.

Saet styrebgijlen i 3. position (se Figur 5).

Kontroller madehastigheden (se afsnit 5.4) og juster om ngdvendigt.

Fgr treeet ind i tragtens dbning og skub det videre ind til indfgringsvalsen/indfgringsvalserne, der tager fat i
traeet og treekker det videre ind i flishuggeren, der dermed begynder at hugge treeet til flis.

Efter endt flisning skubbes styrebgjlen tilbage i 1. position, hydraulikken slas fra og traktoren slukkes.

Hvis man ikke har monteret omdrejningsvagt (ekstraudstyr), eller er denne sldet fra, og kan hgre, at flishuggeren har
svaert ved at fglge med (den taber for mange omdrejninger under madningen), kan man stoppe madningen et gjeblik
ved at skubbe styrebgjlen over i 2. eller evt. 1. position, indtil man kan hgre, at rotoren er oppe i omdrejninger igen.
Vaer opmaerksom pa, at nar styrebgjlen skubbes i 1. position, reverserer indfgringsvalsernes omdrejningsretning (dvs.
valserne drejer den modsatte vej rundt), og traeet bliver trukket ud af maskinen igen. Pas pa benene nar
indfgringsvalserne reverserer!

Advarsel: Nar traeet bliver trukket ind i flishuggeren, skal man vaere opmaerksom p3, at traestykker kan blive slynget
tilbage ud af tragten.

Advarsel: Vaer opmaerksom pa Igsthangende tgj, snor, reb og lignende der kan saette sig fast i flishuggeren eller traeet
der skal hugges, sa man ikke, i veerste fald, bliver trukket ind i maskinen.
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6 Sikkerhedsforanstaltninger

Nar man bruger flishuggeren, er der en raekke forholdsregler, som skal overholdes. For at undga uheld er det vigtigt at
tage sig i agt og overholde sikkerhedsforanstaltningerne, der angives i denne manual, ndr man bruger flishuggeren.

For yderligere at sikre sig, er det samtidig vigtigt at vedligeholde maskinen og efterse den jaevnligt.

6.1 Generelle forholdsregler

Nar flishuggeren er i drift, skal man altid veere opmaerksom. Trae kan blive slynget ud af maskinen, fremmedlegemer
kan vaere blevet trukket ind i maskinen, eller der kan ske noget andet uventet med fare til fglge.

Overhold derfor altid fglgende punkter:

Veer opmaerksom.

Stik aldrig fingrene ind i maskinens &bninger.

Aben aldrig maskinen under drift - stop traktoren og kontroller at rotoren er helt stoppet, inden flishuggeren
abnes.

Aben aldrig maskinen mens kraftoverfgringsakslen er monteret.

Fjern aldrig trae eller andet der har sat sig fast, mens maskinen kgrer.

S¢rg for at alle bolte altid er spaendt forsvarligt.

Hold maskinen i god vedligeholdelsesstand.

Brug aldrig maskinen til andet end det den er beregnet til.

Lad aldrig bgrn under 18 ar betjene eller arbejde ved maskinen.

Betjen aldrig maskinen uden at have lzest og forstaet sikkerhedsanvisningerne.
Stil maskinen pa et fast, plant underlag nar den skal hugge tree.

Brug aldrig maskinen uden skeermene er fuldt monteret.

Sker der noget uventet, sa sluk maskinen gjeblikkeligt.

Brug ikke maskinen indendgrs.

Omga aldrig de sikkerhedsmekanismer der er indbygget i maskinen.

6.2 Ngdstop

Pa toppen af indmadningstragten er der monteret to ngdstop (se Figur 10). Ngdstoppene har den funktion, at stoppe
indfgringsvalserne, nar de bliver trykket ind, saledes en evt. fare kan stoppes.

Ngdstop

Figur 10
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For at kunne aktivere indfgringsvalserne igen, skal ngdstoppene udlgses igen, ved at dreje knappen som vist i Figur 11,
og aktiveringsknappen skal trykkes ind.

/ Knap pa ngdstoppet

Figur 11

6.3 Aktiveringsboks

Flishuggeren er udstyret med en aktiveringsboks. Aktiveringsboksens formal er at sikre, at indfgringsvalserne ikke
starter utilsigtet, hvis sikkerhedsbgjlen ikke er placeret i position 2 som beskrevet i afsnit 5.2.

Nar den bla lampe lyser indikerer den, at forbindelsen ud til ventilblokken (se Figur 7) er afbrudt og indfgringsvalserne
kan derfor ikke aktiveres. Ved at trykke den bla knap ind etableres forbindelsen igen ud til ventilblokken og start og
stop af madevaerket kan nu aktiveres som beskrevet i afsnit 5.2.

Fortsaetter den bla knap med at lyse efter man har trykket den ind, indikerer det at et- eller begge ngdstop er trykket
ind. Tjek ngdstoppene og udlgs dem som beskrevet i afsnit 6.2.

Skulle dette i mod forventningen ikke virke selvom, at man har udlgst ngdstoppene korrekt, kunne det tyde pa at der
er et brud pa kredslgbet fra aktiveringsboksen og ud til ngdstoppene. Kontakt forhandler/mekaniker for at fa hjzelp til
at finde og udbedre fejlen.

6.4 Afskaermning

Nar flishuggeren er i drift, skal alle skaermene vaere monteret. Hvis skeermene er blevet beskadigede, eller kan de ikke
monteres korrekt, ma flishuggeren ikke tages i brug, fgr dette er udbedret. Pa Figur 12 findes en oversigt over
skaermene, der alle skal vaere monteret under drift. Ud over skaermene skal tuden og de gennemsigtige gardiner i
indmadningstragten ligeledes veere monteret.
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Tud

Topskaerm

Gardin

-

Forskeerm

Lejeskaerm

Bundskaerm

SFT-skaerm

Figur 12
6.4.1 Af- og pamontering af forskaerm

Under almindeligt vedligehold (renggring, fiernelse af treestumper der har sat sig fast m.v.) kan forskarmen
afmonteres.

Forskarmen fjernes ved at skrue de 4 skruer i skaermen ud, og derefter |gfte skeermen vaek i de to knopper.
Bemaerk at skaermen selv kan falde af, hvis de 4 skruer ikke er skruet i.

Nar forskaermen igen skal monteres, holdes forskeermen pa plads, mens de 4 skruer bliver skruet i og efterspaendt.

6.4.2 Af- og pamontering af top- og bagskaerm

Ved yderligere vedligehold (grundig renggring, montering af hydraulikslanger eller smgring af rotorens flangeleje m.v.)
kan det veere ngdvendigt at afmontere top- og bagskaermen. Bemaerk at bagskarmen ikke umiddelbart kan fjernes,
medmindre topskaermen er fjernet fgrst.

Fgrst fjernes forskaermen efter fremgangsmaden i afsnit 6.4.1.

Topskaermen fjernes ved at skrue de 4 skruer ud. Herefter kan skaermen fjernes.

Bagskaermen fjernes ved at skrue de 4 skruer ud. Herefter kan skaermen fjernes.

Nar skaermene igen skal monteres, ggres dette ved fgrst at holde bagskaermen pa plads, mens de 4 skruer monteres

og efterspaendes. Herefter holdes topskaermen p3a, og de 4 skruer monteres og efterspaendes. Herefter monteres
forskaermen igen.

6.4.3 Af- og pamontering af bundskarm

Det er normalt ikke ngdvendigt at afmontere bundskaermen. Kun hvis skaermen er blevet beskadiget kan det vaere
ngdvendigt at afmontere og erstatte den.

Bundskaermen fjernes ved fgrst at afmontere for-, top-, og bagskeermene efter forskrifterne i afsnit 6.4.1 og 6.4.2.
De to bolte der holder skeermen fast mod huggehuset skrues ud. Derefter fjernes de to bolte der holder skeermen fast

mod bagvangen. Derefter fjernes de to lange bolte der holder skeermen fast mod sidevangen. Skeermen kan nu
fjernes.
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Skeermen monteres igen ved at holde skeermen pa plads, og herefter saettes alle ovennavnte 6 bolte Igst i. Fgrst nar
alle bolte er sat i, speendes bolte og mgtrikker sammen.

6.4.4 Af- og pamontering af SFT-skaerm

SFT-skaermen daekker koblingen samt en del af kraftoverfgringsakslen og kan fgrst monteres nar den del af
kraftoverfgringsakslen der skal sidde pa flishuggeren (delen med koblingen) er monteret pa flishuggerens akselende
(notspline).

SFT-skarmen monteres ved at holde den ind mod den aluminiumsflange, der er boltet fast pa lejeskeermen og lase
den til denne med smaklasene (se Figur 13).

SFT-skarmen tages af igen ved at Igsne smaeklasene og traekke skaermen ud af aluminiumsflangen.

Smaeklas

11
Aluminiumsflange
1 il
SFT-skaerm

Smaeklads spaendes

Figur 13

6.4.5 Af- og pamontering af lejeskaerm

For at kunne smgre hovedlejet, kan det vaere ngdvendigt at fjerne skeermen der daekker lejet, hvis der ikke er plads
nok i lejeskaermens smgrehul til smgregrejet.

For at fjerne lejeskeermen, afmonteres fgrst PTO-akslen, og de seks bolte der holder lejeskaermen pa plads skrues af
(se Figur ). Herefter kan lejeskeermen med SFT-skaerm fjernes.

Lejeskeermen monteres ved at saette lejeskaermen pa plads over lejet, og de seks bolte med spandeskiver og
motrikker saettes pa plads pa hver sin side af skeermen og spaendes.
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Figur 14

6.5 Sikkerhedsudstyr

Nar man bruger flishuggeren, er det vigtigt at bruge personligt sikkerhedsudstyr. Som minimum kraeves det, at man
bzerer gjenbeskyttelse og hgrevaern. Yderligere anbefales det, at man baerer sikkerhedsfodtgj, arbejdshandsker og
passende arbejdstgj.

Advarsel: Veer opmaerksom pa Igsthaengende tgj, snor, reb og lignende der kan szette sig fast i flishuggeren eller
traeet, der skal hugges, sa man ikke, i veerste fald, bliver trukket ind i maskinen.

6.6 Skiltning

Pa flishuggeren findes en raekke skilte. Disse skilte findes beskrevet og vist i dette afsnit. For at undga uheld og for at
betjene flishuggeren mest hensigtsmaessigt er det vigtigt at skiltene overholdes.

6.6.1 Laes brugsanvisning

Betydning:
Inden maskinen tages i brug, skal brugsanvisningen laeses, og denne skal fglges.

6.6.2 Giv agt

Betydning:
Vaer opmaerksom nar du arbejder med eller i naerheden af flishuggeren.

6.6.3 @jen- og hgrevaern pabudt

Betydning:
Nar flishuggeren er i drift, skal der bruges sikkerhedsbriller og hgrevaern eller lignende.

6.6.4 Roterende dele

Betydning:
| flishuggeren findes roterende dele, man kan komme til skade ved. Var derfor opmarksom!

> @b €
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6.6.5 Skarp kniv

Betydning:

| flishuggeren findes skarpe knive, som man kan skaere sig pa. Var derfor opmaerksom! 9

6.6.6 Omdrejninger PTO

Betydning: PTO: 540 rom
Rotoren ma kun kgre med enten 540 eller 1000 rpm max (rpm = omdrejninger pr. minut). PTO: 1000 rpm max

6.6.7 Klemningsfare

Betydning:
Der er risiko for at komme i klemme. Hold derfor fingrene vaek.

6.6.8 Rotorhuset ma ikke dbnes, fgr rotoren er helt stoppet

Betydning:
Flishuggeren ma ikke abnes, nar rotoren drejer rundt.

6.6.9 Rotorhuset ma kun abnes, nar rotoren er helt stoppet

Betydning:
Flishuggeren ma kun abnes, nar rotoren er helt stoppet, og kraftoverfgringsakslen
er afmonteret.

6.6.10 Sikkerhedsafstand

Betydning:
Veer opmarksom og hold for sa vidt muligt sikkerhedsafstand til maskinen.
Dette geelder i seerdeleshed personer, der ikke arbejder med maskinen.

6.6.11 Dele kan blive slynget ud
Betydning: i@%ﬂ‘

Nar maskinen er i drift, kan der blive slynget ting ud af maskinen. Veer derfor opmaerksom!

6.6.12 Betjening af styrebgjle
Betydning:

Styrebgijlen har de 3 viste indstillinger. Madeveerkets funktion fglger de Kl\% Kh 5 ”\’%
| !

viste indstillinger.

6.6.13 Risiko for at blive trukket ind
Betydning:
Nar flishuggeren er i drift er der risiko for at blive trukket ind i den. Veer derfor opmaerksom! @

TND (1NN 107 E1H [ EWTRE UD 1 UT | OUT/ AUS 1 SORTIE

6.6.14 Ga ikke ind i tragten

Betydning:

Stik ikke dele af kroppen ind i tragten til flishuggeren, da det kan vaere yderst farligt.

6.6.15 Stgjniveau

Betydning: e

Flishuggeren stgjer op til den viste lydtryk.

6.6.16 Afmonter kraftoverfgringsaksel fgr vedligehold
Betydning:
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Kraftoverfgringsakslen til flishuggeren skal, af sikkerhedsmaessige arsager,
vaere afmonteret fgr flishuggeren vedligeholdes.

6.6.17 Monter flishugger pa 3-punktsophaeng fgr brug

Betydning:
Flishuggeren skal veere korrekt monteret pa traktorens 3-punktsophaeng f@r den tages i brug.

6.6.18 Stil flishugger pa plan flade fgr afmontering fra traktor

Betydning:
Flishuggeren skal stilles pa en plan, vandret flade fgr den ma afmonteres fra traktoren.

6.6.19 Brug ikke krog

Betydning:
Hvor dette maerke er placeret, ma ikke bruges krog til at Igfte flishuggeren.

6.6.20 Brug sikkerhedshandsker

Betydning:
Der skal altid bruges handsker nar flishuggeren skal handmades.

6.6.21 Omdrejningsretning

Rotorens omdrejningsretning fglger den viste pil.

6.7 Placering af skiltning

For at man nemt kan finde sikkerhedsskiltene pa flishuggeren, er der i Figur 15 lavet en oversigt hvor disse er placeret.
Dette kan ogsa bruges, hvis man oplever at nogle af sikkerhedsskiltene er blevet beskadiget og man derfor har behov
for, at erstatte dem.
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PTO: 540 rpm
PTO: 1000 rpm

Figur 15

Side 26 af 68



Fransgard Maskinfabrik A/S, Fredbjergvej 132, 9640 Farsg
www.fransgard.dk

7 Vedligehold

For at mindske risikoen for uheld og for at sikre flishuggeren en lang levetid, skal den jeevnligt vedligeholdes. Generelt
skal man vaere opmaerksom pa maskinens lyd og andre signaler, og undersgge for, og om ngdvendigt udbedre skader.

Nar saesonen er slut, anbefales det at ggre flishuggeren grundigt rent for at sikre en let opstart, naeste gang den tages i
brug. Det anbefales yderligere at gennemga flishuggeren, jf. afsnit 3, inden den tages i brug igen til en ny saeson.

Bemaerk: Under alt vedligehold skal kraftoverfgringsakslen mellem flishuggeren og traktoren, af sikkerhedsmaessige
grunde, vaere afmonteret. Desuden skal man sikre sig at der ikke er tryk pa det hydrauliske system. Hvis flishuggeren
er monteret med omdrejningsvagt skal ledningen til denne ligeledes vare taget ud af stikket pa traktoren.

7.1 Adgang til rotorhus

Nar flishuggeren skal vedligeholdes, kan det vare ngdvendigt at abne overdelen af flishuggeren, sa man kan komme
ind til rotoren.

7.1.1 Abning af rotorhus

Abning af flishuggeren sker lettest pa fglgende made:
1. Flishuggeren frakobles traktoren, og kraftoverfgringsakslen afmonteres.
Forskeermen afmonteres jf. afsnit 6.4.1 og 6.4.2.
Boltene i samlingen mellem rotorhusets over- og underdel skrues Igs og fjernes.
Tuden drejes, sa den ikke rammer noget, nar overdelen af rotorhuset dbnes.
Overdelen af rotorhuset kan nu dbnes ved at gribe fat i handtaget pa overdelen og Igfte. Se Figur 16.

vk wn

Veer opmaerksom pa at vippebladet pa tuden ikke rammer noget og bliver bgjet idet overdelen abnes. Skub derfor evt.
vippebladet i en position, sa dette ikke sker. Alternativt kan man dreje tuden i en position sa dette ikke sker, inden
flishuggeren abnes.

Bemaerk: Det er kun ngdvendigt at fjerne forskarmen for at dbne for flishuggeren, men det kan vaere en fordel at
fierne flere skaerme for at fa mere plads og bedre udsyn under vedligehold.

3. Tuden drejes, sa den
ikke rammer noget nar
overdelen dbnes

4. Grib handtaget
og lpft overdelen

1. Forskeerm
fiernes

2. Bolte x3
skrues af

Figur 16
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7.1.2 Luk af rotorhus

Inden rotorhuset lukkes, sikres det, at man ikke har glemt Igse dele i maskinen. Desuden skal man vaere helt sikker pa,
at alle dele er korrekt fastspaendte. Endelig udtages rotorlasen (se afsnit 7.2) og overdelen af rotorhuset kan nu lukkes
ned, idet man passer p3, ikke at fa fingre mv. i klemme.

Nar rotorhusets overdel er lukket, kan de 3 bolte som samler over- og underdel, iszettes og spandes.

7.2 Las af rotor

Nar der arbejdes med rotorens dele, kan denne fastlases, sa den ikke roterer.

Nar rotorhuset er abent, kan rotoren forsigtigt drejes, sa et af de 4 huller i denne, passer ud for hullet i beslaget pa
rotorhusets side. Herefter kan traekbolten der er monteret i den forreste tveergaende bom, isaettes gennem begge
naevnte huller, og rotoren er nu last. Rotoren kan pa denne made fastlases i 4 positioner, svarende til de 4 naevnte
huller i rotoren. Se Figur 17.

Hul i rotor

Beslag med hul

Traekbolt

Traekbolt
isaettes

Figur 17
7.3 Skift af hugknive

Nar hugknivene skal slibes, skiftes eller efterses grundigt, er det ngdvendigt at afmontere dem. Afhaengigt af
flishuggertype, er der forskellige monteringsmetoder

Advarsel: Rotoren er i balance med alle knive monteret, og nar en eller flere af disse fjernes, er rotoren ikke lzengere i
balance, og den vil derfor selv begynde at dreje hvis den ikke er Iast. Pas derfor pa fingrene og stik aldrig fingrene ind i
maskinen.

Advarsel: Selvom knivene afmonteres pga. de er dgve, kan der stadigvaek veere steder pa aggen, hvor de er skarpe.
Var derfor opmaerksom og brug evt. kraftige handsker til at handtere knivene.

7.3.1 Afmontering af hugknive, PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H

Knivene afmonteres lettest ved at fglge fglgende fremgangsmade:
1. For-, top- og bagskeerm afmonteres jf. afsnit 6.4.1 og 6.4.2.
2. Rotorhuset dbnes jf. afsnit 7.1.1, sa rotoren er tilgaengelig.
3. Lasrotoren i en passende position jf. afsnit 7.2.
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4. Den fgrste kniv kan nu afmonteres ved at skrue mgtrikkerne af de to bolte, som holder kniven pa plads. Det
kan vaere der skal tages godt ved, da NordLock-skiverne yder stor modstand. Boltene skal holdes kontra for at
forhindre, at de fglger med rundt.

5. Nar kniven er afmonteret, tages traekbolten ud. Da rotoren der ikke laengere er i balance, vil den begynde at
dreje af sig selv — Pas derfor pa!

6. Lasrotorenien ny position jf. afsnit 7.2, og den naeste kniv kan nu afmonteres.

7. Fremgangsmaden i punkt 4 til 6 gentages indtil alle 4 knive er afmonteret.

Lasemgtrik

T

NordLock-skive

Knivlomme i rotorskive \N B

Z
7

Bolt med undersaenket
hoved og indv. 6-kant AT N
. \\ \‘:\¢

Mellemlaeg 1 . e

8%

Hugge-kniv |
g8 _L

Figur 18
7.3.2 Montering af hugknive, PC-2000-SEH -1H og PC-2000-SEH -2H

Inden knivene monteres besluttes det, hvor stor knivhgjde der skal kgres med, og et mellemlaeg svarende hertil
velges.

Knivene monteres lettest ved at fglge falgende fremgangsmade:

1) Knivlommerne i rotorskiven gas efter, og evt. rester af tree mv. skrabes ud sa bundfladen er ren og plan.

2) Rotoren lases i en passende stilling jf. afsnit. 7.2.

3) Mellemlaeg og kniv holdes mod knivlommen, og de to bolte saettes Igst i, NordLock-skiver saettes pa og
lasemgtrikker skrues Igst pa. Raekkefglgen kan ses pa Figur 18.

4) En unbrakonggle saettes i boltenes indvendige 6-kant, og mgtrikken momentspandes.

5) Las rotoren i en ny position jf. afsnit 7.2, og den naeste kniv kan nu monteres.

6) Punkt 2 til 5 gentages indtil alle 4 knive er monterede og spaendt.

7) Rotoren drejes forsigtigt en omgang, for at sikre at intet kgrer pa. Samtidig kontrolleres det, at der er den
korrekte afstand til modstal. Se evt. afsnit 7.10 om indstilling af modstal.

En samlet kniv bestar af:

1 x Kniv

1 x Mellemlaeg i passende tykkelse.

2 x M16-bolte med undersaenket hoved og indvendig 6-kant, styrkeklasse 10.9.
2 x NordLock-skive for M16 (se afsnit 7.17 om korrekt brug af NordLock-skiver)
2 x Lasemgtrik for M16

Der skal i alt bruges 4 samlede knive til en hel rotor.

Husk at rotoren ikke er i balance nar alle knivene ikke er monteret, og den vil derfor dreje af sig selv nar traekbolten
ikke er sat i.
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Advarsel: Er alle dele ikke til stede, ma knivene ikke monteres og flishuggeren ma ikke tages i brug. Det kan vaere
yderst farligt ikke at overholde dette!

Advarsel: Nar knivene monteres, sendrer rotorens balance sig, og den vil derfor selv begynde at dreje. Pas derfor pa
fingrene og stik aldrig fingrene ind i maskinen.

Advarsel: Monter aldrig beskadigede knive. Er kniven f.eks. knaekket, eller er der revnedannelse, sa monter ikke
kniven. Det kan vaere meget farligt ikke at overholde dette.

Advarsel: Hav altid alle knive monteret med alle boltene korrekt monteret og spaendt under drift. Hvis én eller flere
knive og bolte undlades, kan rotoren komme i ubalance der vil medfgre svingninger under drift, og rotoren kan
dermed i vaerste fald forarsage havari.

Advarsel: Nar knivene er nye eller nyslebne, er de meget skarpe, og man kan derfor skaere sig. Veer derfor
opmaerksom og brug evt. kraftige handsker til handteringen af knivene.

7.4 Slibning af hugknive
Nar flishuggeren er i brug, bliver knivene slidt, og seggen bliver dgv. Det er derfor jeevnligt ngdvendigt at slibe knivene.

Slibeintervallet er afhaengigt af hvilken type trae, der kommes i maskinen, og om jord og smasten har veeret trukket
med traeet ind til knivene.

Tegn pa at knivene traenger til slibning:
e  Fliskvaliteten er darlig.
e Flishuggeren har sveert ved at tage mod traeet, og rotoren taber hurtigt omdrejninger.

Nar knivene skal slibes, skal de fgrst fjernes fra maskinen, men inden dette kontrolleres det, om knivene i stedet skal
skiftes (se afsnit 7.4.1). Knivene afmonteres ved at fglge anvisningerne i afsnit 7.3.

Knivene slibes i en vinkel pa 41° (Se Figur 19), og det er vigtigt at overholde dette ngje for at sikre en god fliskvalitet.
Slibevinklen er den samme for bade PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H. Hvis man ikke selv er i stand til at slibe
knivene, findes der virksomheder, der er specialiseret i dette.

i

Knivhgjde 41°

Figur 19

Nar knivene slibes, er det vigtigt at slibe dem ens. Specielt skal knivhgjden vare ens pa alle 4 knive. Hvis dette ikke
overholdes, kan det vaere sveert at indstille bundmodstalet og dermed sveert at sikre en ensartet flis.

Af hensyn til rotorens samlede balance, er det vigtigt at veegten af knivene er ens.

For at sikre knivene lang levetid skal man overholde fglgende:
e  Brug kun maskinen til hugning af trae.
e Sgrg for at traeet, der kommes i maskinen, sa vidt muligt er fri for jord og smasten.
e Der ma aldrig komme store sten, jern og andre metaller eller vaerktgj i flishuggeren.

Advarsel: Forsgg aldrig at slibe knivene, mens de stadig er monteret pa rotoren. Det kan vaere meget farligt.

Advarsel: Nar knivene er nyslebne, er de meget skarpe, og man kan derfor skaere sig. Vaer derfor opmaerksom og brug
evt. kraftige handsker til handteringen af knivene.
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7.4.1 SKkift af hugknive (hvornar?)

Nar hugknivene efter lang tids brug er slebet sa langt ned, at aeg-fladen kommer bag ved hullet gennem rotoren (se
Figur 20), skal hugknivene skiftes.

N / Hug-kniv

K Mellemlaeg
Knivens ag- 2

Rotorskive

flade er bag
hulkanten

Figur 20

Hvis knivene er blevet beskadigede (store hakker, brud m.v.), f.eks. hvis der har veeret noget meget hardt (f.eks. sten
eller metal) i maskinen, skal knivene ogsa skiftes.

De slidte hugknive skiftes efter forskrifterne i afsnit 7.3.

Advarsel: Lad aldrig flishuggeren kgre med beskadigede knive. Det kan vaere meget farligt!

7.5 Skift af kantknive

Pa hugskiven er der, i periferien, monteret nogle knive. P4 PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H er disse kantknive
udformede som to vinkler.

7.5.1 SKkift af kantknive, PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H

Formalet med kantknivene pa PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H er at bryde rotorens periferi, sadledes intet tree
seetter sig i klemme mellem periferien og rotorhuset. Er kantkniven ikke til stede, er der en reel risiko for at friktion
mellem rotor og et stykke trae kan antaende tree i rotorhuset. Det er derfor vigtigt at have disse kantknive monterede!

Kantknivene skal monteres som vist pa Figur 21.
En samlet kantkniv er 2-delt og bestar af:

1 x kniv med undersanket hul

1 x kniv med rundt hul

1 x M10-bolt med undersanket hoved + NordLock-skive + Lasemgtrik

Der skal i alt bruges 2 szt kantknive pr. rotor.
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M10 Lasemgtrik

M10 NordLock-skive

Kantkniv med rundt hul

M10-bolt med
undersaenket hoved

Rotorskive

Kantkniv med
undersaenket hul

Figur 21

Advarsel: Manglende kantknive kan skabe friktionsvarme og reel risiko for antaending af tree. Hav derfor altid
kantknivene monterede!

7.6 Skift af udkastervinger

Det er normalt sjeeldent ngdvendigt at afmontere udkastervingerne. Skulle vingerne blive beskadigede, kan det dog
veere ngdvendigt at vedligeholde eller skifte dem.

Vingerne (se afsnit 12 for placering) afmonteres ved fgrst at |ase rotoren (se afsnit 7.2) og herefter skrue boltene ud
og fjerne vingen.

Vingerne monteres ved blot at placere dem over hullerne i rotoren og skrue bolte og skiver pa igen og speende dem
forsvarligt til. Beskadigede bolte skal om ngdvendigt ogsa skiftes. Husk at vende vingen rigtigt.

Efter udskiftning af vinger skal rotoren afbalanceres korrekt igen. Det er vigtigt at overholde dette for at sikre, at
rotoren ikke kommer i ugnskede svingninger! Dette skal overholdes!

Udkastervingerne skal udskiftes for enten hver 1.000 driftstimer eller hver 5.000 m3 hugget flis (den begivenhed, der
forst opstar), for at undga udmattelse af vingerne.

Advarsel: Hav altid begge udkastervinger monteret med alle boltene og skiver korrekt monterede og spaendt under
drift. Hvis én vinge undlades, kan rotoren komme i svingninger og i veerste fald havarere.

Advarsel: Nar vingerne afmonteres/monteres, andrer rotorens balance sig, og den vil derfor selv begynde at dreje.
Pas derfor pa fingrene og stik aldrig fingrene ind i maskinen.

7.7 £Andring af flisstorrelse

Flisstgrrelsen kan andres sa man far en flisstgrrelse der passer til ens behov.

Den flisstgrrelse man far ved en given indstilling af flishuggeren, afhaenger af en raekke forhold:
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Treesorten

Traeets fugtighed
Knivhgjden
Indmadningshastigheden

PwnNpR

Ad 1. Forskellige traesorter har forskellig hardhed hvilket igen har betydning for flisstgrrelsen.

Ad 2. Jo t@rrere traeet er, jo stgrre tendens har det til at splintre, hvor mere fugtigt trae har tendens til at lave mere
ensartede stykker flis.

Ad 3. Knivhgjden over hovedrotorens forside har betydning for hvor meget hver kniv kan tage af treeet der skal
hugges, hver gang kniven passerer dette. Er knivhgjden lav, kan der blive taget lidt af, med generelt smat flis til fglge.
Omvendt hvis knivhgjden er hgj, kan der blive taget meget af, med tilsvarende generelt stort flis til fglge.

Ad 4. Ved at dreje pa flowventilen pa mangvreventilen (se Figur 7) justerer man ikke kun hastigheden p3
indfgringsvalserne, men ogsa til en vis grad flisleengden. Jo hurtigere indfgringsvalserne kgrer, jo grovere flis far man.
Omvendst, bliver flisen finere hvis indfgringsvalserne kgrer langsomt, da traeet vil blive ramt af en kniv og dermed
hugget over, fgr det rammer rotoren. Dermed udnyttes hele knivhgjden ikke. For at udnytte knivhgjden optimalt, skal
traeet lige praecis ramme rotoren hvorefter det skal rammes af en kniv.

Som det ses, er det kun punkt 3 og 4 det umiddelbart er muligt at zendre pa. Men af de 2 er det kun knivhgjden der
har virkelig betydning for den generelle flisstgrrelse.

7.7.1 Indstilling af flisstgrrelse med mellemlaeg under kniv

Ved brug af mellemlaeg mellem kniv og rotor kan man indstille knivhgjden og dermed den generelle flisstgrrelse.
Mellemlaeggene fas i et udvalg af tykkelser, og kan kombineres til de fleste behov.

Pa Figur 22Figur 18 ses hvorledes mellemlaeggene placeres mellem rotor og kniv for PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-
2H

Nar man har monteret eller fijernet mellemlag, skal man huske at indstille modstalene, sa de passer til den nye
knivhgjde. Specielt er det ogsa vigtigt at veere opmaerksom pa sidemodstalene, nar man har sat mellemlag i der gger

knivhgjden.

Bemaerk: Den maksimalt tilladte knivhgjde er 20 mm! Se Figur 22.

Kniv

Mellemlaeg

D N ,
Rotor

Figur 22
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7.7.2 Indstilling af flislaengde ved justering af olieflow

Som naevnt tidligere naevnt i afsnit 5.4, kan man ved at dreje pa flowventilen pa mangvreventilen, justere hastigheden
pa indfgringsvalserne, og dermed ogsa til en vis grad flislaengden. Jo hurtigere indfgringsvalserne kgrer, desto grovere
flis far man. Omvendst, bliver flisen finere hvis indfgringsvalserne kgrer langsomt, da traeet vil blive hugget over af en
kniv f@r det rammer rotoren — Man kan sige, at den fulde knivhgjde pa den made ikke bliver udnyttet.

Det anbefales ikke at bruge denne metode til generelt at justere flisleengden, da det er svaert styre. Det ideelle er, at
kgre indmadningen sa hurtigt at traeet netop rammer rotorskiven inden den bliver hugget. Men da dette i praksis er
svaert at opna, og da rotoren ikke kgrer med et konstant omdrejningstal pga. den taber omdrejninger nar traeet bliver
hugget, vil man kgre bedst ved at made lidt langsommere end ngdvendigt. Pa den made sikrer man at traeet ikke
rammer og bremser skiven inden det bliver hugget, og man minimerer derfor indmadningshastighedens betydning, og
det er derfor knivhgjden der i fgrste omgang er bestemmende for flisstgrrelsen.

7.8 Smoring af lejer/haengselarme

For at sikre lejerne en lang levetid skal de jeevnligt smgres.

Hvis maskinen bruges 8 timer dagligt, anbefaler lejeproducenten at smgre lejerne 1-2 gange arligt med et smgrefedt
pa litiumsaebe-basis hvor minimumviskositeten er 68 mm?2s,

Til smgring af lejer og haengselarme kan med fordel bruges en smgrepistol, der passer pa smgreniplerne, hvilke findes
pa alle smgresteder. Lejernes, haengselarmenes og smgreniplernes placering findes pa Figur 23.

Lejerne smgres ved fgrst at afmontere for-, top- og bagskeerme samt lejeskaermen (se afsnit 6.4.1). De to hovedlejer
gives 3 pumpeslag, og de sma gives 1% pumpeslag. Hvis denne maengde overskrides, risikeres overophedning af
lejerne under opstart. Bemaerk derfor, at lejerne ikke skal fyldes med fedt. Pas pa ikke at trykke for meget fedt i
lejerne da dette kan presse pakdasen ud af lejet.

Figur 23
Smgresteder:
Markering | Sted Antal PC-2000-SEH-1H PC-2000-SEH-2H
A Haengselarm 2 X X
B Hovedleje (rotor) 2 X X
C Leje for overvalse 1 X X
D Leje for undervalse 1 X

7.9 Laft og senk af overdel af madevaerk

For at fa bedre udsyn til indstilling af modstal mv., kan overdelen af madevaerket Igftes og fastlases.

7.9.1 Left af overdel af madevaerk

Overdelen Igftes lettest ved at fglge fglgende fremgangsmade:
1. Afmonter for-, top- og bagskaerm jf. afsnit 6.4.1.
2. Lesn fjederen ved at dreje rondellen med uret ved hjzlp af det medleverede rgr med pig (se Figur 24 B).
3. Tagfjederen (der nu er uspaendt) af akseltappen, der er svejst pa rondellen.
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4. Drej krogen pa overdelen ned (se Figur 24 B).
Lgft overdelen af madevarket med det medleverede rgr og hold den pa plads med krogen (se Figur 24 D).
6. Splitten (se Figur 24 D) kan nu szettes igennem krogen og krogholderen, der fanger krogen, sa overdelen er

o

fastlast.
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Figur 24

Advarsel: Nar overdelen af madevaerket er Igftet, ma man aldrig stikke fingrene ind under overdelen, heller ikke selv
om overdelen er fastlast af krogen og er sikret med splitten. Overdelen abnes udelukkende for bedre at kunne se
modstalene mv.!

7.9.2 Saenk af overdel af madevark

Inden madevaerket lukkes, kontrolleres det, at alle modstalene er tilstraekkeligt fastspaendt.
Lukningen af madevaerket sker i modsat reekkefglge af dbningen af madevaerket:

1. Det medleverede rgr iseettes dens modpart pa overdelen af madevaerket.

2. Mens man hiver let i rgret, kan krogen, der holder overdelen, drejes vaek. Overdelen kan nu sankes ned pa

plads.

Krogen drejes bagover, sa den ikke fanger overdelen, nar flishuggeren tages i brug.

4. Fjederen lgftes pa plads pa akseltappen pa rondellen, og denne drejes med piggen pa enden af rgret, sa
fjederen forspaendes.

5. Skaermene kan nu monteres igen (se afsnit 6.4.1).

w

Advarsel: Pas pa fingrene nar overdelen sankes.

7.10 Modstdl

Pa flishuggeren er placeret en raekke modstal, som sikrer at der er en god klippeeffekt mellem modstal og hugkniv.

7.10.1 Bundmodstal

| de fglgende afsnit vil der blive beskrevet hvordan man kontrollere, indstiller, udskifter og korrekt montere
bundmodstalet. Det er meget vigtigt, at man overholder procedurerne i disse afsnit for at undga evt. farer og skader.
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7.10.1.1 Indstilling af bundmodstal

Bundmodstalet indstilles lettest pa fglgende made (se Figur 25):

1. Overdelen af madevaerket Igftes, sa der er udsyn til modstalet og rotoren (se afsnit 7.9.1). Evt. abnes
overdelen af rotorhuset ogsa for yderligere udsyn (se afsnit 7.1.1).

2. Deto lasebolte i siderne af bundmodstalet Igsnes (men skrues ikke af), og den ene lasebolt (med indvendig 6-
kant) i midten af modstalet Igsnes ligeledes, idet der bruges en 6-kant-top (til en topnggle) med en lang
forlaenger til at stikke ind i boltens 6 kant. Stik ikke handen ind under valsen!

3. Herpa kan modstalet indstilles ved at skrue pa hhv. stille- og kontraskruerne (se Figur 25). Laes mere om
indstilling her nedenfor.

4. Nar indstillingen er tilfredsstillende, skrues bade stille- og kontraskruerne ind til modstalet, og
kontramgtrikkerne pa disse spaendes.

5. Deto ldsebolte i siderne spaendes godt til igen, og ogsa den midterste Idsebolt med indvendig 6-kant
spandes til i det der igen bruges en top med 6-kant pa en lang forlaenger, sa man ikke stikker fingrene ind i
maskinen.

Modstalet skal indstilles saledes, at der er en afstand pa ca. 1-2 mm mellem modstalet og knivene pa rotoren. Ved
forsigtigt, med handkraft, at dreje rotoren rundt, kontrolleres det, at afstanden mellem modstalet og alle knivene er
korrekt. Hvis der er for meget eller for lidt plads, skrues der pa stilleskruerne, indtil afstanden passer. Husk at
kontrollere hele modstalets bredde i tilfselde af, at det er indstillet en anelse skaevt.

Nar alle knivene har vaeret forbi modstalet, anbefales det, at der kgres endnu en omgang med rotoren for at sikre, at
modstalene gar helt fri af knivene. Hvis indstillingen er tilfredsstillende, momentspaendes de 3 bolte, der holder
modstalet fastspaendt til bommen under drift under drift, til. Yderligere skal stilleskruerne, kontraskruer, samt deres
kontramgtrikker ligeledes spaendes til (se Figur 25), sa modstalet er fuldstaendig last i alle retninger.

For yderligere at sikre boltene, lases bade boltene der holder modstalet fast mod tveerbommen og de to stilleskruer
med trad gennem hullerne i bolthovederne — Dette skal overholdes.

Advarsel: Pas pa de skarpe, nyslebne knive pa rotoren, idet rotoren drejes rundt.

/ Lasebolt Kontramgtrik
{"t— Kontraskrue
| stilleskrue ale
i ~— ] — /
= e | Lasebolt m. e H f H M
- . indv. 6-kant x mwll!
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A - ag /- T - t
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e ""7\:‘; +—
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c
>
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) _Lu%, 0 © @
Lasebolt L]
- s -4 | stilleskrue
- - Kontraskrue
[ _7'*" Afstand mellem modstal og knive: 1-2mm ||
Figur 25
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7.10.1.2 Skift af bundmodstal

Bundmodstalet kan skiftes ved fgrst at afmontere madevaerket (kontakt producent eller reprasentant for oplysninger
herom). Herefter skrues de 3 bolte der fastholder modstalet, af. Det nye modstal lsegges pa plads, én M16-bolt i hver
side og en underszanket bolt i midten saettes Igst i sa mmen med NordLock-skiverne som vist pa Figur 26. Modstalet
indstilles i den korrekte afstand til knivene jf. afsnit 7.10.1, og boltene spandes.

Det er meget vigtigt ikke at glemme NordLock-skiverne.

M16-bolt med
undersaenket hoved

M16-bolt

Bundmodstal

NordLock-skive

Tvaerbom pa rotorhus

NordLock-skive

Lasemgtrik

Figur 26

7.10.2 Sidemodstal, PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H

| de fglgende afsnit vil der blive beskrevet hvordan man kontrollere, indstiller, udskifter og korrekt montere
sidemodstalene. Det er meget vigtigt, at man overholder procedurerne i disse afsnit for at undga evt. farer og skader.

7.10.2.1 Kontrol af sidemodstal, PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H

Sidemodstalene, er fast monterede pa indersiden af rotorhuset (se Figur 27), med M12-bolte cylinderhoved og
indvendig 6-kant samt NordLock-skiver.

Ved levering har sidemodstalene en afstand til knivene pa 2-3 mm. Det anbefales af sidemodstalet udskiftes nar
denne afstand overstiger 4 mm. Hvis afstanden naermer sig 6 mm skal sidemodstalet, af sikkerhedsmaessige arsager,
skiftes!
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Figur 27

Bemaerk at de angivne afstande mellem sidemodstal og knive kun gzelder ved nye knive.

7.10.2.2 Udskiftning og indstilling af sidemodstal PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-

2H

Hvis knivhgjden aendres, skal sidemodstalet tilpasses den nye knivhgjde, saledes afstanden mellem knive og
sidemodstal passer. Afstanden mellem sidemodstal og kniv er optimalt 3-4 mm.

Sidemodstalene udskiftes og indstilles lettest ved at fglge fglgende fremgangsmade (fremgangsmaden er den samme
for begge sidemodstal):

1.

2.
3.
4

b

10.

11.

Afmonter for-, top- og bagskaerm jf. 6.4.1 0g 6.4.2.

Aben overdelen af rotorhuset (se afsnit 7.1.1) og 1as rotoren med splitbolten som vist under afsnit 7.2.

Der er nu adgang til sidemodstalet (se Figur 28).

Boltene der fastholder modstalet kan nu skrues ud, idet man sgrger for at modstalet ikke falder ned i
flishuggeren nar den sidste bolt tages ud.

Et nyt sidemodstal, og mellemlaeg der giver den gnskede hgjde pa modstalet, findes frem.

Det nye sidemodstal kan nu monteres som vist pa Figur 28, med et antal mellemlaeg der giver den gnskede
modstalshgjde, med M12 bolte med cylinderhoved og indvendig 6-kant samt NordLock-skiver.

Efter den fgrste bolt er sat i og spaendt fast, kontrolleres det at den ikke stikker uden for modstalet pa den
modsatte side. Hvis bolten stikker gennem sidemodstalet skal der vaelges en kortere bolt, eller den skal
kortes op. Dette kan dette f.eks. ggres ved at file eller slibe lidt af den, sa boltenden kommer i plan med
sidemodstalet. Der ma ikke bruges skiver som mellemlaeg for at begraense hvor meget bolten stikker gennem,
da den vil forhindre NordLock-skiverne i at fungere korrekt. Der ma heller ikke bruges for korte bolte. Se
yderligere Figur 29 for korrekt montering.

Nar sidemodstalet er monteret og boltene momentspaendt, kontrolleres det, at afstanden mellem modstal og
kniv ligger mellem 2-3 mm. Hvis dette ikke er tilfaeldet, skal der fijernes eller tilfgjes mellemlaeg, eller evt.
vaelges en anden tykkelse sidemodstal.

Nar modstalet er skiftet og indstillet, drejes rotoren forsigtigt nogle omgange idet det sikres, at alle knive har
en passende afstand, og at intet kgrer pa.

Nar det ene sidemodstal er korrekt monteret, gentages fremgangsmaden for modstalet pa den anden side af
indmadningshullet.

Nar alt er tilfredsstillende, kan maskinen igen lukkes, skaermene monteres mv., og flishuggeren er klar til
brug.

Advarsel: Pas pa de skarpe knive, da der under udskiftning af sidemodstal er direkte hul ind til rotoren.
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Modstal

Mellemlzaeg

NordLock-skive

M12-bolt med
cylinderhoved
og indv. 6-kant

Figur 28
7.10.2.3 Korrekt montering af sidemodstal

Nar sidemodstalet monteres, er det vigtigt, at boltene ikke er for lange eller alt for korte. Desuden er det vigtigt, at
man ikke bruger almindelige skiver som mellemlaeg, da det vil forhindre NordLock-skiverne i at virke efter hensigten.

forkert forkert korrekt
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NN

Y
NN
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NN
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Ende af bolt stikker Almindelig skive Ende af bolt i plan
udenfor sidemodstal som mellemlaeg med sidemodstal

Figur 29

7.11 Hydraulikdiagrammer

Hvis hydraulikslangerne har vaeret afmonteret, eller hvis de skiftes, er det vigtigt at montere slangerne pa korrekt vis.
Nar der arbejdes med hydraulikslangerne, er det vigtigt at sikre sig, der ikke er tryk pa hydraulikken. Hvis der er tryk
pa, risikerer man, at der sprgjter hydraulikolie ud fra slangerne, nar disse afmonteres. Hav derfor aldrig slangerne
monteret pa traktorens hydraulikudtag, nar der arbejdes med slangerne.

Man kan evt. kortvarigt seette styrebgjlen i indmadningsposition og herefter saettes den tilbage i stopposition. |
indmadningsposition vil olien have frit Igb til retur, og systemet bgr herefter vaere trykfrit. Veaer alligevel forsigtig nar
der arbejdes med hydraulikken, safremt der alligevel er fejl pa anlaegget. Stol ikke blindt pd manometeret.

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydraulikanlaegget skal hydraulikslangerne tages ud af traktorens hydraulikudtag!

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydraulikanlaegget skal kraftoverfgringsakslen vaere afmonteret!
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7.11.1 Hydraulikdiagram for PC-2000-SEH-1H (én overliggende valse)

For at sikre at madevaerket fungerer efter hensigten, skal hydraulikslangerne vaere monteret korrekt.
Hydraulikslangerne monteres korrekt ved at fglge anvisningerne pa Figur 30.

Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet, skal man huske at fjerne hydraulikslangerne fra traktorens udtag for at sikre,
der ikke er tryk pa hydrauliksystemet.

Bemaerk at indfgringsvalsens/indfgringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma andres ved at bytte om pa
hydraulikslangerne, der monteres pa traktoren.

Ved fgrste opstart efter arbejde pa hydrauliksystemet kontrolleres det, at indfgringsvalsen drejer korrekt rundt i
forhold til styrebgjlens position (se Figur 5). Er dette ikke tilfeeldet, skal maskinen stoppes omgaende og problemet
rettes. Dette skal overholdes.

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydraulikanlaegget, skal hydraulikslangerne tages ud af traktorens hydraulikudtag!

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet, skal kraftoverfgringsakslen veere afmonteret!

—

mt ()

= Tryk

= Retur

= Manometer

= Magnetventil
Port A

Port B
Overtryksventil
Motor, overvalse
Flowregulering

P1'i' M:,: — %

Ssow»s="7
n

wn =
]

MS 1=

180
bar

ERV Cm

Figur 30

7.11.2 Hydraulikdiagram for PC-2000-SEH-2H (to valser)

For at sikre at madevaerket fungerer efter hensigten, skal hydraulikslangerne vaere monteret korrekt.
Hydraulikslangerne monteres korrekt ved at fglge anvisningerne pa Figur 31.

Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet, skal man huske at fjerne hydraulikslangerne fra traktorens udtag for at sikre,
der ikke er tryk pa hydrauliksystemet.

Bemaerk at indfgringsvalsens/indfgringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma sendres ved at bytte om pa
hydraulikslangerne, der monteres pa traktoren.
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Ved fgrste opstart efter arbejde pa hydrauliksystemet kontrolleres det, at indfgringsvalsen drejer korrekt rundt i
forhold til styrebgjlens position (se Figur 5). Er dette ikke tilfeeldet, skal maskinen stoppes omgaende og problemet
rettes. Dette skal overholdes.

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydraulikanlaegget skal hydraulikslangerne tages ud af traktorens hydraulikudtag!

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet skal kraftoverfgringsakslen veaere afmonteret!
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B = Udgang til motor
O = Overtryksventil
o R M1 = Motor, overvalse
i e M2 = Motor, undervalse
P TR T
{ 3 ] - |
180
bar
eV om0
Figur 31

7.12 Udskiftning af hydraulikslanger

Hvis en hydraulikslange er blevet beskadiget, hvis der f.eks. er gaet hul pa en slange, skal den skiftes.

Nar en ny slange kgbes og monteres er det vigtigt at den overholder fglgende specifikationer:

Standard : EN857 2SC
Dimension /5
Tryk (nominelt) : 275 bar

Temperaturomrade :-40— 100 °C

Yderligere skal slanger der ikke er deekket af skaerme, laegges i en "sok” der sgrger for at der ikke sprgjter olie pa
personen der betjener flishuggeren, hvis slangen springer lzek. Dette skal overholdes.

Hydraulikslanger k@bt ved flishuggerproducenten, skal spaendes med 70 Nm. Safremt der bruges hydraulikslanger fra
anden leverandgr kontaktes denne for oplysninger om korrekt montering.

7.13 Kontraventil pa hydraulikslange

Da mangvreventilen ikke ma fa tryk pa returporten, er der pa returslangen til traktoren paskruet en kontraventil der
sikrer at man ikke, ved et uheld, kommer til at seette tryk pa den forkerte slange.

Kontraventilen fungerer sadan, at den kun tillader olieflow i én retning, og den skal derfor monteres séddan, at den
tillader olieflow fra flishuggeren til traktoren.
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Nar kontraventilen er korrekt monteret og man ved et uheld far byttet om pa tilgang og retur, sker der saledes ikke
noget, da kontraventilen vil blokere for hydraulikolien til flishuggeren.

For at kontraventilen skal fungere korrekt, skal den veere monteret som vist pa Figur 32. Bemaerk symbolet pa
kontraventilen, der indikerer flowretningen.

Flowretning

Kontraventil

Returslange
]

Figur 32
7.14 Indstilling af overtryksventil pd mangvreventil (hydraulikventil)

Det kan til tider veere ngdvendigt at indstille det tilladelige hydrauliktryk ved hjeelp af overtryksventilen pa
mangvreventilblokken, der er placeret pa siden af tragten (se Figur 7).

Hvis trykket er alt for lavt, yder maskinen ikke optimalt (valserne kan ikke traekke traeet ind i maskinen), og man kan

med fordel haeve det tilladelige tryk med bedre ydelse til fglge.
Hvis trykket er for hgijt, risikerer man at nedsaette levetiden pa de hydrauliske dele. Specielt hydraulikmotorerne kan

kun klare hgjere tryk end specificeret, i ganske kort tid ad gangen.

Kontraventil
Manometer

Gevindmuffe. Skrues af for
at komme til gevindstykke

Gevindstykke med indvendig 6-
kant i enden

Lasn kontraventil

Indszet en 4 mm unbrakonggle i
enden af gevindstykket og drej:
-Hgjre om for at gge det tilladelige
tryk

-Venstre om for at sa&nke det
tilladelige tryk

Figur 33
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Hvis flishuggeren traekker trae ind i maskinen og pludselig stopper indmadningen, kan det veere fordi trykket er
indstillet for lavt. Nar traeet stopper, vil trykket i hydrauliksystemet stige hvilket man kan aflaese pa manometeret. Hvis
det afleeste tryk ikke kommer op i naerheden af 150 bar, kan det betale sig at indstille overtryksventilen sa den tillader
et hgjere tryk. Hvis trykket overstiger 150 bar skal overtryksventilen nedjusteres for at sikre lang levetid pa
hydraulikkomponenterne.

Ovenstdende gzlder kun hvis valserne stopper pga. manglende tryk, IKKE hvis det er omdrejningsvagten
(ekstraudstyr) der slar indmadningen fra.

Det er vigtigt at forsta, at det tryk, som man aktuelt kan afleese pd manometret er et udtryk for hvor hardt indtraekket
arbejder; dvs., at hvis indtraekket har let ved at traekke et stykke trae ind, vises et lavt tryk og hvis den har sveert ved at
traekke et stykke trae ind, vises et hgjt tryk — op til 150 bar. Derfor er det sadan, at hvis det tree der er i maskinen, star
stille og der vises 150 bar pa manometret, sa har indtraekket ikke flere krafter at ggre med. Man ma derfor reversere
og evt. forsgge at dreje traeet, eller, om muligt, fijerne nogle sidegrene pa traeet. Lgsningen er ikke at justere det
tilladelige tryk op over 150 bar.

overtryksventilen ma maksimalt indstilles til et tilladeligt tryk pa 150 bar. Dette gg@res lettest pa fglgende made:
1. Start flishuggeren efter anvisningerne i afsnit 5.
2. Fgrtrae ind, som maler under 20 cm i den ene ende og over 20 cm i den anden ende, med den tynde ende
forst i flishuggeren for, at blokere valserne.
3. Under flisning af trae kan man aflaese trykket pa manometeret (se Figur 33). Trykket vil svinge afhaengigt af
driftsforholdene, og hvis det overskrider 150 bar skal trykket nedjusteres.
4. Hvis trykket skal indstilles, Igsnes kontramgtrikken pa gevindstykket. Bemaerk at det ikke er ngdvendigt at
skrue mgtrikken helt af.
5. En 4 mm unbrakonggle indszettes i enden af gevindstykket, og der drejes:
-Hgjre om (med uret) for at haeve det tilladelige tryk.
-Venstre om (mod uret) for at seenke det tilladelige tryk.
6. Ved yderligere at komme trze i flishuggeren kontrolleres det pa manometret, om trykket er tilfredsstillende.
7. Nar trykket er indstillet korrekt, spaendes kontramgtrikken.

Det kan veaere en fordel at vaere to personer, nar man indstiller trykket. Den ene kommer tree i flishuggeren, mens den
anden kontrollerer og indstiller trykket.

Det anbefales at kontrollere trykket jeevnligt og om ngdvendigt indstille dette pa ny for at sikre de hydrauliske deles
levetid.

Advarsel: Det er vigtigt, at trykket ikke overstiger de tilladte 150 bar da det, fgr eller siden, vil gdelaegge
hydraulikmotoren.

7.15 Montering af tud

Nar tuden skal monteres, er det en fordel at veere to personer.

Tuden er todelt, og den nederste del er fastmonteret pa rotorhusets overdel. Tudens gverste del fastholdes til den
underste del med en raekke styr, og for at montere overdelen af tuden, skal et af disse styr veere afmonterede.

Overdelen af tuden monteres lettest ved at fglge fglgende fremgangsmade (se Figur 34):

1. Etaf de styr, som skal fastholde tudens gverste del, afmonteres fra flangen pa underdelen af tuden.

2. Overdelen af tuden Igftes pa plads, sidelzens, idet det sikres, at laseklodsen pa bolten fra lasearmen gar under
flangen pa tudens underdel. Overdelens flange, skal skubbes ind under de tre styr som stadigveek sidder pa
underdelen af tuden.

Det styr som fgrst blev afmonteret, kan nu monteres igen, og den gverste del af tuden er nu fastholdt.
4. Lasearmen fgres nu i last position, og det kontrolleres, om den laser tuden tilstraekkeligt eller for meget. Hvis

den skal justeres, fglges fremgangsmaden i afsnit 7.16.

5. Tuden er nu klar til brug.

w
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7.16 Justering af ldisemekanisme for tud

Er lasemekanismen for lgs eller for stram, kan den justeres. Mekanismen skal vaere sa stram, at den forhindrer tuden i

at dreje nar flishuggeren er i brug, og under transport. Samtidig skal den vaere sa Igs, at man kan Igfte lasearmen i fri
(vandret) position uden at skulle forcere.

Lasemekanismen indstilles lettest, ved at fglge fglgende fremgangsmade (se Figur 35):
1. Traekldsearmen i fri position (vandret position).

2. Lgsn laseskruen.
3. Juster stilleskruen — op for at stramme mekanismen, ned for at Igsne mekanismen.
4. Treek ldsearmen i last position (lodret position).
5. Huvis indstillingen ikke er korrekt, traekkes lasearmen igen i fri position, og stilleskruen justeres igen.
6. Huvis indstillingen er tilfredsstillende, spandes laseskruen, og tuden er nu klar til brug.
o a
Laseskrue
/ L3searm
NS
.
/ |‘\
[/
-
-
Il | -
i -
%
\
3
. it
Stilleskrue N\
\
3
)
Figur 35
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7.17 NordLock-skiver

NordLock-skiver er specielle skiver der er beregnet til brug i steder, hvor der skal vaere ekstra god sikkerhed mod at
bolte og mgtrikker rasler Igs, f.eks. nar knivene skal monteres pa rotoren.

Halvpart af
NordLock-
skive

Grov flade Fin flade

Halvpart af
NordLock-
skive

Figur 36
NordLock-skiverne skal altid monteres parvist med de grove flader (se Figur 36) mod hinanden for at fungere korrekt
(se eksempel Figur 37). Hvis bolten har 6-kantet eller cylinderformet hoved skal der ogsa monteres NordLock-skiver
mellem hovedet og emnet der spaendes mod.

Bolt med
undersaenket hoved

L/ Mgtrik "/,

\/ /

J____‘_j_:
N\

NordLock-skive

/ Grov flade P

Figur 37
Nar bolten eller mgtrikken spaendes, skal man sikre sig at NordLock-skiverne ligger centreret over hinanden for at
sikre at de virker korrekt.

Bemaerk: Hvis NordLock-skiverne spaendes mod en bolt eller en mgtrik op til kvalitet 8.8 kan skiverne genbruges op til
5 gange. Huvis kvaliteten pa bolt eller mgtrik er 10.9 eller derover skal skiverne skiftes hver gang bolten eller mgtrikken
afmonteres!

Boltkvaliteten afleeses pa bolthovedet eller pa mgtrikken.

7.18 Aflzeg for kraftoverfaringsaksel

For at undga at kraftoverfgringsakslen bliver beskadiget, bgr den laegges i krogen placeret ved det ene sideophang
nar flishuggeren ikke er i brug (se Figur 38).
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Krog for afleeg
af PTO-aksel

PTO-aksel

Figur 38

7.19 Vedligehold af PTO-aksel

For at sikre en god levetid pa kraftoverfgringsakslen skal den vedligeholdes korrekt. Laes manualen der fulgte med
kraftoverfgringsakslen for at se, hvorledes dette ggres.
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8 Ngglediagram

Ngglediagrammet har til formal at vise funktionen og sammensaetningen af de elektriske funktioner som er monteret
pa flishuggeren (se Figur 39).

Diagrammet kan med fordel benyttes til fejifinding, hvis der skulle opsta problemer med funktionaliteten af
flishuggeren. Det anbefales at kontakte uddannet personale indenfor fejlfinding af elektriske komponenter for, at
sikre den bedste mulige fejlfinding.

A

Wi _fy
+12/24v_ 11
L

-
R

Reset pa lag
(lampetryk)

Lampe i resettryk

(ampetryk)

@

\_Bld lampe

S2
Nedstop 1

s3
Nedstop 2

1) %) +12/24V til omdr.vagt

W feesew %‘ """"""""""""""""" =
GND 2
T

Figur 39
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9 Omdrejningsvagt (EKkstraudstyr)

Omdrejningsvagten maler konstant rotorens omdrejningstal, og kommer dette ned under et forudbestemt antal, er
det et tegn pa at traktoren er ved at Igbe tgr for kraefter og ikke kan fglge med laengere. Omdrejningsvagten stopper
derfor indmadningsvalserne sa traktoren far tid til at fa rotoren op i omdrejninger igen, hvorefter
indmadningsvalserne startes igen. Det hele sker automatisk.

9.1 Omdrejningsvagtens standardindstilling

Ved levering er omdrejningsvagten indstillet til at starte indmadningsvalserne nar rotorens omdrejninger kommer
over 950 omdr./min. og stoppe indmadningsvalserne nar rotorens omdrejninger kommer under 750 omdr./min.

Dette geelder naturligvis ikke hvis det er aftalt at omdrejningsvagten leveres med anden indstilling.

9.2 Overordnet betjening

Fransgard PC-Chipper giver mulighed for rotationsovervagninger af rotoren og indtraeksvalserne, samt alarmgivning
ved overskridelse af savel lave som hgje graenseveaerdier.

Safremt monitoren anvendes i overensstemmelse med retningslinjerne i denne manual vil den veere et nyttigt og
palideligt redskab i mange ar fremover.

9.2.1 Forskellige funktioner og displayvisninger

Fglgende funktioner er inkluderet i computeren:

@ Programmeérbar omdrejningstaeller (omdrejninger pr. minut). Anvendes med fgler for
rotor omdrejninger.

{3} Programmérbar omdrejningstaeller med visuel alarm (omdrejninger pr. minut). Anvendes

{i} med fgler for valse omdrejninger.

@ Arbejdstid (timer/minutter)

@ + Arbejdstid total (timer/minutter)

Type Valg af maskintype

Funktionerne uddybes yderligere i det efterfglgende kapitel 2.
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9.2.2 Oversigt over monitoren

Marker

Displaymarkear (lodret eller vandret) |

displayets venstre side indikerer hvilken

funktion, der aktuelt vises i displayet Display

Betjeningstaster
Skifte mellem
displayvisninger
Igangsastning af

|!!! Fransgard Sl azndringer af den

markerede vaerdi

T Indprogrammerning af
Stik nye talveerdier og
Displayvisninger Indgang til medfelgendenulstilling

Viser de mulige funktioner sensorer og evt. udgange

(veerdier), der kan vises |

displayet

9.2.3 Forklaring af betjeningstaster

-Tasten

Ved tryk pa tasten skiftes mellem de forskellige displayvisninger (angivet i rudefeltet til venstre for enden af
displayet) og dermed mellem monitorens forskellige funktioner. For hvert tryk pa tasten sendres
markgrens/displayvisningens position med ét trin. Markgren starter i gverste venstre hjgrne og flytter sig herefter
"nedad”.

Tasten anvendes endvidere til at forlade andringsmenuen (jf. naeste afsnit).

-Tasten

Tasten anvendes til indprogrammering (aendring/sletning) af vaerdier i computeren, f.eks. indtastning af
alarmverdier for hgje og lave omdrejninger.

Med tasten navigeres til den funktion/visning, der gnskes &ndret/indprogrammeret. Herefter holdes tasten
c

inde i ca. 1 sek., indtil tallet blinker. Med tasten 2ndres eller slettes nu fgrste ciffer i veerdien, der skal

indprogrammeres. Ved tryk pa tasten flyttes markgren til naeste ciffer i veerdien og sa fremdeles indtil alle cifre er

&ndrede/indprogrammerede. Indprogrammeringsmenuen forlades til slut ved et tryk pa tasten og den

indprogrammerede vaerdi gemmes i hukommelsen.

o]
-Tasten
Med tasten & endres eller slettes veerdierne, der skal indprogrammeres (og som man fgrst har faet til at blinke ved

brug af tasten ).

Se igvrigt eksemplerne i det fglgende.
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9.3 Gennemgang af funktioner

9.3.1 Specifikation af funktioner og graensevardier

Symbol:| Benavnelse: Granseveerdi:
@ Omdrejningsvagt rotor 1 —9999 omdr./min.
(i praksis ikke under 12
o/min.)
{o} Omdrejningsvagt valser med visuel 1—-9999 omdr./min.
{e} alarm (ikke tilgeengelig) (i praksis ikke under 12
o/min.)
G Arbejdstid 0:0 —99:59 timer:minutter
9999 hele timer
G + Arbejdstid total 0:0 —99:59 timer:minutter
9999 hele timer
Type Valg af maskintype 1-18

Computeren er forsynet med intern hukommelse, som gemmer alle vaerdier, nar stremmen afbrydes.

9.3.2 Omdrejningsvagt for rotoren og indtraeksvalserne! (omdrejninger/minut)

Omdrejningstaellernes alarmfunktioner er programmérbare, dvs. det er muligt at indtaste/sendre alarmens
graensevaerdier. Der er indlagt savel gvre som nedre greensevaerdier. Der gives kun alarm pa indtraeksvalserne. Hvis
omdrejningstallet pa indtraeksvalserne kommer over den indtastede gvre graenseveaerdi blinker displayet skiftevis
mellem '0’ og '9999’.

9.3.3 Visning af aktuelle omdrejningstal

Ved denne displayvisning er gverste lodrette markgr (rotoren) markeret, jf. fglgende figur.

1
C SET

l l l Fransgard PC-chipper

Displaymarkor Visning af aktuelt
ved rotoren omdreininastal for

9.3.4 Programmering adgang

For at fa adgang til at andre veaerdier skal man kende en adgangskode.

Display funktion som skal have adgangskode.
Kniv RPM
Valse RPM
Maskin type

1 Omdrejninger pa indtraeksvalserne er ikke tilgaengelig
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9.3.5 Adgangskoden
1221

9.3.6 Programmering af alarmgransevardier

Omdrejningstaelleren er programmeérbar. Det er dermed muligt at give computeren besked om at afbryde
indtraeksvalsernes ventil, hvis omdrejningstallet bliver mindre end den indtastede nedre graenseveaerdi 'L’ eller stgrre
end den indtastede gvre greensevaerdi’'h’.

9.3.7 Programmering af graensevardier og forhold mellem lav/hgj
omdrejningstal.

Eksempel pa programmering af greensevaerdier pa rotoren. £ndring af lav veerdi til 850 o/min og hgj vaerdi til 1000
o/min.

Eksempel pa &ndring af lav greensevaerdi til 850 Rpm og hgj greenseveaerdi til
1000 Rpm
Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:
0 Find omdrejningsvagt for rotoren ved gentagne tryk
pa tasten
c0000 [Indtast adgangskoden pa fglgende made:
cX___ _  |Hold tasteni 1 sek. indtil “c” lyser til venstre og
farste ciffer (ud af 4) blinker.

c Xx__ |Tryktasten indtil cifferet har den korrekte vaerdi..

Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)

C XXXX Tryk pa "pile” tasten for at fortsaette.

Nar adgangskoden er korrekt indtastet kommer
folgende:

Lx Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.
Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
placering.

L x__  |Trykfor at seette/eendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)

L 800 |Tryk tasten indtil det anskede ciffer er korrekt.

L 800 |Tryk for at seette/zendre naeste ciffer (det tredje
ciffer vil nu blinke)

= 850 |Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.

850 [Tryk for at saette/aendre det sidste ciffer.

L 850 |Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

h x000 Tryk pa "pile” tasten og "h” (hgj) lyser til venstre og
forste ciffer (ud af fire) blinker.

h 1000 |Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

h 1000 Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke).

h 1000 |Tryk tasten indtil det anskede ciffer er korrekt.
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He)age-

h 1000

h 1000
h 1000
h 1000

Tryk for at seette/aendre neeste ciffer (det tredje
ciffer vil nu blinke).

Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/aendre det sidste ciffer.

Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.

Tryk ud af programmeringsmenuen.
Eller hvis Puls faktor og max/Hgj skal
endres se afsnit 2.2.4

Nedenfor er gengivet illustration af eendringsmenuer for den lave hhv. hgje greensevaerdi.

Displaymarkar

ved rotoren

— ¢
i/ L_850

N

Andring af lav
alarmgraense 'L’ til 850

AN

Andring af indkoblingsvaerdi
"h" til 1000 o/min. pa rotoren

Ved overskridelse af alarmgraense vaerdier pa rotoren vises det aktuelle omdrejningstal fortsat, mens
indtraeksvalserne stopper. Hvis rotoren har vaeret under den nedre greensevaerdi, starter indtraeksvalserne op igen,
nar rotorens omdrejninger igen er over den indtastede gvre graensevaerdi 'h’ (eks. 1000 o/min).

9.3.8 Programmering af veerdier for Puls faktor og max/Hgj 'H’ omdrejningstal.

Eksempel pa programmering af antal pulser pr. omgang — faktor ’F’ — pa rotoren (samme princip er gaeldende for
indtraeksvalserne) til en veerdi pa 3, samt max/Hgj veerdi '"H’ pa rotoren til en veerdi pa 1100 omdrejninger pr. minut.

Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:
h 1000 Fortseet efter indtastning af  h XXXX
= c0000 [Holdtasteni 1 sek. til ciffer “c” blinker.
Indtast adgangskoden pa falgende made:
S cCX_ _ Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veaerdi..
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c X_ _ |Trykfor at seette/eendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)
¢ X_ _ |Trykfor at seette/eendre naeste ciffer (det andet

ciffer vil nu blinke)

Indtast adgangskoden

C XXXX Tryk pa "pile” tasten for at fortseette.

F x.00 Dsiplayet viser.“F” blinker.

= F x0.00 Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.

= Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
placering.

F x.00 Tryk for at seette naeste ciffer

S F 3.00 |Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

F 3.00 Tryk for at seette det naeste ciffer.

¢ F 3.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

F 3.00 Tryk for at seette sidste ciffer.

F 3.00 Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.

09

H x000 Tryk pa "pile” tasten og ciffer '"H’ blinker.

H 1000 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.
H 1000 Tryk for at seette naeste ciffer.

S H 1100 Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.
E H 1100 Tryk for at seette naeste ciffer.

S H 1100 |Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

H 1100 Tryk for at saette sidste ciffer.

C H 1100 Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt.
0 Tryk ud af programmering.

Bemaerk: max/Hgj veerdi ’H’ kan kun szettes for rotoren.

9.4 Arbejdstid pa maskinen

9.4.1 Visning af rotationstid pa maskinen

Ved denne displayvisning er gverste vandrette markgr i hgjre side aktiveret. Den samlede rotationstid vil blive vist
som illustreret i fglgende figur.
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=
l

Driftstid i timer Displaymarkar
0g minutter ved arbeidstid

Over 99:59 timer/minutter vises kun hele timer

9.4.2 Nulstilling af rotationstid pa maskinen

Nulstilling af rotationstiden (driftstiden) pa maskinen kan udfgres pa ethvert tidspunkt. Fgrst trykkes tasten indtil
displayet for arbejdstid fremkommer. Herefter udfgres fglgende indtastninger:

Tryk tasten: Displayet |[Forklaring:
viser:
72:57 Find job timer ved gentagne tryk pa tasten.
(eksempel)
72:57 Hold tasten inde i 5 sek. til tallet blinker.
00:00 Tryk tasten for at nulstille rotationstiden.

Bemaerk: Total time taeller (midterste vandrette markgr i hgjre side) kan ikke nulstilles. Den anvendes til registrering af
maskinens totale arbejdstid.
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9.5 Programmering af forvalg for maskintype.

Eksempel pa &ndring af maskintype 3 til maskintype 12.

Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:
3 Find maskintype ved gentagne tryk pa tasten.
c0000 |Holdtasteni 1 sek. til ciffer “c” blinker.
Indtast adgangskoden pé fglgende made:
Y cXx___ _ |Tryktasten indtil cifferet har den korrekte veerdi..
X |Tryk for at saette/aendre neeste ciffer (det andet

ciffer vil nu blinke)

C XXXX Tryk pa "pile” tasten for at fortsaette.
x3 Hold tasten i 1 sek. til stregen blinker.
- 13 Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.
Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
13 placering.

Tryk for at saette naeste ciffer

< 12 Tryk tasten indtil det snskede ciffer er korrekt
12 Tryk ud af programmering.

Bemaerk: Ved valg af ukurant maskintype, vaelges automatisk maskintype 0 !

0]

Display for valg af Displaymarkar for
maskintype 1 - 18 maskintype
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9.5.1 Opsatningstabel for inkluderede maskintyper.

Model L h H Pulser/omg. Pulser/omg.. Valse Maskin
Stop Indkoblingsvaerdi @vre rotor valse blink. setup
veerdi Rotor stopvaerdi Alarm for
Rotor Rotor valse rpm
for hgj
1 750 910 1100 1 6 31 1
2 800 910 1100 1 6 31 2
3 670 910 1100 1 6 31 3
4 400 500 600 1 6 28 4
9.6 Montering

9.6.1 Montering af computer

Sammen med computeren leveres en plastskinne, som passer til udfraesningen bag pa computerhuset. Skinnen
fastggres endvidere i gummiophaeng pa maskinen saledes, at computeren undgar de veaerste rystelser og samtidig
sidder hensigtsmaessigt for brugeren.

Fglerne forbindes til samleboks, som angivet i monteringsdiagrammet (se senere afsnit). Kablerne monteres saledes,
at de er beskyttet mod mekanisk overlast og saledes, at de ikke udsaettes for traek (brud), nar maskinen drejer eller
hydraulikken betjenes.

9.6.2 Montering af fglere for rotationsmaling

Den induktive sensor placeres saledes, at rotorens vanger/eger ved rotation passerer kontaktens endeflade i en
afstand af 2 — 6 mm.

Magnetkransen med 6 magneter monteres pa akslen ved indtraeksvalserne. Hall sensoren placeres saledes at
magneterne i magnetkransen ved rotation passerer kontaktens endeflade i en afstand af 2 —3 mm:

Da de elektroniske fglere (hall/induktive) bruger strgm, skal ”+V” til disse fglere helst forbindes over teendingsngglen,
sa den ikke aflader batteriet for strem, nar maskinen er stoppet.
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9.6.3 Mekanisk setup og monteringsdiagram
Monteringsdiagram ved brug af elektroniske fglere (hall eller induktive fglere):

O C SET
Type 555

! ! ! Fral‘\Sgal"d PC-chipper

Rotor, induktiv sensor

Valser, hall sensor

Ventil 1im
Power, 12V

Rotor

Valse

[0]@]2]2]

Ventil

[Tl ]
]

12V

-

= 0V
[

Side 57 af 68



Fransgard Maskinfabrik A/S, Fredbjergvej 132, 9640 Farsg
www.fransgard.dk

9.6.4 Remote conbox (kun PEC/PIC-modeller)

Ledning til ventil
3,0m u/stik

Ledning til ventil
3,0m u/stik

Ledning til Nedstop
5,0m u/stik

Ledning til Power

for chippemox
0,5m u/stik

Ledning til

0,5m u/stik

9.7 4. Tekniske data

Display: 6 cifre

Strgmforsyning: 12V

Temperatur pavirkninger: Flishugger Monitoren er fuldt operationsdygtig indenfor -10 - 70c°
Pulssignaler fra fgler: Max. 225 pulser/sek.

9.8 Bemaerk

Styringen/monitoren er udarbejdet til anvendelse i forbindelse med den beskrevne funktion. Enhver anden
anvendelse af styringen/monitoren kan veere forbundet med betydelig risiko og fritager leverandgren af styringen for
enhver form for ansvar.

Opmarksomheden henledes pa, at Lykketronic A/S alene er ansvarlig for den elektroniske styring/monitor og ikke for
den samlede funktion af maskinen, herunder de sikkerhedsmaessige aspekter.

9.9 Vigtigt vedrorende brug af omdrejningsvagt

Bemaerk at indfgringsvalserne fgrst begynder at dreje rundt nar rotoren kgrer med mindst driftshastigheden nar
flishuggeren startes.

Dette betyder at nar maskinen startes, sa kan man fgrst begynde at komme trae i maskinen nar man har faet rotoren
til at kgre med mindst driftshastigheden (standard = 950 omdrejninger pr. minut).
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10 Fejlfinding

10.1 Valserne vil ikke dreje rundt

Oplever man problemer med indmadningsvalserne kan man forsgge at fejlfinde ved hjzelp af punkterne i dette afsnit.
Kan problemet ikke udbedres ved hjeelp af dette, bedes man kontakte forhandler/producent for yderlig hjzelp.

10.1.1 Aktiveringsknappen lyser
Tjek ngdstoppene og tryk derefter pd aktiveringsknappen som beskrevet i afsnit 6.2 og 6.3.

10.1.2 Valser blokeret

Forsgg at reversere valsen og se, om blokeringen Igsnes.
Stop flishuggeren, sluk traktoren og undersgg hvor der sidder noget i klemme, og udbedr dette.

10.1.3 Ngdstop aktiveret

Kontroller om et eller flere ngdstop er aktiveret.

10.1.4 Rotorhastighed for langsom

Hvis der er monteret omdrejningsvagt? begynder valserne fgrst at dreje rundt, nar rotorens omdrejninger overstiger
den valgte driftshastighed (fx 900 omdr./min).

- Juster rotorhastighed med traktorens handgas.

- Indstil, om ngdvendigt, omdrejningsvagten?, s& den passer til det antal omdrejninger, du gnsker at kgre med.

10.1.5 Rotorhastighed for hurtig

Hvis der er monteret omdrejningsvagt? og rotorhastigheden overstiger 1.100 omdr./min stopper valserne. Dette er en
sikkerhed mod overbelastning.
Saenk rotorhastigheden, sa den kommer under 1.100 omdr./min.

10.1.6 Problem med hydraulikforsyning.

Kontrollere at hydraulikslangerne er monteret korrekt som beskrevet i afsnit 4.4 og at hydraulikudtaget pa traktoreren
er aktiveret.

Hydraulikflow ikke skruet op. Juster flowmaengde pa flowventilen som beskrevet i afsnit 5.4.

Kontroller hydrauliktrykket som beskrevet i afsnit 7.14

10.2 Der er ikke lys i displayet til omdrejningsvagten?

Har man faet monteret omdrejningsvagt som pa sin flishugger, Laes afsnit 9 for indstilling af omdrejningsvagt.

10.2.1 Forsyningsfejl

Tjek om forsyningskablet er sat i stikket i traktoren, og at der er spaending pa traktoren.

Tjek sikringer i traktoren.

Tjek om samlestikket pa kablet, der forbinder displayenheden til samleboksen, er korrekt samlet.

Tjek forsyningskablet. Abn evt. laget pa den gra samleboks til omdrejningsvagten og se efter Igse forbindelser.
Tjek sikringen, der er placeret indeni stikket pa forsyningskablet til styringen, der saettes i traktoren.

10.2.2 Enhedsfejl

Omdrejningsvagt defekt. Kontakt leverandgr/producent for lgsning.

10.3 Omdrejningsvagt? virker ikke efter hensigten

Laes afsnit 9 for indstilling af omdrejningsvagt.

2 Omdrejningsvagt er ekstraudstyr og er derfor kun monteret hvis dette er blevet bestilt sammen med flishuggeren.
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10.3.1 Displayet pa omdrejningsvagten viser ikke det aktuelle antal
omdrejninger

Nar maskinen kgrer, skal dioden i enden af magnetfgleren blinke. En magnetisk bolt vil under drift passere fgleren, og
den vil give et blink. Hvert blink svarer til én omdrejning.

Tjek om ledningerne i samleboksen er Igse.
Tjek om afstanden mellem fgler og bolt er korrekt (der skal vaere 2-3 mm afstand, nar de

to dele er ud for hinanden).
Defekt fgler. Kontakt leverandgr/producent for lgsning.
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11 Flishuggeroversigt
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12 Rotoroversigt

12.1 Rotor for PC-2000-SEH-1H og PC-2000-SEH-2H

Kantkniv

Rotorskive

Hovedaksel

Hugkniv Udkastervinge

Figur 40
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13 Traek for vogn

Traekket for vogn ma max. belastes med 750 kg lodret og
500 kg vandret.

® ]
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Lodret max.
v750 kg.
ﬁ > Vandret max.

0 T 500 kg.
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14 Diverse oplysninger

14.1 Tilspzendingsmomenter for bolte

Nar boltene i flishuggerne skal spandes, skal det ggres med moment. Hvis boltene ikke spaendes tilstraekkeligt, holder
de ikke sammen tilstreekkeligt. Er de for stramme risikerer man udmattelse og brud.

Tilspeendingsmoment (Nm)
Kvalitet / Styrkeklasse
Gevindstgrrelse 8.8 10.9
M8 20 25
M10 39 49
M12 70 87
M16 180 220
M20 350 440

Boltkvaliteten aflaeses pa boltens hoved.
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