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Tillykke med din nye PC-2700-PEH eller PC-2700-PIH Pilleflishugger.

| denne brugsanvisning finder du flishuggerens specifikationer, driftsmaessige forhold,
sikkerhedsforanstaltninger samt hvorledes den vedligeholdes.

Denne sikkerheds- og brugsanvisning geelder kun for PC-2700-PEH og PC-2700-PIH
Pilleflishugger med indbygget TOTALSYSTEM og madeveerk samt
kraftoverfgringsaksel og skal leeses inden ibrugtagning.

Alt i denne manual er beskyttet af lov om ophavsret ifglge ophavsretsloven. Manualen ma
derfor hverken helt eller delvist kopieres. Dog ma “enhver fremstille eller lade fremstille
enkelte eksemplarer til sin private brug, safremt det ikke sker i erhvervsgjemed. Sddanne
eksemplarer mé ikke udnyttes pa anden made.“ iflg. ophavsretsloven §12.

Bemeerk at illustrationerne i denne manual ikke ngdvendigvis er helt i overensstemmelse
med flishuggeren: Visse tegninger og skitser er derfor fortegnede for at lette forstaelsen.

Med venlig hilsen

Fransgard Maskinfabrik A/S
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1 Specifikationer

| dette afsnit findes en oversigt over flishuggeren og kraftoverfgringsakslens driftsdata og
specifikationer.

1.1 Flishugger

Type: PC-2700-PEH / PC-2700-PIH
Veegt (PC-2700-PEH): ca. 1.500 kg.
Veegt (PC-2700-PIH): ca. 1.550 kg.
Effekt: v. 1000 rpm 112 KW max. (150 hk).
v. 540 rpm 60 kW max. ( 80 hk).

Omdrejninger (PTO.): 540/1.000 rpm.
Stgjniveau: 126 dB max.
Olietryk: 150 bar max.
Olieflow: 30 I/min max.
Mindste driftstemperatur: -10 °C.
Hgjde: ca. 3,25 m.
Bredde: ca.2,6 m.
Lengde: ca. 2,4 m.
Rotordiameter: 920 mm.
Samlet rotordiameter

(incl. udkastervinger):  1.224 mm.
Rotorveegt (samlet): ca. 380 kg.
Rotortykkelse (hugskive):ca. 47 mm.
Antal huggeknive: 4 stk.
Antal soldknive (TOTALSYSTEM): 4 stk.
Indfaringsabning (hgjde x bredde): 27 x 27 cm
Treediameter: 27 cm max.
Kapacitet: 5 - 30 m3 pr. time (afhaengigt af soldtype mm.).
Notspline pa aksel: 1 3/4" x Z6.

Max. 3,25 m.

Max. 2,4 m. |
Figur 1: Fishuggerens hoveddimensioner
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1.2 Kraftoverfgringsaksel

Leveres flishuggeren med en kraftoverfgringsaksel, forudsaettes det at det er denne som
benyttes sammen med flishuggeren.

Veelges det selv at finde en kraftoverfaringsaksel eller skal en udtjent skiftes, skal der
veelges en aksel der overholder flg.:

Type: Kraftoverfgringsaksel med frilgb og glidekobling pa
flishuggersiden.

Montering: 1 3/8” x Z6 indv. notspline (traktorside)

1 3/4” x Z6 indv. notspline (flishuggerside)

Leengde: Akselleengden skal tilpasses den traktor som flishuggeren skal
monteres pa, idet der tages hgjde for at den kan teleskopere. |
gvrigt skal de krav om leengde, overlap mellem de 2 akseldele
mv. som akselproducenten foreskriver overholdes.

Nominel ydelse: Akslens nominelle ydelse tilpasses flishuggerens specifikationer
(se afsnit 1.1 for disse oplysninger). Bemaerk at der ma overfgres
feerre KW ved 540 rpm end ved 1000 rpm.

Laes i gvrigt manualen som fglger med den valgte kraftoverfgringsaksel, og overhold alle
anvisninger angivet heri for at sikre korrekt brug og vedligehold samt forskrifter for
sikkerhed.
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2 Montering af flishugger

Dette afsnit omhandler, hvorledes flishuggeren skal monteres og kobles pa en traktor.

2.1 Ved levering af ny flishugger

Nar flishuggeren modtages som fabriksny, kan den vaere monteret pa nogle stykker trae,
eller eventuelt pa en europalle. Disse stykker tree er udelukkende beregnet til transport
mellem forhandler og kunde og skal derfor fjernes, inden flishuggeren tages i brug.

2.2 Montering af flishugger pa traktor

Flishuggeren skal monteres pa traktorens 3-punktsophaeng med treekbolte. Det er af
sikkerhedsmaessige arsager vigtigt, at flishuggeren er korrekt fastgjort alle 3 steder.

Advarsel: Flishuggeren ma IKKE startes med mindre flishuggeren er korrekt monteret pa
traktorens 3-punktsophaeng.

2.3 Montering af kraftoverfgringsaksel

Kraftoverfgringsakslen monteres farst pa notsplinen pa flishuggerens hovedaksel og
derefter pa traktorens PTO. Bemeerk at koblingen, der er monteret pa
kraftoverfgringsakslen, skal vende mod flishuggeren.

Efter koblingsenden af kraftoverfgringsakslen er monteret og spaendt skal SFT- skeermen
monteres. Se afsnit 5.11 hvorledes dette gares.

Det er vigtigt at kontrollere, at kraftoverfgringsakslen ikke er for lang. Hvis den er for lang,
er der ikke plads til den mellem traktor og flishugger, nar flishuggeren laftes med
traktorens lift. Dette kan forarsage alvorligt havari pa flishugger og traktor.

Husk efterfglgende at fastgare keederne pa kraftoverfaringsakslen til hhv. flishuggeren og
traktoren, sa plastskjoldet pa kraftoverfgringsakslen ikke fglger med akslen rundt under
drift.

2.4 Montering af hydraulikslanger

Flishuggerens to lgse hydraulikslanger isaettes traktorens ventilblok. Trykslangen (P)
seettes i traktorens tryk-port, og returslangen (med envejsventil) seettes i traktorens retur-
port.
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3 Kontrol af flishugger inden drift

Inden flishuggeren startes, er det vigtigt, at flishuggeren efterses, da f.eks. bolte kan have
lzsnet sig under transport. Hvis dette eftersyn undlades, kan der opsta uheld, og
flishuggeren kan i veerste tilfeelde havarere, og man kan komme til skade.

Advarsel: Nar flishuggeren abnes, eller dens skeerme tages af, skal traktoren veere
stoppet og kraftoverfgringsakslen afmonteret.

3.1 Kontrol af knive

For at sikre en god flisning af treeet skal knivene veere skarpe. Hvis knivene er for dgve,
eller seggen er blevet hakket, kan de slibes op (se afsnit 6.5 om slibning af knive). Hvis
kniven er blevet for slidt til at kunne slibes op, kan det vaere ngdvendigt at montere et nyt
seet knive (se afsnit 6.6 om skift af knive).

Advarsel: Knivene er meget skarpe, og det frarades at stikke fingrene ind i rotorhuset,
selv nar flishuggeren er standset og kraftoverfgringsakslen er afmonteret!

3.2 Kontrol af soldknive

For at sikre at soldet fungerer og at der er en god klippeeffekt mellem hullerne i soldet og
soldknivene, skal seggen veere hel. Er aeggen blevet for rund, er den blevet for hakket eller
er der blevet slaet en flig heraf, skal kniven vendes eller evt. helt skiftes (se afsnit 6.7 om
skift af soldknive). Z££ggen kan evt. slibes en anelse op. Man skal dog veere klar over, at
bliver afstanden mellem soldkniven og soldet for stort, sa vil soldets funktionsduelighed
blive nedsat.

3.3 Kontrol af soldsegmenter

For at sikre at soldet fungerer og at der er en god klippeeffekt mellem hullerne i soldet og
soldknivene skal soldet veere i god stand. Det kontrolleres at soldet ikke er blevet
deformeret, at der ikke er revnedannelser i soldsegmenterne, at alle boltene mellem
soldsegmenterne er til stede og at boltene der holder soldsegmenterne pa plads mod
rotorhusets sideplade, er monteret og i god stand. For at sikre at en god fliskvalitet er det
desuden ngdvendigt at sikre sig at hullerne i soldet ikke er blevet slidt for aflange. Jo
starre hullerne er blevet slidt, jo starre stykker trae vil kunne komme gennem hullerne. Hvis
hullerne er blevet slidt for store er det ngdvendigt at udskifte soldsegmenterne. Se afsnit
6.10.3 om skift af soldsegmenter.

3.4 Kontrol af rotor

Det skal kontrolleres, at rotoren ikke er beskadiget, og at alle rotorens dele, det veere sig
hugknive, soldknive, mellem-/skaerevinger, bagrotor, udkastervinger (se afsnit 10 for
placering af delene), ligeledes er hele. Er rotoren eller dens dele ikke hele, kan det veere
farligt at kare med flishuggeren.
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Hvis der, ved et uheld, har veeret vaerktgj, metal eller store sten i flishuggeren, ma den ikke
bruges igen, far lejehuse, aksel, rotor, vinger, knive, sold osv. har veeret undersggt for
revnedannelser.

Idet rotoren kontrolleres, skal den drejes forsigtigt en omgang for at sikre, at knivene gar fri
af modstalene. Se evt. i afsnit 6.13 ff. for oplysninger om modstalene.

Udkastervingerne skal udskiftes for enten hver 1.000 driftstimer eller hver 5.000 m?3 hugget
flis (den begivenhed, der farst opstar), for at undga udmattelse af vingerne.

3.5 Kontrol af bolte

Inden flishuggeren startes, er det vigtigt at efterspaende alle bolte. Specielt er det vigtigt, at
samtlige bolte pa rotoren efterspaendes, da det kan vaere saerdeles farligt, hvis disse falder
af under drift. Yderligere er det vigtigt at kontrollere, at NordLock-laseskiverne pa boltene
til knivene er korrekt monteret (se yderligere afsnit 6.25).

Folgende bolte skal kontrolleres indeni flishuggeren:

e Bolte + NordLock-laseskiver (se ovenstaende) for montering af knive pa rotor (12 stk.).
Tilspeendingsmoment = 180 Nm.

e Bolte + matrikker og NordLock-laseskiver for montering af skeer for skaerevinge (8 szet).
Tilspaendingsmoment = 70 Nm.

e Bolte for montering af mellem-/skeerevinger pa rotor (12 stk.).
Tilspeendingsmoment = 160 Nm.

e Bolte + matrikker for montering af bagrotor (8 stk.).
Tilspeendingsmoment = 70 Nm.

e Bolte + matrikker og NordLock-laseskiver for montering af udkastervinger (8 saet).
Tilspaendingsmoment = 180 Nm.

De resterende bolte pa flishuggeren skal ogsa gas efter og om ngdvendigt ligeledes
efterspaendes.

Advarsel: Da der er risiko for at fa fingrene i klemme, og da knivene er skarpe, frarades
det at stikke fingrene ind i huset for at spaende boltene! Se afsnit 6.3 om fastlasning af
rotor nar der arbejdes pa denne.

3.6 Kontrol af hovedlejer

Lejerne skal kontrolleres for slar. Hvis der er for meget slar, kan flishuggeren ikke fungere
korrekt, og det er muligvis ngdvendigt at skifte lejerne.

Husk at smgre lejerne jeevnligt for at sikre en lang levetid (se yderligere afsnit 6.11).
Bemeerk at pinolskruerne i flangelejet pa madevaerkssiden ikke skal monteres/spaendes,

da akslen skal kunne bevaege sig frit. Dette geelder kun for det 65 mm flangeleje, der er
placeret neermest madeveerket!
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3.7 Kontrol af skeerme

Det kontrolleres at alle skeerme er hele og korrekt fastspaendt inden maskinen startes. Alle
skaerme der skal veere monteret under drift findes i afsnit 5.4.

Efter endt kontrol af ovenstaende punkter skal flishuggeren lukkes, og de 4 bolte (M16x50
med lasemgtrikker), der holder over- og underdel sammen, skal spaendes (se Figur 2). Er
disse bolte ikke i og forsvarligt fastspaendt, ma flishuggeren ikke startes. Det kan veere
yderst farligt ikke at overholde dette.

>

(ff—
H|p
| (P
(P

(

Figur 2: Over- og underdel boltes sammen

3.8 De fagrste driftstimer

| de farste driftstimer er det vigtigt, at man er ekstra opmaerksom pa flishuggeren. Skulle
der ske noget uventet, skal traktoren stoppes omgaende for at undga yderligere
problemer.

Hvis problemet ikke umiddelbart kan lgses, kontaktes forhandleren/producenten, som da
vil veere behjeelpelige med en lgsning.
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4 Drift af flishugger

Inden flishuggeren startes, skal den stilles pa et plant, stabilt underlag. Det er yderligere
yderst vigtigt, at man er 100% sikker p4, at der ikke er bolte, mgtrikker eller andre
metalgenstande indeni maskinen, da disse vil kunne blive slynget ud af maskinen og i
avrigt anrette skader pa maskinen. Det frarades at bruge tragten til opbevaring af veerktgj
o.l. under transport af flishuggeren, da dette kan medfare, at det traekkes ind i maskinen,
nar den startes op.

Det anbefales, at punkterne i kapitel 3 gennemgas inden opstart, for at sikre maskinen en
lang levetid.

Advarsel: Flishuggeren skal vaere korrekt monteret pa traktorens 3-punktsophaeng nar
den er i brug.

4.1 Start og stop af flishugger

Flishuggeren startes ved at teende for traktoren, og derefter slas PTO’en til, hvorefter
rotoren vil seette i gang.

Flishuggeren stoppes ved at slukke for PTO’en, hvorefter rotoren langsomt vil g& ned i
omdrejninger og stoppe af sig selv.

4.2 Start og stop af madeveerk

Madeveerket styres ved at rykke hhv. skubbe styrebgjlen, men fgr man kan starte
madeveerket, skal knappen pa aktiveringsboksen trykkes ind, sa det bla lys i knappen
stopper med at lyse. Trykker man pa knappen og lyset fortsat lyser, er et af ngdstoppene
trykket ind. Se afsnit 5.2 og afsnit 5.3 for placering og aktivering af aktiveringsboksen og
ngdstoppene.

Styrebgijlen har 3 indstillinger:

1. Styrebgilen star i 1. position og madeveerket reverserer, dvs. traekker treeet fra
flishuggeren.

2. Styrebgijlen star i 2. position og madevaerket star madevaerket stille

3. Styrebgijlen star i 3. position og madevaerket traekker treeet ind i flishuggeren

De 3 positioner findes beskrevet pa Figur 3.
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Position 1 —\ Position 2 —\ Position 3
‘If‘

Figur 3: Styrebgijlens positioner
Figurer der forklarer dette findes ogsa pa flishuggeren (samme figurer er ogsa afbildet i
afsnit 5.14.12).

Styrebgijlen skal sta i 1. position, nar flishuggeren startes, og skal i gvrigt seettes i denne
stilling, nar flishuggeren ikke bruges.

For at undgéa at man utilsigtet kommer til at starte madeveerket, er styrebgijlen udformet
saledes at den bliver last nar den bliver fart i position 1.

For at friggre styrebgijlen fra position 1 skal den lille krog (se Figur 4) lgftes, og herefter
kan styrebgijlen treekkes i position 2.

Advarsel: Der skal, af sikkerhedsmaessige arsager, pa det kraftigste advares mod at
omga, aendre eller fierne denne funktion!
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Laft krog Treek mangvrebgilen
til position 2

-]
@@II

Figur 4: Frigerelse af mangvrebgile fralas i position 1

4.3 Hydraulik generelt

Nar flishuggeren kgrer, er det vigtigt, at hydraulikken er indstillet rigtigt og fungerer korrekt.

Flishuggerens sikkerhedsventil er som standard indstillet til et tilladeligt driftstryk pa 150
bar. For at sikre en lang levetid pa hydraulikmotorene er det vigtigt jeevnligt at kontrollere,
at dette tryk ikke bliver overskredet.

Hydrauliktrykket kontrolleres under drift, nar tree fares ind i flishuggeren. Nar treeet hugges
i flishuggeren, kontrolleres det, at viseren pa manometret ikke overstiger 150 bar. Er dette
tilfeeldet, skal trykket nedjusteres i sikkerhedsventilen. En beskrivelse af dette findes i
afsnit 6.17.

Nar flishuggeren startes, skal man sikre sig, at indfgringsvalsen/indfaringsvalserne drejer
korrekt rundt i forhold til styrebgjlens position (se Figur 3). Er dette ikke tilfeeldet,
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kontrolleres det, om hydraulikslangerne er korrekt monteret. En beskrivelse af dette findes
i afsnit 6.14.

Det er vigtigt at sikre sig at alle hydraulikslanger er korrekt monteret. Visse af de
hydrauliske dele kan ikke tale at fa tryk pa de forkerte porte, og kan derfor blive
beskadigede hvis slangerne ikke er monteret korrekt.

Safremt det er ngdvendigt at efterspaende en hydraulikslange, skal tilspeendingsmomentet
veere 70 Nm for de hydraulikslanger der sad pa maskinen fra fabrikken. Er slangen skiftet
kontaktes leverandgren af denne, for oplysninger om korrekt montering.

Flishuggeren skal veere slukket, og frakoblet traktoren nar der arbejdes pa
hydrauliksystemet. Desuden skal man sikre sig, der ikke er tryk pa hydrauliksystemet.

Mangvreventil

Manometer

Figur 5: Placering af mangvreventil
(skeerm over mangvreventil ikke vist)

Bemeerk at indfgringsvalsens/indfaringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma aendres ved
at bytte om p& hydraulikslangerne. For type PC-2700-PIH anbefales det at leese manualen
der fulgte med traktoren vedr. brug af det hydrauliske system og i gvrigt falge
anbefalingerne vedr. evt. montering af temperaturmaler og oliekgler.

For at sikre lang levetid for hydraulikkomponenterne, frarades det at blande olietyper. |
gvrigt skal man veere opmaerksom pa oliens tilladte driftstemperatur.

4.4 Indstilling af madehastighed

Hastigheden, hvormed traeet bliver trukket ind i maskinen, kan indstilles. Ved at dreje pa
flowventilen pa ventilblokken (se Figur 6) eendres den hastighed, hvormed
indfgringsvalserne kgrer rundt, og dermed traeets indfgringshastighed.
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Olieflow ind

Manometer (trykside)
(Port P)

Sikkerhedsventil
Flowventil
Magnetventil
I~
o |
Port A —

Til hydraulikmotor
Port B — Retningsglider
Til hydraulikmotor

Olieflow ud
(Returside)
(PortT)

Figur 6: Oversigt over mangvreventil

Indstilling af tud

Flishuggeren leveres med en drejetud, der trinlgst kan drejes og lases rundt om
flishuggeren. Tuden er begreenset saledes, at den ikke kan pege hen mod
indmadningstragten. Pa den made risikerer man ikke at pege tuden hen pa
arbejdsomradet, hvor personer fader flishuggeren med tree. Tuden kan drejes 320°

Vaer meget opmaerksom pa hvor tuden peger hen, ndr man begynder at komme tree i

maskinen. Veaer specielt opmaerksom pa om tuden peger mod mennesker, dyr eller andet

uhensigtsmaessigt og drej om ngdvendigt tuden veek fra disse.

Tuden drejes ved, at ldsearmen traekkes mod vandret position, hvorefter tuden kan drejes

med lasearmen i den gnskede position. Herefter skubbes lasearmen tilbage i lodret
position, og tuden er hermed last. Skulle tuden ikke veere ordentlig last, kan

lasemekanismen spaendes (se afsnit 4.6 for Indstilling af lasemekanisme for drejetud). Har

tuden vanskeligt ved at dreje, kan de to flader, tuden drejer om, smgres med lidt olie.
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Lasemekanisme Lasearm

Lasn ‘\

Q

Drej

Figur 7: Indstilling af drejetud

Flisens hgjde hvormed den bliver slynget ud af tuden, kan indstilles ved at lgsne
fingerskruen pa tuden (se Figur 8) og skubbe eller treekke i vippebladsarmen indtil den har
naet den gnskede indstilling. Herefter spaendes fingerskruen igen.

Lasn fingerskrue Spaend fingerskrue

Indstil vippeblad

Y

Figur 8: Indstilling af vippeblad
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Af sikkerhedsmaessige arsager skal tuden under transport af flishuggeren drejes, sa den
peger bagud og lases i denne position. Desuden skal man sikre sig at lasen er tilpas stram
sa tuden ikke kan svinge ud mod hensigten.

4.6 Indstilling af lasemekanisme for drejetud

Hvis tuden ikke er ordentlig last, nar lasearmen er spaendt, kan lasemekanismen
spaendes. Dette ggres pa falgende made (se Figur 9):

Lasn lasearmen ved at traekke denne mod vandret position.

Lasn laseskruen.

Spéaend stilleskruen en anelse (f.eks. ¥2 omgang).

Spaend lasearmen og prgv om lasen pa tuden er ordentlig last — hvis dette ikke er
tilfeeldet startes ved punkt 1 igen.

Lasn lasearmen.

Speend laseskruen saledes at stilleskruen er last.

Speend lasearmen.

PwpnPE

No o

Lasemekanismen skulle nu veere klar til brug.

Lasemekanisme

Lasearm

e

Stilleskrue
Laseskrue

Figur 9: Indstilling af lasemekanisme

4.7 Madning af flishugger

Nar man skal til at hugge tree til flis, skal man gare falgende:

1. Gennemga punkterne naevnt i afsnit 3 og monter herefter flishuggeren korrekt pa
traktorens 3-punktsophaeng.

2. Teend for traktoren.

3. Tilslut streamstikket

4. Seet traktorens PTO i gang.
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. Tryk knappen pa aktiveringsboksen, sa det bla lys forsvinder.

. Kontroller at madehastigheden og tuden pa flishuggeren er korrekt indstillet.

. Seet styrebgjlen i 3. position (se Figur 3).

. Far traeet ind i tragtens abning og skub det videre ind til indfgringsvalsen/
indfgringsvalserne, der tager fat i treeet og treekker det videre ind i flishuggeren, der
begynder at hugge treeet til flis.

9. Efter endt flisning skubbes styrebgijlen tilbage i 1. position, og traktoren slukkes.

00 N O O

Hvis man ikke har monteret omdrejningsvagt, eller er denne slaet fra, og kan hare, at
flishuggeren har sveert ved at falge med (den taber for mange omdrejninger under
madningen), kan man stoppe madningen et gjeblik ved at skubbe styrebgjlen over i 2. eller
evt. 1. position, indtil man kan hgre, at rotoren er oppe i omdrejninger igen. Veer
opmaerksom pa at nar styrebgjlen skubbes i 1. position, reverserer indfaringsvalsernes
omdrejningsretning (dvs. valserne drejer den modsatte vej rundt), og traeet bliver trukket
ud af maskinen igen. Pas pa benene nar maskinen reverserer!

Advarsel: Nar traeet bliver trukket ind i flishuggeren, skal man vaere opmaerksom pa, at
traestykker kan blive slynget tilbage ud af tragten.

Advarsel: Veer opmaerksom pa lgstheengende tgj, snor, reb og lignende der kan szette sig
fast i flishuggeren eller traeet, der skal hugges, sa man ikke i veerste fald bliver trukket ind i
maskinen.
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5 Sikkerhedsforanstaltninger

Nar man bruger flishuggeren, er der en reekke forholdsregler, som skal overholdes. For at
undga uheld er det vigtigt at tage sig i agt og overholde sikkerhedsforanstaltningerne, der
angives i denne manual, nar man bruger flishuggeren.

For yderligere at sikre sig, er det samtidig vigtigt at vedligeholde maskinen og efterse den
jeevnligt. Man kan lsese mere om vedligehold af maskine i afsnit 6

5.1 Generelle forholdsregler

Nar flishuggeren er i drift, skal man altid veere opmeerksom. Trae kan blive slynget ud af
maskinen, fremmedlegemer kan veere blevet trukket ind i maskinen, eller der kan ske
noget andet uventet med fare til fglge.

Overhold derfor fglgende punkter:

e Vaer opmaerksom.

e Stik aldrig fingrene ind i maskinens abninger.

o Aben aldrig maskinen under drift - stop traktoren og kontroller at rotoren er helt
stoppet, inden flishuggeren abnes.

Aben aldrig maskinen mens kraftoverfgringsakslen er monteret.

Fjern aldrig tree eller andet der har sat sig fast, mens maskinen karer.

Sorg for at alle bolte altid er spaendt forsvarligt.

Hold maskinen i god vedligeholdelsesstand.

Brug aldrig maskinen til andet end det den er beregnet til.

Lad aldrig bgrn under 18 ar betjene eller arbejde ved maskinen.

Betjen aldrig maskinen uden at have laest og forstaet sikkerhedsanvisningerne.
Stil maskinen pa et fast, plant underlag nar den skal hugge tree.

Brug aldrig maskinen uden skeermene er fuldt monteret.

Sker der noget uventet, sa sluk maskinen gjeblikkeligt.

Brug ikke maskinen indendgars.

Omga aldrig de sikkerhedsmekanismer der er indbygget i maskinen.

5.2 Aktiveringsboks

Flishuggeren er udstyret med en aktiveringsboks. Aktiveringsboksens formal er at sikre, at
indfaringsvalserne ikke starter utilsigtet, farste gang man starter flishuggeren op. Samtidig
forhindrer den ogs4, at valserne starter med det samme nar man aktiverer ngdstoppene
efter disse har veeret trykket ind.
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Bla knap pa aktiveringsboks

Nl
Aktiveringsboks

Figur 10 viser placeringen af aktiveringsboksen

Nar den bla lampe lyser (se Figur 10) indikerer den, at forbindelsen til omdrejningsvagten
er afbrudt og indfgringsvalserne kan derfor ikke aktiveres. Ved at trykke den bla knap ind
etableres forbindelsen igen ud til ventilblokken og start og stop af madevaerket kan nu
aktiveres som beskrevet i afsnit 4.2.

4 forskruninger i bund 7

Ledig forskruning
Forsyning til forsyning til

{BKQbellmgde: 3 m omdre jningsvagt

Nedstop

01 <© Kabellangde: 4 m

Nedstop

D:H <©. Kabellengde: 5.5 m

Figur 11 viser resetboksen samt dens opbygning
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Fortseetter den bla knap med at lyse efter man har trykket den ind, indikerer det at et- eller
begge ngdstop er trykket ind. Tjek ngdstoppene og udlgs dem som beskrevet i afsnit 5.3.

Skulle dette imod forventningen ikke virke selvom, at man har udlgst ngdstoppene korrekt,
kunne det tyde pa at der er et brug pa kredslgbet fra aktiveringsboksen og ud til
ngdstoppene. Kontakt forhandler/mekaniker for at finde og udbedre fejlen.

Pa Figur 11 kan man se de forskellige kabelleengder, samt hvad de er forbundet til. For at
fa et mere detaljeret overblik over hvordan boksen er bygget op, kan man finde
ngglediagrammet under afsnit 6.28.
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5.3 Ngdstop

Pa toppen af indmadningstragten er der monteret to ngdstop (se Figur 12). Ngdstoppene
har den funktion at stoppe indfaringsvalserne, nar de bliver trykket ind, saledes en evt.
fare kan stoppes.

Ngdstop 1

Figur 12 viser placeringen af ngdstoppene

For at kunne aktivere indfgringsvalserne igen, skal ngdstoppene udlgses igen, ved at
dreje knappen som vist i Figur 13, og aktiveringsknappen skal trykkes ind

Figur 13 viser hvordan man udlgser ngdstoppet
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5.4 Afskeermning

Nar flishuggeren er i drift, skal alle skaermene vaere monteret. Hvis skeermene er blevet
beskadigede, eller ikke kan monteres korrekt, ma flishuggeren ikke tages i brug, for dette
er udbedret. Pa Figur 14 og Figur 15 findes en oversigt over skaermene, der alle skal veere
monteret under drift. Ud over skeermene skal tuden ligeledes veere monteret.

PC-2700-PIH og PC-2700-PIH

Bagskaerm
Bundskeaerm

Mangvreskaerm

Endeskaerm
Figur 14: Skeerme der skal veere monteret under drift (PC-2700-PIH og PC-2700-PIH)
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PC-2700-PEH PC-2700-PIH

Topskeerm over
hovedskaerm

Forskeerm
Hovedskaerm
SFT-skeerm

Forskaerm
Lejeskeerm
SFT-skaerm

Figur 15: Skeerme der skal veere monteret under drift

5.5 Af- og pamontering af forskaerm

Under almindeligt vedligehold (renggring, fijernelse af treestumper der har sat sig fast m.v.)
kan forskeermen afmonteres.

Forskeermen fjernes ved at skrue de 4 bolte i skeermen ud og derefter lgfte skeermen veek i
de to knopper.

Bemaerk at skeermen selv kan falde af, hvis de 4 skruer ikke er skruet i.

Nar forskaermen igen skal monteres, holdes forskeermen pa plads, mens de 4 bolte bliver
skruet i og efterspaendt.

5.6 Af- og pamontering af top- og bagskaerm

Ved yderligere vedligehold (grundig renggring, montering af hydraulikslanger eller smgring
af rotorens flangeleje m.v.) kan det veere ngdvendigt at afmontere top- og bagskeermen.
Bemeerk at bagskaermen ikke kan fijernes, medmindre topskaermen er fjernet farst.

Farst fiernes forskeermen efter fremgangsmaden i afsnit 5.5.

Topskaermen fjernes ved at skrue de 4 bolte ud. Herefter kan skaermen fjernes.

Bagskaermen fjernes ved at skrue de 4 bolte ud. Herefter kan skeermen fjernes.
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Nar skeermene igen skal monteres, ggres dette ved farst at holde bagskaermen pa plads,
mens de 4 bolte monteres og efterspeendes. Herefter holdes topskaermen pa, og de 4
bolte monteres og efterspaendes. Herefter monteres forskeermen igen.

5.7 Af-og pamontering af bundskaerm

Det er normalt ikke ngdvendigt at afmontere bundskaermen. Kun hvis skeermen er blevet
beskadiget kan det veere ngdvendigt at afmontere og erstatte den.

5.7.1 Af- og pamontering af bundskeerm for Type PC-2700-PEH

Bundskeermen fjernes ved fagrst at afmontere for-, top-, og bagskaermene efter
forskrifterne.

Bolten der holder skaermen fast mod huggehuset skrues ud. Derefter fijernes de to bolte
der holder skeermen fast mod bagvangen. Derefter fiernes de to lange bolte der holder
skeermen fast mod sidevangen. Skaermen kan nu fjernes.

Skaermen monteres igen ved at holde skeermen pa plads, og herefter seettes alle
ovennavnte 5 bolte Igst i. Farst nar alle bolte er sat i, speendes bolte og matrikker
sammen.

5.7.2 Af- og padmontering af bundskaerm for Type PC-2700-PIH

Bundskaermen fjernes ved farst at afmontere for-, top-, og bagskeermene efter
forskrifterne.

Herefter fjernes hydrauliktanken efter at have tamt den for hydraulikolie som beskrevet i
afsnit 6.19.1.

Bolten der holder skeermen fast mod huggehuset skrues ud. Derefter fjernes de to bolte
der holder skeermen fast mod bagvangen. Derefter fiernes de to lange bolte der holder
skeaermen fast mod sidevangen. Skaermen kan nu fjernes.

Skaermen monteres igen ved at holde skaermen pa plads, og herefter szettes alle
ovennavnte 5 bolte Igst i. Farst nar alle bolte er sat i, speendes bolte og matrikker
sammen.

Herefter kan hydrauliktanken pa ny monteres. Husk at fylde hydraulikolie pa systemet
inden opstart af maskinen (se afsnit 6.21).

5.8 Af-og pamontering af topskaerm over forveerk (Kun PC-2700-PIH)

For at smgre hovedlejet eller afmontere hovedskaermen over forveerket, er det ngdvendigt
at afmontere topskaermen.
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Skaermen afmonteres ved at skrue de to bolte af, og derefter kan skaermen fjernes.

Topskeerm over
forveerk

Bolt, skiver og
lasematrikker

Skaerm over forveerk

Figur 16: Topskaerm over forveerk

Topskaermen monteres ved at laegge den pa plads igen, og montere de to bolte, skiver og
lasemgtrikker, hvorefter de spaendes sammen.

5.9 Af- og pamontering af hovedskaerm over forveerk (Kun PC-2700-PIH)

For at komme ind til hydraulikpumpen, remskiver og remme er det ngdvendigt at
afmontere hovedskaermen.

Skeermen afmonteres ved fgrst at afmontere topskaermen over forveerket. En beskrivelse
af dette findes i afsnit 5.8.

Herefter skrues bolten i bunden af hovedskaermen ud (se Figur 17), og herefter skrues de
to bolte placeret pa hver sin side af skaermen ligeledes af.

Hovedskaermen over forveerket kan nu fjernes.
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Hovedskaerm
over forveerk

Bolt, skiver og

Bolt, skiver og
lasematrik

lasemgtrik

lasematrik

Figur 17: Hovedskaerm over forveerk (kun PC-2700-PIH)

Hovedskaermen monteres igen ved at saette den pa plads og de to bolte i hver sin side og
den ene bolt i bunden seettes lgst i, og matrikker og speendeskiver monteres lgst. Farst
nar alle tre bolte er monteret lgst med skiver og lasemagatrikker, speendes boltene til en efter
en.

Efter hovedskeermen er monteret skal topskaermen monteres efter forskrifterne i afsnit 5.8.
5.10 Af- og pamontering af lejeskeerm (Kun PC-2700-PEH)
For at kunne smgre hovedlejet, er det ngdvendigt at fjerne skeermen der daekker lejet.

For at fijerne lejeskaermen, skrues de to bolte der holder lejeskaermen pa plads af (se Figur
18). Herefter kan lejeskaermen fjernes.
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Bolt, skiver og
lAsemgatrik

Bolt, skiver og
lasemgatrik

Figur 18: Lejeskaerm (kun PC-2700-PEH)

Lejeskaermen monteres ved at saette lejeskaermen pa plads over lejet, og de to bolte med
spaendeskiver og matrikker szettes pa plads pa hver sin side af skaermen og spaendes.

5.11 Af- og pdmontering af SFT-skaerm

SFT-skeermen deekker koblingen og en del af kraftoverfgringsakslen og kan farst
monteres nar den del af kraftoverfgringsakslen der skal sidde pa flishuggeren (delen med
koblingen) er monteret pa flishuggerens notspline.

— Aluminiumsflange
SFT-skaerm

Smaeklas

Smaeklasen
spaendes og SFT-
skaermen sidder
dermed fast til
aluminiumsflangen

Figur 19: Montering af SFT-skaerm
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SFT-skaermen monteres ved at saette den ind i den aluminiumsflange, der er boltet fast pa
lejeskaermen og lase den til denne med smaeklasene (se Figur 19).

SFT-skeermen tages af igen ved at lgsne smaeklasene og traekke skaermen ud af
aluminiumsflangen.

5.12 Af- og pamontering af skeerm for mangvreventil

For skeermen kan afmonteres skal flishuggeren kobles fra traktoren, og man skal sikre sig
at der ikke er tryk pa hydrauliksystemet, sa man ikke risikere at hydraulikolie strammer ud,
hvis man utilsigtet kommer til at beskadige manometeret ved afmontering af skaermet.

Skeermen der daekker mangvreventilen afmonteres ved at skrue de 4 braeddebolte af, og
skaermen kan nu fiernes. Vaer opmeerksom pa ikke at beskadige manometeret nar
skaermet treekkes ud over manometeret. Se Figur 20.
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) De fire bolte skrues af.

Figur 20: Afmontering af skeerm for mangvreventil

Nar skaermen igen skal monteres, holdes den pa plads over ventilen og de 4 bolte med
linsehoved seettes i og spaendes.

5.13 Sikkerhedsudstyr

Nar man bruger flishuggeren, er det vigtigt at bruge personligt sikkerhedsudstyr. Som
minimum kraeves det, at man baerer gjenbeskyttelse og hgreveern. Yderligere anbefales
det, at man baerer sikkerhedsfodtgj, arbejdshandsker og passende arbejdstgj.
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Advarsel: Veer opmaerksom pa lgsthaengende tgj, snor, reb og lignende der kan saette sig
fast i flishuggeren eller traeet, der skal hugges, sa man ikke i vaerste fald bliver trukket ind i
maskinen.

5.14 Skiltning

Pa flishuggeren findes en reekke skilte. Disse skilte findes beskrevet og vist i dette afsnit.
For at undga uheld og for at betjene flishuggeren mest hensigtsmaessigt er det vigtigt at
skiltene overholdes.

5.14.1 Lees brugsanvisning

Betydning:
Inden maskinen tages i brug, skal brugsanvisningen laeses, og denne
skal folges.

5.14.2 Giv agt

Betydning:
Veer opmaerksom nar du arbejder med eller i neerheden af
flishuggeren.

5.14.3 @jen- og hgrevaern pabudt

Betydning:
Nar flishuggeren er i drift, skal der bruges sikkerhedsbriller og harevaern

eller lignende.

5.14.4 Roterende dele

Betydning:
| flishuggeren findes roterende dele, man kan komme til skade ved.
Veer derfor opmeerksom!

5.14.5 Skarp kniv

Betydning: ‘
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| flishuggeren findes skarpe knive, som man kan skeere sig pa. Veer derfor opmaerksom!

5.14.6 Omdrejninger PTO

PTO: 540 rpm

Betydning:
Rotoren ma kun kgre med enten 540 eller 1000
rpm max (rpm = omdrejninger pr. minut). PTO: 1000 rekm max

5.14.7 Klemningsfare

Betydning:
Der er risiko for at komme i klemme. Hold derfor fingrene veek.

5.14.8 Rotorhuset ma ikke abnes, fgr rotoren er helt stoppet
Betydning:
Flishuggeren ma ikke abnes, nar rotoren drejer rundt.

5.14.9 Rotorhuset ma kun abnes, nar rotoren er helt stoppet

Betydning:
Flishuggeren méa kun abnes, nar rotoren er helt stoppet, og
kraftoverfgringsakslen er afmonteret.

5.14.10 Sikkerhedsafstand

Betydning:

Veer opmaerksom og hold for s& vidt muligt sikkerhedsafstand til
maskinen. Dette geelder i seerdeleshed personer, der ikke arbejder med
maskinen.
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5.14.11 Ting kan blive slynget ud

Betydning:
Nar maskinen er i drift, kan der blive slynget ting ud af maskinen. Veer
derfor opmaerksom! )

5.14.12 Betjening af styrebgjle

Betydning:

Styrebgijlen har de 3 viste indstillinger. Madevaerkets funktion falger ‘%% KI\@ "\%

de viste indstillinger.

TR T RO UG [ T [ G e | et

5.14.13 Risiko for at blive trukket ind

Betydning:
Nar flishuggeren er i drift er der risiko for at blive trukket ind i den. Veer
derfor opmaerksom!

5.14.14 Ga ikke ind i tragten

Betydning:
Stik ikke dele af kroppen ind i tragten til fishuggeren, da det kan veere
yderst farligt.

5.14.15 Stgjniveau

Stojniveau  Noise level
Stoyniva Schallpegel
Stémiva Niveau de bruit

Betydning:
Flishuggeren stgjer op til den viste lydtryk. 126 dB(A)

re. 1 pW
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5.14.16 Afmonter kraftoverfgringsaksel fgr vedligehold

Betydning:
Kraftoverfagringsakslen til flishuggeren skal, af sikkerhedsmaessige
arsager, veere afmonteret far flishuggeren vedligeholdes.

5.14.17 Monter flishugger pa 3-punktsophaeng fer brug

Betydning:
Flishuggeren skal vaere korrekt monteret pa traktorens 3-
punktsophaeng far den tages i brug.

5.14.18 Stil flishugger pa plan flade fgr afmontering fra traktor

Betydning:
Flishuggeren skal stilles pa en plan, vandret flade fgr den ma
afmonteres fra traktoren.

5.14.19 Brug ikke krog

Betydning:
Hvor dette maerke er placeret, ma ikke bruges krog til at lgfte
flishuggeren.

5.14.20 Omdrejningsretning

Betydning:
Rotorens omdrejningsretning falger den viste pil.
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5.14.21 Brug arbejdshandsker

Betydning:
Der skal altid bruges handsker nar flishuggeren skal handmades

5.15 Placering af skilte

Alle sikkerhedsskiltene er placeret forskellige steder pa flishuggeren for, at informere
omkring de risici som kan veere forbundet med brugen af flishuggeren. Pa Figur 21 kan
man se hvor sikkerhedsskiltene er placeret.

AAGO
ABIA®
AESS

PTO: 540 rpm
PTQ: 1000 rpm

3

SN

Figur 21 viser hvor sikkerhedsskiltene er placeret pa flishuggeren
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6 Vedligehold

For at mindske risikoen for uheld og for at sikre flishuggeren en lang levetid skal den
jeevnligt vedligeholdes. Generelt skal man veere opmaeerksom pa maskinens lyd og andre
signaler og undersgge for og om ngdvendigt udbedre skader.

Nar saesonen er slut, anbefales det at gare flishuggeren grundigt rent for at sikre en let
opstart, neeste gang den tages i brug. Det anbefales yderligere at gennemga flishuggeren,
jf. afsnit 3, inden den tages i brug igen til en ny saeson.

Bemeerk: Under alt vedligehold skal kraftoverfaringsakslen mellem flishuggeren og
traktoren, af sikkerhedsmaessige grunde, veere afmonteret. Desuden skal man sikre sig at
der ikke er tryk pa det hydrauliske system. Hvis flishuggeren er monteret med
omdrejningsvagt skal ledningen til denne ligeledes veere taget ud af stikket pa traktoren.

6.1 Abning af rotorhuset

Nar flishuggeren skal vedligeholdes, kan det veere ngdvendigt at abne overdelen af
flishuggeren, sa man kan komme ind til rotoren og soldet.

Da overdelen af rotorhuset KUN kan abnes nar udkastervingerne pa bagrotoren star i
vandret position, er det ngdvendigt et sgrge for at dette er tilfeeldet. Udkastervingerne
stilles lettest i vandret position ved at fglge fglgende fremgangsmade.

Abning af flishuggeren sker lettest pa falgende méade:

1. Flishuggeren frakobles traktoren, og kraftoverfgringsakslen afmonteres.

2. Forskeermen afmonteres jf. afsnit 5.5

3. Er maskinen type PC-2700-PIH kan man med fordel afmontere topskaermen over

forveerket jf. afsnit 5.8.

4. Rotoren drejes ved at dreje pa akselenden, saledes at bolten i ringen pa akslen (ud
for magnetfgleren) star i vandret position. Dette betyder at udkastervingerne ogsa
star i vandret position. Se Figur 22.

Alternativt kan man pa visse modeller se en streg pa akselenden hvor
kraftoverfgringsakslen monteres. Denne streg skal sta vandret idet
udkastervingerne hermed ogsa star vandret.

Bolte i samlingen mellem rotorhusets over- og underdel skrues lgs og fjernes.

6. Overdelen af rotorhuset kan nu abnes ved at gribe fat i handtaget pa overdelen og

lgfte. Se Figur 23.

o1

Advarsel: Kun nar tuden er monteret pa overdelen kan overdelen holde sig selv aben.
Advarsel: Er tuden ikke monteret pa overdelen nar man abner maskinen, kan overdelen
ikke holde sig selv &ben. Man kan sa seette en bolt igennem hullet pa saksestoppet og
derved holde overdelen oppe. Veer forsigtig under brug af dette. Stol ikke pa at stoppet
holder overdelen oppe, specielt nar maskinen er slidt. Veer to til at abne og lukke
overdelen. Pas pa fingrene idet maskinen lukkes. Kontroller jeevnligt saksestoppet, og skift
om ngdvendigt nedslidte dele.
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Veer opmaerksom pa at vippebladet pa tuden ikke rammer jorden og bliver bgjet idet
overdelen dbnes. Skub derfor evt. vippebladet i en position, sa dette ikke sker. Alternativt
kan man dreje tuden i en position sa dette ikke sker, inden flishuggeren abnes.

Bemeerk: Det er kun ngdvendigt at fierne forskeermen for at abne for flishuggeren, men det

kan veere en fordel at fierne flere skeerme for at fA mere plads og bedre udsyn under
vedligehold.

Udkastervinger
star vandret

Bolt i ringen pa
akslen star vandret

Figur 22: Abning af maskine 1 — Rotoren drejes i den rigtige position
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Handtag for lgft
af overdel

Hul for montering af bolt
for las af saksestop Saksestop

Figur 23: Abning af maskine 2 — Overdelen lgftes, og en bolt szettes evt. |

saksestoppet

6.2 Afmontering og montering af madeveerk

Ved evt. udskiftning af undervalse, bundmodstal samt sidemodstal er det ngdvendigt at
afmontere madevaerket og treekke dette lidt tilbage i forhold til rotorhuset.

6.2.1 Afmontering af madeveerk

Afmonteringen af madevaerket sker lettest ved at faglge falgende fremgangsmade

1.
2. Afmonter for-, top-, bagskaerm samt skeermen over mangvreventilen afmonteres jf.

3.

Kontrollér at der ikke er tryk pa det hydrauliske system.

afsnit 5.5, afsnit 5.6 samt afsnit 5.12.

De to hydraulikslanger fra mangvreventilblokken pa tragtens side, afmonteres som
vist pa Figur 24A. Man kan med fordel have en spand eller lignende parat, da der
uundgaeligt vil Igbe olie ud af hydraulikslangerne og mangvreventilblokken. De to
M8-bolte samt de to M16-bolte der holder madeveerket fast pa flishuggerens
bundramme kan nu skrues af (se Figur 24B).

Madeveerket kan nu treekkes tilbage (se figur 19C) idet man sikrer sig at
hydraulikslanger mv. ikke sidder fast.

For at undga at madevaerket tipper understgttes denne f.eks. med en lav buk som
vist pa Figur 24C.

Kontrollér at madeveerket er stabilt s& det ikke vipper eller lignende nar man skal
arbejde ved det.

Der er nu fri adgang til vedligehold af flishuggeren.
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6.2.2 Montering af madevaerk

Monteringen af madevaerket sker lettest ved at falge falgende fremgangsmade:

1. Madeveerket skubbes pa plads hen foran flishuggeren, idet man sgrger for at
hydraulikslanger mv. ikke sidder i klemme. Madeveerket skal veere placeret saledes
at abningen i madeveerket er fordelt ligeligt over hullet ind i flishuggeren.

2. De to M8x30-bolte + lasematrikker (se Figur 24B for placering) saettes Igst i.

3. De to M16x50-bolte + lasematrikker (se Figur 24B for placering) seettes lgst i. Nar
begge bolte er monteret, spaendes de til, idet det kontrolleres af madeveerket er
jeevnt fordelt om hullet i flishuggeren.

4. De to M8x30-bolte + lasematrikker naevnt under punkt 2. spaendes.

5. De to hydraulikslanger monteres igen og spaendes godt til — Se evt. afsnit 6.15 for
korrekt montering af slangerne.

6. Bag-, top-, forskeermen samt skaermen over mangvreventilen monteres jf. afsnit
5.5, afsnit 5.6 samt afsnit 5.12.

For at sikre at alt er korrekt monteret, anbefales det at kare rotoren en gang forsigtigt rundt
med handkraft, ved at dreje pa akselenden, og derved kontrollere at intet stader pa.
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A Slange skrues af

’L M8 bolt +
/FLFr' tilsvarende pa
= modsatte side
o otf

\__ M16 bolt + tilsvarende
pa modsatte side

C Madeveerk kan nu

treekkes tilbage

°

o 0 o o0

Madeveerk understgttes —/

Figur 24: Afmontering af madevaerk
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6.3 Afmontering af hugknive

Nar hugknivene skal slibes, skiftes eller efterses grundigt, er det ngdvendigt at afmontere

dem.

Knivene afmonteres lettest ved at falge falgende fremgangsmade:

1.
2.
3.

Afmontér for- og topskeerm samt evt. bagskaerm jf. afsnit 5.5 og 5.6.

Aben flishuggeren, jf. afsnit 6.1, sddan at rotoren er tilgaengelig.

Drej rotoren indtil et af 4 huller i rotoren passer ud for klodsen med hul pa siden af
rotorhuset, og seet treekbolten i sa rotoren er fastlast (se Figur 25B).

Den farste kniv kan nu afmonteres ved at skrue mgtrikken af de bolte, som holder
kniven pé plads. Det kan vaere der skal tages godt ved, da NordLock-skiverne yder
stor modstand. Bolten skal evt. holdes kontra for at forhindre, at den fglger med
rundt.

Nar kniven er afmonteret, tages treekbolten ud. Da rotoren der ikke laengere er i
balance vil den begynde at dreje af sig selv — Pas derfor pa!

Rotoren drejes indtil det naeste hul passer ud for hullet i siden af rotorhuset og seet
splitbolten i, og den naeste kniv kan nu afmonteres.

Fremgangsmaden i punkt 5 og 6 gentages indtil alle 4 knive er afmonteret.

A Klods med hul B

Treekbolt isgettes nar
hullet i klodsen passer
ud for hullet i rotoren

. NI
5

Lille treekbolt

Figur 25: Lasning af rotor under afmontering af knive (tud og madeveerk ikke vist)
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Advarsel: Rotoren er i balance med de 4 knive monteret, og nar en eller flere af disse
flernes, er rotoren ikke leengere i balance, og den vil derfor selv begynde at dreje hvis den
ikke er last. Pas derfor pa fingrene og stik aldrig fingrene ind i maskinen.

Advarsel: Selvom knivene afmonteres pga. de er dgve, kan der stadigveek veere steder pa
aeggen, hvor de er skarpe. Veer derfor opmaerksom og brug evt. kraftige handsker til at
handtere knivene.

6.4 Montering af hugknive

Nar hugknivene har veeret afmonteret f.eks. pga. slibning eller skift af knive, skal de
monteres korrekt igen. Af sikkerhedsmeessige arsager er det vigtigt, at de her givne
retningslinjer for montering af knive overholdes.

Nar knivene skal monteres, skal man sikre sig, at bolte og matrikker samt NordLock-
skiverne er i god stand. Er dette ikke tilfeeldet skal de skiftes. Lees i gvrigt afsnit 6.25 vedr.
brug af NordLock-skiver.

Hver kniv monteres med:

e 3 stk. M16x90 kvalitet 10.9 med undersaenkhoved og indvendig 6-kant (dette geelder
med standardknive monteret).

e 3 stk. lasemgtrik for M16 kvalitet 8.8 — DIN 985.

e 3 saet NordLock-skiver (hver bestdende af 2 ens modparter) for M16.

Er alle disse dele ikke til stede, ma knivene ikke monteres og flishuggeren ikke tages i
brug. Det kan veere yderst farligt ikke at overholde dette!

Nar knivene monteres er fremgangsmaden lig den man bruger nar knivene skal
afmonteres (se afsnit 6.3): Rotoren fastldses med splitbolten i den position der svarer til
den kniv man vil montere, og herefter kan kniven monteres. Husk at rotoren ikke er i
balance nar alle knivene ikke er monteret, og den vil derfor dreje af sig selv nar splitbolten
ikke er sat i.
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M16x90 kvalitet 10.9 med Kniv
underseenkhoved og
indvendig 6-kant

A

NordLock laseskiver for
M16 — To modparter

Lasematrik for M16 Hovedrotor
kvalitet 8.8 — DIN 985

Figur 26: Snit gennem hovedrotor

Skiverne monteres parvist, saledes at de to groft “hakkede” flader vender mod hinanden
(se afsnit 6.25). Det er vigtigt, at disse skiver vender korrekt.

Boltene spaendes til med et moment pa 180 Nm.

Advarsel: Nar knivene monteres, eendrer rotorens balance sig, og den vil derfor selv
begynde at dreje. Pas derfor pa fingrene og stik aldrig fingrene ind i maskinen.

Advarsel: Monter aldrig beskadigede knive. Er kniven f.eks. knaekket, eller er der
revnedannelse, sa monter ikke kniven. Det kan vaere meget farligt ikke at overholde
dette.

Advarsel: Hav altid alle 4 knive monteret med alle boltene korrekt monteret og spsendt
under drift. Hvis én eller flere knive og bolte undlades, kan rotoren komme i ubalance der
vil medfgre svingninger under drift, og rotoren kan dermed i veerste fald forarsage havari.

Advarsel: Nar knivene er nye eller nyslebne, er de meget skarpe, og man kan derfor
skeere sig. Veer derfor opmaerksom og brug evt. kraftige handsker til handteringen af
knivene.

6.5 Slibning af knive

Nar flishuggeren er i brug, bliver knivene slidt, og aeggen bliver dgv. Det er derfor jeevnligt
ngdvendigt at slibe knivene. Slibeintervallet er afhaengigt af hvilken type tree, der kommes i
maskinen, og om jord og smasten har vaeret trukket med treeet ind til knivene.
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Tegn pa at knivene traenger til slibning:
e Fliskvaliteten er darlig.
e Flishuggeren har sveert ved at tage mod traeet, og rotoren taber hurtigt omdrejninger.

Nar knivene skal slibes, skal de farst fiernes fra maskinen, men inden dette kontrolleres
det, om knivene i stedet skal skiftes (se afsnit 6.6). Knivene afmonteres ved at fglge
anvisningerne i afsnit 6.3.

Knivene slibes i en vinkel pa 41° (Se Figur 27), og det er vigtigt at overholde dette ngje for
at sikre en god fliskvalitet. Hvis man ikke selv er i stand til at slibe knivene, findes der
virksomheder, der er specialiseret i dette.

Knivhgjde 41°

Figur 27: Kniv set fra siden med slibevinkel og knivhgjde indtegnet

Nar knivene slibes, er det vigtigt at slibe dem ens. Specielt skal knivhgjden veere ens pa
alle 4 knive. Hvis dette ikke overholdes, kan det vaere sveert at indstille bundmodstalet og
dermed sveert at sikre en ensartet flis.

Af hensyn til rotorens samlede balance, er det vigtigt at veegten af knivene er ens.

For at sikre knivene lang levetid skal man overholde fglgende:

e Brug kun maskinen til hugning af tree.

e Sgarg for at treeet, der kommes i maskinen, sa vidt muligt er fri for jord og smasten.
e Der ma aldrig komme store sten, jern og andre metaller i flishuggeren.

Advarsel: Forsgg aldrig at slibe knivene, mens de stadig er monteret pa rotoren. Det kan
veere meget farligt.

Advarsel: Nar knivene er nyslebne, er de meget skarpe, og man kan derfor skeere sig.
Veer derfor opmaerksom og brug evt. kraftige handsker til handteringen af knivene.

6.6 Skift af hugknive

Nar hugknivene efter lang tids brug er slebet sa langt ned, at ag-fladen kommer bag ved
hullet gennem rotoren (se Figur 28), skal hugknivene skiftes.
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Figur 28: Knivens seg-flade bagved
hullet gennem rotoren

N

G’ <
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Hvis knivene er blevet beskadigede (store hakker, brud m.v.), f.eks. hvis der har veeret
noget meget hardt (f.eks. sten eller metal) i maskinen, skal knivene ogsa skiftes.

De slidte hugknive afmonteres efter forskrifterne i afsnit 6.3, og de nye hugknive monteres
igen jf. afsnit 6.4.

Advarsel: Lad aldrig flishuggeren kagre med beskadigede knive. Det kan veere meget
farligt!

6.7 Skift af soldknive pa mellemvinger

Med tiden bliver soldknivene slidt. Knivene har 4 skaer, og kan derfor vendes pa 4 made
for det er ngdvendigt at skifte dem. Skaerne kan slibes en anelse op, men gnsker man at
sikre en ordentlig fliskvalitet anbefales det at skifte soldknivene inden de slides alt for langt
ned. Soldknivenes mindstebredde er 47 mm!

Bemeerk: Er der revner i soldkniven, eller er store stykker slaet af kniven skal den af
sikkerhedsmaessige arsager skiftes. Skal en af soldknivene skiftes, er det nadvendigt at
skifte alle 4 soldknive for, at sikre vaegten er ens og rotoren derved forbliver i balance.
Overholdes dette ikke og rotoren kommer i ubalance, vil det slide og gdeleegge
hovedlejerne hurtigt og risikoen for, at lave voldsom skade pa flishuggeren bliver derfor
stor.

6.7.1 Afmontering af soldknive

Soldknivene afmonteres lettest ved at falge falgende fremgangsmade:

1. Afmontér for- og topskaerm samt evt. bagskeerm jf. afsnit 5.5 og 5.6.

2. Aben flishuggeren, jf. afsnit 6.1, sddan at rotoren er tilgeengelig.

3. Drej rotoren indtil et af 4 huller i rotoren passer ud for klodsen med hul pa siden
af rotorhuset, og seet treekbolten i sa rotoren er fastlast (se Figur 25B).

4. Den farste soldkniv kan nu afmonteres ved at skrue mgtrikken af de bolte, som
holder soldkniven péa plads. Det kan veere der skal tages godt ved, da NordLock-
skiverne yder stor modstand.

Side 47



Fransgard Maskinfabrik A/S, Fredbjergvej 132, 9640 Farsg
www.fransgard.dk

5. Nar soldkniven er afmonteret, tages treekbolten ud. Da rotoren der ikke leengere
er i balance vil den begynde at dreje af sig selv — Pas derfor pa!

6. Rotoren drejes indtil det naeste hul passer ud for hullet i siden af rotorhuset og
seet traekbolten i, og den naeste kniv kan nu afmonteres.

7. Fremgangsmaden i punkt 5 og 6 gentages indtil alle 4 knive er afmonteret.

Lasemgtrik

Soldkniv
NordLock
M12x60
M12x70

Figur 29: Skift af soldknive (tud, madeveerk mv. ikke vist)

6.7.2 Montering af soldknive

Nar knivene har veeret afmonteret f.eks. pga. slibning, skift af skeer eller skift af knive, skal
de monteres korrekt igen. Af sikkerhedsmeessige arsager er det vigtigt, at de her givne
retningslinjer for montering af knive overholdes.

Nar knivene skal monteres, skal man sikre sig, at bolte og matrikker samt NordLock-
skiverne er i god stand. Er dette ikke tilfeeldet skal de skiftes. Lees i gvrigt afsnit 6.25 vedr.
brug af NordLock-skiver.

Hver soldkniv monteres med:

o 2 stk. M12x70 kvalitet 8.8.

e 1 stk. M12x60 kvalitet 8.8.

e 3 stk. lasemgatrik for M12 kvalitet 8.8.

e 6 saet NordLock-skiver (hver bestaende af 2 ens modparter) for M12.

Se Figur 29 for placering af delene.
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Er alle disse dele ikke til stede, ma knivene ikke monteres og flishuggeren ikke tages i
brug. Det kan veere yderst farligt ikke at overholde dette!

Nar soldknivene monteres er fremgangsmaden lig den man bruger nar hugknivene
afmonteres (se afsnit 6.3): Rotoren fastlases med splitbolten i den position der svarer til
den kniv man vil montere, og herefter kan kniven monteres. Husk at rotoren ikke er i
balance nar alle soldknivene ikke er monteret, og den vil derfor dreje af sig selv nar
treekbolten ikke er sat i og laser rotoren.

Af hensyn til rotorens samlede balance, er det vigtigt at veegten af soldknivene er ens.
Dette betyder at soldknivene skal veere slebet lige store indenfor 1/10 mm. Det er ogsa
meget vigtigt, at man vender boltene ens nar man monterer soldknivene, da dette ogsa
kan pavirke balancen pa rotoren.

Boltene spaendes med 84 Nm og det er vigtigt, at det er pA mgtrikken man spaender nar
man spaender med Newton meter.

6.8 Udskiftning af mellemvinger

Det er normalt sjeeldent ngdvendigt at afmontere mellemvingerne. Skulle de blive
beskadigede, kan det dog veere ngdvendigt at vedligeholde eller skifte dem.

En mellemvinge afmonteres lettest ved at fglge falgende fremgangsmade:

1) Las rotoren i en position sa den mellemvinge man @nsker at afmontere er let at
komme til.

2) Afmontér soldkniven pa vingen jf. afsnit 6.7.

3) Afmontér boltene mellem mellemvingen og bagrotoren.

4) Afmontér boltene der holder mellemvingen fast mod hovedrotoren.

5) Fjern mellemvingen. Det kan veere ngdvendigt at Igsne boltene i flere af vingerne
for at mellemvingen man gnsker at skifte ikke sidder i spaend.

6) Den nye mellemvinge seettes pa den gamles plads, og boltene der skal holde
mellemvingen fast mod hovedrotoren seettes Igst i. Boltene skal have skruesikring

7) Boltene mellem mellemvingen og bagrotoren seettes lgst i. Boltene skal have
skruesikring

8) Boltene spaendes nu fast og den nye mellemvinge er nu fikseret.

9) Efter udskiftningen skal rotoren afbalanceres! Dette skal overholdes!

6.9 Udskiftning af udkastervinger

Det er normalt sjeeldent ngdvendigt at afmontere udkastervingerne. Skulle vingerne blive
beskadigede, kan det dog veere ngdvendigt at vedligeholde eller skifte dem.

Vingerne (se afsnit 10 for placering) afmonteres ved at skrue boltene ud og fjerne vingen.
Vingen kan herefter skiftes.

Vingerne monteres ved blot at placere dem over hullerne i bagrotoren og skrue bolte og
NordLock-skiver pa igen og spaende dem forsvarligt til. Beskadigede bolte skal om
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ngdvendigt ogsa skiftes (der bruges M16x70x1,5 — 12.9 DIN 912). Husk at vende vingen
rigtigt.

Efter udskiftning af vinger skal rotoren afbalanceres korrekt igen. Det er vigtigt at
overholde dette for at sikre, at rotoren ikke kommer i ugnskede svingninger! Dette skal
overholdes!

Udkastervingerne skal udskiftes for enten hver 1.000 driftstimer eller hver 5.000 m?3 hugget
flis (den begivenhed, der farst opstar), for at undga udmattelse af vingerne.

Advarsel: Hav altid begge udkastervinger monteret med alle boltene, skiver og matrikker
korrekt monteret og spaendt under drift. Hvis én vinge undlades, kan rotoren komme i
svingninger og i veerste fald havarere.

Advarsel: Nar vingerne afmonteres/monteres, aendrer rotorens balance sig, og den vil
derfor selv begynde at dreje. Pas derfor pa fingrene og stik aldrig fingrene ind i maskinen.

6.10 Andring af flisstarrelse

Flisstgrrelsen kan aendres sa man far en flisstgrrelse der passer til ens behov.

Den flisstgrrelse man far ved en given indstilling af flishuggeren, afhaenger af en raekke
forhold:

Traesorten

Treeets fugtighed

Knivhgjden

Indmadningshastigheden

Hulstarrelsen i soldet

orwdPE

Ad 1. Forskellige traesorter har forskellig hardhed hvilket igen har betydning for
flisstarrelsen.

Ad 2. Jo tarrere treeet er, jo stgrre tendens har det til at splintre og lave stikkere og
klumper. Dette giver en tendens til at give lange men tynde stykker tree der dog vil blive
findelt yderligere i soldet.

Ad 3. Knivhgjden over hovedrotorens forside har betydning for hvor meget hver kniv kan
tage af treeet der skal hugges, hver gang kniven passerer dette. Er knivhgjden lav, kan der
blive taget lidt af, med generelt sma flis til falge. Omvendt hvis knivhgjden er hgj, kan der
blive taget meget af, med tilsvarende generelt store flis til fglge.

Ad 4. Ved at dreje pa flowventilen pa mangvreventilen justerer man ikke kun hastigheden
pa indfagringsvalserne, men ogsa til en vis grad flisleengden. Jo hurtigere
indfgringsvalserne karer, jo grovere flis far man. Omvendt, bliver flisen finere hvis
indfgringsvalserne kgrer langsomt, da treeet vil blive ramt af en kniv og dermed hugget
over fgr det rammer rotoren. Dermed udnyttes hele knivhgjden ikke. For at udnytte
knivhgjden optimalt, skal traeet lige praecis ramme rotoren hvorefter det skal rammes af en
kniv.
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Ad 5. Hulstarrelsen i soldet har kun sekundeer betydning for flisstarrelsen idet hullernes
starrelse kun bestemmer det absolut stgrste stykke tree der kan komme gennem
maskinen. Hvis knivene i forvejen laver sma flis, vil dette blot passere gennem hullerne i
soldet uden ngdvendigvis at blive yderligere findelt. Jo starre huller, jo starre stykker tree
kan komme gennem. Omvendt vil mindre huller give mindre flis da soldet vil fa mere at
lave. Der er dog en nedre graense for hullernes stgrrelse, da mindre huller vil give starre
tendens til at de stopper til — dette er ogsa afhaengigt af traesort og traeets fugtighed. Man
skal i gvrigt bemaerke at jo mindre hulstgrrelse, jo mindre kapacitet har maskinen da det
oftere vil veere ngdvendigt at findele traeet for det kan komme gennem soldet.

Som det ses, er det kun punkt 3, 4 og 5 det umiddelbart er muligt at aendre pa. Men af de
3 er det kun knivhgjden der har virkelig betydning for den generelle flisstarrelse. Soldet
sikrer kun at der er en maksimal stgrrelse pa de traestykker der kan komme gennem
maskinen.

6.10.1 Indstilling af flisstarrelse med mellemlaeg under kniv.

Ved brug af mellemlaeg mellem kniv og rotor kan man indstille knivhgjden og dermed i
farste omgang flislaengden. Til flishuggeren findes flere forskellige tykkelser pa
mellemlaeggene. Saledes kan falgende flisleengder opnas:

Mellemleeg | Flisleengde
Intet 3 mm
2 mm 5 mm
3 mm 6 mm
5mm 8 mm
8 mm 11 mm
10 mm 13 mm
10+5 mm 18 mm
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Intet mellemlaeg 3 mm mellemleeg

8 mm

13 mm

Figur 30: Forskellige kombinationer af mellemlaeg

Mellemleegene seettes i efter behov som vist pa Figur 30, og knivene skal i gvrigt monteres

som neevnt i afsnit 6.3.

Mellemleeg (valgfrit)
Mellemleeg (valgfrit)

Hugkniv

Bolt

Lasematrik __,

ol
23
o]
——ah

.-
3907
295
o7

Figur 31: Montering af knive med mellemlaeg
(flishugger vist uden madeveark mv. for overskuelighedens skyld)
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Nar man har monteret eller fiernet mellemlaeg, skal man huske at indstille modstalene, sa
de passer til den nye knivhgjde. Specielt er det ogsa vigtigt at veere opmaerksom pa
sidemodstalene nar man har sat mellemleeg i der gger knivhgjden. Se afsnit 6.13

Den maksimale tilladte knivhgjde over rotoren er 18 mm.

6.10.2 Indstilling af flisleengde ved justering af olieflow.

Som naevnt tidligere naevnt kan man ved at dreje pa flowventilen pa mangvreventilen
justere hastigheden pa indfgringsvalserne, og dermed ogsa til en vis grad flislaengden. Jo
hurtigere indfaringsvalserne karer, jo grovere flis far man. Omvendt, bliver flisen finere
hvis indfgringsvalserne kgrer langsomt, da traeet vil blive hugget til flis for det rammer
rotoren.

Det anbefales ikke at bruge denne metode til generelt at styre flisleengden, da det er sveert
styre. Det ideelle er at kgre indmadningen sa hurtigt at treeet netop rammer rotorskiven
inden den bliver hugget. Men da dette i praksis er sveert at opna, og da rotoren ikke karer
med et konstant omdrejningstal pga. den taber omdrejninger nar traeet bliver hugget, vil
man kere bedst ved at made lidt langsommere end ngdvendigt. P& den made sikrer man
at treeet ikke rammer og bremser skiven inden det bliver hugget, og man minimerer derfor
indmadningshastighedens betydning, og det er derfor knivhgjden der i fgrste omgang er
bestemmende for flisstarrelsen. Derefter har hulstgrrelsen i soldet betydning for den
endelige flisstarrelse.

6.10.3 Indstilling af flisstgrrelse ved udskiftning af sold.

Starrelsen af hullerne i soldet har i sidste ende ikke sa stor betydning for den generelle
flisstarrelse. Soldet skal kun sgrge for at der er en forudbestemt maksimal stgrrelse pa det
tree der kommer gennem maskinen, hvilket betyder at man slipper for stikkere og klumper
der jo falder udenfor den gnskede stgrrelse. Denne maksimale starrelse saettes
udelukkende af hulstgrrelsen i soldet.

Knivene kan lave nok sa grove flis, men hvis hullerne i soldet er for sma i forhold til denne
starrelse, vil flisen ikke komme igennem soldet fgr det er findelt tilstreekkeligt. Dette er ikke
gnskeligt da det vil nedsaette flishuggerens kapacitet. For at opna sa stor kapacitet som
mulig, skal knivene i fgrste omgang lave sa ensartet flis som muligt. For at sikre optimal
ydelse, skal soldet skal kun pa arbejde nar der er stikkere eller klumper i maskinen! Dette
vil samtidig mindske sliddet pa soldet.

Det anbefales at man kun udskifter soldet med et med en anden hulstarrelse hvis man har
god grund til det. Hvis man kan bruge flisen nar hulstarrelsen i soldet er f.eks. 30 mm, sa
er der ingen grund til at ga ned i hulstgrrelse. Hvis man kan acceptere en starre
maksimalstgrrelse af flis end det 30 mm giver, sa kan man med fordel ga op i hulstarrelse
for at gge kapaciteten.
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Man kan lsese mere omkring flisst@rrelser og kombinationer af knivehgjden og (=] =]
hulstgrrelser i soldet ved at scanne QR koden, eller indtaste dette link i sin o
webbrowser. http://www.pc-staal.dk/da/pc-flis.html [=]

6.10.3.1 Afmontering af soldsegmenter

Soldsegmenterne afmonteres lettest ved at falge fglgende fremgangsmade:

1) Aben flishuggerens overdel som beskrevet i afsnit 6.1.

2) For en sikkerheds skyld anbefales det at afmontere knivene som beskrevet i afsnit
6.3.

3) Rotoren lases i en passende position, afheengigt af soldsegmentet man gnsker at
arbejde pd, som beskrevet i afsnit 6.3.

4) Boltene der fastger segmenterne til sidepladerne i underdelen af rotorhuset kan nu
fiernes for et segment ad gangen fra en ende af. Idet man far fiernet segmenterne,
kan det vaere en fordel at dreje rotoren og lase den i en anden position for at fa
flernet de sidste segmenter. Se Figur 32

5) Boltene der fastgagr segmenterne til sidepladerne i overdelen af rotorhuset, kan nu
ogsa fiernes for et segment ad gangen.

Det skal veere to personer til at afmontere segmenterne.

M16 NordLock-skive
=
M16x1,5 lasemgatrik

M16x50x1,5

d =i %? M16 lasematrik
= ° - | —
' 1 a
= |

A
® o eo°<z/° =

M16x50 med undersaenket hoved

M16 NordLock-skive

Figur 32: Boltetyper for montering soldsegmenter mod sideplade

6.10.3.2 Montering af soldsegmenter

Inden man monterer de nye soldsegmenter skal man sikre sig at man har alle de dele man
skal bruge. Det er vigtigt at kontrollere at alle delene er i orden, da soldet kan blive udsat
for en stor belastning under drift.
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Et komplet seet soldsegmenter bestar af:

4 stk. lange soldsegmenter.

2 stk. korte soldsegmenter.
13 stk. M16x50x1,5 - 8.8 DIN 960.

3 stk. M16x50 - 10.9 med undersaenket hoved og indvendig. 6-kant.
13 stk. lasemgtrikker for M16x1,5 DIN 985.

3 stk. lasematrikker for M16 DIN 985.
28 stk. NordLock-skiver for M12 (*).

(*) Safremt bolten har sekskantet hoved, skal der NordLock-skiver pa bade bolt- og
magtriksiden. S&fremt det er en bolt med undersaenket hoved, skal der kun NordLock-skive
pa matriksiden.

Figur 33: Oversigt over soldsegmenternes placering, og nummerering af disse

Segment 1 + 2 + 3 skal sidde i rotorhusets underdel.
Segment 4 + 5 + 6 skal sidde i rotorhusets overdel.
Note: Segment 1 og segment 4 er ens.
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A 2

Figur 35: Oversigt over komplet sold samt bolte for montering
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Note til figur 31:

Tallene 1 til 6 refererer til nummeret pa soldsegmentet.

"A” er M16x50x1,5 + NordLock-skive + Nordlock-skive + lasematrik.

"B” er M16x50 med undersaenket hoved og indv. 6-kant + NordLock-skive + lasemgtrik.

"A” og "B” er for montering af soldsegmenter mod rotorhusets sideplader.
Soldsegmenterne monteres lettest ved at fglge fglgende fremgangsmade:

1) Tag soldsegment 2 og monter det i bunden med 3 stk. M16x50x1,5 - 8.8 DIN 960 +
Skive + Lasemgtrik kval. 8 (se Figur 35). Szet kun boltene gennem sidepladen Igst i,
sa segmentet stadigvaek kan bevaege sig lidt.

2) Tag soldsegment 1 og monter det pa den korrekte side af det netop monterede
bundsegment (se figur 31). Ogsa her seettes boltene lgst i. Herefter monteres
soldsegment 3 pa den anden side af soldsegment 2, og stadigveek saettes boltene
kun lgst i.

3) Boltene i segmenterne i underdelen kan nu spaendes til, idet man skal sikre sig at
de falder "peent” pa plads ved siden af hinanden. Alle segmenternes
monteringsflanger skal ligge fladt an mod sidepladen i underdelen.

4) Nar segmenterne i underdelen er feerdigmonterede, kan segmenterne i overdelen
monteres efter samme fremgangsmade. Her kan veere en fordel at starte fra en
ende af fra segment 6, hvorefter segment 5 seettes i efterfulgt af segment 4.

5) Nar ogsa soldsegmenterne i overdelen er feerdigmonterede, kan man igen montere
knivene som angivet i afsnit 6.4.

6) Nar alle knivene er monteret drejes rotoren i en saddan position at udkastervingerne
i vandret position s overdelen kan lukkes.

7) Inden overdelen kan lukkes er det vigtigt at man sikrer sig at man ikke har glemt
veerktgj eller bolte mv. inde i maskinen. Hvis man sikrer sig dette, kan maskinen i
veerste fald havarere under opstart.

8) Overdelen lukkes nu forsigtigt ned idet man sikrer sig at alle dele gar fri af
hinanden. Herefter szettes boltene mellem over- og underdel af rotorhuset i sa
overdelen er forsvarligt 13st til underdelen (se Figur 2).

9) Nar overdelen er forsvarligt lukket, drejes rotoren forsigtigt et par omgange ved at
dreje pa akselenden idet man lytter efter mislyde. Safremt der er mislyde, skal fejlen
findes og udbedres inden maskinen startes op. Dette skal overholdes.

10)Inden maskinen startes op, skal alle skeerme monteres korrekt som beskrevet i
afsnit 5.4 ff.

11)Farste gang maskinen startes op efter skift af soldsegmenter, seettes rotoren
langsomt op i omdrejninger idet der igen lyttes efter mislyde. Safremt der er
mislyde, skal fejlen findes og udbedres inden maskinen tages i brug. Dette skal
overholdes.

Advarsel: Husk at undersgge maskinen for glemte dele inden opstart!

6.11 Smaring af lejer

For at sikre lejerne en lang levetid skal de jeevnligt smares.
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Hvis maskinen bruges 8 timer dagligt anbefaler lejeproducenten at smgre lejerne 3-4
gange arligt med et smgrefedt pa litiumsaebe-basis hvor minimumviskositeten er
68 mm?2s.

Hovedleje,
traktorside

Flangeleje for J
indfagringsvalse

Hovedleje,
madeveerksside

Figur 36: Placering af smgrenipler pa lejer

Til smgring af lejerne (4 i alt) kan med fordel bruges en smgarepistol, der passer pa
smgreniplerne, hvilke findes pa alle lejerne. Lejerne og smgreniplernes placering findes pa
Figur 36.

Lejerne smgres ved farst at afmontere for-, top- og bagskeerme samt lejeskeaermen. De to
hovedlejer gives 3 pumpeslag, og de sma gives 1% pumpeslag. Hvis denne meengde
overskrides, risikeres overophedning af lejerne under opstart. Bemeerk derfor at lejerne
ikke skal fyldes med fedt. Pas pa ikke at trykke for meget fedt i lejerne da dette kan presse
pakdasen ud af lejet.

6.12 Smgaring af heengselarm for overdel af madevaerk

Ba@sningerne som haengselarmene til madevaerket vipper over skal jeevnligt smgres, og
som pa lejerne findes ogsa her smgrenipler (se Figur 37 for placering).

Til smgring af haengselarmene bruges en type smgrefedt som indeholder molybdsen som
sikrer en effektiv smaring af bgsningerne. Smegreintervallet er 10 timer.

Side 58



Fransgard Maskinfabrik A/S, Fredbjergvej 132, 9640 Farsg
www.fransgard.dk

Haengselarm Smgrenippel

Figur 37: Placering af smgrenippel pa haengselarm

6.13 Indstilling af modstal

For at flishuggeren kan fungere optimalt og for at sikre en god fliskvalitet, kan
bundmodstalet indstilles.

Det er vigtigt altid at kontrollere og om nagdvendigt indstille modstalene, nar:

Knivene er genmonteret, efter de har veeret afmonteret ved f.eks. slibning.
Knivene er skiftet.

Rotoren har veeret afmonteret.

Madeveerket har veeret afmonteret.

Ud over ovennaevnte tilfaelde kan modstalene med fordel kontrolleres, inden flishuggeren
seettes i gang.

6.13.1 Abning af madevaerk for indstilling af modstal

For at kunne indstille modstalet er det ngdvendigt fgrst at abne den gverste del af
madevaerket for bedre at kunne se. Dette gares ved at fglge nedenstadende
fremgangsmade:

. Afmonter for-, top- og bagskeerm jf. afsnit 5.5 samt afsnit 5.6.
. Lasn fjederen ved at dreje rondellen med uret ved hjeelp af det medleverede rgr med

pig (se Figur 38B).

. Tag fjederen (der nu er uspaendt) af akseltappen, der er svejst pa rondellen.
. Drej krogene ned (se Figur 38B).
. Laft overdelen af madeveerket med det medleverede rgr og hold den pa plads med

krogen (se Figur 38D).

6. Aben flishuggeren efter anvisningerne i afsnit 6.1.

Flishuggeren er nu klar til at fa indstillet modstalet.
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Advarsel: Nar overdelen af madeveerket er aben, ma man aldrig stikke fingrene ind under
overdelen. Overdelen abnes udelukkende for bedre at kunne se modstalene!

A

B Drej rondellen

Skeermene ]
afmonteres Krog drejes ned

o

Rer med pig

To o

Fjederernu —
slap og kan fa. &
afmonteres [Je o

Krog "fanger”
overdelen #=.

To

Figur 38: Abning af madevaerk

6.13.2 Lukning af madeveerk

Inden madeveerket lukkes, kontrolleres det, at alle modstalene er tilstreekkeligt fastspaendt.
Lukningen af madeveerket sker i modsat reekkefglge af abningen af madevaerket:

1.

2.
3.

4.

Det medleverede rgr isaettes dens modpart pa overdelen af madeveerket, og mens
man hiver let i raret, kan krogene, der holder overdelen, drejes vaek. Overdelen kan
nu saenkes ned pa plads.

Krogene drejes bagover, sa de ikke fanger overdelen, nar flishuggeren tages i brug.
Fjederen lgftes pa plads pa akseltappen pa rondellen, og denne drejes med
veerktgjet pa enden af rgret, sa fiederen forspaendes.

Skeermene kan nu monteres igen (se afsnit 5.4).

Advarsel: Pas pa fingrene nar overdelen szenkes.
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6.13.3 Indstilling og montering af bundmodstal

Bundmodstalet indstilles ved fgrst at lasne de tre bolte, der holder modstalet fastspaendt.
Herpa kan modstalet indstilles ved at dreje pa de fire stilleskruer, der er placeret i hvert af
modstalets sider.

Bolt A

/L -
oo
OOO
)

N, Stilleskruer

; \
© /
@
5 ° e]e)
@)
=N 42
5% N Bundmodstal
Rotor
Hugkniv

Figur 39: Indstilling af bundmodstal

Modstalet skal indstilles saledes, at der er en afstand pa ca. 2 mm mellem modstalet og
knivene pa rotoren ved at man med handkraft forsigtigt drejer rotoren rundt i den retning
pilen der er placeret over lejeafskeermningen pa traktorsiden angiver. Idet man drejer
rotoren, kontrolleres det at afstanden mellem modstalet og kniven er korrekt. Hvis der er
for meget eller for lidt plads, skrues der pa stilleskruerne, indtil afstanden passer. Husk at
kontrollere hele modstalets bredde i tilfeelde af, at det er indstillet en anelse skaevt.

Nar alle knivene har veeret forbi modstalet, anbefales det, at der kgres endnu en omgang
med rotoren for at sikre, at modstalene gar helt fri af knivene. Hvis indstillingen er
tilfredsstillende, spaendes de tre bolte, der holder modstalet fastspaendt under drift, til.
Tilspeendingsmoment for disse tre M16-bolte er 180 Nm.

De tre M16-bolte der holder modstalet fast skal Idses med NordLock-skiver mellem
matrikken og tveerbommen pa flishuggeren (se Figur 40). for bolten leengest til hgjre skal
der monteres NordLock-skiver pa begge sider. Det er meget vigtigt at disse skiver er
monteret, da modstalet ellers kan ryste Igs.

For yderligere at sikre boltene, lases de fire stilleskruer med trad gennem hullerne i
bolthovederne — Dette skal overholdes.

Advarsel: Pas pa de skarpe, nyslebne knive pa rotoren, idet rotoren drejes rundt.
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6.13.4 Udskiftning af bundmodstal

Bundmodstalet kan skiftes ved at afmontere madeveerket jf. fremgangsmade i afsnit 6.2.1
og herefter skrue modstalet af. Det nye modstal leegges pa plads, M16-boltene der skal
holde modstalet fast saettes lgst i sammen med NordLock-skiverne. Modstalet indstilles i
den korrekte afstand til knivene jf. afsnit 6.13.3, og boltene spaendes. Det er meget vigtigt
ikke at glemme NordLock-skiverne.

Herefter kan madevaerket igen monteres jf. fremgangsmade i afsnit 6.2.2.

/

Modstal ™ o] )

Tveerbom pa
flishugger

NordLock
NL16 sp

M16

kval. 8.8 . n'; \ -
‘ g o
| 5 ! o] @

Figur 40: Montering af bundmodstal

6.13.5 Kontrol af sidemodstal

Sidemodstalene, et pa hver side af madevaerket, er ikke indstillelige, men er fast
monterede pa indersiden af flishuggerhuset (se figur 37), hver med 3 stk. M10-bolte
kvalitet 8.8 med cylinderhoved og indvendig 6-kant samt NordLock-skiver.

Ved levering har sidemodstalene en afstand til knivene p& 1-2 mm. Det anbefales af
sidemodstalene udskiftes nar denne afstand overstiger 3 mm. Hvis afstanden naermer sig
4 mm skal sidemodstalene, af sikkerhedsmaessige arsager, skiftes!

Bemaerk at de angivne afstande mellem sidemodstal og knive kun gaelder ved nye knive.
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M10-bolte kvalitet 12.9 med Sidemodstal
cylinderhoved og indvendig 6-kant + .
NordLock-skiver ~ Kniv

H Rotor

[N

Figur 41: Sidemodstal

6.13.6 Udskiftning af sidemodstal

Sidemodstalene udskiftes lettest ved at fglge falgende fremgangsmade:

1.
2.
3.

4.
5.

~N o

Afmonter for-, top- og bagskaerm jf. afsnit 5.5 samt 5.6

Afmonter madeveerket jf. afsnit 6.2.1.

Aben flishuggeren for og las rotoren med splitbolten som under afsnit 6.3 for at
undga at den drejer.

Der er nu fri adgang til de to sidemodstal (se Figur 42).

Boltene der fastholder modstalene kan nu skrues ud idet man sgrger for at
modstalene ikke falder ned i flishuggeren nar den sidste bolt tages ud.

Et passende sidemodstal vaelges jf. afsnit 6.13.6.1.

De nye sidemodstal kan nu monteres som vist pa Figur 43 forstgrrelse B, hver med
5 stk. M10 bolte med cylinderhoved og indvendig 6-kant kvalitet 12.9 DIN 912 samt

5 saet NordLock-skiver.

. Efter den farste bolt er sat i og spaendt fast, kontrolleres det at den ikke stikker uden
for modstalet pa den modsatte side. Hvis bolten stikker gennem sidemodstalet skal

den kortes op. Dette kan dette f.eks. ggres ved at file eller slibe lidt af den sa
boltenden kommer i plan med sidemodstalet. Der ma ikke bruges skiver som

mellemlaeg for at begraense hvor meget bolten stikker gennem, da den vil forhindre

NordLock-skiverne i at fungere korrekt. Der ma heller ikke bruges for korte bolte.
Se yderligere Figur 44 for korrekt montering.
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9. Nar begge sidemodstal er monterede og boltene spzendt, kontrolleres det, at
afstanden L2 (se Figur 43 forstgrrelse C) ligger mellem 4-5 mm. Hvis dette ikke er
tilfeeldet skal der vaelges en anden tykkelse sidemodstal.

10.Hvis afstanden L2 er tilfredsstillende, kan madeveaerket monteres igen jf. afsnit
6.2.2.

Sidemodstal

C_l
g I

Figur 42: Placering af sidemodstal

jiN:l

Advarsel: Pas pa de skarpe knive da der under udskiftning af sidemodstal er direkte hul
ind til rotoren.
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Figur 43: Montering af sidemodstal (madeveerk afmonteret)

forkert

Ende af bolt stikker
udenfor sidemodstal

forkert

N

NNNNENN

e

Z,

NSAN

7

V4

NN

v,

77

som mellemlaeg

Almindelig skive

korrekt

%

NN

T3

AL
NN

“I‘
L\

NN

v

Ende af bolt i plan
med sidemodstal

Figur 44: Korrekt montering af sidemodstal (forstarrelse som pa figur 39)

6.13.6.1 Valg af sidemodstal

For at tage hgjde for slitage samt ungjagtigheder i sidepladerne findes sidemodstalene i

flere tykkelser.

For at vaelge et sidemodstal i passende tykkelse falges falgende fremgangsmade:
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1. Idet der males fra indersiden af flishuggerens sideplade ind til knivsaeggen findes
malet L1 (se Figur 43 forstarrelse A).

2. Et passende modstal findes ved at fratreekke 4-5 mm fra den malte L1-veerdi. Hvis
man f.eks. maler 15 mm fra sideplade til knivsaeg og fratraekker 4-5 mm far man en
tykkelse pa 10-11 mm. Derfor veelges et modstal pa 10 mm. Malet L2 bliver da 15
mm — 10 mm =5 mm.

Det er muligt at benytte mellemleeg mellem sidemodstalet og sidepladen for, at kan
tilpasse afstanden L2 korrekt.

Mindste tykkelse for sidemodstalene er 8 mm.

Bemeerk at tykkelsen pa modstalene ikke ngdvendigvis skal veere ens i begge sider.

6.14 Hydraulikdiagrammer

Hvis hydraulikslangerne har veeret afmonteret, eller hvis de skiftes, er det vigtigt at
montere slangerne pa korrekt vis.

Nar der arbejdes med hydraulikslangerne, er det vigtigt at sikre sig, at der ikke er tryk pa
hydraulikken. Hvis der er tryk pa, risikerer man, at der sprgijter hydraulikolie ud fra
slangerne, nar disse afmonteres. Hav derfor aldrig slangerne monteret pa traktorens
hydraulikudtag (type PC-2700-PEH), nar der arbejdes med slangerne.

Hvis maskinen har internt hydraulikanleeg (type PC-2700-PIH skal man ligeledes sikre sig
at der ikke tryk pa anleegget. Man kan evt. kortvarigt saette styrebgjlen i
indmadningsposition og herefter saettes den tilbage i stopposition. | indmadningsposition
vil olien have frit lIgb til returtanken, og systemet bgar herefter vaere trykirit. Veer alligevel
forsigtig nar der arbejdes pa anleegget safremt der alligevel er fejl pa anleegget. Stol ikke
blindt pA manometeret.

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydraulikanleegget skal kraftoverfgringsakslen veere
afmonteret!

6.14.1 Hydraulikdiagram for PC-2700-PEH (traktorhydraulik)

For at sikre at madevaerket fungerer efter hensigten, skal hydraulikslangerne veere
monteret korrekt.

Af sikkerhedsmaessige arsager er det vigtigt, at indfgringsvalserne drejer korrekt rundt i
forhold til styrebgjlens position (se Figur 3). Hydraulikslangerne monteres korrekt ved at
falge anvisningerne pa Figur 45.

Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet, skal man huske at fijerne hydraulikslangerne fra
traktorens udtag for at sikre, der ikke er tryk pa hydrauliksystemet.
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Bemeerk at indfgringsvalsens/indfgringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma aendres ved
at bytte om pa hydraulikslangerne, der monteres pa traktoren.

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet skal kraftoverfgringsakslen vaere
afmonteret!

Tryk

Retur

Manometer
Magnetventil

Port A

Port B
Overtryksventil
Motor, overvalse
Motor, undervalse
Flowregulering

=470

P1 ! Mj T

=S ZIZI0m>
nNR

_IMs e

o 'ER\‘/ = oM ' [_]
Figur 45:Hydraulikdiagram for PC-2700-PEH (Traktorhydraulik)

6.14.2 Hydraulikdiagram for PC-2700-PIH (Intern hydraulik)

For at sikre at madeveaerket fungerer efter hensigten, skal hydraulikslangerne veere
monteret korrekt.

Af sikkerhedsmaessige arsager er det vigtigt, at indfgringsvalserne drejer korrekt rundt i
forhold til styrebgjlens position (Figur 3). Hydraulikslangerne monteres korrekt ved at faglge
anvisningerne pa Figur 45.

Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet, skal man huske at sikre sig at der ikke er tryk pa
hydrauliksystemet.

Bemeerk at indfgringsvalsens/indfaringsvalsernes omdrejningsretning ikke ma aendres ved
at bytte om pa hydraulikslangerne.
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Figur 46: Hydraulikdiagram for PC-2700-PIH (Intern hydraulik)

Advarsel: Nar der arbejdes pa hydrauliksystemet skal kraftoverfgringsakslen vaere
afmonteret!

6.15 Udskiftning af hydraulikslanger

Hvis en hydraulikslange er blevet beskadiget, hvis der f.eks. er gaet hul pa en slange, skal
den skiftes.

Nar en ny slange kabes og monteres er det vigtigt at den overholder fglgende
specifikationer:

Standard : EN857 2SC
Dimension : %" —1"

Tryk : 275 bar
Temperaturomrade :-40 — 100 °C

Yderligere skal slanger der ikke er deekket af skaerme, laegges i en "sok” der sgrger for at
der ikke sprgijter olie pa personen der betjener flishuggeren, hvis slangen springer laek.
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Hydraulikslanger kgbt ved flishuggerproducenten skal spaeendes med 70 Nm. Safremt der
bruges hydraulikslanger fra anden leverandgr kontaktes denne for oplysninger om korrekt
montering.

6.16 Kontraventil pa hydraulikslange (kun Type PC-2700-PEC)

Da mangvreventilen ikke ma fa tryk pa returporten, er der pa returslangen til traktoren
paskruet en kontraventil der sikrer at man ikke, ved et uheld, kommer til at szette tryk pa
denne port.

Kontraventilen fungerer sadan, at den kun tillader olieflow i én retning, og den skal derfor
monteres sadan, at den tillader olieflow fra flishuggeren til traktoren.

Nar kontraventilen er korrekt monteret og man ved et uheld far byttet om pa tilgang og
retur, sker der saledes ikke noget, da kontraventilen vil blokere for hydraulikolien til
flishuggeren.

For at kontraventilen skal fungere korrekt, skal den vaere monteret som vist pa Figur 47.

Flowretning Kontraventil
4—
Returslange
<7
o]
@®
| o
-
p
@C:E o
=
o P 5 5 e [
oﬂ k-] (-] Jﬂm =
© © @ o

Figur 47: Montering af kontraventil

6.17 Indstilling af sikkerhedsventil pa mangvreventil (hydraulikventil)
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Det kan til tider veere ngdvendigt at indstille det tilladelige hydrauliktryk ved hjeelp af
sikkerhedsventilen pa mangvreventilblokken, der er placeret pa siden af tragten (se Figur
6).

Hvis trykket er alt for lavt, yder maskinen ikke optimalt (valserne kan ikke traekke traeet ind
i maskinen), og man kan med fordel haeve det tilladelige tryk med bedre ydelse til falge.
Hvis trykket er for hgit, risikerer man at nedsaette levetiden pa de hydrauliske dele.
Specielt hydraulikmotorerne kan kun klare hgjere tryk end specificeret i ganske kort tid ad
gangen.

Huvis flishuggeren traekker trae ind i maskinen og pludselig stopper indmadningen, kan det
veere fordi trykket er indstillet for lavt. Nar traeet stopper vil trykket i hydrauliksystemet stige
hvilket man kan afleese pa manometeret. Hvis det afleeste tryk ikke kommer op i neerheden
af 150 bar, kan det betale sig at indstille sikkerhedsventilen ta den tillader et hgjere tryk.
Hvis trykket overstiger 150 bar skal sikkerhedsventilen nedjusteres for at sikre lang levetid
pa hydraulikkomponenterne.

Ovenstaende gaelder kun hvis valserne stopper pga. manglende tryk, IKKE hvis det er
omdrejningsvagten der slar indmadningen fra.
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Figur 48: Indstilling af sikkerhedsventil pa monoblokventil
(hydraulikslanger mv. er ikke vist)

Sikkerhedsventilen ma maksimalt indstilles til et tilladeligt tryk pa 150 bar. Dette ggres
lettest pa falgende made:

1.
2.

3.

Start flishuggeren efter anvisningerne i afsnit 4.

Far trae ind, som maler under 27 cm i den ene ende og over 27 cm i den anden
ende, med den tynde ende farst i flishuggeren for, at blokere valserne.

Under flisning af tree kan man afleese trykket pd manometeret (se Figur 48). Trykket
vil svinge afheengigt af driftsforholdene, og hvis det overskrider 150 bar skal trykket
nedjusteres.

Huvis trykket skal indstilles, stoppes og frakobles maskinen. Derefter lgsnes
kontramgtrikken pa gevindstykket. Bemaerk at det ikke er ngdvendigt at skrue
mgtrikken helt af.

. En 4 mm unbrakonggle indseettes i enden af gevindstykket, og der drejes:

-Hgjre om (med uret) for at haeve det tilladelige tryk.
-Venstre om (mod uret) for at seenke det tilladelige tryk.
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6. Ved yderligere at komme tree i flishuggeren kontrolleres det pa manometret, om
trykket er tilfredsstillende.
7. Nar trykket er indstillet korrekt, spaendes kontramgtrikken.

Det kan veere en fordel at veere to personer, nar man indstiller trykket. Den ene kommer
tree i flishuggeren, mens den anden kontrollerer og indstiller trykket.

Det anbefales at kontrollere trykket jeevnligt og om ngdvendigt indstille dette pa ny for at
sikre de hydrauliske deles levetid.

6.18 Skift af hydraulikolie (kun PC-2700-PIH)

Det anbefales jeevnligt at kontrollere hydraulikolien. Dels kontrolleres det at oliestanden er
korrekt, og desuden kontrolleres det at olien er ren.

Oliestanden kontrolleres nar maskinen star stille pa en plan, vandret overflade.
Kontrolleres oliestanden under drift, fas ikke et korrekt billede.

Olienstanden skal vaere ca. 24 cm fra bunden af tanken. Dette svarer til at olien star netop
op til bunden af pafyldningssien (se Figur 49).

Daeksel

Pafyldningssi
&

[}

Ca. 24 cm
SNt

N

o s
© o t'.;olI

Hydrauliktank

Figur 49: Kontrol af oliestand.

Hvis oliestanden er for lav pafyldes olie til hgjden er korrekt.

Hvis oliestanden er for hgij, risikeres det at olien flyder over under drift af maskinen nar
olien bliver varm!

Hvis olien er uren, anbefales det at skifte den for at sikre de hydrauliske komponenter en
lang levetid.
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6.19 Temning af hydraulikolie (kun PC-2700-PIH)

Hvis hydraulikolien er blevet forurenet eller uren er det ngdvendigt at skifte denne. For ikke
at forurene den nye hydraulikolie, skal den gamle olie tammes af.

For at sikre den nye olies kvalitet og lang levetid, kan man med fordel sgrge for at tamme
sa meget af den gamle olie af.

Hydraulikolien befinder sig hovedsageligt i tanken og i kalesvabet. Desuden befinder der
sig en del i slanger, og man kan med fordel skille nogle stykker af disse ad efter at man
har temt tanken og kalesvabet, for at fa s@ meget af den gamle olie ud af systemet som
muligt.

Det kan veere en fordel hvis man kan stille flishuggeren pa f.eks. en billift, over en
smaregrav eller lignende forsvarligt nar olien skal temmes af, da det kan veere sveert at
finde noget der kan komme ind under hhv. bundproppen i hydrauliksvegbet og studsen i

tanken til at opsamle den gamle olie hvis maskinen star direkte pa jorden. Desuden skal
man af miljgmaessige arsager, passe pa med ikke at spilde hydraulikolie pa jorden.

6.19.1 Temning af hydrauliktank (kun PC-2700-PIH)

Tanken tammes lettest ved at skrue sugeslangen (se Figur 50) ud af bunden af tanken.
Herved vil olien Igbe ud.

For at kunne komme ind til sugeslangen, er det ngdvendigt at afmontere skaermene over
madevaerket. Dette gares lettest ved at fglge anvisningerne i afsnit 5.5 og afsnit 5.6.

Husk at have en spand eller anden beholder klar til at opsamle den gamle olie!

Nar olien er tgmt af tanken, monteres slangen igen og spaendes til.
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ravahYa Hydrauliktank

Sugeslange

Figur 50: Sugeslangens montering i bunden af hydrauliktanken

6.19.2 Temning af kglesvab (kun PC-2700-PIH)

Kaglesvabet tammes lettest ved at skrue bundproppen ud af bunden af svgbet (se Figur
51Figur 51: Placering af bundprop). Herved vil olien Igbe ud,

Husk at have en spand eller anden beholder klar til at opsamle den gamle olie!

Nar olien er temt af kalesvgbet, pakkes bundproppen igen med teflontape (PTFE tape)
eller lignende der kan klare hydraulikolie, og skrues i bunden af kaglesvgbet igen.

Kalesvab

Bundprop

Figur 51: Placering af bundprop
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6.20 Skift af oliefiltre (kun PC-2700-PIH)

For at sikre oliekvaliteten er der monteret to oliefiltre i maskinen.

Dels er der placeret et sugefilter i bunden af hydrauliktanken, der sgrger for at der ikke
bliver suget stagrre urenheder fra tanken ind i hydrauliksystemet. Dels er der et trykfilter der
filtrerer de mindre urenheder fra olien inden det bliver pumpet hen til motorerne.

Hvis der med tiden bliver opfanget for mange urenheder fra olien i filtrene, bliver
modstanden i hydrauliksystemet for stor, og filtrene kan med fordel skiftes.

6.20.1 Skift af sugefilter (kun PC-2700-PIH)

Sugefiltret skiftes lettest ved olieskift, nar hydrauliktanken er tamt for olie.

Det store deeksel i toppen af hydrauliktanken skrues af ved at skrue de 6 sma skruer af.
Herefter kan man tage handen ned i hullet og skrue filtret af sugestudsen. Et nyt filter
saettes pa det gamle filters plads og skrues pa. Se Figur 52. Derefter kan daekslet i toppen
af hydrauliktanken igen skrues pa idet man husker at pakke flangen med f.eks. en
passende flydende pakning.

Kontakt forhandleren for at finde et passende nyt sugefilter.

Daeksel for tank

Flydende pakning

w//\Y -

T

e
W
=

Sugefilter /
Sugestuds A%f

Figur 52: Skift af sugefilter

6.20.2 Skift af trykfilter (kun PC-2700-PIH)

Trykfiltret har en filterpatron, der kan skiftes, og det er saledes ikke ngdvendigt at udskifte
hele filterenheden.
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Idet man har en spand eller lignende parat til at opsamle evt. hydraulikolie, skrues bunden
af filtret (se Figur 53) og filterelementet treekkes ud. Et nyt filterelement isaettes, og bunden
af filteret skrues pa igen.

Kontakt forhandleren for at finde et passende nyt filterelement.

ras Top af filterhus

(Si= e

] M Q

OO

.
Bund af filterhus mt

Figur 53:Skift af filterelement i trykfilter

6.21 Pafyldning af hydraulikolie (Kun PC-2700-PIH)

Olien pafyldes gennem daekslet i hydrauliktanken. Pafyldningssien under daekslet skal
blive pa sin plads under pafyldning for at opsamle eventuelle urenheder, og for at undga at
man ikke taber noget ned i tanken ved et uheld..

Hydrauliksystemet kan indeholde ca. 35 - 40 liter.
Det anbefales at bruge en HV32 olie under almindelige driftsforhold.

Nar der fyldes olie pa et tomt hydrauliksystem skal man farst fylde hydrauliktanken.
Derefter sikrer man sig at alle skaerme er monteret pa flishuggeren, og at overdelen af
rotorhuset er boltet korrekt til underdelen af rotorhuset. Nar dette er gjort, seettes rotoren i
gang med ganske fa omdrejninger. Herved vil hydraulikpumpen begynde at pumpe olie ud
i hydrauliksystemet, og derved fylde kalesvgb, slanger mm. For at undga at pumpen
kommer til at kagre tom, dvs. uden olie, er det ngdvendigt at efterfylde olie i tanken
efterhanden som olien forsvinder ud i resten af systemet.
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Nar olien star konstant op til bunden af pafyldningssien ma der ikke fyldes mere olie
pa! Olie har et stor udvidelseskoefficient, og vil derfor fylde mere efterhanden som den
bliver varm. Derfor skal derfor veere plads i hydrauliktanken til at dette kan ske.

6.22 Indstilling af styrebgjlemekanisme

For at sikre at indfgringsvalsen/indfgringsvalserne har de korrekte funktioner i forhold til
styrebgijlens position, og hvis alle tre positioner (1. stop, 2. madning, 3. reversering) ikke
fungerer, kan det veere ngdvendigt at indstille styrebgjlemekanismen.

Styrebgjlen fungerer korrekt, nar indfgringsvalsens/indfaringsvalsernes
omdrejningsretning svarer til de viste pa Figur 3, og hvis alle 3 positioner fungerer!

Hvis alle tre positioner kan indstilles i styrebgjlen, men position 2 og 3 (madning og
reversering) er byttet rundt i forhold til det viste pa Figur 3, er hydraulikslangerne
sandsynligvis ikke korrekt monteret. | afsnit 6.14.1 (PC-2700-PIH med traktorhydraulik)
eller 6.14.2 (PC-2700-PIH med intern hydraulik) findes beskrivelse af hvorledes
hydraulikslangerne skal veere monteret.

Gevindstand med fladstél

Indstillingsbeslag

Retningsglider

Gevindmuffe

Figur 54: Oversigt over styremekanismen

Hvis indfgringsvalsens/indfagringsvalsernes funktion ikke svarer til styrebgjlens position,
kan det veere ngdvendigt at tilpasse styrebgjlemekanismen til retningsgliderens vandring.

Nar styrebgjlemekanismen skal indstilles er det vigtigt at ga forsigtigt til veerks, sa man
ikke gdeleegger retningsglideren pa mangvreventilen.

Nar styrebgjlemekanismen skal indstilles skal styrebgjlemekanismen farst kontrolleres:
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6.22.1 Kontrol af styrebgjlemekanisme

1. Styrebgijlen seettes i 1. position (se Figur 3). Skru herefter den "Igse” M10-bolt med
lasemgtrik helt ud af det stykke fladstal med hul, der er svejst pa gevindstangen, sa
gevindstangen friggres fra den lodret indstillelige del.

2. Det skal nu kontrolleres om det er ngdvendigt at indstille styrebgjlemekanismen.
Dette gares pa fglgende made:

a) Seet styrebgijlen i 1. position, og seet ligeledes retningsglideren i 1. position
(se Figur 55 gverst).

b) Kontrollér om hullet i det stykke fladstal der er svejst pa gevindstangen
passer over for hullet i den lodret indstillelige del.

c) Seet styrebgijlen i 2. position, og seet ligeledes retningsglideren i 2. position.

d) Kontrollér ogsa her om de to huller passer overfor hinanden.

e) Seet styrebgijlen i 3. position, og seet ligeledes retningsglideren i 3. position.

f) Kontrollér igen om de to huller passer overfor hinanden.

3. Huvis det under kontrollen i punkt 2. konstateres at hullerne er forskelligt forskudt for
hinanden skal vandringen af styrebgjlemekanismen aendres. Se afsnit 6.22.2.

4. Huvis det under kontrollen i punkt 2. konstateres at hullerne ens forskudt for
hinanden skal retningsglideren tilpasses "hakkene” i bglgepladen. Se afsnit 6.22.3.

5. Hvis det under kontrollen i punkt 2. konstateres at hullerne ved hver position passer
preecis over for hinanden er styrebgjlemekanismen korrekt indstillet, og den "Igse”
M10-bolt kan skrues pa igen idet lasemgtrikken spaendes sa meget til, at bolten
netop stadig kan bevaege sig i hullet.

Se i gvrigt Figur 55 for de forskellige problemstillinger.

Bemaerk: Hvis man prgver styrebgjlen med den Ilgse M10-bolt monteret, er det vigtigt ikke
at forcere, hvis bgjlen mgder modstand. Hvis der bruges for meget magt samtidig med, at
styrebgjlemekanismen endnu ikke er korrekt indstillet, kan man risikere at gdelsegge
retningsglideren i pa mangvreventilblokken (se Figur 6).
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6.22.2 AEndring af vandring for styrebgjlemekanisme

Hvis vandringen pa styrebgjlemekanismen ikke er passende ggares faglgende (se Figur 54
for placering af dele):
1. Flyt gevindstangen til et af de andre huller pa indstillingsbeslaget.
2. Speend den "lgse” M10 bolt til s& den kun lige kan dreje let rundt.
3. Afprgv vandringen, som i afsnit 6.22.1 punkt 2. a) — f). Hvis vandringen ikke er
korrekt startes ved punkt a) igen.
4. Nar vandringen er korrekt, samles det hele igen. Bolt og mgtrik ma ikke spaendes
sa hardt gevindstangen sidder spaendt fast sammen med den lodret indstillelige del.
De to dele skal, med andre ord, kunne virke som et haengsel.

6.22.3 Tilpasning af vandring af retningsglider til ”’hak” pa belgeplade

Hvis vandringen pa styrebgilen er i orden, men ventilens tre positioner ikke passer med de
tre "hak” pa balgepladen, skal gevindstangen indstilles i laengde. Dette gares ved falgende
fremgangsmade:

1. Drej gevindstangen i gevindmuffen indtil den har en lzengde der gar at "hakkene” pa
balgepladen passer med de tre positioner pa ventilen. Dette gares lettest ved at
dreje gevindstange f.eks. 1 omgang i den gnskede omdrejningsretning og montere
den "lgse” M10 bolt igen og prave om ventilens vandring og "hakkene” passer med
hinanden jf. fremgangsmaden i afsnit 6.22.1 punkt 2. a)-f).

2. Nar leengden er korrekt, samles det igen og lasemgtrikken szettes pa og spaendes
s& meget til, at bolten netop stadig kan bevaege sig i hullet. Bolt og mgtrik ma altsa
ikke speendes sa hardt gevindstangen sidder spaendt fast sammen med den lodret
indstillelige del. De to dele skal, med andre ord, kunne virke som et haengsel.

6.23 Montering af tud
Nar tuden skal monteres, er det en fordel at veere to personer.

Tuden lgftes op pa flishuggeren og placeres over hullet i toppen af flishuggeren (se Figur
56). De 4 bolte seettes i hullerne og spaendes til med lasemgtrikker.

Det anbefales at efterspaende de 4 bolte efter et stykke tids drift for at sikre, at de er
ordentligt spaendte.
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De 4 bolte Lasemagatrikkerne
seettes i (2 speendes
pa hver side

Figur 56: Montering af tud

6.24 Skift af indfgringsvalser

Det er normalt ikke ngdvendigt at afmontere indfgringsvalserne i flishuggeren. Hvis en
indfaringsvalse er blevet beskadiget, eller det af andre arsager er ngdvendigt at skifte
denne, kontaktes forhandleren/producenten, som da vil vaere behjaelpelig med en lgsning.

6.25 NordLock-skiver

NordLock-skiver er specielle skiver der er beregnet til brug i steder hvor der skal veere
ekstra god sikkerhed mod at bolte og matrikker rasler lgs, f.eks. nar knivene skal monteres
pa rotoren.
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grov side
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\_ fin side

grov side
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Figur 57: NordLock-skive

NordLock-skiverne skal altid monteres parvist med de grove flader (se Figur 57) mod
hinanden for at fungere korrekt (se eksempel Figur 58). Hvis bolten har 6-kantet eller
cylinderformet hoved skal der ogsa monteres NordLock-skiver mellem hovedet og
emnet der spaendes mod.

Bolt med ]
undersaenket hoved NordLock-skive

/< / 4[ Matrik Z
Grov flade \ //

Figur 58:Eksempel pa korrekt montering af NordLock-skiver

N
|

Nar bolten eller mgtrikken spaendes, skal man sikre sig at NordLock-skiverne ligger
centreret over hinanden for at sikre at de virker korrekt.

Bemaerk: Hvis NordLock-skiverne spaendes mod en bolt eller en mgtrik op til kvalitet 8.8
kan skiverne genbruges op til 5 gange. Hvis kvaliteten pa bolt eller matrik er 10.9 eller
derover skal skiverne skiftes hver gang bolten eller mgtrikken afmonteres!

Boltkvaliteten afleeses pa bolthovedet eller pa matrikken.
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6.26 Aflaeg for kraftoverfgringsakslen

For at undga at kraftoverfgringsakslen bliver beskadiget, bar den leegges i krogen placeret
ved det ene sideophaeng nar flishuggeren ikke er i brug (se Figur 59).

]
WAl

 —
——

Krog

Kraftover-
faringsaksel

Figur 59: Kraftoverfgringsakslen placeres i krog nar maskinen ikke er i brug

6.27 Vedligehold af kraftoverfgringsaksel

For at sikre en god levetid pa kraftoverfgringsakslen skal den vedligeholdes korrekt. Lees
manualen der fulgte med kraftoverfgringsakslen for at se, hvorledes dette gares.
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6.28 Ngglediagram

Skulle der veere problemer med det elektriske system pa flishuggeren, kan
naglediagrammet benyttes til at fa et overblik over, hvordan det er bygget op.

Oplever man problemer med det elektriske system anbefales det, at man kontakter
forhandler, producent eller anden fagpersonale inden for elektriske diagrammer, for at fa
diagnosticeret fejlen og fa det udbedret.

Advarsel: Der ma ikke sendres pa kredslgbet i forhold til ngglediagrammerne, da dette
kan have fatale konsekvenser i forhold til sikkerheden pa maskinen.

Advarsel: Der ma ikke udfgres arbejde med det elektriske system fgr, at stramstikket og

maskinens kraftoverfgringsaksel er frakoblet traktoren.

6.28.1 Aktiveringsboksens ngglediagram
Pa Figur 60 ses ngglediagrammet over aktiveringsboksen.

A

wr _
+12/24v 0 —
1 T

SIE\ K1 K17

Reset p& l&g
(lampetryk)

Lampe i resetiryk
(lampetryk)

S2
Nedstop 1

"

~_Bl& lampe

S3
Nedstop 2 w4

@ 2K @ +12/24V til omdr.vagt

@GND til omdr.vagt

Wt [bvmeerese ?‘ ““““““““““““““““““““““““““““““
GND 2

Figur 60 viser ngglediagrammet over aktiveringsboksen
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7 Omdrejningsvagt

Omdrejningsvagten maler konstant rotorens omdrejningstal, og kommer dette ned under
et forudbestemt antal, er det et tegn pa at traktoren er ved at lgbe ter for kraefter og ikke
kan fglge med leengere. Omdrejningsvagten stopper derfor indmadningsvalserne sa
traktoren far tid til at f rotoren op i omdrejninger igen, hvorefter indmadningsvalserne
startes igen. Det hele sker automatisk.

1.1 Omdrejningsvagtens standardindstilling

Ved levering er omdrejningsvagten indstillet til at starte indmadningsvalserne nar rotorens
omdrejninger kommer over 950 omdr./min. og stoppe indmadningsvalserne nar rotorens
omdrejninger kommer under 750 omdr./min.

Dette geelder naturligvis ikke hvis det er aftalt at omdrejningsvagten leveres med anden
indstilling.

1.2 Overordnet betjening

Fransgard PC-Chipper giver mulighed for rotationsovervagninger af rotoren og
indtreeksvalserne, samt alarmgivning ved overskridelse af savel lave som hgije
greenseveerdier.

Safremt monitoren anvendes i overensstemmelse med retningslinjerne i denne manual vil

den vaere et nyttigt og palideligt redskab i mange ar fremover.

1.2.1 Forskellige funktioner og displayvisninger
Foalgende funktioner er inkluderet i computeren:

@ Programmérbar omdrejningsteeller (omdrejninger pr. minut). Anvendes
med fgler for rotor omdrejninger.

O; Programmeérbar omdrejningsteeller med visuel alarm (omdrejninger pr.

{o} minut). Anvendes med fgler for valse omdrejninger.

@ Arbejdstid (timer/minutter)

(O+ Arbejdstid total (timer/minutter)
Type  Valg af maskintype

Funktionerne uddybes yderligere i det efterfalgende kapitel 2.
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1.2.2 Oversigt over monitoren

Markar

Displaymarkar (lodret eller vandret) i

displayets venstre side indikerer hvilken

funktion, der aktuelt vises i displayet Display

\ D) B & Betjeningstaster
%? ' 9 B S o+ |4 S Skifte mellem
™ J Type) | = S | displayvisninger

lgangseaetning af

Fransgard SR aendringer af den
markerede vaardi
T Indprogrammering af
Stik nye talvaerdier og
Displayvisninger Indgang til medfalgendenulstilling
Viser de mulige funktioner sensorer og evt. udgange
(vaerdier), der kan vises |
displayet

1.2.3 Forklaring af betjeningstaster

-Tasten

Ved tryk pa tasten U skiftes mellem de forskellige displayvisninger (angivet i rudefeltet til
venstre for enden af displayet) og dermed mellem monitorens forskellige funktioner. For
hvert tryk pa tasten eendres markgrens/displayvisningens position med ét trin. Markaren
starter i gverste venstre hjgrne og flytter sig herefter "nedad”.

Tasten anvendes endvidere til at forlade aendringsmenuen (jf. naeste afsnit).

-Tasten

Tasten anvendes til indprogrammering (eendring/sletning) af veerdier i computeren,
f.eks. indtastning af alarmveerdier for hgje og lave omdrejninger.

Med tasten L2 navigeres til den funktion/visning, der gnskes sendret/indprogrammeret.
Herefter holdes tasten inde i ca. 1 sek., indtil tallet blinker. Med tasten =) gendres eller

slettes nu farste ciffer i veerdien, der skal indprogrammeres. Ved tryk pa tasten flyttes
markaren til naeste ciffer i veerdien og sa fremdeles indtil alle cifre er
aendrede/indprogrammerede. Indprogrammeringsmenuen forlades til slut ved et tryk pa

tasten og den indprogrammerede vaerdi gemmes i hukommelsen.
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-Tasten

Med tasten aendres eller slettes veerdierne, der skal indprogrammeres (0g som man
farst har faet til at blinke ved brug af tasten ).

Se igvrigt eksemplerne i det fglgende.
1.3 Gennemgang af funktioner

1.3.1 Specifikation af funktioner og greenseveerdier

Symbol:| Beneavnelse: Greenseveerdi:
@ Omdrejningsvagt rotor 1-9999 omdr./min.
(i praksis ikke under 12
o/min.)
{} Omdrejningsvagt valser med visuel 1-9999 omdr./min.
{e} alarm (ikke tilgaengelig) (i praksis ikke under 12
o/min.)
@ Arbejdstid 0:0 — 99:59 timer:minutter
9999 hele timer
@ + Arbejdstid total 0:0 — 99:59 timer:minutter
9999 hele timer
Type Valg af maskintype 1-18

Computeren er forsynet med intern hukommelse, som gemmer alle veerdier, nar streammen
afbrydes.

1.3.2 Omdrejningsvagt for rotoren og indtraeksvalserne! (omdrejninger/minut)

Omdrejningsteellernes alarmfunktioner er programmeérbare, dvs. det er muligt at
indtaste/eendre alarmens greenseveerdier. Der er indlagt savel gvre som nedre
graenseveerdier. Der gives kun alarm pa indtreeksvalserne. Hvis omdrejningstallet pa
indtreeksvalserne kommer over den indtastede gvre graenseveerdi blinker displayet
skiftevis mellem 0’ og '9999'.

1.3.3 Visning af aktuelle omdrejningstal
Ved denne displayvisning er gverste lodrette markar (rotoren) markeret, jf. falgende figur.

1 Omdrejninger pa indtraeksvalserne er ikke tilgeengelig
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ZEH S [ () )

Fransgard PC-chipper

Displaymarker Visning af aktuelt
ved rotoren omdreininastal for

1.3.4 Programmering adgang
For at f& adgang til at eendre vaerdier skal man kende en adgangskode.

Display funktion som skal have adgangskode.
Kniv RPM
Valse RPM
Maskin type

1.3.5 Adgangskoden
1221

1.3.6 Programmering af alarmgraensevaerdier

Omdrejningsteelleren er programmérbar. Det er dermed muligt at give computeren besked
om at afbryde indtreeksvalsernes ventil, hvis omdrejningstallet bliver mindre end den
indtastede nedre greenseveerdi 'L’ eller stgrre end den indtastede @gvre graenseveerdi 'h’.

1.3.7 Programmering af greenseveerdier og forhold mellem lav/hgj
omdrejningstal.

Eksempel pa programmering af greensevaerdier pa rotoren. Zndring af lav vaerdi til 850
o/min og hgj veerdi til 2000 o/min.

Eksempel pa eendring af lav greenseveerdi til 850 Rpm og hgj greenseveerdi til
1000 Rpm
Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:

0 Find omdrejningsvagt for rotoren ved gentagne tryk

pa tasten
c0000 |Indtast adgangskoden pa fglgende made:

cX_ _ _ |Hold tasteni 1 sek. indtil “c” lyser til venstre og
farste ciffer (ud af 4) blinker.

= c X___ |Tryktasten indtil cifferet har den korrekte veerdi..
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— r
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EeJag &) @IE-

6 BE

e )mge-

C XXXX

—
1<

L 800
L 800

850

850
L 850
h x000

h 1000
h 1000

h 1000
h 1000

h 1000
h 1000
h 1000

Tryk for at seette/sendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)

Tryk pa "pile” tasten for at fortseette.

Nar adgangskoden er korrekt indtastet kommer
folgende:

Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.
Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
placering.

Tryk for at seette/eendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det tredje
ciffer vil nu blinke)

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/eendre det sidste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk pa "pile” tasten og "h” (hgj) lyser til venstre og
farste ciffer (ud af fire) blinker.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/eendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke).

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det tredje
ciffer vil nu blinke).

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk for at seette/eendre det sidste ciffer.

Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

Tryk ud af programmeringsmenuen.
Eller hvis Puls faktor og max/Hgj skal
a&endres se afsnit 2.2.4

Nedenfor er gengivet illustration af endringsmenuer for den lave hhv. hgje greenseveerdi.
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— ¢
i/ L_850

AN
Displaymarkar Andring af lav
ved rotoren alarmgranse 'L’ til 850

Andring af indkoblingsvaardi
‘h" til 1000 o/min. pa rotoren

Ved overskridelse af alarmgraense veerdier pa rotoren vises det aktuelle omdrejningstal
fortsat, mens indtraeksvalserne stopper. Hvis rotoren har veeret under den nedre
graenseveerdi, starter indtraeksvalserne op igen, nar rotorens omdrejninger igen er over
den indtastede gvre greenseveerdi 'h’ (eks. 1000 o/min).

1.3.8 Programmering af veerdier for Puls faktor og max/Hgj 'H’ omdrejningstal.
Eksempel pa programmering af antal pulser pr. omgang — faktor 'F’ — pa rotoren (samme
princip er geeldende for indtreeksvalserne) til en veerdi pa 3, samt max/Hgj veerdi 'H’ pa
rotoren til en veerdi pa 1100 omdrejninger pr. minut.

Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:
h 1000 Fortsaet efter indtastning af  h XXXX

c0000 [Holdtasten i1 sek. til ciffer “c” blinker.

Indtast adgangskoden pa falgende made:

S CcX___ _ |Tryktasten indtil cifferet har den korrekte veerdi..

X __ |Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)

c X_ _ |Tryk for at seette/eendre naeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)
Indtast adgangskoden

C XXXX Tryk pa "pile” tasten for at fortseette.
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F x.00 Dsiplayet viser.“F” blinker.

. F x0.00 Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.
09 Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
placering.
F x.00 Tryk for at seette naeste ciffer
S F 3.00 |Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

E F 3.00 Tryk for at seette det naeste ciffer.
¢ F 3.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

F 3.00 Tryk for at seette sidste ciffer.
F 3.00 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

H x000 Tryk pa "pile” tasten og ciffer 'H’ blinker.
H 1000 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

H 1000 Tryk for at seette naeste ciffer.
H 1100 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

E H 1100 Tryk for at seette naeste ciffer.
¢ H 1100 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt.

09

H 1100 Tryk for at seette sidste ciffer.
M H 1100 |Tryk tasten indtil det anskede ciffer er korrekt.
0 Tryk ud af programmering.

Bemeerk: max/Hgj veerdi '"H’ kan kun saettes for rotoren.

1.4 Arbejdstid pd maskinen

1.4.1 Visning af rotationstid pa maskinen

Ved denne displayvisning er gverste vandrette markgr i hgjre side aktiveret. Den samlede
rotationstid vil blive vist som illustreret i falgende figur.
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=
l

Driftstid | timer Displaymarkar
og minutter ved arbeidstid

Over 99:59 timer/minutter vises kun hele timer

1.4.2 Nulstilling af rotationstid pa maskinen
Nulstilling af rotationstiden (driftstiden) pa maskinen kan udfares pa ethvert tidspunkt.

Farst trykkes tasten indtil displayet for arbejdstid fremkommer. Herefter udfgres
folgende indtastninger:

Tryk tasten: Displayet |Forklaring:
viser:
72:57 Find job timer ved gentagne tryk pa tasten.
(eksempel)
72:57 Hold tasten inde i 5 sek. til tallet blinker.
00:00 Tryk tasten for at nulstille rotationstiden.

Bemeaerk: Total time taeller (midterste vandrette markar i hgjre side) kan ikke nulstilles. Den
anvendes til registrering af maskinens totale arbejdstid.
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1.5 Programmering af forvalg for maskintype.

Eksempel pa aendring af maskintype 3 til maskintype 12.

Tryk tasten: Displayet Forklaring:
viser:
3 Find maskintype ved gentagne tryk pa tasten.
c0000 |Hold tasten i1 sek. til ciffer “c” blinker.
Indtast adgangskoden pa fglgende made:
= cX___ __ |Tryktasten indtil cifferet har den korrekte veerdi..
X |Tryk for at seette/eendre neeste ciffer (det andet
ciffer vil nu blinke)
C XXXX Tryk pa "pile” tasten for at fortsaette.
X3 Hold tasten i 1 sek. til stregen blinker.
< 13 Tryk tasten indtil cifferet har den korrekte veerdi.
Bemeerk at nul (0) ikke kan skrives i denne
13 placering.
Tryk for at seette naeste ciffer
S 12 Tryk tasten indtil det gnskede ciffer er korrekt
12 Tryk ud af programmering.

Bemeerk: Ved valg af ukurant maskintype, veelges automatisk maskintype O !

@
0]

S

N
b T!"F'E
/ N

Display for valg af Displaymarkoar for
maskintype 1 — 18 maskintype
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1.5.1 Opseetningstabel for inkluderede maskintyper.

Model L h H Pulser/omg. | Pulser/omg.. | Valse | Maskin
Stop | Indkoblingsveerdi @dvre rotor valse blink. setup
veerdi Rotor stopveerdi Alarm
Rotor Rotor for
valse
rpm for
hgj
1 750 910 1100 1 6 31 1
2 800 910 1100 1 6 31 2
3 670 910 1100 1 6 31 3
4 400 500 600 1 6 28 4

1.6 Montering

1.6.1 Montering af computer

Sammen med computeren leveres en plastskinne, som passer til udfraesningen bag pa
computerhuset. Skinnen fastgares endvidere i gummiophaeng pa maskinen saledes, at
computeren undgar de veerste rystelser og samtidig sidder hensigtsmaessigt for brugeren.

Falerne forbindes til samleboks, som angivet i monteringsdiagrammet (se senere afsnit).
Kablerne monteres saledes, at de er beskyttet mod mekanisk overlast og saledes, at de
ikke udsaettes for treek (brud), nar maskinen drejer eller hydraulikken betjenes.

1.6.2 Montering af falere for rotationsmaling

Den induktive sensor placeres saledes, at rotorens vanger/eger ved rotation passerer
kontaktens endeflade i en afstand af 2 — 6 mm.

Magnetkransen med 6 magneter monteres pa akslen ved indtraeksvalserne. Hall sensoren
placeres saledes at magneterne i magnetkransen ved rotation passerer kontaktens
endeflade i en afstand af 2 — 3 mm:

Da de elektroniske fglere (hall/induktive) bruger strem, skal "+V” til disse folere helst
forbindes over teendingsngglen, sa den ikke aflader batteriet for strgm, nar maskinen er
stoppet.
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1.6.3 Mekanisk setup og monteringsdiagram
Monteringsdiagram ved brug af elektroniske fglere (hall eller induktive fglere):

SET
+
Type

Fransgard PC-chipper

Rotor, induktiv sensor M\M\K\NM 0,5m

3,0m
Valser, hall sensor

Ventil
Power, 12V

1m

Rotor

SORT

I
]

Valse

Ventil

12V

[Tl ]
0lo|o]e]

==i;]10V

Blo[olo]
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1.6.4 Remote conbox (kun PEC/PIC-modeller)

Ledning til ventil
3,0m u/stik

Ledning til ventil
3,0m u/stik

Ledning til Nedstop
5,0m u/stik

Ledning til Power

for chipperbox
0,5m u/stik

Ledning til

0,5m u/fstik

1.7 4. Tekniske data

Display: 6 cifre

Strgmforsyning: 12V

Temperatur pavirkninger: Flishugger Monitoren er fuldt operationsdygtig indenfor -
10 — 70c°

Pulssignaler fra faler: Max. 225 pulser/sek.

1.8 Bemeerk

Styringen/monitoren er udarbejdet til anvendelse i forbindelse med den beskrevne
funktion. Enhver anden anvendelse af styringen/monitoren kan veere forbundet med
betydelig risiko og fritager leverandgren af styringen for enhver form for ansvar.

Opmaerksomheden henledes pa, at Lykketronic A/S alene er ansvarlig for den elektroniske
styring/monitor og ikke for den samlede funktion af maskinen, herunder de
sikkerhedsmeessige aspekter.
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1.9 Vigtigt vedrgrende brug af omdrejningsvagt

Bemeerk at indfaringsvalserne farst begynder at dreje rundt nar rotoren karer med mindst
driftshastigheden nar flishuggeren startes.

Dette betyder at nar maskinen startes, sa kan man farst begynde at komme tree i
maskinen nar man har faet rotoren til at kare med mindst driftshastigheden (standard =
950 omdrejninger pr. minut).
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8 Magnetventil

Magnetventilen til omdrejningsvagten er en enhed som er bygget pa mangvreventilen og
den er placeret pa venstre side af indmadningstragten (se Figur 61)

Omdrejningsvagten lukker for tilfarslen af hydraulikolie til hydraulikmotorerne ved at abne
for en magnetventil (se Figur 61) sa hydraulikolien lgber forbi indfgringsvalserne der
dermed bliver bypasset.

Magnetventil

o) 2.2
9. )
» | -

I 9)Q
\< o @
©

o)

-/

Figur 61: Placering af ventiler til omdrejningsvagt
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9 Flishuggeroversigt
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10 Rotoroversigt

Soldkniv

Bagrotor

Mellemvinge
Hovedaksel

Hugkniv Udkastervinge

Hovedrotor / Hugskive
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11 Treek for vogn

Treekket for vogn ma max. belastes med
1.500 kg lodret og 1.000 kg vandret.

. |
_4.

Lodret max.' '
1.500 kg

Vandret max.
o O o O 1.000 kg




12 Fejlfinding

12.1 Valserne vil ikke dreje rundt

Oplever man problemer med indmadningsvalserne kan man forsgge at fejlfinde ved hjaelp
af punkterne i dette afsnit. Kan problemet ikke udbedres ved hjeelp af dette, bedes man
kontakte forhandler/producent for yderlig hjeelp.

12.1.1 Aktiveringsknappen lyser
Tjek ngdstoppene og tryk derefter pa aktiveringsknappen som beskrevet i afsnit 5.2 og 5.3

12.1.2 Valser blokeret

Forsgg at reversere valsen og se, om blokeringen Igsnes.

Stop flishuggeren, sluk traktoren og undersgg hvor der sidder noget i klemme, og udbedr
dette.

12.1.3 Ngdstop aktiveret
Kontroller om et eller flere ngdstop er aktiveret.

12.1.4 Rotorhastighed for langsom

Omdrejningsvagten aktiverer farst valserne, nar rotorens omdrejninger overstiger den
valgte driftshastighed (fx 900 omdr./min).

— Juster rotorhastighed med traktorens handgas.

— Indstil, om ngdvendigt, omdrejningsvagtenFeil' Bogmarke er ikke defineret. 's3 den passer til det
antal omdrejninger, du gnsker at kgre med.

12.1.5 Rotorhastighed for hurtig

Omdrejningsvagten stopper for valserne, hvis omdrejningerne overstiger 1.100 omdr./min.
Dette er en sikkerhed mod overbelastning.
Seaenk rotorhastigheden, sa den kommer under 1.100 omdr./min.

12.1.6 Problem med hydraulik forsyning

Kontrollere at hydraulikslangerne er monteret korrekt som beskrevet i afsnit 2.4 og at
hydraulikudtaget pa traktoreren er aktiveret.

Hydraulikflow ikke skruet op. Juster flowmaengde pa flowventilen som beskrevet i afsnit
4.4,

Kontroller hydrauliktrykket som beskrevet i afsnit 6.17
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12.2 Intet lys i displayet til omdrejningsvagt
Oplever man problemer kan man prgve fglgende muligheder for at finde og udbedre fejlen.

12.2.1 forsyningsfejl

Tjek om forsyningskablet er sat i stikket i traktoren, og at der er spaending pa traktoren.
Tjek sikringer i traktoren.

Tjek om samlestikket pa kablet, der forbinder displayenheden til samleboksen, er korrekt
samlet.

Tjek forsyningskablet. Abn evt. laget pa den gr& samleboks til omdrejningsvagten og se
efter lgse forbindelser.

Tjek sikringen, der er placeret indeni stikket pa forsyningskablet til styringen, der saettes i
traktoren.

12.2.2 Enhedsfejl
Omdrejningsvagt defekt. Kontakt leverandgr/producent for lgsning.

12.3 Omdrejningsvagt virker ikke efter hensigten
Laes afsnit 7 for indstilling af omdrejningsvagt.

12.3.1 Displayet pa omdrejningsvagten viser ikke det aktuelle antal
omdrejninger

Nar maskinen karer, skal dioden i enden af magnetfaleren blinke. En magnetisk bolt vil
under drift passere faleren, og den vil give et blink. Hvert blink svarer til én omdrejning.
Tjek om ledningerne i samleboksen er lgse.

Tjek om afstanden mellem fgler og bolt er korrekt (der skal veere 2-3 mm afstand, nar de
to dele er ud for hinanden).

Defekt fgler. Kontakt leverandgr/producent for lgsning.
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