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2. Introduktion

Tillykke med Deres nye FKR-125HY-R keederydder fra Fransgard Maskinfabrik.

Keederydderen er med sin kraftige opbygning og slidsteerke materialer designet til, at modsta selv
de hardeste belastninger som kan forventes tilfart pA maskinen ved tilsigtet brug.

Og grundet sin forholdsvis lave egen veegt, konstruktion taget i betragtning, er keederydderen ideel
til at vedligeholde vejkanter, bade vandret som lodret uden, at der er behov for en starre
gravemaskine/rendegraver, eller kranarm.

| denne handbog vil alle de relevante og vigtige ting veere beskrevet, der skal gares far, under og
efter ibrugtagningen af keederydderen.

Bemeerk at illustrationerne i denne manual ikke ngdvendigvis er helt i overensstemmelse med
flishuggeren. Visse tegninger og skitser er derfor fortegnede for at lette forstaelsen.

3. Malgruppe for handbogen

Handbogen til dette produkt er designet for at ejerne, brugerne, vedligeholdelsesarbejderne, og
andre interessenter kan fa et hurtigt og simpelt overblik over deres produkt for, at den krasevede
vedligeholdelse kan forega pa forsvarlig vis og uden sikkerhedsrisici for de udgvende af
vedligeholdet.

Samtidig hjeelper den ogsa de far naevnte interessenter med hurtigt at kunne fejlfinde og reparere
evt. gdelagte komponenter.



4. Symboler

Lees altid instruktionsbogen far
ibrugtagning og
vedligeholdelsesarbejde. Udfar kun
vedligeholdelsesarbejde nar maskinen
er slukket.

Risikozone hvor fragmenter kan
forventes at flyve hen.

Husk efterspaending af bolte.

Risiko for flyvende objekter nar

maskinen er i drift. Hold altid en sikker
afstand, ellers kan det fare til fatale

D"’Ii‘ skader.

5. Placering af symboler

Pa billedet herunder kan det ses hvor symbolerne er placeret pd maskinen. Det er vigtigt at man
sgrger for, at symbolerne er intakte, sa nye brugere af maskinen ogsa kan se de risici der kan
forekomme ved kgrsel med maskinen.
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6. Tekniske data

Enhed

Veegt kg 530
Arbejdsbredde cm 125
Leengde cm 180
Bredde cm 152
Omdr. keeder RPM 1600
Hydraulikforsyning Ekstern
Olietryk, maks. bar 210
Olieflow, maks. [/min 50
Slangestarrelse P! mm 3/4"
Slangestarrelse T? mm 3/4"

Slangestgrrelse D3 mm 1/2"

1 Tryk
2 Retur

3 Dreen



7. Sikkerhedsforskrifter

Maskinen er bygget efter anerkendte sikkerhedstekniske regler. Dette kan dog ikke forhindre, at
der under anvendelse kan opsta fare for brugerens eller andre personers liv og lemmer.

Det er altid op til brugeren at sikre sig, at alle sikkerhedsforskrifter bliver overholdt og derved
minimerer risiciene for personfarlige situationer.

7.1. Generelle forholdsregler

Nar kaederydderen er i drift, skal man altid vaere opmaerksom. Genstande og fragmenter kan blive
slynget ud af maskinen og der kan ske andet uventet med fare til falge.

Folgende punkter skal derfor altid overholdes:

e Vaer opmeerksom.

e Operatgren skal altid opholde sig i farerhuset under drift.

e Ga aldrig ud af farerhuset far kraftoverfarslen til keederydderen er frakoblet og man er
sikker pa keederydderen er helt stoppet.

Serg altid for at alle bolte er spaendt forsvarligt.

Personer under 18 ar ma ikke betjene, eller arbejde med keederydderen.

Brug aldrig keederydderen til andet end den tilsigtede anvendelse.

Brug aldrig keederydderen uden at have laest og forstaet sikkerhedsforskrifterne.

Brug aldrig keederydderen uden at skeermene er monteret.

7.2. Tilsigtet anvendelse

Keederydderen fra Fransgard Maskinfabrik er beregnet til at rydde sma treeer op til 10 cm, krat,
buskads og andre lignede ting, der kan gro langs kommunale veje, private veje, - og vandlgb,
grefter og brakarealer mm. hvor man ikke gnsker at bevoksningen bliver alt for dominerende.

Keederydderen er ikke beregnet til at knuse sten eller materialer med hgj hardhed. Ved pakersel af
harde materialer kan der opsta farlige situationer hvor kaederne kan springe og derved slynge sig
veek fra keederydderen og udseette folk for fare.

Karer man langs grusveje kan der opsta situationer hvor sma sten kan blive suget op fra jorden og
slynget ud af keederydderen. Det er derfor ekstremt vigtigt, at man har sikret sig, at der ikke er
personer i neerheden, under drift med keederydderen.

7.3. Hvem ma kare med maskinen?

Maskinen ma kun betjenes af uddannet personale som har gennemgaet et kursus i hvordan
maskinen betjenes og vedligeholdes.

Brugeren skal ogsa have laest og forstadet denne brugsanvisning, sa de kan omszaette
informationen til brugen af maskinen.

Betjenes maskinen af uuddannet personale kan der opst& uhensigtsmaessige risici som kan vaere
til fare for brugeren savel som andre personer i naerheden.

7.4. Ejerens ansvar

Ejeren skal sikre sig, at brugeren af maskinen er tilstreekkeligt oplyst omkring brugen af maskinen
ved at ggre brugsanvisningen tilgeengelig og sikre sig, at de har leest og forstaet
brugsanvisningen.

Ejeren skal ligeledes undervise og uddanne personalet i bade karsel og vedligeholdelse af
maskinen, men ogsa hvordan de skal handtere situationer ved evt. personskader eller andre
farlige situationer.

I\I7N



7.5. Vedligehold

Ved arbejde med vedligehold af maskinen, er det meget vigtigt, at man placerer maskinen pa et
jeevnt og fast underlag, s& maskinen star stabilt under vedligeholdet.

Ved udskiftning af keeder, samt vedligehold af keedehovedet kan det veere ngdvendigt at heeve
kaederydderen op pa bukke. Dette kan give farlige situationer og det er derfor meget vigtigt at man
benytter godkendte bukke som kan klare belastningen af keederydderens veegt.

Samtidig er det vigtigt at fastspaende kaederydderen pa bukkene sd, den ikke kan glide ned af
bukkene.

7.6. Hydraulik

Hydraulikolie opererer normalt under stort tryk. Sma laekager pa hydraulikslanger kan skabe
farlige udstremninger der kan gennemtreenge huden. Ved kvaestelser skal der straks sgges laege!

e Tilslut farst hydraulikslanger nar hydraulikken pa traktor og maskinen er tryklgse.
e Kontroller jeevnligt slanger og skruesamlinger for leekager og skader. Skader og laekager
skal udbedres omgaende.

7.7. Sikkerhedskader

Keederydderen er udstyret med sikkerhedskaeder, som har til formal at bremse lgsflyvende
genstande fra det materiale, man er ved at pudse af med kaederydderen.

Det er derfor vigtigt, at alle sikkerhedskaederne er intakte inden man kagrer ud og seetter maskinen
i drift.

Skulle man tabe én af kaederne under drift, skal man med det samme stoppe maskinen og fa bragt
det i orden fgr driften genoptages.

Kgrsel med manglende sikkerhedskaeder kan resultere i vildfarende genstande og man kan
risikere at genstandene bliver kastet meget laeengere end man selv regner med, til fare for
sig selv og omgivelserne!

8. Samling af maskinen

Keederydderen er feerdig samlet fra fabrikken og den er derfor klar til brug ved modtagelsen.

Det er dog vigtigt, at maskinen gennemgas ved modtagelse for at konstatere om der skulle veere
lgse eller manglede dele. Skulle dette veere tilfeeldet skal forhandleren kontaktes inden
ibrugtagning sa disse kan udbedres.

9. Klargaring af maskinen til drift

9.1. Tilkobling pa traktor/rendegraver/gravemaskine

FKR-125HY-R bliver leveret med en universal tilkoblingsplade der giver mulighed for, at man kan
montere et hurtigt skift som passer til sit karetgj.

Det er meget vigtigt at man kun benytter godkendte bolte ved monteringen af éns hurtige skift,
samt at til speendingen sker efter boltefabrikanternes forskrifter.
9.2. Tilkobling af hydraulikslanger pa traktor

FKR-125HY-R er fra ny, ikke forsynet med hydraulikslanger til drift af hydraulikmotoren.
~ 8 ~



Hydraulikslangerne skal monteres pa flangeportene "A” og "B” pa hydraulikmotoren, hvor port "B”
skal forsynes med tryk og port "A” er den tryklgse retur som skal ga tilbage til hydrauliktanken pa
karetgjet som FKR-125HY-R er tilkoblet.

Se Figur 1 for placeringen af port ’A” og "B”

Port "B”

Dreen port

Port "A”

Kontraventil

Figur 1

Hydraulikslangerne som monteres, skal veere i 3/4" starrelse og det er vigtigt at returslangen har
samme eller stgrre dimension i forhold til trykslangen, for at man ikke far et for hgjt modtryk i
returslangen.

Hydraulikmotoren har ogsa en port til et dreen som skal sikre, at der ikke kommer for hgit et tryk i
huset pa hydraulikmotoren. Draenslangen skal ga direkte tilbage i tanken og indfares under
oliestanden i tanken og sa langt fra sugeledning som muligt.

Trykket i dreenslangen ma ikke overstige 2,7 bar og draenslangen skal fgres i en 1/2"
hydraulikslange.

Laves dreenslangen i mindre end 1/2" slange, vil man risikere at trykket i hydraulikmotoren bliver
for hajt og beskadige pakdaser i hydraulikmotoren.

9.3. Hydraulikmotor

Hydraulikmotoren er monteret med kontraventil, se Figur 1, som sikrer at hydraulikmotoren kun
kan kagre en vej rundt. Har man uheldigvis tilkoblet hydraulikslangerne forkert, vil man opleve at
keederydderen ikke kagrer nar man saetter tryk pa hydraulikken fra kagretgjet som keederydderen er
tilkoblet.

9.4. Frakobling af maskinen

Fer man vil frakoble sin maskine, skal kgretgjet slukkes og naglen fiernes fra teendingslasen.
Parkeringsbremsen skal aktiveres.

For at kunne afmontere hydraulikslangerne, skal disse ggres trykigse. | de fleste tilfeelde sker
dette nar karetgjet slukkes. Er der stadig tryk pa hydraulikslangerne kan man placere sit
hydraulikudtag i flydestilling og trykket skulle gerne forsvinde.

Afhzengigt af hvordan keederydderen er monteret pa kgretgjet afmonteres det igen. Er keederydder
tilkoblet med et hurtigt skift, skal kgretgjet startes og man kan fra fgrerkabinen afmontere sin
keederydder.

I\I9N



10. Karsel med maskinen

Far maskinen tages i brug er det vigtigt at man har sikret sig at alle sikkerhedsforskrifter er
overholdt, samt at man har tilkoblet maskinen korrekt.

Det er ogsa vigtigt, at man har forudindstillet hydraulikflowet (L/min) korrekt ifalge de tekniske
specifikationer, da en kombination af for hgjt tryk og for stort flow kan beskadige hydraulikmotoren.

10.1. Opstart af kaderydderen

Ved opstart af keederydderen placeres keederydderen vandret pa jorden uden for mange traeer og
krat, for hurtigere at fa kaederne op i fulde omdrejninger.

Der saettes kontinuerligt tryk pa hydraulik udtaget og keederne vil nu begynde at dreje rundt.

10.2. Fremkorsel med kaderydderen.

Fremkgrsel med kaederydderen kan ske ved at man enten betjener sin kran eller gravearm ved at
svinge den til siden. En anden mulighed for fremkgrsel kan ske ved at saette sin
traktor/rendegraver/gravemaskine i et fremadgaende gear.

Ved fremkarslen vil keederydderen blive belastet forskelligt afhaengigt af hvor meget og hvor
kraftigt materiale der befinder sig der hvor man opererer. For at fa den bedst mulige neddeling af
materialet anbefales det, at man karer med sa hgje omdrejninger som muligt. Det kan derfor veere
ngdvendigt at regulere sin fremkarselshastighed op og ned, efter hvordan keederydderen bliver
belastet.

Karsel med keederydderen i vandret position ma kun ske nar keederydderen kgrer langs
jorden. Man ma ikke haeve kaederydderen op fra jorden og fx knuse toppen af et leebeelte,
da udseetter brugeren for stor fare.

10.3. Karsel med kaderydderen i lodret position

Afhaengig af hvordan éns kran eller gravearm er udformet, kan man vippe keederydderen til lodret
position saledes, at man kan knuse laebzelter og traeer der er blevet for brede, pa fx skovveje eller
pa marker.

Kgrsel med keederydderen i lodret position kan forarsage store risici. Karsel i lodret
position skal kun gagres steder hvor der ikke er bygninger og andre ting hvor man kan
forvente at mennesker opholder sig.

10.4. Karsel ved transport

Ved transport til og fra arbejdsstederne svinges kaederydderen ind bag sin
traktor/rendegraver/gravemaskine, eller foldes sammen som éns arm kan saledes, at den fylder
mindst muligt bag- og ved siden af kgretgijet.

11. Vedligeholdelse og reparationer

For at mindske risikoen for uheld og for at sikre maskinen en lang levetid, skal den jeevnligt
vedligeholdes. Generelt skal man vaere opmaerksom pa mislyde og gennemga maskinen fer drift,
for at kontrollere og om ngdvendigt udbedre skaderne.

Benyt kun reservedele fra Fransgard Maskinfabrik for at sikre, at alting passer sammen og
samtidig for at sikre kvaliteten af reservedele er den korrekte.



Vigtigt.

Far ethvert vedligehold eller reparation, saenkes keederydderen sa& den har kontakt med et
fast og jeevnt underlag. Karetgjet stoppes og ngglen fjernes fra taendingslasen.
Handbremsen pa kgretgjet aktiveres. Man skal ogsa havde laest og forstaet
sikkerhedsforskrifterne, far man pabegynder vedligeholdelse eller reparationsarbejdet.

11.1. Smering

Pa en FKR-125HY-R er der kun to stk. smgrenipler som skal smgres. De to smgresteder er
glidelejer/bgsninger med lav beveegelses hastighed, hvor det anbefales at bruge LGEM 2
smarefedt som indeholder molybdeen, for at give laengere levetid pa produktet.

Ved 8 timers daglig drift smagres de to smgre nipler med 3-4 tryk, eller til at man kan se fedtet
komme ud fra bgsningen — bgsningerne kan ikke oversmares.
smgreniplerne er placeret ved tilkoblingspladen — se Figur 2

Smagrenippel

Figur 2

Alle delene der er samlet fra fabrikken af, er smurt under samlingen.

11.2. Vinkelgear

Pa vinkelgearet er det vigtig at oliestanden tjekkes dagligt, for at sikre en lang levetid pa gearet.
For lidt eller forkert olie pa vinkelgearet vil give stgrre slitage og til sidst gdeleegge gearet.

Ved modtagelse af en fabriks ny FKR-125HY-R skal olien skiftes efter de fgrste 10 driftstimer.
Efterfalgende skal olien skiftes for hver 100 driftstime.

Udskiftning af olien sker ved at skrue udluftnings- og niveaupinden i toppen af vinkelgearet helt ud.
Derneest suges olien op af vinkelgearet med en olieopsuger.

Den nye olie, af typen SAE W80/90 gearolie, pafyldes det samme hul som man har afmonteret
udluftnings- og niveaupinden fra. Vinkelgearet pafyldes 2,7 liter gearolie.



Udluftnings- og niveaupinden

/ Niveau streger
I5

B Niveauprop
I O 9
] ;f %

Figur 3

Olieniveauet kontrolleres enten ved at skrue udluftnings- og niveaupinden op og se om
oliestanden er imellem de to streger pa niveaupinden, eller ved at skrue niveauproppen pa siden
af vinkelgearet ud, for at se om olieniveauet er lige i kanten af hullet. Se Figur 3

11.3. Af- og pamontering af sikkerhedsskarm over kileremme

For at kunne kontrollere om kileremmene er intakte eller om de skal strammes, er det ngdvendigt
at afmontere sikkerhedsskaermen som beskytter kileremmene.

Sikkerhedsskaermen afmonteres ved at skrue de 5 bolte ud, se Figur 4, og derefter kan skaermen
laftes veek. Mgtrikkerne pa den anden sikkerhedsskserm del, er fastgjorte og der skal derfor ikke
holdes kontra pa disse, for at skrue boltene ud.

Bemeerk at sikkerhedsskaermen ikke kan holde sig selv nar alle 5 bolte er fiernet, den vil derfor
falde ned.



Bolte Skaerm

Figur 4

Nar sikkerhedsskeermen igen skal monteres, lgftes sikkerhedsskaermen pa plads imens man
skruer de 5 bolte i igen.

11.4. Kontrol af kileremme

Det er vigtigt at kileremmene kontrolleres for hver 20 driftstime, for at sikre lang levetid pa bade
kileremmene samt gear og hydraulik motor.

For at komme ind til kileremmene afmonteres sikkerhedsskaermen som beskrevet i afsnit 11.3

Kileremmene kontrolleres farst visuelt for evt. slidmeerker og andre skader. Dernaest kontrolleres
det om kileremmene er enten for slappe eller for stramme. Kontrollen foretages ved at presse pa
remmene med fingrene. Kan remmene presses mere end 10 mm ned er de for slappe og skal
derfor strammes. Kan man der i mod ikke presse remmene ned, er de for stramme og skal derfor
lgsnes. Se Figur 5 A

A B

Remskiverne :
Maks 10 mm flugter overfor Remskiverne flugter
hinanden ikke overfor hinanden

Figur 5

Til sidst kontrolleres det om de 2 remskiver flugter med hinanden. Kontrollen kan foretages ved at
tage en lige genstand, f.eks. et vaterpas, og holde pa siden af remskiverne. Rammer vaterpasset



ikke begge remskiver, skal en af remskiverne justeres saledes at de to remskiver vil flugte ud for
hinanden. Se Figur 5 B

Flugter kileremsskiverne ikke, vil kileremmene kgre skaevt og enten blive tvunget af
kileremsskiverne eller revne og blive flosset som til sidst vil resultere i defekte kileremme.
11.5. Justering af kileremme

Har man under kontrollen af kileremmene konstateret at de enten er for stramme eller for lgse skal
de justeres, s man kan presse remmene som beskrevet i afsnit 11.4
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Figur 6

For at justere kileremmene Igsnes de 4 bolte, under remskiven ved hydraulikmotoren, en halv
omgang. Dernaest lgsnes de 2 bolte bag remskiven pa vinkelgearet, ligeledes en halv omgang.

Efterfglgende lgsnes kontramgtrikkerne pa opstrammer bolten, hvorefter at man kan justere
kileremmene ved at dreje pa matrikken i enden af opstrammer bolten.

Nar man har justeret kileremmene tilfredsstillende, spaendes alle kontramgtrikkerne pa
opstrammer bolten og boltene, som far blev lgsnet en halv omgang, spaendes fast igen jf. deres
tilspaendingsmoment, som kan findes i afsnit 11.13

11.6. Udskiftning af kileremme

Er kileremmene slidte, flosset eller begyndt at blive mgre skal de udskiftes med nye kileremme.

For at skifte kileremmene skal de farst gares sa slappe som overhovedet muligt. Dette gares ved
at falge fremgangsmaden i afsnit 11.5 og lgsne opstrammer bolten alt det man kan.

Efterfglgende drejes remskiven forsigtigt rundt med haenderne samtidigt med at kileremmene
tvinges ud over kileremsskiverne.



De nye kileremme monteres pa samme made som de gamle blev afmonteret, ved at dreje
remskiven forsigtigt med haenderne og tvinge kileremmene ind over kileremsskiverne. Dernaest
strammes kileremmene som beskrevet i afsnit 11.5.

Der ma ikke benyttes veerktgij til at tvinge kileremme ind- og ud over kileremsskiverne, da dette
kan beskadige bade kileremmene og kileremsskiverne.

11.7. Justering af kileremsskiver

For at undga utilsigtet hgj slitage af kileremmene er det vigtig at kileremsskiverne flugter ud for
hinanden, som vist pa Figur 5A.

Kileremsskiverne pa FKR-125HY-R er monteret med taperlock systemet, hvilket betyder at
taperlock bgsningen klemmer sig fast pa akslen ved at spaende de 2 tilhgrende pinolskruer i
gevindene pa remskiven. Det er vigtigt at man spaender begge pinolskruer samtidig eller at man
spaender dem skiftevis lidt ad gangen. Gares dette ikke, risikerer man at kileremsskiven bliver
speendt skeevt og derved vil kileremmene kgre skeevt og blive gdelagt.
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@ Kileremsskive

AN

Pinolskruer

= \

N @ /

e

S

Taperlock
ba@sning %
E% - Pinolskrue skrues ind for
- s at lgsne kileremskive
Gevindhul til afmontering

af kileremsskive

Figur 7

For at kunne justere remskiven frem eller tilbage pa akslen er det ngdvendigt at skrue begge
pinolskruer ud og efterfglgende skrue den ene af pinolskruerne i det gevindhul som bruges til
afmontering af kileremsskiven. Se Figur 7.

Ved at skrue pinolskruen presses kileremsskive bagud af den koniske taperlock bgsning og den vil
til sidst veere frigjort af taperlock bgsningen. Se Figur 7. Dette ggr samtidigt at taperlock
basningen bliver lgs pa akslen og man kan nu flytte den frem eller tilbage for at fa den til at flugte
med den anden kileremsskive.

Dimensions (mm) Max. Torque Screw tightening Weight
Bush type Type Screws
Bore (ISO E 8) D1 S (Nm) torgue (Nm) (kg)
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65* 85,5 44,5 1 1310 1/2"x 1" 48,0 1,06

3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 1080 50,8 1 2710 5/8"x1"1/4 90,0 2,50

Figur 8




Nar man har justeret kileremsskiverne, sa de flugter overfor hinanden, spaendes pinolskruerne
med moment jf. tabellen i Figur 8.

11.8. Udskiftning af kileremsskive

Er kileremsskiven blevet slidt, sa kileremmene kegrer helt i bunden af kileremssporet, skal
kileremsskiven udskiftes. | Figur 9 kan det ses hvordan kileremmene skal kare i sporet og hvordan
det ikke skal kare og derfor kraever en udskiftning af kileremsskiverne.

Rem kgrer ikke korrekt

Rem kgrer korrekt

L

Kileremsskive

— | l\

Figur 9

Skal kileremsskiverne udskiftes fglges proceduren i afsnit 11.7 og kileremsskiven udskiftes med
en ny tilsvarende kileremsskive.

11.9. Kontrol af kaeder

For hver 8 driftstime skal keederne tjekkes for evt. slag eller slidmaerker, samt om de er blevet
leengere end de var fra nye.

For hver 6 maneder skal kaederne kontrolleres for, om de er blevet for lange og deforme. Metoden
for at male keederne, foretages med en skydeleerer.
Se illustrationerne herunder for korrekt maling af keederne.

Kontrol af ledtykkelse:

D Nominel diameter A-A (D1 :2)
dl+d2 A
Dmax <09xD % n
_ Nominelle womm| 13 mm A
diameter kaeder )




Kontrol af keedeleengde:

P Malt lzengde
Kzeder Nominel Max
leengde Leengde

10 mm 300 mm 306 mm
13 mm 400 mm 408 mm

Keederne ma maksimalt veere forleenget
med 2% i forhold til nye kaeder.

Figur 10

Har man under kontrollen af keederne konstateret, at begge mal er overskredet, skal kaederne
udskiftes.

11.10. Skift af kader

Skal kaederne skiftes, kan dette let gares ved at hamre rarsplitterne ud, som laser holdepladen pa
keedehovedet. Holdepladen kan nu lgftes op og keeden kan derneest treekkes ud af keedehovedet.
Se Figur 11

Holdeplade

Rarsplitter

Figur 11

Ved montering af keederne igen udfgres proceduren i omvendt reekkefglge.

Tjek altid at keederne passer i leengden og at de ikke kan stgdes sammen med siderne af kassen
pa keederydderen.

Ved udskiftning af keederne kan det ogsa vaere en god ide at udskifte rarsplitterne med nogle nye,
sa man mindsker risiciene for vildfarende kaeder.



11.11. Skift af sikkerhedskader

Sikkerhedskaederne beskytter fragmenter i at blive slynget ud af keederydderen og det er derfor
vigtigt at alle kaederne er intakte p& maskinen.

Wireprop

AASAL)

Wirelas

vl Sikkerhedskaede

Figur 12

Skal en af sikkerhedskaederne skiftes gares dette, ved at skrue wireproppen, for enden af wiren,
af. Efterfglgende lgsnes wireldsen og man kan nu traekke wiren ud af keederne og derved erstatte
den defekte med en ny. Se Figur 12

Nar alle defekte sikkerhedskaeder er skiftet, skrues wireproppen fast i enden af wiren igen og
wirelasen spaendes igen.
11.12. Slebesko

En FKR-125HY-R er udstyret med sleebesko pa den nederste del af rammen for at forhindre
slitage af den svejste ramme. Slaebeskoene er ved almindelig karsel i kontakt med undergrunden
og vil derfor blive slidt med tiden.

Slaebeskoene er boltet fast med underskaenkede bolte. Efter daglig drift skal disse bolte
kontrolleres om de muligvis har arbejdet sig lgse og evt. efterspaendes.
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Undersaenket bolt

Figur 13

Mindst én gang om aret skal sleebeskoene tjekkes for om de er slidt ned og skal udskiftes.
Kontrollen foretages ved visuelt at se hvor meget af det underseenkede hul som er slidt veek. Pa
Figur 13 kan man se malet "A” som er den afstand som der kan slides inden det rammer bolte
hovedet. Er sleebeskoene slidt ned til bolte hovedet, skal man snarligt overveje en udskiftning af
sleebeskoene, da slitage pa boltehovedet kan resultere i, at sleebeskoen gar lgs og evt. falder helt
af.

11.13. Efterspanding af bolte

Alle bolte og matrikker pa maskinen skal efter 8 drift timer fra ny, efterspaendes for at sikre, at
boltene ikke har arbejdet sig lgse. Herefter efterspaendes boltene for hver 100 driftstime.

Boltene som er brugt til at montere keedehovedet fast pa navet, er metrisk fingevind med
styrkeklasse 10.9. Se Figur 14.
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Figur 14



De andre bolte pa maskinen er styrkeklasse 8.8.
Boltene speendes efter skemaet i Figur 15.

Forspanding & tilspandingsmoment for stalskruer med fuld Forspzending Fv (kN) Tilspandingsmoment Ma (Nm)
belastning med hoved sterrelser som DIN 912, 931, 933, 934, ISO ---- Stalklasse ---- ---- Stalklasse ----

4762, 4014, 4017, 4032 ... * Friktionskoefficient ptotal = 0,14 Friktionskoefficient ptotal = 0,14
Dimension Gevindstigning Stressbelastning 4.6 5.6 8.8 | 10.9 | 12.9 4.6 | 5.6 8.8 | 10.9 | 12.9
M8 1.0 352 - - 197 28.9 339 - - 29.2 42.8 50.1
M8 1.25 36.6 5.42 7.23 181 26.6 311 8.4 11.0 27.3 40.1 46.9
M10 1.25 - - 61.2 308 45.2 529 - B 57.0 83.0 98.0
M12 125 921 = = 46.8 68.7 80.4 = = 101.0 145.0 174.0
M12 15 88.1 - - 443 65.1 76.2 - - 97.0 143.0 167.0
M12 1.75 84.3 126 16.8 419 61.5 72.0 29.0 39.0 93.0 137.0 160.0
M14 15 125.0 - - 632 92.9 109.0 - B 159.0 234.0 2740
M14 20 115.0 17.3 231 ST7E) 84.4 98.8 46.0 62.0 148.0 218.0 255.0
M16e 15 167.0 - - 85.5 126.0 147.0 - - 244.0 359.0 4200
M16 2.0 157.0 23.8 317 7838 1157 135.4 71.0 95.0 230.0 338.0 395.0
M18 15 216.0 - - 115.0 163.0 191.0 - B 368.0 523.0 613.0
M18 25 193.0 28.9 38.6 99.0 141.0 165.0 97.0 130.0 329.0 469.0 549.0
M20 15 272.0 = = 144.0 206.0 241.0 = = 511.0 728.0 852.0
M20 25 245.0 37.2 49.6 1270 1810 212.0 138.0 184.0 464.0 661.0 773.0

Figur 15

Overspaendte bolte kan resultere i, at bolte bliver trukket laeengere og med tiden springer,
hvilket kan have alvorlige konsekvenser.

11.14. Hydraulikslanger

Hydraulikslangerne pa maskinen skal kontrolleres inden drift igangseettes for, at sikre ungdige
farer ved laekager.

Slangerne kontrolleres visuelt for skader og revner. Observerer man skader pa slangerne skal de
udskiftes straks.

Figur 16

Pa hydraulikslangerne kan produktionsar- og maned findes, som det kan ses pa Figur 16 herover.
Hydraulikslanger bgr udskiftes efter 6 ar. Mindst én gang om aret skal en sagkyndig kontrollere og
godkende hydraulikslangerne.

Har man haft behov for at udskifte dreenslangen, skal hydraulikmotoren fyldes op med
hydraulikolie igen. Se afsnit 11.15 herunder for naermere information om dette.



11.15. Udskiftning af hydraulikmotor

Figur 17

Har man veeret ngdsaget til at udskifte hydraulikmotoren med en ny, er det vigtigt, at man fylder
huset pa hydraulikmotoren mindst 50% op med den hydraulikolie man benytter pa sit karetg;.

Pa Figur 17 herover kan det ses hvordan producenten af hydraulikmotoren, anbefaler at motoren
skal veere fyldt med hydraulikolie.

Pafyldning af olie kan med fordel gares igennem draenhullet pa hydraulikmotoren, inden motoren
monteres pa keederydderen.

Fyldes hydraulikmotoren ikke med olie inden opstart kan den tage skade og hurtigt ga i
stykker igen.

11.16. Rengering

Da keederydderen ofte karer i miljger, hvor der ofte bliver afgivet nogle syrlige veesker, fra fx grees,
anbefales det at vaske maskinen med en hedvandsrenser umiddelbart efter brug, for at undga, at
vaeskerne treenger ind i vitale dele pa keederydderen. Kuglelejer og andre smgringspunkter ma
ikke sprgjtes med vand, da det kan beskadige kuglelejerne.

11.17. Opbevaring

Efter brug og renggring, anbefaledes det at opbevare maskinen under overdeekning. For at
beskytte mod korrosion af metallerne, anbefales det ogsa at sprajte metaller, hvor malingen er
slidt af, og stempelstokke fra hydraulikcylindere med biologisk let nedbrydelige olier som fx
rapsolie.

12. Bortskaffelse

Ved demontering og bortskaffelse af defekte komponenter, er det vigtigt at man falger de lokale
regler og retningslinjer i det pagaeldende land og region man befinder sig i. Det er op til brugeren,
ejeren, eller reparataren, som demonterer komponenterne, i den pageeldende region eller land, at
bortskaffe delene korrekt i forhold til lovgivningen.

12.1. Hydraulikolie
Al hydraulikolie skal opsamles i godkendte oliebeholdere og afleveres, i overensstemmelse med,



de lokale regler som er geeldende i éns region eller land.

12.2. Hydraulikmotor

Ved demontering af hydraulikmotoren, skal hydraulikolien tappes af og opsamles i en godkendt
oliebeholder. Aftapningen af hydraulikolie sker ved at afmontere hydraulikslangerne og vende
hydraulikmotoren, sa hydraulikolien kan lgbe ud ved den afmonterede hydraulikslange. Alternativt
kan hydraulikolien suges ud med den oliesuger.

Hydraulikmotoren indeholder forskellige typer af metaller og skal afleveres ved autoriseret
metalgenbrugsvirksomheder.
12.3. Hydraulikslanger

Det er vigtigt at man aftapper hydraulikslangerne for hydraulikolie, i godkendte oliebeholdere, ved
demontering.

Hydraulikslangerne bestar af metal og gummi og skal derfor afleveres ved autoriseret
genbrugsvirksomheder, som kan neddele og sortere materialerne fra hinanden.

12.4. Keder

Keederne bestar af metal og ved demontering af keeder, skal disse sorteres og bortskaffes som
andet metalaffald.

12.5. Kileremme

Kileremmene bestar af gummi og indvendig armering i form af tekstiler og skal sorteres som hardt
affald eller breendbart materiale.



13. Fejlfinding

Skulle man mod forventning opleve problemer med funktionerne pa sin maskine, kan man benytte dette fejlfindingsskema, for at se om

fejlen evt. er beskrevet heri, inden man kontakter sin forhandler eller Fransgard Maskinfabrik.

Keaederne vil ikke
rotere.

Kaederydder slar
darligt eller meget
uens.

Mulig arsag

Defekt hydraulikmotor

Defekt udtag fra traktoren.

Brud pa hydraulikslanger.

Defekt sikkerhedsventil.

Forkert montering af
hydraulikslanger.

Defekte- eller slappe kileremme

Defekte kaeder.

For lidt omdrejninger.

Handling/Forklaring

Kontroller hydraulikmotoren for
olieleekager og mislyde

Prgv at benytte et andet af traktorens
udtag.

Kontroller for olie langs
hydraulikslangerne.

Udskift sikkerhedsventilen med en ny

Kontroller af hydraulikslanger er
monteret korrekt. Byt evt. slanger for at
afhjeelpe problemet

Kontroller om kileremmene er intakte og
spaend efter forskrifterne

Kontroller at alle keedeleddene er
intakte.

Kontroller olieflowet er korrekt ud til
keederydderen.

Udfgres af
Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.
Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.
Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.
Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.

Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.

Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.
Brugeren/ejeren.
Mekaniker/Fagmand.

Brugeren/ejeren.



Fremkgrselshastigheden er for
hg;j.

Manglende kaedeled.
Maskinen vibrerer

meget under drift. Skeevt keedehoved eller skaev
aksel.

Defekt pakning i hydraulikmotoren.

Defekt O-ring mellem

. sikkerhedsventil og
Hydraulikmotoren hydraulikmotor.
eller

sikkerhedsventilen
leekker olie.

Revne i hydraulikmotoren.

Dreaen er blokeret

Sank hastigheden, da
hydraulikmotoren gar ned i
omdrejninger ved stor belastning.

Kontroller at der er lige mange keaedeled
pa begge sider af keedehovedet.

Kontroller om kaedehovedet eller akslen
har taget skade ved en evt. pakarsel af
store sten eller andet hardt materiale.

Pakninger i hydraulikmotoren kan
beskadiges ved for hgijt tryk i motoren.

Skift pakningen hvis der observeres
laekage.

O-rings pakninger kan beskadiges ved
for hgjt tryk.

Skift O-rings pakningen hvis der
observeres leekage.

Ved alt for mange vibrationer i
maskinen kan hydraulikmotoren revne.

Udskift motoren hvis der observeres
revner.

Kontroller at dreenet fra
hydraulikmotoren gar tilbage til tanken,
uden at den skal bruge tryk for at abne

en ventil

Mekaniker/Fagmand.

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.

Brugeren/ejeren.

Mekaniker/Fagmand.

Mekaniker/Fagmand.

Mekaniker/Fagmand.

Mekaniker/Fagmand.

Mekaniker/Fagmand.



14. Oversigt over kaederydder

Remskaerm

Vinkelgear

=

Monteringsbeslag

Hydraulikmotor

Kaedeplade

Sikkerhedsskaerm Slaebesko Keeder :
med sikkerhedskaeder Sikkerhedsskeerm med

sikkerhedskaeder




15. Diagrammer

15.1. Hydraulikdiagram

Vigtigt
Trykket fra dreenet (L2), ma ikke overstige 2,7 bar.
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15.2. Flowdiagram

Formel for slangestarrelse:
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