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Technische Daten                     GT-250DK / 275DK / 300DK 
 
Gewicht..............................................780 kg / 795 kg / 815 kg 
Arbeitsbreite ........................................ 2,50m / 2,75m / 3,00m 
Schild Höhe .................................................................. 0,70 m 
Räder .......................................................... 21 x 6.00 / 6-lagig 
 
 

 
Introduktion 
 
Das Planierschild GT-DK ist stabil gebaut und auch für schwere Arbeiten geeignet. 
Dieses Schild als Standard mit hydraulisch drehbarem Schild ausgerüstet, das sich 
um 270º drehen lässt. Zwischen der Dreipunkts Aufhängung und dem Ausleger kann 
das Schild mittels eines Bolzens in eine Mittelstellung (das Schild arbeitet gerade 
hinter dem Schlepper), nach rechts oder links justiert werden. Zum Verstellen des 
Auslegers muss das Schild nur leicht angehoben werden. Als Sonderausrüstung 
kann ein Hydraulikzylinder geliefert werden, der diese Einstellung stufenlos erledigt. 
Ferner hat das groß 6-lagige Räder, die mit Spindeln ausgerüstet und stufenlos 
höhenverstellbar sind. 
 

Wartung und Abschmieren 
 
Das Fransgård GT-DK ist mit 4 Schmiernippeln im Drehpunkt beim Blatt ausgerüstet 
(ill. 4-1), es ist wichtig das es so viel geschmiert wird das es immer mit Fett ausgefüllt 
ist damit es verhindert das Wasser und Schmutz in der Drehscheibe kommt. Die 
Hauptwelle im Drehpunkt soll auch immer mit Fett gefüllt sein. (ill. 6-1)  
Beim Drehpunkt in der Dreipunktaufhängung ist es 1 Schmiernippel, 2 beim Stempel 
worum das Schild sich dreht, und wenn die Maschine mit Schwenkzylinder montiert 
ist sind es in Dreipunktaufhängung auch 2 Schmiernippel.  
Bei der Radeinstellung sind 2 Schmiernippel und 2 in den Rädern, diese Stellen 
sollen eins bis zwei Mal geschmiert werden oder nach Bedarf, mit Fett von guter 
Qualität. Vergiss nicht Bolzen nach kurzer Zeit Gebrauch zu Nachspannen und 
sonnst nach Bedarf. 
 

Sicherheitsvorschriften 
 
Das Planierschild GT-DK eignet sich zum Abziehen von Kies- und Feldwegen sowie 
auch zum Schneeräumen und darf nicht für etwas anderes verwendet werden. Der 
Eigentümer oder Benutzer hat sich zu überzeugen, dass sich während der Arbeit 
niemand im Gefahren-Bereich der Maschine aufhält. Während der hydraulischen 
Verstellung des Schildes, besteht die Gefahr der Einklemmung, wenn sich jemand im 
Arbeitsbereich befindet. 
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Montageanleitung  
 
Das GT-DK wird in einigen Fällen teilweise montiert geliefert.  
Bolzen, Muttern, Splitter und anderes sind an den hierfür vorgesehenen Stellen an 
der Maschine montiert. 
Montierungsbeschreibung: 
1. schmiere die Drehescheibe und Wellenzapfen (Ill. 1-1.2). 
2. Der Rahmen wird über den Wellenzapfen auf dem Blatt gesenkt und die 

Oberseite von der Scheibe wird geschmiert (Ill. 2-1). 
3. Die Abstandsscheiben werden auf dem Drehkranz vom Blatt in nachfolgende 
 Reihenfolge gelegt (Ill. 3 u. 4) 
 1. 2 Stück 15 MM Abstandsringe. 
 2. 2 Stück 3 MM Abstandsringe. 
 3. 4 Stück Nylon Verschleißplatten. 
 4. 2 Stück 15 mm Ringe m/Schmiernippeln, seihe aufmerksam auf 

Rechts/Links. 
 5. Alles wird mit 16 Stück M20 x 75 MM Bolzen zusammen mit 

Verschlussmuttern gespannt. 
4. Das Stutzbeschlag wird montiert, die 75 MM Welle soll so gewinkelt werden    

um es von der Unterseite montieren können (Ill. 4-6). 
5. Montiere Dreipunktaufhängung und Stützbeine (Ill. 5/7). 
6. Zylinder werden montiert und Schläuche werden durch den Schlauch Haltern 

gezogen (Ill. 5/7). 
7. Alle Gewinde und alle beweglichen Flächen und Lager schmieren wenn die 

Maschine gesammelt wird. (Ill. 5-1 / 7-1 / 8-1). 
Siehe Bilder auf der Seite gegenüber, und nachfolgende     
Ersatzteilzeichnungen. 
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