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Druk 3D w technologii DMLS pozwala wytwarzaé-élemehty'
metalowe o wysokiej precyzji i wytrzymatosci. Dzigeki temu
mozliwa jest produkcja czesci w optymalnym ksztatcie,

ktéry w konwencjonalnych procesach obroébki byiby trudny
lub wrecz niemozliwy do wykonama

Technologia ta jest juz uzywana '

m.in. w przemysle lotniczym, motoryzacyjnym, medycznym
czy energetycznym, gdzie liczy sie precyzja, niezawodnosé¢
i jakosé. DMLS to takze idealne rozwiagzanie dla produkcji
jednostkowej, matoseryjnej i prototypowania
funkcjonalnych komponentéw metalowych.

materiaty:

Stopy alumlnlum, stale narzedziowe, stale nlerdzewne, stopy nlklu, stopy

SLS

Z Jakich technologii
U DRUKU 3D korzystamy?

<

Druk 3D metoda SLS umozliwia tworzenie wytrzymatych

i precyzyjnych elementéw bez potrzeby stosowania podpor.
Doskonale sprawdza sie przy produkcji matoseryjnej

i Srednioseryjnej, mozliwa redukcja kosztéw w poréwnaniu
do konwencjonalnych metod wtrysku tworzywowego.

Technologia ta znajduje zastosowanie w branzy
motoryzacyjnej, lotniczej, medycznej, a takze

w projektowaniu produktéw uzytkowych i prototypdéw
funkcjonalnych. Dzieki SLS mozna szybko i ekonomicznie
realizowac nawet najbardziej wymagajace projekty

o skomplikowanych ksztattach.

materiaty:

Najczesciej uzywane s poliamidy (takie jak: PAT12, PAT), ktére dodatkowo moga
by¢ wzmacniane wtdknem szklanym lub weglowym dla zwigkszenia sztywnosci,
a z dodatkiem materiatow takich jak termopoliuretan - uzywane sahdo produkgcji

elastycznych elementéw.

“

Druk 3D w technologii FDM to kolejna metoda wytwarzania,

ktéra pozwala szybko tworzy¢ zarédwno pojedyncze egzemplarze, jak i
niewielkie serie elementéw. Dzieki niej mozna przygotowa¢ modele
testowe, czesci uzytkowe czy produkty reklamowe (zastosowania
marketingowe).

Rozwigzanie to sprawdza sie w wielu dziedzinach — od przemystu,
przez nauke, az po architekture i zastosowania domowe.

materiaty:

PLA, ABS, PETG, TPU, ASA, nylon PA



blok hydrauliczny

projekt bloku i mocowania; wydrukowany

z aluminium (AISITOMg), z uwzglednieniem
dodatkowych funkcjonalnosci, optymalizacji
geometrii oraz redukcji masy

komora spalania silnika
rakietowego

dzieki zastosowaniu technologii DMLS
mozliwe byto wytworzenie kanatow
chtodzacych, zabudowanych w Sciance
komory silnika; element wydrukowany
dla SImLE (Politechnika Gdanska)

do programu rakietowego SimBa

elementy mechanizmu zmiany biegéw
i uktadu chtodzenia bolidu

ztozone struktury i ksztatty, czasochtonne

do uzyskania przy uzyciu konwencjonalnych
metod; wydrukowane z aluminium (AISITOMQ)
dla PGRacing Team (Politechnika Gdanska)
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Szybkie PROTOTYPOWANIE

Czeste zmiany w projekcie? Dtugi czas oczekiwania na prototypy? Brak dokumentacji
technicznej? Termin realizacji "na wczoraj"?

Brzmi znajomo? Zadzwon lub napisz do nas!
Zaprojektujemy lub odtworzymy, a nastepnie wydrukujemy Twoj prototyp!

TWOJE KORZYSCI z druku 3D

Dlaczego warto zamieni¢ konwencjonalne metody wytwarzania na druk 3D?

obnizysz koszt produkcji matoseryjnej skrécisz czas realizacji prototypow,
) w poréwhnaniu ze standardowymi ) nawet przy licznych zmianach
metodami wytwarzania tj. obrébka projektowych, szybko otrzymasz

skrawaniem (optymalizacja ksztattu) czesci zamienne oraz produkty
lub odlewy (wysoki koszt form) jednostkowe

skrécisz tancuchy dostaw, zoptymalizu- z naszym eksperckim wsparciem
jesz gospodarke magazynowa wg zasady ) projektowym i produkcyjnym
"Just in Time", z zachowaniem poufnosci szybciej wdrozysz nowe produkty
catego procesu na rynek

Ztozone @ Optymalizacja y Indywidualne

geometrie projektu podejscie

i@ Reduicia ettt @



KONWENCJONALNY
SPOSOB
WYTWORZENIA

CZAS WYTWORZENIA
KONWENCJO-
NALNEGO

CZAS REALIZACJI
WYDRUKU 3D

HYDRAULIKA

SILOWA

odlew,
obrébka ubytkowa

12 tygodni

3 tygodnie

aluminium,

AUTOMOTIVE,
PRZEMYStL

odlew,
obrébka ubytkowa

8 - 10 tygodni

3 tygodnie

ELEMENTY
KONSTRUKCYJNE

) OdleW,
obrébka ubytkowa
) 8 tygodni
(z projektowaniem)

) 2 tygodnie
(z projektowaniem)

aluminium,

PRZYKEADOWY aluminium,

MATERIAL
DO DRUKU 3D

stal nierdzewna, stal

stal nierdzewna, stal ) stal nierdzewna, stal
narzedziowa

narzedziowa, stopy narzedziowa
niklu

organiczny ksztatt,
zaprojektowany
generatywnie

optymalizacja

przeptywu,
redukcja masy

zlozona geometria,
czasochtonnai trudna
do zrealizowania
konwencjonalnymi
metodami
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PRZYKLADY
zgl’stosowa nia druk

W AMTH wspieramy Klientéw w osigganiu ich celow biznesow;/ch, poprzez optymalizacje
kosztow i terminu realizowanych projektéw oraz produkowanych ?rototypéw.

Wykorzystujemy nasze doswiadczenie w branzy hydrauliki sitowej
know-how, aby zagwarantowac¢ petne wsparcie inzynieréw AMTHjJ
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Jakwyglgde
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Zespot inzynierow AMTH oferuje kompleksowe wsparcie na kazdym
etapie realizacji projektu: od pomystu, poprzez poprawki projektowe,
do kontroli jakosci wyprodukowanych elementdw.

W zaleznosci od indywidualnych potrzeb Klienta, prezentujemy
odpowiedni plan dziatania.

finalny produkt

druk z metalu

optymalizacja lub z tworzywa sztucznego )
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prototyp postprocessing
weryfikacja projektu tworzywowy (opcja) (opcja)

Przyktadamy szczegolna wage

| do bezpieczenstwa danych naszych Klientow,
chronigc dokumentacje techniczna, modele 3D,
rysunki konstrukcyjne oraz informacje dotyczace
zamowien, co jest istotne w przypadku projektéw
0 znaczeniu strategicznym.

Gwarantujemy petna kontrole nad procesem
oraz bezpieczenstwo informacji na kazdym etapie
wspotpracy.




D/Iaczego warto NAS wybraé?
Myslimy i dziatamy kompleksowo!

Centrum Badawczo-Rozwojowe Hydropress posiada najwiekszy w Polsce system
druku 3D z metalu oraz wyposazenie do kompleksowej obstugi w zakresie badan
i obrébki koncowej wytwarzanych produktéw.

USLUCGI
DRUKU 3D
Z METALU

e DMLS/SLM

DRUK 3D Z TWORZYW

SZTUCZNYCH 3D

e SIS

e FDM

SKANOWANIE 3D N5 r3| .
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OBROBKA oY

POWIERZCHNI

e piaskowanie ﬁ°

o szkietkowanie ° &

o szlifowanie
e powlekanie chemiczne (niklowanie)
e powlekanie elektrochemiczne

e barwienie
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KROTKIE
TERMINY

KONTROLA
PROCESU

DUZE POLE
PRACY DRUKU 3D

BADANIA

e badania sktadu
materiatow i powtok:

—  spektrometria iskrowa

—  spektrometria X-ray
e mikroskopia metalograficzna
e endoskopia
e badania twardosci
e badania chropowatosci
e badania antykorozyjne

w komorze solnej

OBROBKA CNC

e frezowanie \\% //

e toczenie

o elektrodrazenie

OBROBKA

TERMICZNA gg
~ ~

e piec komorowy

temp. do 1300°C

%
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DUZY WYBOR
MATERIALOW



AMTH POSIADA JEDEN Z NAJWIEKSZYCH W POLSCE
SYSTEMOW DRUKU 3D Z METALU.

EOS M 400

druk 3D z metalu
obszar roboczy:
400 x 400 x 400 mm

EOQS M 280

EOS P 396

—wmes  druk 3D z tworzyw sztucznych do
zastosowan przemystowych
obszar roboczy:

340 x 340 x 600 mm EOS M 290

druk 3D z metalu
obszar roboczy:
250 x 250 X 325 mm

‘Vms P396

SYSTEM FUSE 1+ 30W

przemystowy system druku 3D
z tworzyw sztucznych

obszar roboczy:
165 x 165 x 300 mm
DRUK 3D wspiera wszystkie branze
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AUTOMOTIVE SPACE PRODUKCJA OBRONNOSC MEDYCYNA DESIGN
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	PRZYKŁADY                                  zastosowania druku 3D
	W AMTH wspieramy Klientów w osiąganiu ich celów biznesowych, poprzez optymalizację kosztów i terminu realizowanych projektów oraz produkowanych prototypów.
	Wykorzystujemy nasze doświadczenie w branży hydrauliki siłowej i technologiczne
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