
Más de 40 años entregando equipos y soluciones industriales de alta calidad.

• Productos químicos y tubos de presión para membranas y repuestos.

• Membranas de osmosis inversa de alta e�ciencia (SWRO) NANO H2O, ex LG Chem. 
• Bombas de captación de agua de mar, impulsión de agua de mar �ltrada y sistemas    
  de dosi�cación, compresores y sopladores.

• Filtros autolimpiantes, mezcladores estáticos. sistemas de pre-tratamiento (DAF).

• Válvulas (termoplástico, aleaciones especiales), actuadores y accesorios neumáticos.

• Analizadores (pH, conductividad, etc.) e instrumentos de campo (�ujo, presión, etc.).

Miembros de

Proveedo Registrado:
Soltex está registrado con todas sus categorías de 
productos en los principales portales y plataformas de 
proveedores de la industria nacional, tales como:
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RYCE – Red Negocios CSS – Artikos – Portal Contratos, 
Mercado Público, Senegocia, Wherex, Quadrum, etc.

Av. Víctor Uribe 2260, Quilicura, Santiago.
Fono: +562 2730 4700

E-mail: central@soltex.cl
Of.: Iquique, Calama, Antofagasta, Copiapó y Concepción.



Ex - LG Chem Nano H2O, Membranas de osmosis 
inversa de alta eficiencia con nanocompuestos 

(TFN) para agua de mar (SWRO) y agua salobre 
(BWRO). Membranas de ultrafiltración (UF/MBR), 

resinas de intercambio iónico (IX).

Bombas dosificadoras 
industriales, mecánicas, 

hidráulicas y electromagnéticas.  
 

 

Válvulas de cono metálicas 
revestidas interiormente. 

Filtros tipo canasto (simple 
y dúplex). Autolimpiantes y 

tipo “Y”.

Bombas peristálticas industriales de 
manguera y tubo. Dosificadoras 

para uso en terreno y laboratorio. 

Válvulas plásticas Georg Fischer, tuberías, 
fittings y soluciones industriales en 

termoplástico (PVC, C-PVC, PPH y PVDF) 
para resistencia química.   

Mezcladores estáticos para 
tuberías, canales y sistemas de 

dispersión de gases.

Productos químicos para 
osmosis inversa.

Bombas centrífugas autocebantes 
de 1 y 2 etapas en serie con 

erradicador de sólidos. Bombas 
"Prime Aire Plus" con cebado 

asistido y bombas de engranaje.

Actuadores eléctricos 
inteligentes, on-off y control.

Instrumentación de campo 
(flujo, presión, Δp, nivel y 

temperatura).

Sistema DAF para remoción de 
algas y otros sólidos en suspensión.

Medición en línea de pH/Redox, 
oxígeno disuelto, Conductividad, CO y 
Turbidez. Monitoreo de sílice para el 

ratamiento de agua ultra pura. 

Bombas centrífugas CR, vertical en línea. 
Bombas centrífugas ANSI de proceso, para 
químicos. Bombas centrífugas verticales tipo 

turbina (VTP) y carcasa partida.  

 

Bombas de cavidad progresiva 
(industriales, dosificadoras y sanitarias 3A). 


