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Utah

IMPIANTO AD ULTRAFILTRAZIONE
LISCIA A TEMPERATURA AMBIENTE
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Caratteristiche e Struttura

Filtro Carboni attivi 1/4"-2,5"x11"

Ingresso H20 6 mm Inline
o

Uscita H20 6 mm Filtro Sedimenti 1/4"-2,5"x11"

In line
Ingresso CO2 — Nessuno —

Filtro Ultrafiltrazione 1/4"-2,5"x11"
Scarico — Nessuno — In line
Produzione 120 It/h Potenza assorbita max - Nessuna — :
Regolatore - Nessuno — Antiallagamento Meccanico
Pressione H20 ingresso 1.8—4 bar Pompa Booster — Nessuna —
Temperatura 3°C-30°C Litri Gasatore --- Nessuno —
Abbattimento medio — Nessuno — Alimentazione — Nessuna —
Membrane osmosi — Nessuna — Dimensioni 31,8x8,7x39,2cm
Manometro — Nessuno — Peso 6 Kg

Contalitri digitale -- Nessuno —
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IMPIANTO AD ULTRAFILTRAZIONE
CON GASATORE A TEMPERATURA

AMBIENTE
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Portata nominale: 1,5-2,0 L/min

Pressione acqua in ingresso: 2—4 bar

Temperatura acqua in ingresso: 5-30 °C

Grado di filtrazione: 0,01 micron (ultrafiltrazione a fibra cava)
Prefiltri: sedimenti + carbone attivo blocco

Alimentazione elettrica: 230 V — 50 Hz

Consumo massimo: 120 W

Gasatura: bombola CO. alimentare E290, pressione di esercizio
1-3,8 bar,

. Materiali a contatto con I'acqua: certificati per uso alimentare (DM

174/2004) T
Collegamenti: Ingresso acqua 8 mm, ingresso Co2 e uscite
rubinetto 6 mm

1D|men3|on| (HxLxP): 42,4 x 9,6 x 46cm
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Idaho

IMPIANTO FRIGOGASATORE
SOTTOLAVELLO
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CARATTERISTICHE TECNICHE
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Sistema raffreddamento Aluminium block a secco Raffreddamento Ad accumulo
Imp. frigorifero Ermetico Filtro Baionetta Esterno
Potenza frigorifera 155 W Membrane osmosi — Nessuno —
Ingresso H20 8 mm Manometro — Nessuno —
Uscita H20 6 mm Potenza assorbita max 77 W

| Ingresso CO2 6 mm Antiallagamento — Nessuno —
Scarico - Nessuno — Pompa Booster V220 150 Psi 120 I/h
Produzione H20 calda — Nessuno — Litri Gasatore 700 ml
Produzione H20 fredda 15Lt Litri Banco ghiaccio — Nessuno —
Regolatore TDS — Nessuno — Alimentazione 230V - 50Hz
Pressione H20 ingresso 1.8-4 bar Vaschetta raccogli goccie — Nessuno —
Pressione esercizio - Dimensioni 18x34x436cm
Compressore 1/12 HP Peso 19Kg
Gas Refrigerante R124A




Kansas

IMPIANTO FRIGOGASATORE SOPRA
LAVELLO



CARATTERISTICHE TECNICHE
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Sistema raffreddamento Aluminium block a secco Raffreddamento Ad accumulo
Imp. frigorifero Ermetico Filtro Baionetta Esterno
Potenza frigorifera 244 W Membrane osmosi — Nessuno —
Ingresso H20 8 mm Manometro — Nessuno —
Uscita H20 — Nessuno — Potenza assorbita max 220W
Ingresso CO2 6 mm Antiallagamento — Nessuno —
Scarico — Nessuno — Pompa Booster 120 I/h
Produzione H20 calda —- Nessuno — Litri Gasatore 0,8Lt
| Produzione H20 fredda 151t/h Litri Banco ghiaccio — Nessuno —
F Regolatore TDS - Nessuno — Alimentazione 230V - 50Hz
Pressione H20 ingresso 1.8-4 bar Vaschetta raccogligocce Si
Pressione esercizio — Dimensioni 18,4x46,5x48 cm
. Compressore 1/12HP Peso 20Kg

Gas Refrigerante R290a
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Crystal

Crystal
IMPIANTO SOTTOLAVELLO AD OSMOSI
INVERSA membrana singola



CARATTERISTICHE TECNICHE



Oregon

IMPIANTO SOTTOLAVELLO - SOTTO
Z0OCCOLO AD OSMOSI INVERSA
(membrana doppia)
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CARATTERISTICHE TECNICHE
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Filtro Carboni attivi 1/4"-2,5"x11"
Ingresso H20 8 mm In line
Uscita H20 6 mm Filtro Sedimenti --- Nessuno -—

In line
Ingresso CO2 6 mm

Filtro Ultrafiltrazione - Nessuno —
Scarico 6 mm In line
Produzione 120It/h Potenza assorbita max 180 W
Regolatore DS Antiallagamento Elettronico
Pressione H20 ingresso 1.8-4bar Pompa Booster V220 150 PS1 120 I/h
Temperatura - Litri Gasatore 600 ml
Abbattimento medio — Nessuno — Alimentazione 230V - 50Hz

‘ Membrane osmosi 2 x200GPD Dimensioni 455x42x9,5cm
- Manometro Interno Peso 9Kg

Contalitri digitale - Nessuno —




Ok lahoma

IMPIANTO SOTTOLAVELLO AD OSMOSI
INVERSA LISCIA, GASSATA E FREDDA
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CARATTERISTICHE TECNICHE
g

Sistema raffreddamento: Aluminium block a secco "
Imp. frigorifero: Ermetico & o

Potenza frigorifera: 155 W - i

=

Produzione H20 fredda: 15 Lt
Regolatore TDS: Sii
Pressione H20 ingresso: 1.8 — 4 bar **La pressione
Pressione d'esercizio: 8 — 10 bar, .

Compressore: 156 W|. |
Gas Refrigerante: R290"
Raffreddamento Ad accumulo
Filtro Baionetta: Esternof,
Membrane osmosi: 2 x 200 GPD

deve restare stabile.**

Dimensioni (LxPxH): 19,8 x 43,20 x 44,17 cm



Ok lahoma

IMPIANTO SOPRALAVELLO AD OSMOSI
INVERSA LISCIA, GASSATA E FREDDA
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CARATTERISTICHE TECNICHE
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Sistema raffreddamento Aluminium block a secco Raffreddamento Ad accumulo
Imp. frigorifero Ermetico Filtro Baionetta Esterno
Potenza frigorifera 155W Membrane osmosi 2 x 200 GDP
Ingresso H20 8 mm Manometro — Nessuno —
Uscita H20 - Nessuno — Potenza assorbita max 180 W
Ingresso CO2 6 mm Antiallagamento Eletronico
Scarico 6 mm Pompa Booster V220 150 Psi 110 I/h
Produzione H20 calda - Nessuno — Litri Gasatore 700 ml
- Produzione H20 fredda 25 It/h Litri Banco ghiaccio Nessuno
Regolatore TDS Sl Alimentazione 230V - 50Hz
Pressione H20 ingresso 1.8-4 bar Vaschetta raccogligocce Si
~ Pressione esercizio 8-10bar Dimensioni 18,5 x 55 x 44 cm
- Compressore 1/12HP Peso 20Kg

Gas Refrigerante




