
鋁材加工方式

鋁擠型NUJ孔位加工說明

代號：1D 代號：2D-A 代號：2D-U 代號：2D-F

代號：3D 代號：3D-N 代號：4D 代號：4D-N

代號：1D 代號：2D 代號：2D-A 代號：2D-U

代號：2D-F 代號：3D 代號：4D 代號：4D-A

第 1 頁



代號：4D-B 代號：4D-U 代號：4D-N 代號：4D-F

代號：6D 代號：6D-B 代號：6D-N 代號：8D

代號：2D 代號：2D-F 代號：2D-U 代號：4D

代號：4D-F 代號：4D-A 代號：4D-U 代號：6D

代號：6D-N 代號：8D 代號：8D-N
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代號：2D-L 代號：2D-R 代號：4D 代號：3D-L

代號：3D-R 代號：6D 代號：4D-L 代號：4D-R

列表中未標示之

孔位則需提供圖

面說明

代號：8D 代號：2D-U 代號：4D-B 代號：  -S
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鋁擠型斷面攻牙加工說明

4系列鋁材為M4攻牙，6系列鋁材為M6攻牙，8系列鋁材為M8攻牙

與上述不同都屬特殊加工，需提供圖面說明並在代號後面加註S表示 (如TAP2S)

代號：TAP1 代號：TAP2 代號：TAP1 代號：TAP2

代號：TAP1 代號：TAP2 代號：TAP1 代號：TAP2

鋁擠型45°角裁切說明

方型鋁材切角時可省略代號中寬度

切角非45度屬特殊加工，需提供圖面說明並在代號後加註S表示 (如2T40S)

代號：1T30 代號：1T15

代號：2T30 代號：2T15

代號：2T30P 代號：2T15P
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