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TIG E MMA IN MOVIMENTO.




RENEGADE: 711G E MMA IN MOVIMENTGQO.

| saldatori sono sempre in movimento. Sono rapidi. Vanno lontano. Lavorano duramente.

Hanno bisogno di una saldatrice che stia al passo con le loro esigenze.

Questa saldatrice si chiama Renegade.

SALDATURA IN MOVIMENTO.

ESAB Renegade, la saldatrice piu compatta e leggera
della sua categoria, incarna perfettamente la definizione
di "macchina da campo". Grazie a tre impugnature, &
semplice afferrarla, spingerla, tirarla 0 metterla in spalla
per accedere alle aree difficili da raggiungere.

Estremamente compatta e leggera — Renegade
pesa soltanto 15 - 17 kg (a seconda del modello) e
misura solo 460 mm x 200 mm x 320 mm, offrendo un
ingombro minore e semplificando le manovre usando
il carrello, quando viene utilizzata con il sistema di
raffreddamento ad acqua.

Semplice da trasportare - Il design con gabbia di
protezione a tre impugnature consente di sollevarla con
una o con entrambe le mani, oppure servendosi di una
gru. Lideale € portarla in spalla per tenere le mani libere:
la comodita della tracolla imbottita non conosce rivali.

ALIMENTAZIONE DELLA SALDATRICE.

La famiglia Renegade offre tre modelli: ES 300i per
MMA, ET 300i e ET 300iP per applicazioni TIG ad alta
frequenza e MMA.

Potenza e portata eccellenti — 300 Ampere a un
ciclo di lavoro del 40% con cavi di alimentazione e di
saldatura fino a 100 m.

Multi-tensione — Collegamento a un’alimentazione
monofase da 230 V (solo per i modelli ET 300i e ET
300iP) oppure a un’alimentazione trifase compresa
tra 208 V e 528 V (solo per I'alimentazione trifase,
funzionalita di rilevamento automatico e nessuna
necessita di ricablaggio).

REALIZZATA PER GLI AMBIENTI
PIU DIFFICILI.

Prove d’urto e di caduta - L’involucro composito &
stato realizzato per soddisfare e persino superare le piu
alte aspettative in termini di resistenza in ambienti difficili.

Adatta a temperature estreme — Renegade &
realizzata per operare in condizioni estreme, come
ad esempio temperature fino a 55°C. i

Connettori robusti per il comando:a distanza‘e
per Punita di raffreddamento - Tutte le parti sono

solide, affidabili e semplici da collegare e scollegare
svariate volte. g
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PRATICITA E CONTROLLO NELLE
VOSTRE MANIL.

Inneschi in saldatura best-in-class — Inneschi
dolci e precisi, indipendentemente dal processo,
ogniqualvolta si innesca un arco.

Interfaccia intuitiva — Il display digitale della
macchina, nonché i comandi e i pulsanti di grandi
dimensioni, semplificano I'impostazione dei parametri
e la lettura degli stessi a distanza e in qualsiasi
condizione di luminosita.

Gestione dei cavi — Un sistema integrato agevola
la gestione dei cavi, assicurandone il corretto
posizionamento alla macchina, facilitando
I'imballaggio e il trasporto di quest’ultima.

Impostazione rapida - E necessaria solo una
breve formazione grazie alla semplicita di
configurazione e accesso a tutte le impostazioni
fondamentali della Renegade.

Comunicazione macchina-arco ad alta velocita -
Renegade legge I'arco in maniera piu rapida rispetto
alla maggior parte delle macchine, consentendo

di ottenere un controllo migliore, una velocita di
saldatura superiore, un arco piu stabile e virtualmente
privo di spruzzi in modalita MMA.

Quando scegliete questa ottima

macchina, &€ naturale abbinare materiali
d’apporto ESAB top di gamma. Optate :
per la nostra vasta gamma di elettrodi e

bacchette TIG.
Visitate esab.com/fillermetals.

ECCELLENTI PRESTAZIONI DEL
PROCESSO TIG.

Inneschi dell’arco - Innescare I'arco TIG utilizzando
la sequenza di avvio ad alta frequenza (HF) per
ottenere I'assenza di inclusioni di tungsteno. E
consigliabile passare a LiftTIG per applicazioni in cui
non & possibile utilizzare I'alta frequenza.

TIG pulsato — Per la saldatura TIG su materiale so
scegliere ET 300iP e utilizzare la funzionalita pul
con una frequenza fino a 999 Hz per una gesti
dell’arco di livello superiore, un apporto ternr
controllato e una migliore velocita di saldatura.

Estrema flessibilita — In pochi minu :
necessita di utensili, Renegade passa da un sistema-

raffreddato ad acqua, supportato dal carrello, a una. - . . -

W

macchina portatile raffredc d

comando a pedal
per controllare I'arco e f
d’apporto.
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OTTIME PRESTAZIONI DEL
PROCESSO MMA.

Eccellenti prestazioni MMA - Intelligenza integrata
che ottimizza le prestazioni di innesco e spegnhimento
arco e controlla la stabilita dell’arco.

Eccellenti prestazioni con elettrodi cellulosici
(E6010 e E6011) — Renegade ES 300i fornisce tensione
dell’arco e lunghezza dell’arco superiori per un arco

|- dolce con inneschi e spegnimenti arco impeccabili.

-~ Arc force — Controlla il trasferimento delle gocce per
- fornire un arco piu dolce o piu netto.

-~ Hot start— Impedisce I'incollatura dell’elettrodo al
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pezzo da saldare.

- Comando a distanza — Disponibilita di due opzioni.

MMA 3: comando a distanza tradizionale per la

- regolazione dell'amperaggio. ER 1: dotato di display
“digitale, questo comando a distanza fornisce le

impostazioni di saldatura in tempo reale quando si
lavora lontano dalla saldatrice.




THE BEST OF THE REST.

PROCESSO ES 300i

ET 300i ET 300iP

TIG DC pulsato

TIG DC
MMA

INNESCHI TIG ES 300i

ET 300i ET 300iP
Alta frequenza (HF)
LiftTIG

LiveTIG
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MATERIALE ES 300i ET 300i ET 300iP

Acciaio al carbonio
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Acciaio inossidabile

CARATTERISTICHE DEL PACCHETTO

ES 300i ET 300i ET 300iP

Impostazioni del pulsato
Impulso ad alta frequenza
Pre-flusso/post-flusso regolabile

Rampa in salita/rampa in discesa regolabili

Funzionalita innesco a 2 tempi / 4 tempi
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Compatibile con comando a pedale

Compatibile con comando a distanza

Unita di raffreddamento ad acqua opzionale
f_—- Display digitale

Ottimizzazione saldatura con elettrodi cellulosici (MMA)
Hot start regolabile

Arc force regolabile
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Per ulteriori informazioni relative a questi prodotti, TasE e

visitate esab.com/renegade.
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DATI TECNICI ACCESSORI

= Torcia TIG — Disponibile con torce raffreddate
ad aria o ad acqua, 4 m e 8 m.

Tensione
alimentazione
= Unita di raffreddamento ad acqua -
Sistema a innesto rapido tra il generatore e
I'unita di raffreddamento.

Intervallo corrente

= Comando a pedale — Consente di regolare la
corrente di saldatura; include la funzionalita di
innesco.

Uscita saldatura TIG

= Comando a distanza - Portatile con o senza
pannello digitale per un’impostazione precisa
dei parametri.

Uscita saldatura
MMA

Peso

Dimensioni
(LxWxH)

Classe di protezione

= Carrelli — Disponibili per bombole di gas di
dimensioni grandi (20 - 50 I) o piccole (5 - 10 I).

Garanzia
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