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Technische Spezifikation: Bepuderungsmaschine zum Bepudern von

Maschinentyp:

Gehduse:

Maschinenkopf:

Puderaufbringung:

Puderdiisen:

Zufuhrschldauche:

Rihrwerk:

Unterdruckfilter-
system Typ APC:

Kalanderbahnen

Bepuderungsmaschine PM 1000 RB - PM 3000 RB

Kompaktes robustes Gehduse als geschweiBte Stahlrahmenkon-
struktion mit aufgeschraubten Stahlblechwanden. Leichte Zugang-
lichkeit des Maschineninnenraumes durch Endschalter-gesicherte
Turen.

Leichte Stahlblechkonstruktion, pneumatisch betatigt, problemlos zu
Offnen und zu SchlieBen, somit ist ein leichtes Einlegen des Materials
madglich.

Mittels zweier Hochdruckturbinen aus hochwertigem Stahlguss mit
prazisem ausgewuchtetem Impellor-Rad, mit hoher Standzeit auch
bei abrasiven Puderbestandteilen. Laufradwelle mittig zweifach gela-
gert. Geblaselagerung aus Sicherheitsgriinden mit Druckluft beauf-
schlagt.

Bei ATEX-Konformitat (optional) ist das Pudergeblase mit einer Tem-
peraturiiberwachung ausgeristet.

Vier einstellbare Puderdiisen gewahrleisten einen gleichmaBigen Auf-
trag auf das durchlaufende Material .

Flexible Kunststoff-Wellrohrschlduche mit glatter Innenwandung und
groBen Biegeradien sorgen fir eine einwandfreie Puderzufuhr zu den
Dulsen.

Bei ATEX-Konformitat (optional) sind die Schlauche leitfahig aus-
fahrt.

Ausgewuchtete Rundstahlwelle mit aufgesetztem Rihrwerksarmseg-
menten und Querbolzen. Antrieb mittels frequenzgeregelten Dreh-
strom-Motor, wodurch die Menge des aufzubringenden Puders ein-
stellbar ist.

Lager aus Sicherheitsgriinden mit Druckluftbeaufschlagung.

Bei ATEX-Konformitat (optional) entsprechende konstruktive Modifi-
kation.

Bestehend aus 2 getrennten Systemkomponenten:

Der Filtereinheit mit drei Filterpatronen, aus verschlei3festem Kunst-
stoffvlies sowie der Absaugeinheit, mit einem leistungsstarken Radi-
allafter.

Die Filterpatronen werden automatisch, pneumatisch abgereinigt,
welches ein Zusetzen des Filters verhindert und somit einen standi-
gen, ausreichend groBen Unterdruck in der Maschine sicherstellt.
Die Steuerung des Abreinigungsimpulses wird mittels einer Diffe-
renzdrucksteuerung geregelt.

Das von den Filterpatronen abgereinigte Material fallt zurlick in das
Puderreservoir und steht damit der Bepuderung wieder zur Verfu-
gung.

Bei ATEX-Konformitat (optional) erfolgt eine konstruktive Anpassung
der Filtereinheit und Ausriistung mit leitféhigen Filterpatronen. Dar-
Uber hinaus befindet sich am Liifterausgang ein Reinluft-Sensor, der

PEKUtech GmbH - D-21244 Buchholz - #+49/4181/7153 - D<linfo@pekutech.de



PEKU

Blatt 2

Blrsteneinheit:

Schalt- und
Steuerungssystem:

Antriebe:

Netzanschluss:

Pneumatische
Anlage:

Sicherheitsvor-
richtungen:

die ausgeblasene Luft auf Verunreinigungen prift und ggf. die Ma-
schine abschaltet.

Die Maschine ist mit einer rotierenden Blrsteneinheit, bestehend aus
zwei ausgewuchteten Birstenwalzen, montiert im Maschinenkopf,
ausgeriistet, um Uberschlissiges Pudermaterial von der Oberflache
abzubursten.

Die Blrstenwalze in der Maschinenhaube ist in der H6he verstellbar,
um optimale Abblrstergebnisse zu erzielen. Die Hdhenverstellung
der oberen Blistenwalze erfolgt stufenlos mittels FESTO Servo-Drive.
Die untenliegende Blrstenwalze ist festmontiert.

Der Antrieb beiden Biirstenwalzen erfolgt Uber frequenzgeregelten
Getriebemotoren.

Bei ATEX-Konformitat (optional) werden flr die Antriebe der Bulrs-
tenwalzen ATEX-konforme Antriebe verwendet.

Schalt-/Bedienungspult in Handhéhe der Maschinenkonsole angeord-

net, mit folgenden Bedienungselementen:

- Drucktaster zum Einschalter der Steuerspannung

- Not - Aus - Taster

- SIEMENS TouchPanel TP700Comfort Color zur Steuerung der Ma-
schine

Die Steuerung erfolgt lGber eine SIEMENS S7 1511C Steuerung

Die Maschine ist ausgerlistet mit sieben Drehstrom-Antrieben, drei
davon sind frequenzgeregelt.

400V ; 50 Hz; 3 Ph; N + PE ; Sonderspannungen als Option még-
lich.
Gesamtanschlussleistung: 6,0kW

Alle mit dem Puder in Verbindung stehenden Lager sind aus Sicher-
heitsgriinden mit Druckluft beaufschlagt. Das Offnen und SchlieBen
des Maschinendeckels erfolgt liber einen entsprechend dimensionier-
ten Pneumatikzylinder.

Ein Druckluftanschluss von 6,0 Bar ist erforderlich.

Der durchschnittliche Luftverbrauch betragt ca. 4,5 m3/h.

Die Ansteuerung aller Ventile erfolgt Uber das Bedienpult bzw. Uber
die SIEMENS - SIMATIC - Steuerung.

Die Tiren zu den Antrieben sind Endschalter-gesichert. Werden diese
Tlren wahrend des Betriebes gedffnet, schaltet sich die Maschine
sofort aus.

Der Maschinenhaube lasst sich nur im ausgeschalteten Zustand der
Antriebe 6ffnen und schlieBen.

Der Maschinenbetrieb ist nur im druckbeaufschlagten Zustand mdég-
lich (mind. 1,3 bar), damit die Rihrwerkslagerung und die Lagerung
des Pudergebldses durch eindringendes Puder nicht zerstdrt werden
kénnen. Sollte dieser unterschritten werden, erfolgt eine Abschaltung
der Maschine, ein Wiedereinschalten ist erst hach Behebung der St6-
rung maoglich.

Bei ATEX-Konformitat (optional) sind folgende Sicherheitseinrichtungen
zusatzlich installiert:
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Materialtransport:

Reservoirheizung:

(optional)

Pudereinfillung:

Fiullinhalt:

Optionen:

Gewicht:

Farbanstrich:

Klassifizierung der
Maschine:

Dokumentation:

Konstruktion:

- An der Austrittsoffnung des Filterventilators ist eine Reinluftiberwa-
chung installiert, sollte Puder durch den Filter austreten wird dies er-
kannt und es fuhrt zu einer sofortigen Abschaltung der Maschine.

- Das Pudergeblase ist mit einer Temperaturiberwachung ausgeris-
tet. Sollte die Lagerung des Lagerflansches, aufgrund eines anorma-
len Betriebszustandes, sich unzuldssig erwarmen erfolgt eine Ab-
schaltung der Maschine.

Fir das problemlose, kontinuierlich Bepudern des Materials ist es er-
forderlich, dass dieses durch eine nachgeschaltete Transportvorrich-
tung durch die Pudermaschine gezogen wird.

Silikon-Bodenheizmatte fiir das Puderreservoir, zur Sicherstellung
trockenen Pudermaterials, einschlieBlich Temperaturregelung und -
begrenzung.

Zusatzlich ist eine Rihrwerksfunktion installiert, d.h. wenn die Ma-
schine nicht in Betrieb ist, wird in festen Zeitintervallen das Rihrwerk
aktiviert, um eine optimale Pudertrocknung zu gewahrleisten.

Bei ATEX-Konformitét (optional) zusétzliche Uberwachung und Absi-
cherung der Heizung gegen Uberhitzung mittels Bi-Metall- und
Schmelzsicherung.

Uber leicht zugéngliche Einfillklappe wird das pudermaterial nach-
geflllt. Ein Nachfillen wahrend des Betriebes ist mdglich.

Bei optimaler Flllung, betragt der Flllinhalt der Maschine ca. 90 I.

- Lenk- und Bockrollen in robuster Ausfiihrung montiert, um eine
leichte Verfahrbarkeit der Maschine zu gewahrleisten.

- Trag- / Fihrungsrollen zur Unterstlitzung des Materialtransportes
in Maschinenkopf.

- Schallschutzhaube flr Filtereinheit

- Ionisationseinheit am Maschineneingang, zur Neutralisation elekt-
rostatischer Ladungen — bei ATEX-Konformitat.

- Schaltschrankklimatisierung, wenn die Umgebungstemperatur
Uber 40°C am Aufstellungsort betragt.

- Integration der Maschine im zentralen Schaltschrank einer Produkti-
onsanlage, zur zentralen Steuerung bestimmter Funktionen der Pu-
dermaschine.

ca. 950 kg - ohne Pudermaterial

GrauweiB3 ( RAL 9002 ) ; Sonderlackierungen sind als Option még-
lich.

CE gemaB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
ATEX gemaB Richtlinie 2014/34/EU (EX II 1/3/- D IIIC T135°C)

Zum Lieferumfang gehort eine komplette Dokumentation mit Zeich-
nungen. Weitere Exemplare sind zum Kostenpreis erhaltlich.

Die Konstruktionsdaten entsprechen dem heutigen technischen
Stand, gemaB den CE - Vorschriften.

Wir behalten uns das Recht vor, Spezifikationen, Konstruktionsele-
mente, u.s.w., wenn notwendig, zu andern.
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