
Depuración en Bodegas





Empresa

Potabilización BBELLPURE

Purificación BELLTAR

Aguas grises TPOG

Reutilización TPO+

Depuración TPO

Tratamiento de aguas superficiales, 

subterráneas y de mar para consumo humano.

Tratamiento del agua de red para suministro de 

agua natural purificada.

Tratamiento de aguas residuales urbanas e 

Industriales para vertido o reutilización.

Tratamiento de aguas depuradas, de proceso 

industrial o de riego para su reutilización.

Tratamiento de aguas de duchas y lavamanos 

para su reutilización en inodoros y riego.

Desalinización BLACKNIC
Tratamiento de aguas salobres y salinas para 

uso agrícola.

Black Bell es una empresa especializada en soluciones para el Tratamiento de Aguas en

diversas áreas de actividad



BLACKBELL está integrada en un holding

internacional con más de 50 años de

experiencia en el sector del agua y que

cuenta con una red de empresas

distribuidas por todo el mundo.

INGENIERIA PRODUCCIÓN

BLACK BELL junto con NITROGEA ofrece a sus clientes PROYECTOS LLAVES EN MANO, donde

diseñamos, fabricamos e instalamos su SOLUCIÓN A MEDIDA para el tratamiento del agua

correspondiente.

INSTALACIÓN Y MANTENIMIENTO
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Durante el proceso de elaboración del vino, se genera un importante volumen de Agua

residual que se debe depurar de forma adecuada para obtener los parámetros que

permiten su vertido o bien su reutilización principalmente como agua de riego.

Legislación

El agua residual en bodegas presenta ciertas características que dificultan su

tratamiento:

❖ Grandes variaciones de caudal y carga

contaminante en vendimia

❖ Carácter ácido con presencia de polifenoles

❖ Gran contenido de materia en suspensión y

materia orgánica
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Por ser miembro de la UE, se debe cumplir la Directiva 91/271/CEE, relativa al

tratamiento de aguas residuales para su vertido a cauce público, que establece como

límites admisibles:

≤ 25 mg/l

≤ 125 mg/l

≤ 60 mg/l

≤ 2 mg/l

≤ 15 mg/l

6,5-9

Demanda Química de Oxígeno (DQO)

Sólidos en Suspensión (S.S.)

Fósforo total (P)

Nitrógeno total (NTK)

Demanda Biológica de Oxígeno (DBO5)

pH

Una vez realizada la instalación de la depuradora, se realiza una analítica del agua que

demuestre que ésta cumple con los parámetros de vertido exigidos, así se emite una

autorización de vertido a municipio o empresa.

Las sanciones por no disponer de esta autorización de vertido son:

- Multa; se valora en función del perjuicio medioambiental causado

- Suspensión temporal de la actividad

- Suspensión definitiva de la actividad
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Para la depuración de las aguas residuales en Bodegas, BLACKBELL junto con

NITROGEA ha desarrollado las innovadoras plantas de depuración TPO (Tratamiento

Percolación Oxigenación).

❖ Excelente rendimiento de depuración en el mínimo

espacio, apto tanto para la biodegradación de materia

orgánica como para la eliminación de nutrientes.

❖ Gran flexibilidad; posibilidad de incrementar la capacidad

de depuración incrementando el porcentaje de soportes

en el reactor.

❖ Proceso simple, robusto, con gran facilidad para la

operación y control.

❖ Mayor resistencia ante cargas punta

Ventajas del sistema TPO

❖El Tratamiento de Percolación Oxigenación (TPO®) es un sistema de

depuración de aguas residuales que ha estado investigado y contrastado por la

Universidad de Murcia desde Mayo de 2003. Esta experimentación ha permitido

un conocimiento del proceso, así como ha hecho patente sus posibilidades de

plantearse como alternativa para la descontaminación de aguas residuales

urbanas e industriales.
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Elementos de la instalación: PREFABRICADA

Reactores TPO, con cámaras de distribución de aire para oxigenar

En el (TPO®) el agua obtenida a la salida de la depuradora es de muy alta calidad consiguiendo valores

óptimos para la reutilización de la totalidad del agua, el sistema ha sido testado por la propia Universidad de

Murcia, realizando un seguimiento durante 5 años.
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❖ Las ventajas del sistema permiten que queden totalmente integradas en cualquier

entorno aportando un valor añadido al mismo. Ejemplo: Depuradora en cabecera de rio
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