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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee von HPECycle erarbeitet. HPECycle ist eine
Marke der Verwertungsgesellschaft fir Holzpackmittel und Paletten mbH (VHP), eine Tochter des
Bundesverbands Holzpackmittel, Paletten, Exportverpackung (HPE) e.V. Das Dokument bezieht sich
auf spezifische CP-Paletten. HPECycle ist das Mehrwegverpackungs-Rucknahmesystem flir Paletten
und Holzpackmittel fir standardisierte HC-Paletten, CP-Paletten als auch kundenindividuelle Formate.
Weitere Informationen unter www.hpecycle.de.

Hersteller, Reparateure von CP-Paletten missen bei HPECycle einen kostenpflichtigen Antrag auf
Lizensierung stellen und regelmafige Audits nachweisen. Voraussetzung ist die Mitgliedschaft im
Bundesverband Holzpackmittel, Paletten, Exportverpackung (HPE) e.V. Zudem muss die
Registrierung beim zustandigen Pflanzenschutzdienst regelmaRig nachgewiesen werden. Mitglieder
der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS sind aufgrund der Nachweise zur Erfiillung der
besonderen Fachgruppenanforderungen automatisch zur Herstellung von HPECycle CP-Paletten
lizensiert. Jedes Mitglied von HPECycle erhalt eine Registriernummer, mit der alle neu hergestellten
CP-Paletten zu kennzeichnen sind. Details regelt dieses Dokument. Zudem miissen die Hersteller von
HPECycle CP-Paletten eine gultige Lizenz von Plastics Europe nachweisen.

Registrierte Hersteller und Reparateure sind dazu verpflichtet, die Anforderungen an Herstellung,
Qualitatsbeurteilung, Reparatur und Wiederinverkehrbringen sowie die Bedingungen fir die
Sammlung gebrauchter CP-Paletten zu erflillen. Bei Nichteinhaltung droht Lizenzentzug.

HPECycle strebt die Férderung der Wiederverwendung im Rahmen der Kaskadennutzung der CP-
Paletten an und zielt darauf ab, damit eine mdglichst lange Nutzung der Paletten sicherzustellen.
Daher ist die Einhaltung der Qualitatskriterien unabdingbar. Gegen gefalschte Paletten, aus
minderwertigen Materialien hergestellte Paletten oder Paletten, die nicht den in den bestehenden
Richtlinien aufgeflihrten strengen Produktionsvorgaben entsprechen, und deren Hersteller und
Vertreiber wird strikt vorgegangen, um Gefahren fir Leib und Leben der Verwender sowie fur die
transportierten Produkte zu vermeiden und Wettbewerbsverzerrungen zu verhindern.

Daher werden regelmafige Audits der Hersteller, Reparateure und Handler durch eine dritte,
unabhangige und DAkkS-akkreditierte Organisation durchgefiihrt.

HPECycle CP-Paletten miissen vom Hersteller an einem der Palettenklotze mit den eingetragenen
Warenzeichen gemal den Vorgaben in diesem Dokument gekennzeichnet sein. Nur lizensierte
HPECycle-Mitglieder sind dazu berechtigt.

HPECycle obliegt ausschlief3lich die administrative Verwaltung des HPECycle-Systems. Daher
Ubernehmen HPECycle, VHP und HPE keine Verantwortung fir etwaige Probleme oder
haftungsrechtliche Fragen, die sich aus der Verwendung der Registriernummer und das
Inverkehrbringen der Paletten fur Hersteller, Reparateure ergeben kénnten.

Die in dieser Spezifikation verwendeten personenbezogenen Sammelbegriffe gelten fir Manner und
Frauen gleichermalen. Lediglich zur besseren Verstandlichkeit des Textes wurde einheitlich die
mannliche Form gewahilt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte oder
sonstige Rechte Dritter beriihren konnen. HPECycle, VHP und HPE sind nicht daflr verantwortlich,
einige oder alle diesbezulglichen Patentrechte zu identifizieren.

Alle Rechte, besonders die der vollstdndigen oder auszugsweisen Vervielfaltigungen, vorbehalten.
Verabschiedet am 23. April 2026 in Bad Honnef.
Anderungen: Keine.

Frithere Ausgaben: Keine.
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Einleitung

Paletten sind die Grundlage fir unsere globalen Warenstrome. Sie ermdglichen ein weltweites
Produktangebot sowie die flachendeckende, zeitnahe und rationelle Versorgung der Industrie, des
verarbeitenden Gewerbes und der Bevolkerung. CP-Paletten (Chemical Pallets) spielen eine zentrale
Rolle in der chemischen Industrie und darlber hinaus. Sie wurden speziell entwickelt, um den
sicheren, effizienten und normgerechten Transport von chemischen Produkten und sensiblen
Rohstoffen bei diversen Be- und Entpack-Vorgangen sowie unterschiedlichen Transport-, Umschlag-
und Lagerbedingungen zu gewahrleisten. Durch ihre standardisierten Abmessungen, robuste
Bauweise und klare Typenklassifizierung erleichtern HPECycle CP-Paletten internationale
Lieferketten, reduzieren Transportrisiken und sorgen fiir eine verlassliche Warenlogistik. Dank ihrer
Wiederverwendbarkeit und Reparaturfahigkeit tragen sie als mobile Kohlenstoffspeicher zur Reduktion
des Einsatzes von Primarrohstoffen bei. Mit viel Erfahrung, Know-how und fachgerechte Entwicklung
und Konstruktion unterstiitzt durch modernste Computersoftware werden die von HPECycle
zugelassenen Hersteller und Handler von CP-Paletten aus Holz dieser hohen Verantwortung taglich
gerecht.

Das Ziel der vorliegenden Spezifikation besteht in der Standardisierung, Klassifizierung und
Festlegung der technischen Eigenschaften von HPECycle CP-Paletten. Dabei handelt es sich um die
neun marktiblichen Typen CP1 bis CP9. Durch die Erstellung verpflichtender einheitlicher Standards
soll einerseits eine permanent hohe Qualitat und Zuverlassigkeit und andererseits eine moglichst
lange Nutzung und Wiederverwendung sowie eine ressourceneffiziente Reparatur und
Wiederverwendung im Rahmen der Kaskadennutzung der HPECycle CP-Paletten sichergestellt
werden.

Sicherheit ist das oberste Gebot beim Einsatz von Paletten, um folgenden Risiken zu begegnen:

e Gefahrdung/Beschadigung von Personen sowie des Packguts durch Unterdimensionierung
oder fehlerhafte Konstruktionen, resultierend in Unfallen bei Transport, Umschlag oder
Lagerung

e Unnétige Kosten durch Stérungen in zunehmend automatisierten logistischen Prozessen
durch unsachgemafe Konstruktion der Paletten

e Unwirtschaftlichkeit durch Uberdimensionierung der Paletten

Die Einhaltung der in dieser Spezifikation festgelegten einheitlichen Qualitatskriterien sind daher
unabdingbar.

Neben der Qualitdt und Auswahl der eingesetzten Bretter und Klbtze ist die Vernagelung der
einzelnen Elemente der Palette von entscheidender Bedeutung. Hierbei spielen die Qualitat der
Befestigungselemente und die Art und Weise ihres Anbringens eine wichtige Rolle.

Einer der vielen Vorteile von Paletten aus Vollholz bzw. Holzwerkstoffen ist die Moglichkeit einer
Reparatur. Sie kann an vielen Stellen des Lebenszyklus einer Palette notwendig werden. Einzelne
Bauteile kénnen entfernt und durch neue ersetzt werden, ohne dass damit ein Leistungsverlust fur den
weiteren Einsatz der Palette verbunden ist. Diese Méglichkeiten bescheren der Holzpalette eine
extreme Langlebigkeit bei geringem Reparaturaufwand im Vergleich zu anderen Werkstoffen.

Das Rutschverhalten ist bei Holzpaletten wegen ihrer Oberflachenrauigkeit gering. Die Tragfahigkeit
von Holzpaletten ist unabhangig von der Temperatur immer gleich stabil. Eine elektrostatische
Aufladung tritt bei Holzpaletten nicht auf. Holzpaletten verfligen bei relativ geringem Eigengewicht
Uber eine sehr hohe Tragfahigkeit. Die Lebensdauer einer Holzpalette kann durch werterhaltende
Reparaturen einfach verlangert werden. Mit geringem Rohstoffeinsatz — z. B. Ersatz beschadigter
Bretter durch neue — ist die volle Gebrauchstauglichkeit wieder herstellbar. Die Holzpalette wird aus
einem nachwachsenden, nachhaltig bewirtschafteten Naturprodukt hergestellt. Sie wird damit zum
mobilen Kohlenstoffspeicher.

Alle HPECycle CP-Palettentypen wurden mit der 3D-Konstruktions- und Statik-Software Pallet-
Express auf Basis der EN 1995 und ISO 8611 konstruiert und nach der Finite-Elemente-Methode
berechnet.
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1. Anwendungsbereich

Diese Spezifikation legt technische Parameter zur Herstellung, Wiederverwendung, Reparatur und
Wiederinverkehrbringen von HPECycle CP-Palettentypen fest.

Diese Spezifikation gilt fiir alle in diesem Dokument benannten HPECycle CP-Paletten.

2. Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir
die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

HPE Palettenrichtlinie

DIN EN ISO 8611-1: 2025-06 — Paletten fir den Warentransport - Flachpaletten - Teil 1:
Prifverfahren

DIN EN ISO 8611-2: 2025-06 — Paletten fiir den Warentransport - Flachpaletten - Teil 2:
Leistungsanforderungen und Auswahl und Auswahl von Prifungen

DIN EN ISO 8611-3: 2012-10 — Paletten fiir den Warentransport - Flachpaletten - Teil 3:
Hochstnutzlast

ISO 445:2013-02 — Paletten fur die Handhabung von Gitern - Begriffe

DIN EN 300: 2006-09 - Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) -
Definitionen, Klassifizierung und Anforderungen

DIN EN 309: 2005-04 - Spanplatten - Definition und Klassifizierung

DIN EN 310: 1993-08 - Holzwerkstoffe; Bestimmung des Biege-Elastizitdtsmoduls und der
Biegefestigkeit

DIN EN 312: 2010-12 - Spanplatten - Anforderungen

DIN EN 314-2: 1993-08 - Sperrholz; Qualitat der Verklebung; Teil 2: Anforderungen

DIN EN 317: 1993-08 - Spanplatten und Faserplatten; Bestimmung der Dickenquellung nach
Wasserlagerung

DIN EN 318: 2002-06 - Holzwerkstoffe - Bestimmung von Maftanderungen in Verbindung mit
Anderungen der relativen Luftfeuchte

DIN EN 319: 1993-08 - Spanplatten und Faserplatten; Bestimmung der Zugfestigkeit
senkrecht zur Plattenebene

DIN EN 321: 2002-03 - Holzwerkstoffe - Bestimmung der Feuchtebestandigkeit durch
Zyklustest

DIN EN 322: 1993-08 - Holzwerkstoffe; Bestimmung des Feuchtegehaltes

DIN EN 326-1: 1994-08 - Holzwerkstoffe - Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung - Teil 1:
Probenahme und Zuschnitt der Prufkdrper sowie Angabe der Prifergebnisse

DIN EN 326-2: 2014-10 - Holzwerkstoffe - Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung - Teil 2:
Erstprifung des Produktes und werkseigene Produktionskontrolle

DIN EN 326-3: 2004-02 - Holzwerkstoffe - Probenahme, Zuschnitt und Uberwachung - Teil 3:
Abnahmeprifung eines einzelnen Loses von Platten

DIN EN 844:2020-01 — Rund- und Schnittholz — Terminologie

DIN EN 1001: 2005 Dauerhaftigkeit von Holz und Holzprodukten - Terminologie - Teil 1: Liste
aquivalenter Fachausdriicke

DIN EN 1087-1:1995-04 — Spanplatten - Bestimmung der Feuchtebestandigkeit - Teil 1

DIN EN 12246: 1999-09 — Qualitats-Sortierung von Holz zur Verwendung in Paletten und
Packmitteln

DIN EN 12248: 1999-09 - Schnittholz in Industriepackmitteln - Zuldssige Abweichungen und
Vorzugsmale

DIN EN 13427:2004-10 — Verpackung - Anforderungen an die Anwendung der Europaischen
Normen zu Verpackungen und Verpackungsabfallen
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o DIN EN 13428:2004-10 — Verpackung - Spezifische Anforderungen an die Herstellung und
Zusammensetzung - Ressourcenschonung durch Verpackungsminimierung

e DIN EN 13429:2004-10 — Verpackung — Wiederverwendung

o DIN 55405:2014-12 — Verpackung - Terminologie - Begriffe

e DIN SPEC 1001 — Lager- und Transportlogistik — Standardisierte Leistungsdefinition und -
bewertung in der Angebotsphase

e DIN-Fachbericht CEN/TR 14520:2007-09 — Verpackung - Wiederverwendung - Verfahren zur
Einschatzung der Leistungsfahigkeit eines Wiederverwendungssystems

e ISPM 15 — Internationale Standards fur phytosanitare Malnahmen - ISPM Nummer 15 -
Regelungen fir Holzverpackungsmaterial im internationalen Handel

e DGUV Information 208-061 ,Lagereinrichtungen und Ladungstrager®

3. Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten insbesondere die in DIN EN 1SO 445:2013-08, in DIN
EN ISO 8611-1:2025 und in DIN EN 844:2020-01 festgelegten Begriffe.

4. Symbole und Abklrzungen

abZ

CP
ddmmyy
ETA
FAO
FORS50

HC
HT
IPPC
ISPM
KD
mmyy

gl

WPC

allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Chemical Pallets/Chemie-Paletten

sechsstellige Datumskennzeichnung (Tag. Tag. Monat. Monat. Jahr. Jahr)
Europaische Technischen Bewertung

Food and Agriculture Organization der Vereinten Nationen

Abkurzung far Holz gemaf Entscheidung der Kommission vom 28. Januar 1997
gemal der Richtlinie 94/62/EG des Europaischen Parlaments und des Rates tber
Verpackungen und Verpackungsabfalle

HPECycle — Palettentyp

.Heat Treatment* (Hitzebehandlung) im Rahmen des ISPM Nr. 15
International Plant Protection Convention

International Standard for Phytosanitary Measures

killn dried — technisch getrocknet

vierstellige Datumskennzeichnung (Monat. Monat. Jahr. Jahr)
Holzausgleichsfeuchte

Wood Plastic Composite
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5. Gebrauch und Umgang mit HPECycle CP Paletten

5.1. Beschreibung und Materialien
HPECycle CP Paletten sind mehrwegfahige Vierwege-Flachpaletten.

HPECycle CP Paletten sind aus Holz (Bretter und Klétze), Holzwerkstoffen (Spanklétze) und Metall
(Nagel) konstruiert und gefertigt.

HPECycle CP Paletten missen bei Neuproduktion und nach Reparatur aus Holz und Holzwerkstoffen
bestehen, das entwaldungsfrei und legal nach EUDR eingeschlagen wurde.

Die AufRenmalie sind abhangig vom HPECycle CP Palettentyp.

5.2. BestimmungsgemaBer Gebrauch

HPECycle CP Paletten wurden speziell entwickelt, um den sicheren, effizienten und normgerechten
Transport von chemischen Produkten und sensiblen Rohstoffen bei diversen Be- und Entpack-
Vorgangen sowie unterschiedlichen Transport-, Umschlag- und Lagerbedingungen zu gewahrleisten.
Sie werden als Ladungstrager fir die Lagerung und den Transport von Waren aller Art verwendet.

HPECycle CP Paletten sind ausschlieRlich fir den B2B-Gebrauch bestimmt. HPECycle CP Paletten
sind tauschfahig.

5.3. Wiederverwendung, Reparatur, Verwertung

HPECycle CP Paletten sind wiederverwendbare Verpackungen gemaR DIN EN 13429:2004-10 und
gemal Verordnung (EU) 2025/40 (EU Packaging and Packaging Waste Regulation — PPWR).

HPECycle CP Paletten werden gemal der vorliegenden Spezifikation produziert und repariert. Neben
der vorrangig stofflichen Verwertung nach DIN EN 13430:2004 unter Berlicksichtigung von DIN EN
13427:2004 kann eine energetische Verwertung nach DIN EN 13431:2004 erfolgen.

5.4. ldentifikation
Erzeuger von HPECycle CP Paletten sind gemal der Kennzeichnung nach 10.1 identifizierbar.

6. Allgemeine Materialbestimmungen

6.1. Schnittholz

Basis fir die in Holzpackmitteln und Paletten zu verwendenden Holzarten ist DIN EN 12246:1999-09:
,<Qualitats-Sortierung von Holz zur Verwendung in Paletten und Packmitteln®.

6.1.1. Holzarten
Paletten sind aus den in Tabelle 1 und Tabelle 2 aufgeflihrten Holzarten zu fertigen.

Tabelle 1 - Zulassige Holzarten fiir Schnittholz aus Nadelholz

Nadelholz Botanischer Name Zulassige Verwendung
Douglasiel Pseudotsuga ssp. alle Bauteile
Fichtel Picea ssp. alle Bauteile
Kiefenl Pinus ssp. alle Bauteile
Larche| Larix ssp. alle Bauteile
Rotkiefeny Pinus sylvestris alle Bauteile
Silbertanne, Weildtanne| Abies ssp. alle Bauteile
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Tabelle 2 - Zuldssige Holzarten fiir Schnittholz aus Laubholz

Laubholz Botanischer Name Zulassige Verwendung

Ahorn| Acer ssp alle Bauteile
Akazie| Robinia ssp. alle Bauteile
Birke| Betula ssp alle Bauteile
Buche| Fagus sylvatica alle Bauteile
Eichel Quercus ssp. alle Bauteile

Erlel Alnus ssp. nur Deckbretter und Kiotze
Esche| Faxinus excelsior alle Bauteile

Pappel| Populus ssp. nur Deckbretter und Kiotze
Platane Platanus ssp. alle Bauteile
Rosskastanie| Aesculus alle Bauteile

hippocastanum

Ulme| Ulmus ssp alle Bauteile

6.1.2. Holzqualitat

Die Qualitadt muss mindestens der Sortierklasse P1 gemaR Tabelle 1 nach DIN EN 12246:1999-09
entsprechen, jedoch

¢ sind nur eingewachsene Fllgelaste zulassig,
e sind Schimmel, Faulnis oder aktiver Insektenbefall nicht zuldssig,
¢ sind Rinde und Rindeneinwuchs nicht zulassig.

Bei einem Dirittel der sichtbaren Oberflache der Bretter und Kl6tze ist jahreszeitliche, abriebfeste Blaue
zulassig. (Blaue lasst sich zu bestimmten Jahreszeiten nicht vollig vermeiden, beeinflusst jedoch nicht
die mechanischen Eigenschaften des Holzes.).

6.1.3. Behandlung

HPECycle CP-Paletten, fiir den auBereuropaischen Versand, miissen gemaf den Anforderungen des
ISPM 15-Standards hitzebehandelt und gekennzeichnet sein. Die Dokumentation ist entsprechend
den nationalen Bestimmungen aufzubewahren.

ANMERKUNG 1: Der ISPM 15 Standard soll die phytosanitare (pflanzengesundheitliche) Qualitat der
Holzverpackungen verbessern und somit das Risiko der Einschleppung von Holzschadlingen in andere
Okosysteme verhindern.

ANMERKUNG 2: Bei der Hitzebehandlung muss eine Mindesttemperatur von 56°C uber einen Zeitraum von
mindestens 30 Minuten in der Mitte des grofiten Querschnittes des Holzes einwirken, um sicherzustellen, dass
alle etwaig im Holz befindlichen Schadorganismen (v. a. Insektenlarven) durch Denaturierung (Gerinnung) des
Korpereiweilles abgetdtet werden.

Konservierungsmittel: Eine chemische Behandlung ist nicht zulassig.

6.1.4. Holzfeuchte

HPECycle CP-Paletten kdnnen aus Frischholz hergestellt werden. Empfohlen wird eine
Holzausgleichsfeuchte einer fertigen Palette von

ung15—22%

ANMERKUNG 1: Diese Holzausgleichsfeuchte ist nur durch technische Trocknung zu erreichen und verhindert
weitestgehend Verfarbungen durch Pilzbewuchs wie Blaue oder Schimmel.

ANMERKUNG 2: Die reine Hitzebehandlung beschleunigt Schimmelbefall, dieses wird durch technische
Trocknung verhindert.
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6.2. Keilgezinkte Brettware

Liegt fur in der Lange durch eine Keilzinkenverbindung hergestellte Bretter und Lamellen eine aus
dem Baubereich tbliche abZ oder ETA mit Zulassung fur den Auf3enbereich vor, so kdnnen diese
unter Einhaltung der in Kapitel 6.1 angefiihrten Kriterien anstelle von gesagten Brettern verwendet
werden.

6.3. Klotze

Es kénnen Kibétze aus Vollholz und aus Holzwerkstoffen verwendet werden. Kunststoffkldtze oder
Klétze aus WPC sind nicht zul&ssig.

6.3.1. Klotze aus Massivholz

Bei Klotzen aus Massivholz gelten holzartenspezifische Eintreibrichtungen fiir Befestigungsmittel
gemal Tabelle 3 und Tabelle 4.

Tabelle 3 - Zuldssige Befestigung bei Kl6tzen aus Nadelholz

Nadelholz Botanischer Name Zulassige Klotzbefestigung

Douglasie| Pseudotsuga ssp.
Fichte| Picea ssp.
Kiefen Pinus ssp.
Larche| Larix ssp.
Rotkiefer| Pinus sylvestris
Silbertanne, Weilttanne| Abies ssp. 1

1 bedeutet: Eintreibrichtung der Befestigungsmittel quer zum Faserverlauf der Massivholzklétze
= bedeutet: Eintreibrichtung der Befestigungsmittel paralell zum Faserverlauf der Massivholzklotze

===

Tabelle 4 - Zuldssige Befestigung bei Kl6tzen aus Laubholz

Laubholz Botanischer Name Zulassige Klotzbefestigung
Ahorn| Acer ssp. || oder L
Akaziel Robinia ssp 1
Birkel Betula ssp. || oder L
Buche Fagus sylvatica || oder L
Eichel Quercus ssp. || oder L
Erlel Alnus ssp. 1
Esche| Faxinus excelsior 1
Pappel Populus ssp. 1
Platanel Platanus ssp. 1
Rosskastanie| Aesculus hippocastanum || oder L
Ulme| Ulmus ssp. 1
1 bedeutet: Eintreibrichtung der Befestigungsmittel quer zum Faserverlauf der Massivholzklétze
|| bedeutet: Eintreibrichtung der Befestigungsmittel parallel zum Faserverlauf der Massivholzkl6tze

6.3.2. Kilotze aus Holzwerkstoffen
Soweit die nachstehenden Kriterien erfiillt werden, kdnnen auch hochdichte, feuchtigkeitsbestandige
Pressspanholz-Kl6tze verwendet werden:

e Durchschnittsgewicht je Volumeneinheit mindestens 580 kg/m?
e Feuchtigkeitsgehalt zwischen 7 und 13 %

o die Verklebung muss eine dauerhafte Festigkeit gewahrleisten; sie ist gemal DIN EN 1087-1:

~Spanplatten - Bestimmung der Feuchtebestandigkeit - Teil 1: Kochpriifung“ durch den
Klotzhersteller zu bestimmen. Entsprechende Nachweise sind jahrlich vorzulegen.
¢ Quellverhalten max. 4,5 %
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Die Klotze aus Holzwerkstoffen kdnnen sowohl aus Frischholz, Recyclingholz oder einer Mischung
aus Frisch- und Recyclingholz hergestellt werden.

Die Anforderungen zu Grenzwerten der Konzentration ausgewahlter Elemente der AltholzVerordnung
sind einzuhalten.

Die Formaldehydabgabe darf 0,05 ppm nach Messung gemal EN 717-1 nicht Ubersteigen.

Die Einhaltung aller Anforderungen sind per Lieferantenerklarung nachzuweisen.

6.4. Befestigungsmittel

6.4.1. Allgemeines

Die Qualitat einer Holzpalette definiert sich Gber die verwendeten Bretter, Kanthdlzer und Klbtze sowie
Uber die Gute der Verbindungen zwischen diesen Bauteilen. Die Verbindungen und damit auch die
Befestigungsmittel sind mit Blick auf die Einsatztauglichkeit im logistischen Prozess und auch
bezuglich der Haltbarkeit der Palette von entscheidender Bedeutung.

Beim Anheben und Bewegen einer beladenen Palette kommt es Uberwiegend zu den folgenden
Belastungsfallen:

e Versuchtes Anheben einer Palette mit einem Hubwagen, ohne dass vollstandig in die Palette
eingefahren wird.

e Anheben einer Palette von der Stirnseite oder Langsseite mit dem Stapler, ohne dass die
Staplergabel die gesamte Palettenlange oder -breite erfasst.

¢ Anheben von Rucksprungpaletten mit einem Kran (Gurte oder Ketten).

e Transport einer beladenen Palette auf rauem Untergrund (Unebenheiten, Schlaglocher, Gleise
oder Schotteruntergrund).

e Absetzen einer Palette wahrend der Fahrt.

e Schieben und Drehen der Palette auf dem Boden oder auf dem LKW.

¢ AnstoRRen einer Palette an die Bordwand eines LKW, gegen eine Mauer oder Leitplanke.

In vielen dieser Falle werden die Nagelverbindungen belastet auf:

e Abscheren
e Ausziehen
o Kopfdurchziehen

6.4.2. Nageltypen

Folgende Nageltypen sind, unter Beachtung der Einschradnkungen geman Tabelle 5, bei der
Herstellung und Reparatur von HPECycle CP-Paletten grundsatzlich erlaubt:

+ Konvex-Ring-Nagel

*  Schraubnagel

+ glatte Maschinenstifte

+ Nietnagel (glatte Maschinenstifte mit angeschragter Spitze)
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Zur Herstellung von CP-Paletten missen die in Tabelle 5 gelisteten zuldssigen Befestigungsmittel

verwendet werden.

Tabelle 5 - Zuldssige Befestigungsmittel bei HPECycle CP-Paletten

Nagel Typ NO1 Typ NO6 Typ NO4
Verbindung Deckbrett/ Deckbrett/ Bodenbrett/Klotz
Unterzug/ Unterzug/
Klotz
Schaft Konvex-Ringnagel | glatt Konvex-Ringnagel
Draht @ =34 > 2,5 mm 23,4 mm
Lange =90 mm =45 mm =270 mm
Kopf @ 28,0 mm 26,0 mm 28,0 mm
Spitze Diamant oder Diamant Diamant oder
MeiRel MeiRel
Material Stahl Stahl Stahl
Zugfestigkeit | =700 N/mm? > 800 N/mm? 2 650 N/mm?
Anzanhl je 3 2 2
Verbindung

Schraubnédgel kénnen anstelle von Konvex-Ringnageln und Nietndgel anstelle von glatten
Maschinenstiften eingesetzt werden.

Glatte Nagelschafte dirfen ausschlie3lich bei Vernietung eingesetzt werden.

Zugabemal bei passiver Vernietung: Nagellange plus 5 mm.

Zugabemal bei aktiver Vernietung: Nagellange plus 5 bis 10 mm.

Uberlappung der Nagel von oben/unten bei Spanklétzen 15-20 mm.

Zur Reparatur von HPECycle CP-Paletten missen die Befestigungsmittel die Bedingungen nach

Tabelle 6 erflllen.

Tabelle 6 - Zuldssige Befestigungsmittel zur Reparatur von HPECycle CP-Paletten

Nagel Typ N12 Typ N13 Typ N14
Verbindung Deckbrett/ Deckbrett/ Bodenbrett/
Unterzug/ Unterzug Klotz
Klotz
Schaft Konvex-Ringnagel Konvex-Ringnagel Konvex-Ringnagel
Draht @ 23,1 mm 221 mm 228 mm
Lange =80 mm =35 mm =60 mm
Kopf @ =8,0 mm =50mm =8,0 mm
Spitze Diamant Diamant Diamant
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Material Stahl Stahl Stahl
Zugfestigkeit = 700 N/mm? = 800 N/mm? = 700 N/mm?
Anzahl/Verbindung 3 2 2

7. Abmessungen und Toleranzen

Holz ist hygroskopisch und anisotrop. Quell- und Schwindverhalten sind abhangig von der
Holzausgleichsfeuchte und unterschiedlich in den verschiedenen Bauteildimensionen. Daher gelten
bei den in Tabelle 7 angeflhrten Richtwerte zu Abmessungen der Bauteile.

Tabelle 7 — einzuhaltende Bauteilmindestabmessungen nach Holzfeuchte

Nominalmaf} Mal bei Mal bei Mal bei

ugl = 30 %, ugl = 22 %, ugl < 20 %,

Brettbreite 80 mm 78,0 mm 76,5 mm 76,0 mm
100 mm 98,0 mm 96,1 mm 95,8 mm

120 mm 118,0 mm 115,7 mm 115,0 mm

125 mm 123,0 mm 120,6 mm 120,0 mm

135 mm 133,0 mm 130,4 mm 130,0 mm

Brettdicke 18 mm 17,0 mm 16,7 mm 16,5 mm
22 mm 22,0 mm 21,6 mm 21,3 mm

36 mm 34,0 mm 33,3 mm 33,0 mm

Klotzhéhe und -breite 80 mm 78,0 mm 76,5 mm 75,0 mm

Die allgemeinen Einzelheiten des Zusammenbaus einschliellich der Palettenabmessungen und
zulassige Abweichungen missen den Spezifikationszeichnungen der jeweiligen Palettentypen

entsprechen.

Fur die Bauteile von HPECycle CP-Paletten gelten die Toleranzen gemaf Tabelle 8, bei einer
Holzfeuchte > 30% (Einschnittmald).

Tabelle 8 — Zuldassige Bauteil-Toleranzen bei HPECycle CP-Paletten

Bauteil Zulassige Abweichung

Brett Lange -3/+0mm

Breite -0/+3mm

Dicke -0/+2mm

Klotz, Massivholz Lange -2/+2mm

und Span ]
Breite -2/+2mm
Hohe -2/+2mm

Die zulassigen Abweichungen in der zusammengebauten Palette betragen + 3 und — 3 mm.

Bei allen HPECycle CP-Palettentypen ist darauf zu achten, dass eine Mindesteinfahrhéhe flr
Flurférderfahrzeuge von 92 mm bei ugl = 15% — 22% erreicht wird.
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Der Winkel einer Eckabschragung, sofern bei einem HPECycle CP-Typ vorgesehen, betragt 45°+/- 5°.
Die Lange der Eckenabschragung darf eine Toleranz von +6/-3 mm aufweisen.

Klétze mit Eckenabschragung an allen vier aufstehenden Kanten sind zuldssig. Produktionsbedingte
Hohlraume entlang der Klotzmittelachse sind mit einer Toleranz von +5 mm zulassig.

Die Paletten missen rechtwinklig sein, die Differenz zwischen den Diagonalen darf 10 mm nicht
Uberschreiten.

8. Bearbeitung, Zusammenbau und Nagelbild
8.1. Generelles zu Bearbeitung und Zusammenbau
Bei der Holzbearbeitung ist auf die marktubliche Rechtwinkligkeit der Holzteile zu achten.

Eckenabschragungen sind gemal der Spezifikationszeichnungen auszufihren. HPECycle CP5
Paletten kdnnen optional abgeschragt werden.

Die Produktion von neuen HPECycle CP-Paletten erfolgt grundsatzlich durch Maschinennagelung.
Bei Pressspanklétzen muss die Uberlappung der Befestigungsmittel mindestens 15 mm betragen.

An den Brettern oder Kloétzen dirfen keine durch den Zusammenbau entstandenen Spalten sichtbar
sein.

Etwaige Fullbretter werden mit Nietnageln genietet.

Die Position der Bauteile muss den beigefligten Spezifikationszeichnungen unter Einhaltung der in
Kapitel 7 angegebenen Toleranzen entsprechen.

8.2. Bodenbrettabschragung

Optional kbnnen Bodenbretter gemak nachfolgender Zeichnung mit unterbrochener Abschragung
ausgefihrt sein:

Detail Z

L] |
7 10-50 mm 7 10-50mm

Abbildung 1 - Bodenbrettabschragung

8.3. Nagelbild

Bezlglich des Nagelbilds sind folgende Anforderungen einzuhalten (Weitere Details in der HPE-
Palettenrichtlinie):

o Eintreiben der Befestigungsmittel rechtwinklig zur Eintreibflache

e ausreichender Abstand vom Brett- und Klotzrand > 20 mm

o Befestigungsmittel sind so einzutreiben, dass sie den gréRtmoglichen Abstand voneinander
aufweisen, mindestens aber = 50mm in der Diagonalen

e Vermeidung von wiederholtem Nageln in die gleiche Holzfaser

e Sofern nicht anders in den technischen Zeichnungen laut Anlage vorgegeben: Mindestanzahl
von zwei Nageln pro Verbindungspunkt (Brett-Brett, Brett-Klotz)

o wiederholgenaue Zick-Zack-Vernagelung (d. h. Nagel bewusst nicht in einer Linie setzen), um
eine hohere Festigkeit gegen seitliche Scherkrafte zu erzielen
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Abbildung 2 - Zick-Zack-Vernagelung

e kein Vorstehen der Nagelkopfe, um Beschadigungen des Packgutes zu vermeiden.
o Kein zu tiefes Versenken des Nagels, um die Verbindung nicht zu schwéachen (Richtwert 2
mm)

7 B i N

Abbildung 3 - Versenken von Nageln

o etwaig vorstehende Spitzen von Befestigungsmitteln an Baugruppen sind umzubiegen
e bei Vernietungen: sauberes Umnieten der Nagelspitzen, um Verletzungen der Mitarbeiter beim
Handling der Paletten zu verhindern und einen héheren Ausziehwiderstand zu erreichen

Abbildung 4 - Korrektes Umnieten der Nagelspitzen

e bei Verwendung von Klétzen aus Holzwerkstoffen mit produktionsbedingtem Hohlraum
entlang der Mittelachse miissen die Befestigungsmittel einen Mindestabstand von 20 mm zum
Hohlraum einhalten

o das Einschlagen der Befestigungsmittel darf nicht zu sichtbaren Rissen in Brettern oder
Klétzen fuhren

e von der Oberseite und von der Unterseite der Palette eingetriebenen Befestigungsmittel
dirfen einander nicht beriihren und missen diagonal versetzt sein

ANMERKUNG: Es gelten die Regelungen der HPE Palettenrichtlinie, Kapitel 10
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9. HPECycle CP-Palettentypen

9.1. Allgemeines

Die bei HPECycle CP-Palettentypen ausgewiesenen Tragfahigkeiten resultieren aus der Berechnung
der Paletten mit der Software Pallet-Express / HPE-Version.

Die maximalen Nutzlasten decken die Vorgabe der Berufsgenossenschaft der doppelten Sicherheit
gegen Bruch ab.

9.2. Ubersicht HPECycle CP-Palettentypen
Diese Spezifikation gilt fur die HPECycle CP-Palettentypen geman Tabelle 9.

Tabelle 9 - Ubersicht HPECycle CP-Palettentypen

TYP Darstellung
CP1
. aiadssacananan
Lange: | 1200 mm i i - E— -
Breite: 1000 mm
Hohe: 138 mm . .
’1
%
? § i *@ |
s
Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1455 kg
1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
CP2
i <o e
Lange: | 1200 mm -! ! F— ﬁlim i i
Breite: 800 mm
Hohe: 138 mm
U = \__l
g
i §
: L,;w,& a0 .I.;;.L .| &!‘j ! :‘_‘Wl 12 i

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1225 kg
1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
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CP3

Lange: 1140 mm " = J:. w !'_ == h h
Breite: 1140 mm
Hoéhe: 138 mm

s

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1637 kg

1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
CP4 ) 0 _& 2 & & 3 «
Lange: 1300 mm ,. -i i F— £ G o A - S )
Breite: 1100 mm
Hoéhe: 138 mm

s

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1480 kg

1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
CP5

T
Lange: 1140 mm ix ' an wEE M
Breite: 760 mm i i ~i'" I W
Hoéhe: 138 mm
i : ‘[ -
L!
.

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 964 kg
1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
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CP6

Lange: 1000 mm
Breite: 1200 mm
Hoéhe: 156 mm
¥
Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1163 kg
ISO8611 — 1L — (Regallagerung — Flachenlast)
CP7 ) .'-’“_“l.'L&T'LAﬁ_’i_l_q_'ne_&q_p:_q_x_»;_;_q_zu_m_ ,
4 EoAs mmmm B
Lange: 1100 mm %Y o
Breite: 1300 mm o - ~
Hohe: 156 mm
Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1069 kg
ISO8611 — 1L — (Regallagerung — Flachenlast)
CP8 Sl i =S =
B = B E7E
Lange: | 1140 mm ) 3 A ———
Breite: 1140 mm Re = e = e o= e
Hohe: 156 mm — i

[ — —— —

' |

[ S !

838 5 ) 4
LR i 43
[ ol By I

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1066 kg
1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)
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CP9 i —

P e e S S S S
i

1ISO8611 — 1W — (Regallagerung — Flachenlast)

B T = W,
Lange: 1140 mm R P, 2 — e p——
Breite: 1140 mm B
Hohe: 156 mm i o S— —

Maximale Nutzlast bei Regallagerung (Flachenlast): 1192 kg

der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)

ANMERKUNG: Die angegebenen Nutzlasten gelten flr die Holzart Fichte bei einer Holzausgleichsfeuchte ugl
=20 %. (Angaben zu der Holzart der Klétze sind nicht relevant fur die Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in

9.3. Palettenyp HPECycle CP1

9.3.1. Spezifikationen
Vierwege — Mehrwegpalette

Lange: 1200 mm; Breite: 1000 mm; Hohe: 138 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- Smm

100 23 e0 28 B0

8, 100 28 60 28 80 28 80 23 100

80
S

iz

Lﬂu_j_ 410 Lo | an s ‘E-l = Liﬁ o 288

1200

29l 120

0004

Abbildung 5 - Ansichten HPECycle CP1-Palette

Die HPECycle CP1-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 10.
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Tabelle 10 - Bauteile HPECycle CP1-Paletten

Bauteil | NennmaBR [mm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp | Anzahl
Bodenbrett | 1200 x 135 x 18 3 Bodenbrett / Klotz NO3 18
Klotz 135 x 80 x 80 9
Unterzug | 1000 x 100 x 22 3
Deckinnenbrett | 1200 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO2 36
Unterzug
Deckrand- & | 1200 x 100 x 18 3 Deckrand- & NO1 27
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz

9.3.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 11.

Tabelle 11 - Maximale Nutzlast in Abhangigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP1-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.689 kg 1,8 mm

Test 1W Regallagerung 1.455 kg 9,2 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stitzleisten in
L-Richtung: 1050mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug | 1.470 kg 2,1 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per 2.749 kg 5,0 mm
Flurférderzeug

W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5W Biegeprufung Bodenbrett 1.119 kg 2,6 mm
mit Stltzleisten in W-Richtung mit
steifer Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in L-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-Express
berechnet.
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9.4. Palettentyp HPECycle CP2

9.4.1.
Vierwege — Mehrwegpalette

Spezifikationen

Lange: 1200 mm:; Breite: 800 mm; Hohe: 138 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm

==

| 100 | 210 | 100 | 410 | 10 | =

1200

RETEN £0 a0 | 430 IEN
o =

100 80

100 80 80 100

]

| 100 | 250

| 100 | 250

| 100 |

T

120

—

15|

Abbildung 6 - Ansichten HPECycle CP2-Palette

Die CP2-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 12.

Tabelle 12 - Bauteile HPECycle CP2-Paletten

Bauteil | NennmaRR [nm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp | Anzahl
Bodenbrett | 1200 x 100 x 18 3 Bodenbrett / Klotz NO3 18
Klotz | 100 x 100 x 80 9
Unterzug | 800 x 100 x 22 3
Deckinnenbrett | 1200 x 80 x 18 4 Deckinnenbrett / NO2 24
Unterzug
Deckrand- & | 1200 x 100 x 18 3 Deckrand- & NO1 18
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Klotz
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9.4.2. Tragfahigkeit

Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf folgender
Tabelle 13.

Tabelle 13 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP2-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 2.152 kg 2,3 mm

Test 1W Regallagerung 1.225 kg 9,1 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stitzleisten in
L-Richtung: 1050mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug | 924 kg 6,5 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per 2.269 kg 4,6 mm
Flurférderzeug

W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5W Biegeprifung Bodenbrett 839 kg 2,5mm
mit Stutzleisten in W-Richtung mit
steifer Flachenlast

Mittelabstand der Stitzleisten in L-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.5. Palettenyp HPECycle CP3

9.5.1.
Vierwege — Mehrwegpalette

Spezifikationen

Lange: 1140 mm; Breite: 1140 mm; Hohe: 138 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm

o=

| 100 | 380

|, 100,[, 330

1140
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s | 368

49l 1080 1) )
s
Abbildung 7 - Ansichten HPECycle CP3-Palette
Die HPECycle CP3-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 14.
Tabelle 14 — Bauteile HPECycle CP3-Paletten
Bauteil | NennmaRR [nm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp | Anzahl
Bodenbrett | 1140 x 135 x 18 3 Bodenbrett / Klotz NO3 18
Klotz | 135 x 80 x 80 9
Unterzug | 1140 x 100 x 22 3
Deckinnenbrett | 1140 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO2 36
Unterzug
Deckrand- & | 1140 x 120 x 18 3 Deckrand- & NO1 27
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.5.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 15.

Tabelle 15 - Maximale Nutzlast in Abhéngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir CP3-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.463 kg 2,3 mm

Test 1W Regallagerung 1.637 kg 8,7 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stitzleisten in
L-Richtung: 990mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.068 kg 6,2 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 3.189 kg 3,9 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test SW Biegeprifung Bodenbrett 1.221 kg 2,5mm
mit Stltzleisten in W-Richtung mit
steifer Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in L-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-Express
berechnet.

Stand: 23.04.2026 Seite 25 von 48



9.6. Palettenyp HPECycle CP4

9.6.1. Spezifikationen
Vierwege — Mehrwegpalette

Lange: 1300 mm; Breite: 1100 mm; Hohe: 138 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm

B0 43) 80443 BD 43 120 43 B0 43 80 43 50

120 120

L. B ] I

1o | 410 | | 410 L | [T 320 | i | 320 | w0 |

E=

i s
LWT ! L L = LIZZQL i Lso ! -ﬁ:l _!_ w0 ! 120 !_gu !_

Abbildung 8 - Ansichten HPECycle CP4-Palette
Die HPECycle CP4-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 16.

Tabelle 16 - Bauteile HPECycle CP4-Paletten

Bauteil | NennmaBl [mm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp | Anzahl
Bodenbrett | 1200 x 120 x 18 3 Bodenbrett / Klotz NO3 18
Klotz | 120 x 80 x 80 9
Unterzug | 1100 x 100 x 22 3
Deckinnenbrett | 1300 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO02 42
Unterzug
Deckrand- & | 1300 x 120 x 18 3 Deckrand- & N1 27

Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.6.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 17.

Tabelle 17 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP4-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 2.275 kg 2,0 mm

Test 1W Regallagerung 1.480 kg 10,9 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stutzleisten in
L-Richtung: 1050mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.259 kg 4,6 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 2.491 kg 7,9 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5W Biegeprufung Bodenbrett 1.000 kg 2,6 mm
mit Stltzleisten in W-Richtung mit
steifer Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in L-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.7. Palettenyp HPECycle CP5

9.7.1. Spezifikationen
Vierwege — Mehrwegpalette

Lange: 1140 mm; Breite: 760 mm; Hohe: 138 mm

Eckenabschragung: optional.
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Abbildung 9 - Ansichten HPECycle CP5-Palette
Die HPECycle CP5-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 18.

Tabelle 18 - Bauteile HPECycle CP5-Paletten

Bauteil | NennmaBl [mm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp | Anzahl
Bodenmittelbrett | 1140 x 100 x 18 1
Bodenrandbrett | 1140 x 80 x 18 2 Bodenrand- & NO3 18
Bodenmittelbrett /
Klotz
Klotz | 100 x 80 x 80 9
Unterzug | 760 x 100 x 22 3
Deckinnenbrett | 1140 x 80 x 18 4 Deckinnenbrett / NO2 24
Unterzug
Deckrand- & | 1140 x 100 x 18 3 Deckrand- & NO1 18
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.7.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 19.

Tabelle 19 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP5-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.938 kg 2,3 mm

Test 1W Regallagerung 964 kg 8,1 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stutzleisten in
L-Richtung: 990mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 797 kg 6,3 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 2.428 kg 3,3 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5W Biegeprufung Bodenbrett 716 kg 2,3 mm
mit Stltzleisten in W-Richtung mit
steifer Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in L-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.8. Palettenyp HPECycle CP6

9.8.1.
Vierwege — Mehrwegpalette

Spezifikationen

Lange: 1000 mm:; Breite: 1200 mm; HOhe: 156 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm
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Abbildung 10 - Ansichten HPECycle CP6-Palette
Die CP6-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 20.
Tabelle 20 - Bauteile HPECycle CP6-Paletten
Bauteil | NennmaR Anzahl Nagelverbindung Nageltyp Anzahl
[mm]
Bodenbrett | 1100 x 100 x 18 3 Bodenrand- & NO1 18
Bodenquerbrett / NO3 36
Klotz | (Alternative)
Bodenquerbrett | 900 x 100 x 18 3
Klotz | 100 x 80 x 80 9
Mittelunterzug | 1200 x 100 x 22 1
Randunterzug | 1200 x 125 x 22 2
Deckinnenbrett | 1000 x 80 x 18 8 Deckinnenbrett / NO2 48
Unterzug
Deckrand- & | 1000 x 100 x 18 3 Deckrand- & NO1 18
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.8.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 21.

Tabelle 21 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP6-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.863 kg 1,9 mm

Test 1L Regallagerung 1.163 kg 8,4 mm

mit Lastlinien in L-Richtung
Mittenabstand der Stitzleisten in
W-Richtung: 950mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.429 kg 2,8 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 4.146 kg 2,7 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5L Biegeprufung Bodenbrett 811 kg 2,4 mm
mit Stltzleisten in L-Richtung mit steifer
Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in W-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.9. Palettenyp HPECycle CP7

9.9.1.
Vierwege — Mehrwegpalette

Spezifikationen

Lange: 1100 mm; Breite: 1300 mm; HOhe: 156 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm
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Abbildung 11 - Ansichten HPECycle CP7-Palette

Die CP7-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 22.

Tabelle 22 - Bauteile HPECycle CP7-Paletten

Bauteil | NennmaR Anzahl Nagelverbindung Nageltyp Anzahl
[mm]
Bodenbrett | 1200 x 80 x 18 5 Bodenrand- & NO1 18
Bodenmittelbrett / NO3 36
Bodenquerbrett / | (Alternative)
Klotz
Bodenquerbrett | 1000 x 100 x 18 3 Bodeninnenbrett / NO2 12
Bodenquerbrett
Klotz | 100 x 80 x 80 9
Mittelunterzug | 1300 x 100 x 22 1
Randunterzug | 1300 x 125 x 22 2
Deckinnenbrett | 1100 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO2 48
Unterzug
Deckrand- & | 1100 x 100 x 18 5 Deckrand- & NO1 18
Deckmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.9.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 23.

Tabelle 23 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP7-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.618 kg 2,2 mm

Test 1L Regallagerung 1.069 kg 8,9 mm

mit Lastlinien in L-Richtung
Mittenabstand der Stitzleisten in
W-Richtung: 1050mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.282 kg 4,1 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 3.670 kg 3,0 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5L Biegeprufung Bodenbrett 846 kg 2,4 mm
mit Stltzleisten in L-Richtung mit steifer
Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in W-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.10. Palettenyp HPECycle CP8

9.10.1. Spezifikationen
Vierwege — Mehrwegpalette

Lange: 1140 mm; Breite: 1140 mm; Hohe: 156 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm

) | B0 ‘ 240 | 80 ‘ 300 | 80 | 240 B0 120 80 80 B0 100 100 100 B0 B0 B0 120 :h
{i L i
=5 T
$L 100 | 220 Lmn L 200 |10 | 2 Lmn ! 100 400 | 100 | 400 100 &
100 400 \_ 100 |_ 400 100
7i_ 1140
. £
g
g
.l :
g
i
S iy
& B
0] 220 | 500 L = 100
fw 420 300 420
Abbildung 12 - Ansichten HPECycle CP8-Palette
Die CP8-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 24.
Tabelle 24 - Bauteile HPECycle CP8-Paletten
Bauteil | NennmaR Anzahl Nagelverbindung | Nageltyp Anzahl
[mm]
Fullbrett | 300 x 100 x 18 2 Fillbrett / NO2 20
Bodenquerbrett
Fullbrett | 220 x 100 x 18 6
Bodenbrett | 1140 x 100 x 18 4 Bodenbrett / NO1 24
Bodenquerbrett / NO3 48
Klotz | (Alternative)
Bodenmittelquerbrett | 420 x 100 x 18 2
Bodenrandquerbrett | 1140 x 100 x 18 2
Klotz | 100 x 80 x 80 12
Unterzug | 1140 x 80 x 22 4
Deckinnenbrett | 1140 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO2 48
Unterzug
Deckmittelbrett | 420 x 100 x 18 2
Deckrandbrett | 1140 x 120 x 18 2 Deckrand- & NO1 24
Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.10.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 25.

Tabelle 25 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP8-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.984 kg 2 mm

Test 1W Regallagerung 1.066 kg 6,5 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stutzleisten in
L-Richtung: 990mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.796 kg 2,5 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 3.240 kg 5,0 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5L Biegepriifung Bodenbrett 1.081 kg 2,6 mm
mit Stltzleisten in L-Richtung mit steifer
Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in W-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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9.11.

Palettenyp HPECycle CP9

9.11.1. Spezifikationen

Vierwege — Mehrwegpalette

Lange: 1140 mm; Breite: 1140 mm; Hohe: 156 mm

Eckenabschragung: 45°, 20 mm +- 5mm
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Abbildung 13 - Ansichten HPECycle CP9-Palette
Die CP9-Palette besteht aus den Bauteilen gemaf Tabelle 26.
Tabelle 26 — Bauteile HPECycle CP9-Paletten
Bauteil | NennmaBR [mm] | Anzahl Nagelverbindung Nageltyp Anzahl
Bodenquerbrett | 1140 x 100 x 36 3
Alternativ
Fullbrett | 420 x 100 x 18 6 Fillbrett / NO2 30
Bodenquerbrett
Bodenbrett | 1140 x 100 x 18 3 Bodenbrett / NO1 18
Bodenquerbrett / NO3 36
Klotz | (Alternative)
Bodenquerbrett | 1140 x 100 x 18 3
Klotz | 100 x 80 x 80 9
Unterzug | 1140 x 80 x 22 3
Deckinnenbrett | 1140 x 80 x 18 6 Deckinnenbrett / NO2 36
Unterzug
Deckrand- & | 1140 x 120 x 18 3 Deckrand- & NO1 18
Deckenmittelbrett Deckmittelbrett /
Unterzug / Klotz
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9.11.2. Tragfahigkeit
Die Tragfahigkeit resultiert aus der niedrigsten Nutzlast der Detailberechnungen gemaf Tabelle 27.

Tabelle 27 - Maximale Nutzlast in Abhédngigkeit des jeweiligen Lastfalls fiir HPECycle CP9-Paletten

Lastfall nach DIN EN ISO 8611 maximale Nutzlast | Verformung bei
maximaler Nutzlast

Bodenlagerung 1.274 kg 1,9 mm

Test 1W Regallagerung 1.192 kg 8,8 mm

mit Lastlinien in W-Richtung
Mittenabstand der Stutzleisten in
L-Richtung: 990mm

Test 2L Umschlag per Flurférderzeug 1.067 kg 1,9 mm
L- Richtung - parallel zum Deckbrett
Mittenabstand der Gabeln 570 mm
Test 2W Umschlag per Flurférderzeug 3.195 kg 3,9 mm
W-Richtung = quer zum Deckbrett
Mittelabstand der Gabeln 570 mm
Test 5L Biegeprufung Bodenbrett 814 kg 2,5mm
mit Stltzleisten in L-Richtung mit steifer
Flachenlast

Mittelabstand der Stutzleisten in W-
Richtung 470mm

ANMERKUNG 1: Die angegebenen Nutzlasten gelten fiir die Holzart Fichte bei einer
Holzausgleichsfeuchte ugl = 20 %. (Angaben zu der Holzart der Kldtze sind nicht relevant fur die
Nutzlastangabe, die Holzfeuchte ist in der Berechnung mit einem festen Wert angegeben)
ANMERKUNG 2: Die angegebenen maximalen Nutzlasten wurden mit der Software Pallet-
Express berechnet.
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10. Produktangaben

10.1. Kennzeichnung

10.1.1. Allgemeines
Die Kennzeichnung der CP-Paletten dient der eindeutigen Identifizierbarkeit

e des Herstellers

des Palettentyps

des Produktionsdatums

der ISPM 15 Behandlung nach IPPC Standard

und damit zur Rickverfolgbarkeit zum Hersteller.

10.1.2. Anforderungen

Die Kennzeichnung muss dauerhaft, wasserfest und lesbar sein. Dazu muss sie einen ausreichenden
Kontrast zum Untergrund aufweisen.

Die Kennzeichnung kann durch folgende Verfahren erfolgen:

« Einbrand,

* Inkjet,

* Handstempel,
«  Siebdruck,

e Lasern,

« Aufbringen einer Metallplatte.

Die Kennzeichnung ist an je einem Klotz zweier gegentberliegender Seiten anzubringen.

10.2. Aussehen der Kennzeichnung

10.2.1. Allgemeines

Die Kennzeichnung von Klétzen von CP-Paletten muss bei zutreffen der Kombination HPECycle und
CP-Palettentyp gemaf den in Kapitel 10.2.2 oder bei zutreffen der Kombination HPECycle und CP-
Palettentyp und HPE CERTIFIED PALLETS gemal den in Kapitel 10.2.3 festgelegten Vorgaben
erfolgen. Ist lediglich eine VCI-Lizenz, aber keiner HPECycle-CP-Lizenz vorhanden, ist Kapitel Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden. zu beachten.

ANMERKUNG: Hinweise zur Kennzeichnung von allgemeinen HPECycle-Paletten sind im informativen Anhang
zu finden.

Bei der Kennzeichnung von Klétzen von CP-Paletten ist die Angabe der FOR 50 — Kennzeichnung
optional.

Zur Kennzeichnung nach dem Standard der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS sind
ausschlieBlich deren Mitglieder berechtigt.

Tabelle 28: Kennzeichnungsiibersicht

HPECycle Lizenz CP-Paletten | HPE CERTIFIED PALLETS

C P 1 HPE@e C P 1 HPE@e

200/115 1253-CP 200/115 070-CP
& 11125 @; 05/25

Beim Mittelklotz ist grundsatzlich die Kennzeichnung nach PlasticsEurope anzubringen. Anhand der
Kennzeichnung des rechten Klotzes ist ersichtlich, ob der Palettenhersteller eine Lizenz zur
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Produktion von HPECycle CP-Paletten besitzt oder Mitglied der Fachgruppe HPE CERTIFIED
PALLETS ist.

10.2.2. Kennzeichnung HPECycle und CP-Palettentyp
Die folgende Kennzeichnung ist von lizensierten HPECycle CP-Paletten Herstellern zu verwenden.

52 ) E e HPECycle-Logo:

§ ¢ 2 Mindestbreite 50mm

@ ¥4 £ 2 i

ZES E_£o o 4-stellige HPE-

g % N HPE CYCIG I8 Mitgliedsnummer

g % ﬁg%% mit CP-Typnummer
g e Produktionsdatum
(&)

70 mm

MjC‘P‘J E Ziffernhdéhe: min 10 mm
E FORS50-Kennzeichnung
A E © (optional)
z505 S e CP-Typkennzeichnung
" FOR i E (Ziffer 1...9) optional
£
Optional: © g =
FORS50-Kennzeichnung | é 5 g
| SZE

70 mm

Abbildung 14 - Kennzeichnung eines Klotzes fiir HPECycle und
CP-Palettentyp

Daraus ergibt sich beispielhaft das folgende Kennzeichnungsbild der drei Klétze der AuRenseite:

25-1RZP34 C P 1 HPE(Cycle

HT 200/115 1253-CP
A 11/25

L e =~ B

Abbildung 15 - vollstandiges Kennzeichnungsbild der Klétze fiir HPECycle mit Lizenz zur Produktion von
HPECycle CP-Paletten, ohne Mitgliedschaft in der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS

Weitere Kennzeichnungsbeispiele im Anhang.
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10.2.3. Kennzeichnung HPECycle und CP-Palettentyp und HPE CERTIFIED PALLETS

Die folgenden Art der Kennzeichnung ist ausschlief3lich Mitgliedern der Fachgruppe HPE CERTIFIED
PALLETS gestattet.

70 mm
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“;:’E% -~ HPE Cycle 5. § 5 * Dreistellige Fachgruppen-
2 g 58T nummer mit CP-Typnummer
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S 2 E g e Ziffernhdhe: min 10 mm
- 2 e FORS50-Kennzeichnung
| E (optional)
&0 jjm E e CP-Typkennzeichnung (Ziffer
= . 1...9) optional
| ~FOR E
/ :
Optional: = % =
FOR50-Kennzeichnung ‘ é s E‘
! §2E

Abbildung 16 - Kennzeichnung eines Klotzes fiir HPECycle und
CP-Palettentyp und HPE CERTIFIED PALLETS

Daraus ergibt sich beispielhaft das folgende Kennzeichnungsbild der drei Klétze der AuRenseite:

25'1R2P3 1 C P 1 HPE(Cycle
HT 200/115 070-CP
A 05/25

LT — N — B

Abbildung 17 - vollstandiges Kennzeichnungsbild der Klétze fiir HPECycle mit Lizenz zur Produktion von
HPECycle CP-Paletten und Mitgliedschaft in der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS

Weitere Kennzeichnungsbeispiele im Anhang.

10.3. Produktdatenblatt

Zu jedem HPECycle CP-Palettentyp existiert ein Produktdatenblatt (abrufbar unter www.hpecycle.de)
mit mindestens den folgenden Informationen:

e CP-Typenbezeichnung
e Male
o Belastbarkeit bezogen auf den Anwendungsfall
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11. Gebrauchte HPECycle CP-Paletten, Vorbereitung zur
Wiederverwendung und Reparatur

11.1. Allgemeines

Reparaturen dirfen ausschlieRlich von einem dafiir zugelassenen HPECycle Fachbetrieb

durchgefihrt werden.

Eine gebrauchte HPECycle CP-Palette darf nach der Reparatur keine reparaturbedirftigen Mangel

oder Beschadigungen aufweisen.

Das Nagelbild der reparierten CP-Palette muss, falls moglich, dem Nagelbild einer neuen
entsprechen. Das Eintreiben zusatzlicher Befestigungsmittel ist zulassig.

Ansonsten sind bei der Reparatur die Vorgaben des jeweiligen HPECycle CP-Palettentyps so
einzuhalten, als handele es sich um eine Neuproduktion.

11.2. Qualitatskriterien zur Bewertung der Qualitidt gebrauchter HPECycle CP-Paletten

Zur Bewertung, ob gebrauchte HPECycle CP-Paletten wiederverwendet werden dirfen oder einer
fachgerechten Reparatur durch einen HPECycle Fachbetrieb zugeflihrt werden missen, sind die in

Tabelle 29 benannten Kriterien relevant.

Tabelle 29 — Kriterien zur Bewertung der Qualitat gebrauchter HPECycle CP-Paletten

Material

Mangel / Art der Inverkehrbringen | Reparatur Sonstiges

Beschédigung erlaubt erforderlich

leichte Verschmutzung ja nein Reinigung

Fremdstoffe auf Palette, ja nein Reinigung / Granulat entfernen

z.B. Granulat

Mittlere Verschmutzung nein ja Nicht verschmutzte Teile zur
Gewinnung von brauchbaren
Austauschmaterial, Rest der
Wiederverwertung zufihren

Grobe Verschmutzung (mit | nein nein Entsorgung als Altholz Klasse IV

Lacken, Farben, Ol)

Unvollstandige oder nein ja Nachkennzeichnen

fehlerhafte ISPM 15

Kennzeichnung

Befestigungsmittel stehen | nein ja

hervor

leichte Absplitterungen an | ja nein

den aufleren Brettern oder

Kldtzen

Groliere Absplitterungen, nein ja

Risse an einem Brett oder

Klotz

Mehrere abgesplitterte nein ja

Bretter oder Klbtze

Ein oder mehrere nein ja

gebrochene Bretter

Ein oder mehrere faule nein ja Prifung, ob Gewinnung von

oder morsche Bretter oder brauchbaren Austauschmaterial

Klbtze mdglich, sonst oder Rest der
Wiederverwertung zufiihren

Verdrehter Klotz nein ja

Bauteile mit falschen nein ja

Abmessungen

Bauteile aus unzulassigem | nein ja
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Bauteile fehlen teilweise nein ja
oder vollstéandig

11.3. Ausfiihrung der Reparatur

Die Reparatur von HPECycle CP-Paletten erfolgt mittels manuellen Eintreibgeraten oder
Maschinennagelung.

Verschmutzungen sind zu entfernen. Sofern die bei der Verschmutzung nicht ausgeschlossen werden
kann, dass sie ungefahrlich ist oder keine Schadstoffe enthalt, ist entsprechende Palette geman den
geltenden gesetzlichen Bedingungen fachgerecht zu entsorgen.

Bei Reparatur sind

+ die defekten Bauteile wie Bretter und Klotze durch solche gleicher Abmessung und
mindestens gleicher Qualitat zu ersetzen; das kann durch Frischholz oder wiederverwendete
Bauteile geschehen;

« die gleiche Art und Qualitat der Verbindungselemente zu verwenden: zulassige Nageltypen
N8, N9 und N10

+ das Nagelbild der Ursprungspalette einzuhalten; zusatzliche Verbindungsmittel sind zulassig

» ausschlieBlich ISPM 15 konforme Bauteile einzusetzen, sofern die zu reparierende Palette
bereits solche enthalt;

« die Rechtwinkligkeit der entsprechenden Paletten zu erhalten bzw. wieder herzustellen.

Werden fir die Reparatur Teile verwendet, die nicht gemaf des ISPM 15 Standards behandelt sind, ist
die gesamte Palette nicht mehr ISPM 15 konform und muss einer erneuten Hitzebehandlung
unterzogen werden, sofern die zu reparierende Palette bereits ISPM15 behandelt war.

Werden zur Reparatur unbeschadigte Teile einer bereits zuvor mit der ISPM 15 Kennzeichnung
versehenen Palette verwendet, so gelten diese Teile als ISPM 15 konform.

Ansonsten sind bei der Reparatur die Vorgaben des jeweiligen CP-Palettentyps so einzuhalten, als
handele es sich um eine Neuproduktion.

11.4. Gewonnene Sekundarrohstoffe
Die gewonnenen Sekundarrohstoffe sind vorzugsweise dem Recyclingkreislauf zuzufiihren.
Bretter und Klétze sind auf ihre Eignung als Reparaturmaterial zu prifen und ggf. als solches zu

verwenden. Sind diese nicht mehr daflir einsatzfahig, so sind sie dem Wertstoffkreislauf Altholz
zuzufiihren. Gleiches gilt fiir insgesamt nicht mehr wirtschaftliche reparierbare HPECycle CP-Paletten.

Metallschrott der Verbindungsmittel sind dem Wertstoffkreislauf Altmetall zuzufiihren.

11.5. Kennzeichnung reparierter HPECycle CP-Paletten

Reparierte HPECycle CP-Paletten sind auf der Aul3enseite des Klotzes mit dem HPECycle Logo mit
dem HPECycle-Reparaturnagel/-Reparaturklammer zu kennzeichnen.

Zusatzlich kann auf der AuRenseite des mit HPECycle gekennzeichneten Klotzes, die um 90° gegen
die HPECycle-Kennzeichnungsseite liegt, von oben nach unten beginnend die HPECycle
Reparateursnummer und die 4stellige Datumsangabe (mm/yy) anzugeben.
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12. Dokumentation

Die Anzahl

* der neu produzierten,

*  zurickgenommenen,

» wieder in Verkehr gebrachten,

*  reparierten,

+ dem stofflichen Recycling und

» der thermischen Verwertung zugefiihrten

HPECycle CP-Paletten ist quartalsweise gemaf Tabelle 30 zu dokumentieren. Die Aufbewahrungsfrist
der Dokumentation betragt 10 Jahre.

Tabelle 30 — HPECycle CP-Paletten - Dokumentation

Jahr: HPECycle CP1 HPECycle CP 2 HPECycle CP 3
Q1/25 Q2 | Q3| Q4  Q1]Q2 Q3 |Q4 Q1 /1Q2| Q3 | Q4

neu produziert 72.000 Stk.

zurickgenommen 12.000 Stk.

wieder in Verkehr 10.319 Stk.

gebracht

repariert 187 Stk.

dem stofflichen 15t

Recycling zugefihrt 681 Stk.

der thermischen 20t

Verwertung zugefuhrt | 813 Stk.

Jahr: HPECycle CP4 HPECycle CP 5 HPECycle CP 6
Q1]Q2 Q3| Q4 1 Q1] Q2 Q3|04 | Q1] Q2| Q3| Q4

neu produziert
zurickgenommen
wieder in Verkehr
gebracht
repariert

dem stofflichen
Recycling
zugefihrt

der thermischen
Verwertung
zugefihrt

Jahr; HPECycle CP7 HPECycle CP 8 HPECycle CP 9
Q1]Q2 Q3| Q4 1 Q1]|Q2 Q3| Q4| Q1[Q2]| Q3| Q4

neu produziert
zurickgenommen
wieder in Verkehr
gebracht
repariert

dem stofflichen
Recycling
zugefihrt

der thermischen
Verwertung
zugefuhrt
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Informativer Anhang

A.1 Beispiele zur Kennzeichnung von HPECycle CP-Paletten

A1.1 Kennzeichnung der Klétze von HPECycle CP-Paletten ohne Mitgliedschaft bei HPE

CERTIFIED PALLETS durch Inhaber einer Lizenz zur Produktion von HPECycle CP-

Paletten
ﬁ ]| |[CP1 | | wees:
HT 200/115 1253-CP
|$ 2513;3 1 C P 1 HPE(Cycle
HT 200/115 1253-CP
&
ﬁ ]| |CP1| | v
HT 200/115 1253-CP
)
Pei]| |CP1| | weec:
HT 200/115 1253-CP4
KD A 11/25
EL] [CP1| [~
HT 200/115 1253-CP
05108 &
|$ EE&% 1 C P 1 HPE(Cycle
HT 200/115 1253-CP
e &
qﬁ 4D9E'1|2"3 1 C P 1 HPE(Cycle
HT 200/115 1253-CP9
@ KD 11/25

Abbildung 18 — Beispiele der Kennzeichnung der Klétze von HPECycle CP-Paletten Kennzeichnung der
Klotze von HPECycle CP-Paletten ohne Mitgliedschaft bei HPE CERTIFIED PALLETS durch Inhaber einer
Lizenz zur Produktion von HPECycle CP-Paletten
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A1.2 Kennzeichnung der Kl6tze von HPECycle CP-Paletten durch Mitglieder von HPE
CERTIFIED PALLETS

Diese Kennzeichnung ist ausschlieRlich Mitglieder der Fachgruppe HPE CERTIFIED PALLETS

gestattet.
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Abbildung 19 - Beispiele der Kennzeichnung der Kl6tze von HPECycle CP-Paletten durch Mitglieder von
HPE CERTIFIED PALLETS
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