l.)

-NGINEERING

FASTENERS

VITI ATESTA ESAGONALE CON GAMBO PARZIALMENTE FILETTATO

filettatura metrica 1ISO a passo grosso - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 4014 - ex UNI 5737 - DIN 931

Per simboli e

denominazion

Estremita smussata o per

vode 154 2, filettature <= M4, senza smusso k - :
e af)e K Limite massimo
150 225 X w Dettaglio X c del raccorda
© T - i) /L fra gambao e testa
N I — U# © I
L =
= Ig |‘ (b) u<=2p Traccia piano di | 1 A
K ™ [filetio incompleto) riferimento per dw _.rl 01
Filanaturs (o) K M2 M2,5 M3 M4 M5 MB e W10
A 0335 04 045 0.5 07 0E 1 125 5
B a 10 1 12 14 [} 18 22 26
B, d 13 16 17 18 20 2 24 28 32
E o8 28 a0 31 3 33 a7 41 45
max. 025 0.25 025 0.40 0,40 050 0.50 060 0,80
¢ min 010 0.10 0.10 0.15 0,13 015 0.15 015 0.15
4 max. 2 25 3.1 36 27 57 68 82 112
nom. = max. 1,80 2,00 250 3.00 400 a0 £.00 8,00 10,00
4 Catagoria N min. 146 1,88 236 288 3,82 &3 5,82 778 878
B 135 73 225 273 370 £70 5,70 784 5,64
B Catagoria A min. 227 307 407 457 5,58 646 B.E3 11,83
* B 23 285 305 345 5.74 874 B.74 147
Catagoria N min. 341 430 545 8.01 7,88 879 11,05 1438
¢ g 328 4,18 531 583 7.50 883 10,80 420 17.50
f max. 0.6 08 1 1 12 o 14 2 E
nom, 14 1] 2 23 35 4 53 B4
Categaria . max. 1225 1,525 23 2,123 2,025 3685 413 545 8,33
sr min 0,873 1275 573 1,875 2,675 335 3685 515 8.22
Catagoria 3 max. 13 16 19 22 30 326 404 554 8,60
min 0.9 12 15 18 28 235 3,78 5,06 811
i Categaria A min 088 0,80 110 1.3 1,87 235 270 361 433
A B 083 084 105 1.28 182 228 263 354 323
min. 0.1 0.1 0.1 0.1 02 0.2 0.25 0.4 04
nom. = max. 320 4,00 5,00 5,50 7,00 800 10,00 3.00 16,00
2 Calegaria A min. 302 382 432 532 6,78 778 073 273 15,73
B 290 370 470 520 664 764 D64 12.57 1557
Filanatur () K M2 M25 Mz M4 W5 M6 18 W10
Categoria o am
. B w9y
! 4 ) 5 ] & k] £ 4 k] ] 4 L] 5 & ] k] 5 &
nom min max mim. ma. min. max min max. | min K. min. max | min. | mai. min. max min. | max mir. K. min. | max
12 165 | 1235 12 a
18 1565 | 1633 52 7 3 6 [am | s
o P Py T o — 1 — 7 . " 87 g P z Per la dmenzioni situate gapra la linga continua in grazssto, si raccomanda la [20 8678
25 2456 | 2542 | 23es | 2805 T —==- ] e s [ [0 5 [
a0 sase | a4z | eees | ates T —: 155 | 18 | 125 | 1 o | | 7 12
35 345 | %55 | 3375 | 3825 =1 -I' 75| 21 [ s | e | e | a7
4 305 w035 | 873 | H.25 M 225 [ 28 2 2 17 | 22 | 17| 18
45 445 55 4375 | 4825 T=T77 = 29 29 a7 | 87| = | 115 [ 19
30 405 05 | #8735 | 3125 Il = 3 | 27 | 32 |o:7s| = | 165 | 2
55 53.4 556 535 585 T 7177 7] = a7 |m7s5| 33 | 215 [ 20
80 50.4 60,6 58,5 61.3 Woar | 22 [2175] 28 | 285 | o
65 64.4 656 635 685 T~ ': ®75| 43 | 315 | 30
70 68.4 706 88,5 R | #rs| 8 | 385 | 4
80 704 80,6 85 B13 || 5175 | 58 | 465 | 54
0 £0.3 g7 | e833 | 917 T | ses | oee
100 093 1007 | 8825 | 10175 :_ 663 | _74_|
110 1083 | 1107 | 10825 [ 11175
120 g3 | 1207 | 11e23 | 12173
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Fisttatura | &) M2 M18 MED M24 M30 W36 M42 Mg (5] M4
P2 173 2 23 3 33 4 43 3 33 i
H 30 38 8 54 8 - - - -
drif. 9 36 44 32 L] 72 B o8 108 - -
4 4 37 i T3 85 a7 1n0g I 137 133
max. 080 0.e 08 0.3 03 0.8 1.0 1.0 10 1.0
? min. 013 0.2 02 02 02 0.2 0.3 03 03 03
o max. 137 73 284 334 R 45,6 326 63 Fal
nom. = max. 12,00 20,00 24,00 3000 36.00 42.00 48,00 36,00 64,00
o Cansgona A min. 11,73 19,67 23,67 - - - - -
B 1157 19,48 23,4 2848 3338 4138 47,38 55,28 63,26
p Catagaria A min. 16,63 28,18 3361 - - - - -
* B 16.47 a7 3325 4275 1.1 3083 68,43 78,65 88,16
Catagaria A min. 20,03 33353 30,98 - - - - -
¢ g 18,83 3285 39,53 5085 60.79 T3 826 93,38 104.86
i max 3 3 4 4 ] g 8 10 12 12
noa. 13 10 13 187 25 24 k1 35 4
Cansgona A M. 7688 10,18 12,715 15,213 - - - - - -
# min. 7az g.82 12,285 14783 - - - - - -
Categornia B max. 77 10,28 12,85 15,35 1812 22 a2 28,42 3042 355 405
min. 7.2 8 12,15 14,85 1828 2208 25.58 20,58 M5 3.5
- Catagaria A min. 512 6.87 8.6 10,35 - - - - - -
A B 305 6.8 8.3 10.26 128 13.48 78 20,71 2415 76
r min. 0.6 0.6 0.8 0.3 1 1 12 16 2 2
nam. = max. 18.00 24,00 30.00 38.00 48 35.0 83,0 730 830 830
F) Categoria A min. 17.73 23,67 20,67 353 - - - - - -
E 17.97 23,16 29,16 35,00 43 338 831 731 828 928
Fiatatura o) w2 L] W20 M2 M30 36 Mz 48 W36 a4
) Catagaria . ie {f'"
/ % 4 & ! 5 9 5 ] £ ] % % 5 % L] ] ] ] 5 9
nom. min. max. min. max. min. | max [ min. | max. | min. | max. | mn. | ma:. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max | min. | max. | min. | ma=
30 48.3 0.3 - - 1123 ([ 20
33 544 356 533 365 [1625 | 2
60 504 0.6 583 615 2123 | 30
63 64.4 a93.6 63.3 665 | 2623 | 35 17 2
70 684 T0.6 68.3 TS 323 40 22 32
80 T84 80,6 783 815 | 4185 30 32 42 21.5 34
a1 B33 90,7 88,23 8175 | 51,25 60 42 52 33 44 | 36
100 aa3 100.7 @825 | 101,75 | 81,25 70 32 62 413 54 N 46
10 1082 1107 | 10823 | 114975 | 7125 | €0 82 T2 51.3 G4 #H 56 j 265 | 44
120 1182 1207 | 11823 | 12975 | 8125 | @ 72 82 §1.3 4 3 BB | IG5 | 34
130 1282 1308 123 132 T T 76 86 63.3 ] 33 0405 | 38
140 1382 1408 133 142 " a8 28 733 1] 83 80 [ 505 | @8 36 56
130 1482 1508 143 132 !_96_ _1-E _B:E B Qi L E | QE ] 605 [ 78 48 B8
180 - - 138 162 106 | 116 | 955 | 108 83 100 | 705 | 88 58 T H5 | 84
180 - - 173 182 1155 928 | 105 | 120 | @05 | 108 78 g6 | 613 B4 47 72
200 - - 2023 1335 %48 | 123 | 140 [ 1103 | 128 o8 118 | 815 | 104 a7 a2
220 - - 23 122 | 147 [ 1175 133 | 103 | 123 | 883 | 111 T4 op | 333 | e3
240 - - 2423 132 | 167 [ 1375 133 | 123 | 143 [1083 | 131 a4 18 | 733 | 102
280 - - 828 1373 173 | 143 | 163 | 1283 [ 131 114 | 130 | 833 | 123 7 wr
280 - - 2826 185 183 183 | 1485 | 171 134 138 | 1155 | 143 a7 127
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- Catsgoria A zopea la [mea di demarcazions trafteggiata;
- Catagoria B soto datta Insa di dsmarcazions.

Fai passo dela filstaturs.

Par lunghezze Jp < 123 mm.

Par lunghezzs 123 mm < {igy = 200 mm.

Par lunghezzs £, > 200 mm.

Kygmin= 07 Hoge

= e
§ & la lunghezza o samaggio minima.

Filattatura (o) M2 L] ME0 ME4 M30 M36 Ms2 (1EH] W38 ME4
. Catagoria ] Lo };nm
Sle | s e e | L] Gl e el e e el e
nom. min. max. min. max. min. | max. | min. | max. | min. | max. | min | ma max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | max. | min. | ma.
300 2074 | 3026 215 | 183 | 203 | 1685 | 1M 154 | TR | 1355 | 183 | 117 47
320 31715 | 32285 03 | 223 |83 | N 174 199 | 1355 | 183 | 137 | 187
340 33715 | M2ES 223 | 243 | 2085 | 23 B4 | M@ | 1755 | 203 | 157 | AT
380 35715 | IBLES 243 | 263 | 2283 | 2 214 | 23@ | 1955 | 223 | 177 | 2O
380 37715 | 3B2ES 2483 | 27 234 | 230 | 2155 | 243 | 197 | =7
400 30715 | 402835 26835 | 201 234 | 278 | 2355 | 243 | 217 4T
420 47883 | 423,75 2885 | N 274 209 | 2355 | 243 237 287
440 438,85 | #4313 3083 | 33 4 | N0 | 2755 | 03 | 257 | AT
480 458,85 | 463,15 314 | 339 | 2055 | 33 | 277 | 3T
480 478,85 | 483,15 334 | 350 | 3155 | M43 | 207 | 3T
300 409,85 | 303,13 33535 | 3\ | 3T | 4T
Mosa  Le lunghezze cormant zono definits in funzicns dells nghezze L6 &
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1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI

Filettaum { ) M35 M14 Mia 22 M27
o il 2 25 25 ]
L) 13 T £ i &
bl o 15 Ei 4 5 il
9 2] =] ] i3] 79
& A, 040 050 03 04 0a
i, 015 015 02 0z 02
Q Max, 41 15,7 20,2 244 3.4
G, = MAX, 350 14,00 18,00 200 2710
q Caegpra A i, 332 ERE] 773 AT .
B 320 13,57 1757 2148 o448
Caegora & min 507 19,54 2534 AN .
W B 155 19,15 25 35 K]
R Calegoia A min. 658 23,35 EIRE] - .
B 44 2.7 EE w24 45,2
i . i ] 3 4 i
N 24 a4 11,5 14 17
Calegom A A, 255 8,58 11,715 14,215
W in. 2,775 852 11,285 13,785 .
Cateqoda B Mmax, 25 809 11,85 14,35 17,35
mirn. 22 351 1,15 1365 16,65
(& Caegoia A i, 153 6,03 73 955 -
B 154 556 7 956 11 66
r min 01 i} 05 04 1
N, = Max 5,00 21,00 2700 300 41
5 Camgoda A mif. 582 A 57 667 3338 .
B 5,70 EiR[ X6 100 4
Camgona .
A |EI B be g
’ & i % i & Y s i % i
o | min ma. | mmin. mag. | min. M. | i mag. | min. . min. . i, P,
20 1958 | 2042 - - 4 7
25 2458 | 2542 - - g 12
30 2958 | 3042 - - 14 17
ic'] ;; i;j W75 [ 4% L — | Per ladimansioni siuate sopa la Inga d demanaziona coninua in gassatio,
oS FrY 5 475 | %63 | sh racoomanda la 1530 47,
50 45 05 | 4875 | 5125 [
55 | 4 | Bp | 515 | =5 |
(i a4 [Fil 85 615 |18 28
B5 B4.4 65,6 615 685 | Fal 31
T @4 05 6.5 5 28 e} 155 23
CEIRETE R EE If 2 | 4 | =5 | 2
90 7] 90,7 3325 | M75 T 46 56 55 EE] TE 4i)
11 B3 | 10a7 [ 9825 [ 10175 || 56 i 455 58 Fs 50 25 41
110 1093 [ M7 [10825 [ 1175 L 76 555 68 f5 &0 35 50
[E 1193 | 1207 [ 11825 [ 1A 75 | 78 8 655 T 55 70 45 il
[ET 1293 | 1308 13 132 i 40 a5 a2 615 74 44 4
14 1343 | 1408 13 142 40 100 5 42 75 a4 54 T4
150 1482 | 1808 148 152 T T ®s | w2 [ M5 | 84 | B8 84
160 . . 158 152 [ 112 N5 104 T4 94
180 . . 1748 182 1149,5 132 11,5 124 a4 14
200 . . 187,7 | 2023 131,5 144 18 134
220 . . ATT | 2223 138,5 151 126 141
240 . . 2377 | 2423 148 161
260 - - 2574 | 28286 166 1
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Fiefature () M33 M39 M5 M52 a0
o 35 4 45 5 55
[ . .
bil. 9 78 90 102 116 .
9 91 10 115 129 145
. ma.. 08 10 10 10 10
min 02 03 03 03 03
q max 36,4 424 486 kL] 67
nom. = max 00 300 500 52,00 60,00
Q Cw-a A min . - - - -
B 238 3.8 .38 5126 5926
Caegria A min.
@ B %55 55,86 64,7 742 ain
Calega A min.
¢ B ®ar B %95 825 9921
{ e 8 8 8 10 12
nom. 2 25 28 3 38
Camgya A max.
K min . .
Camgoa B max.. 242 542 242 BS BS
min 2058 2458 27 58 25 kg
[ Camgoa A min - - . - -
B 144 2 1931 2275 2625
r min 1 1 12 18 2
oM. = Max., 50 60,0 70,0 0np N0
s Caegoria A min - - - - -
B 49 58,8 68,1 7,1 &aa
Cakgona
A B8 i {;“ ¢
/ § 4 4 & 4 4 4 4 & 4
nom. | min | mac [ min. | max | min | max | mn. | max | mn. [ max. | min. | max. | min | max
130 1292 | 1308 | 128 | 132 | 345 | S2 Par le dimensioni sitiate sopra la linea di demarcazione
140 1392 | 1408 | 138 142 445 62 caninua in grassetio,
50 | 1492 | 1508 | 48 | 162 | 545 | 72 | 40 | &0 si raccomanda la norma IS0 4017.
160 - . 158 162 845 82 50 70
180 - - 178 182 845 102 70 90 5565 78
20 - . 1977 | 2023 | 1045 | 122 90 1o | 755 98 ) L2
20 - - 277 | 223 | M5 129 97 "7 825 105 &6 Ell
240 - - 257 | 223 | 5 149 n7 37 125 125 & m 675 %
20 - - 2574 | 2828 | 1915 169 137 157 125 145 106 13 a75 15
80 - - 2TTA | 2826 ms 189 157 w7 125 165 126 15 175 135
200 - - 2974 | 3R2B | 15 209 177 197 1825 185 146 1m 115 155
20 - . 375 | J2B5 | 215 229 197 A7 185 205 166 19 175 175
30 - “ 3715 | M2485 A7 a7 225 225 186 n 1675 195
30 - - 3B715 | B/245 27 7 225 245 208 23 15 215
380 - . J705 | B2BS =7 T 285 265 226 251 2W5 235
200 - - X715 | 0285 2625 285 248 Fial 2m5 255
20 - - $1685 | 42315 25 A5 266 2N 2495 275
440 . . 43685 | 44315 305 25 286 an 2675 295
Filettature (o) M33 M39 M43 Ma2 M&0
480 - - 456,85 | 46315 306 33 2875 315
480 - - 476,85 | 48315 326 351 3075 335
500 - - 496,85 | 50315 3275 355

Nota s lunghezzs correnti sono dsfinits in funzions della lunghezzs { & £:
- Catsgoria A sopra la linea di dsmarcazions tratteggiata;
- Catsgoria B sotto dstta linea di demarcazions.

a) Fé& il passo dslla filsttatura
b) Par lunghezze {, = 125 mm.
) Par lunghezze 125 mm < {,;, <200 mm
d) Par lunghezze gy, > 200 mm.
8) Kggmin =07 K
0 o= b b
é.min= <|max -5F

q) gelh lunghezza di serraggio minima
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1) K min. = 0,7 K min.
2)Ilg max. =1 nom. - b.

Is min. = Ig max. - 5 P (dove P = Passo grosso della filettatura specificato nella ISO 261).
3) Ig & la lunghezza di avvitamento minima.

NOTE:

- Le lunghezze nominali correnti sono definite in funzione delle lunghezze Is e Ig.
- Categoria A sopra la linea tratteggiata.
- Categoria B sotto la linea tratteggiata.

Materiale Acciaio Acciaio inossidabils Metallo non ferreso
Hequml.ll l\lc'ma . IS0 8992
generali infemazionals
Filettatura Tolleranza Gig
Morme
. —_— 150 724, 180 065-1
infemazionali
Proprieta Classe di g'= 3 mm: secondo accordo | o< 24 mm: A2-70, A4-70 |Materiali specificati
meceaniche resistenza® 3mm = o< 39 mm: 24 mm = o= 30 mm: nella 130 8830
5.0,8.8, 0.8, 10.0 A2-50, Ad-50
a> 39 mm: secondo g'> 30 mm: secondo
accordo accordo
Morme 3mm £ o< 39 mm: < 39 mm: 180 3506-1
intemazionali 130 898-1 g’ 30 mm: secondo
d<3mm e o> 39 mm: accordo
secondo accords
Tolleranze Categaorie Perd=24mme /< 10 &o 150 mm®: A
Per o> 24 mm o /> 10 o 150 mm®: B
Norme IS0 47501
intemazionali
Finitura e/o rivestimento Come da lavorazione Naturale Maturale
Peri rivesiimenti eletiralifici, Per i rivestimenti
vedere 150 4042 elettrolitici, vedare
150 4042
Per i rivestimenti non
elettralitic di lamelle d
zinco, veders 150 10683
Se si desiderana rivestimenti eletirolitici differenti o aliri fipi di finiture, dovrebbero
essere presi accordi tra committente e fornitore.
Perilimiti dei difetti superfi-
ciali vedere 130 61571
Collaudo Per le procedure di accettazione, vedere 150 3260,
a) Per le alire classi di resistenza, vedere rispetinamente 130 868-1 per 'acdiaio e IS0 3508-1 per l'aciaio inossidabile.
o) Secondo il valore pid piccolo.

a) | simboli per la designazione delle classi di resistenza normalizzate nella ISO 898/1 possono anche servire per le
filettature maggiori di M 39 a condizione che i prodotti finiti abbiano tutte le caratteristiche relative a tali simboli secondo 1SO
898/1,
b) Secondo il valore piu piccolo.
2) CAMPO DI APPLICAZIONE
Questa norma specifica le caratteristiche delle viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato, con filettatura metrica ISO
a passo grosso, di:
Categoria A per i diametri d da M 1,6 a M 24 e lunghezze nominali | <=a 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo)
Categoria B per i diametri d > di M 24 a M 64 e lunghezze nominali | > di 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo)
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).

filettatura d M 10 M 12 M 14 M 22
dw min EN 14,63 16,63 19,37 31,71
UNI 15,6 17,4 20,5 30
min EN 17,77 20,03 23,36 37,72 |La tabella qui a fianco evidenzia le differenze
e min UNI 18,9 21,1 24 .49 35,72 |dimensionali significative che esistono tra le
max EN 16 18 21 34 norme EN e le norme UNI.
s UNI 17 19 22 32
min EN 15,73 17,73 20,67 33,38
UNI 16,73 18,67 21,67 31,61
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filettatura metrica 1ISO a passo fine - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 8675 - ex UNI 5738 - DIN 960

Per simbali e
denominazioni Te Estremita smussata K
uedere > (veders 150 4752) if Limite massimo
50225 ) Dettaglio X - del raccordo
p fra gambo e testa
= /L/
P
© gj 3
u==2F Traccia piano di .y
K [ '-'_-l o _-(f”et:g incgmpmtoj 5 riferimento per  dw | 01
_F-l-_l_
Filettatura (&= 2 |[MB8x1|M10=1|M12x 15| M6 15| M20= 1,5 [ M24 < 2 |M30 < 2| M36 < 3 [M42 < 3| M48 < 3| M56 =< 4 | M64 = 4
] max.| 8,75 10,8 13 17.3 21,6 259 324 389 45,4 51,8 60,5 69,1
. min.| 8,00 10,0 12 16,0 20,0 240 30,0 36,0 42,0 48,0 56,0 64,0
T min.| 11,63 | 14,63 16,63 22,49 21,1 33,25 | 42,75 5 5995 | B9.45 | 7866 88,16
& min.| 14,38 | 17,77 20,03 26,75 3295 39,55 | 50,85 60,79 71,3 82,6 9356 | 104,86
max| 4,0 50 6,0 8,00 10,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 28,0 32,0
min.| 3,7 4,7 57 742 9.1 10,9 13,9 16,9 18,7 22,7 26,7 30,4
M min.| 2,96 3,76 4,56 5,94 7.28 8,72 11,12 13,52 15,76 18,16 21,36 24,32
nom. = max.| 13,00 | 16,00 18.00 24,00 30,00 36 46 55,0 65,0 75,0 85,0 95,0
&
min.| 12,73 | 15,73 17.73 23,67 29.16 35 45 53,8 63,1 731 82,8 92,8
Filettatura dx P mM8x1 | HO x 1 [ M2 x 1,5 [ M16x1,5 M20x1,5 [ mM24x2 | M30x2|[ M36x3 |
Categorie
A | B Iselg2),3)
| Is | lg Is Ig Is Ig Is | Ig
nom| mn | max| mn | mex | mn|mex| mn mex. min. mex. | min.| max
35| 35| 355 - - Per le dimensioni sopra lalinea in
40| 395| 405 - - 11,7~E 18 grassetto,
45| 45| 455 - - |16,79 23 11,5 19 vedere EN 28676 (1SO 8676)
50| 495| 505 - - |27 28 16,5 24 11,25 20
55| 544 | 556 - - |2679 33| 21,5 29 16,25 25 lselg2),3)
60| 594| 606 - - |31,79 38| 265 A 21,25 30
65| 644| 656 - - 13679 43 31,5 39 26,25 35 17| 27 Is lg Is|{lg]llIs]lg|Is]|lg
70| 694| 706 - - |#¢,79 48| 365 44 31,25 40 2| 32 min. max. | min. | mex| min.| mex | min. | max
80| 794| 806 - - |51,759 58| 465 4 41,25 50 32| 42 21,5 7 Per le dimensioni sopra la
90| 893 97 - - 56,5 64 51,25 60 2| 52 31,5 44 linea in grassetto,
100| 93| 1007 - - 66,5 74 61,25 70 52| 62 41,5 %4 31| 46
110{ 109,3| 110,7] 108,25| 111,75 71,25 80 62| 72 51,5 4 1| 5% |
120| 119,3| 120,7| 118,25| 121,75 81,25 90 82 61,5 74 51| 661365 54
130| 1202| 1308 128 | 132 76| 8| 655 78 | 5| 701405 58 _
140| 1392| 1408| 138 | 142 %| 75 8 65| 801505 68| 36| 56
150 1492 1508| 148 152 %6 | 106 85,5 9B 751 0]605 78| 46| 66
160 - - 158 162 106( 116 95,5 108 85| 100] 705 8| 5 | 76
180 - - 178 182 1155 128 105] 120] 90,5| 108 76 | 96
200 - - 1977 2023 1355 148 125] 14011109 128 96 | 116
20| - - 2177 223 132| 1471179 135| 103| 123
240 - - 2377 2423 152 | 1671374 155 123| 143
260 - - 2574 2626 157,94 175| 143 163
20| - - | 274l 2326 178] 195| 163| 183
300 - - 29741 3026 198| 215 183 203
320 - - | 317,15 322,85 203| 223
Mol - - | 337,15| 34285 23| 243
360 - | - | 35715 36285 243 | 263
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FASTENERS

Filettatura (o> A |M10 1,25[M12 3 1,25 |M14 > 1,5 |M18 < 1.5 M20 x 2 |M22 < 1,5[M27 3 2 |M33 2 2| M39 5 3| M45 < 3| M52 < 4| MG0 = 4
. max. 10,8 13 151 19,5 21,6 237 291 356 421 486 56,2 64.8
o min. 10,0 12 14,0 18,0 20,0 220 27.0 33,0 39,0 45,0 52,0 60,0
T min.| 14,63 16,63 19,64 24 85 21,7 31,35 38 46,55 | 55,86 | 64,7 74,2 8341
g min.| 1777 20,03 23,36 29,56 3295 37.29 45,2 55,37 | 66,44 | 76,95 | 88,25 | 99,21
max 50 6,0 7.00 9,00 10,0 11,0 135 16,5 19,5 225 26,0 30,0
min. 47 57 6,42 842 9.1 9249 12,4 15,4 18,2 212 247 28,7
M min. 376 4 56 514 6,74 7.28 792 9,92 12,32 | 1456 | 1696 | 1976 | 22,96
nom. = max.| 16,00 18,00 21,00 27.00 30,00 34 4 50 60,0 70,0 80,0 90,0
&
min.| 15,73 17,73 20,67 26,16 29,16 33 40 49 58.8 65,1 78,1 87.8
Filettatura d x P M10x1,25 | M12x1,25 | max,s | wex15 [M0x2 | m22a,5 | m2rx2 [ m33x2
Categorie
A | B
| Is lg Is Ig Is | Ig Is lg
nom| min. | max. | min. max. min. max. min. max. min. | max.| min. | max
35| 345] 355 ° ° Per le dimensioni sopra la linea in grassetto,
40( 395| 405 vedere EN 28676 (SO 8676)
45| 45| 455 11,5 19
50| 495( 50,5 16,5 24 11,25 20
55| 544 | 556 21,5 29 16,25 25
60| 504 | 606 26,5 34 21,25 30 16| 26
65| &44| 656 31,5 39 26,25 35 21| 3 Ig sTilglis|lg] Is Ig
70| 694 706 36,5 4 31,25 40 26| 36| 155] 28 max. min. | max.| min. [ max.| min. | max
80| 794 806 46,5 54 41,25 50 36| 46| 255| 38 ¥
90| 893 907 56,5 64 51,25 60 46| 56| 355| 48 4 27,5 40
100 993 | 1007 - - 66,5 74 61,25 70 5% | 66| 455 58 54 37,5 50
110 109.3| 110,7| 10825 111,75 71,25 80 66| 76| 555| 68 64 475 60| 35| &0
120 119,3| 120,7| 11825 121,75 81,25 0 76| 86| 655| 78 74 575 70| 45| 60
130 129,2( 1308 128 132 80| 9| 695 8 78 615 74| 49| &4 | 345] 52
140| 139,2| 1408| 138 142 9| 100] 795] R 88 715 84| 59| 74| #45( 62
150| 1492 1508 148 152 895 102 98 815 | 69| 84| 545 72
160 - - 158 162 05[] 112 108 [ 915 104] 79| | 45| &
180 178 182 1195] 132 128 (1119 124] 99| 114 84,5 102
200 1977 | 2023 148 [131,5 144| 119| 134| 104,5| 122
220 - | 217,7| 2223 139 | 151| 126| 141 111,5] 129
240 - | 2377 | 2423 146| 161| 131,5| 149
260 - | 2574 2626 166| 181 151,5 169
280 - | 2774| 2826 171,5| 189
300 - | 2074 3026 191,5 209
320 - | 317,15| 322,85 211,5| 229

1)K‘m|n = 0,7 K min,

2) Ilg max. =1 nom. - b.

Is min.

3) Ig € la lunghezza di avvitamento minima.

NOTE:

- Le lunghezze nominali correnti sono definite in funzione delle lunghezze Is e Ig.

- Categoria A sopra la linea tratteggiata
- Categoria B sotto la linea tratteggiata

=1g max. - 5 P (dove P = Passo grosso della filettatura specificato nella ISO 261).

- Le filettature M 10x1 e M12x1,5 sono di uso corrente ma non incluse nella ISO 262.
- Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.

9.8



l.)

a) | simboli per la designazione delle classi di resistenza normalizzate nella ISO 898/1 possono anche servire per le
filettature maggiori di M 39 a condizione che i prodotti finiti abbiano tutte le caratteristiche relative a tali simboli secondo 1SO
898/1.

FASTENERS

Collaudo

Per i rivestimenti elettrolitici,

vedere [a ISO 4042
Per i rivestimenti non

eletirolici di lamelle di zinco,

vedere la 150 10683.

Se si desiderano rivestiment
presi accordi tra committente e fornitore.

Per ilimiti dei clifett superficial

vederela S0 6157-2

i elettrolitici differenti o altri tipi di

ENGINEERING
Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non ferroso
Prescrizioni  Norma IS0 8992
generali internazionale
Filettatura Tolleranza 6H
Norme IS0 724, 150 9651
internazionali
Proprieta Classe di o'< 38 mm: 04, 05 o< 24 mm: A2-035, A4-035  |Materiali
meccaniche  resistenza > 39 mm: secondo 24 mm < ¢'< 39 mm: A2-025, |specificati nella
accordo A4-025 IS0 8839
¢'> 39 mm: secondo accordo
Norme &= 39 mm: IS0 898-6 o< 39 mm: 1S0 3506-2
internazionali ¢'> 39 mm: secondo ¢'> 39 mm: secondo accordo
accordo
Tolleranze Categoria g< 16 mm: A
=16mm: B
Norma IS0 47581
internazionale
Finitura efo rivestimento Come da lavorazione Naturale Naturale

Per i rivestimenti
elettrolitici, vedere la
150 4042,

finiture, devono essere

Per le procedure di accettazione, vedere la |50 3268.

b) Secondo il valore piu piccolo.
2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche delle viti a testa esagonale con gambo parzialmente filettato, con filettatura metrica ISO
a passo fine, di:

Categoria A per i diametri d da M 8 a M 24 e lunghezze nominali | <= a 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).

Categoria B: diametri d > di M 24 e lunghezze nominali | > di 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).

Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative esistenti

( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).

filettatura d M 10 M12 M 14 M 22
dw min EN 14,63 16,63 19,37 31,71
UNI 15,6 17 4 20,5 30
o min EN 17,77 20,03 23,36 37,72
min UNI 18,9 211 24,49 35,72
max EN 16 18 21 34
s UNI 17 19 22 32
min EN 15,73 17,73 20,67 33,38
UNI 16,73 18,67 21,67 31,61

La tabella qui a fianco evidenzia le differenze
dimensionali significative che esistono tra le
norme EN e le norme UNI.
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

VITI ATESTA ESAGONALE CON GAMBO INTERAMENTE FILETTATO

filettatura metrica 1ISO a passo grosso - Categorie Ae B
estratto UNI EN I1SO 4017 - ex UNI 5739 - DIN 933

Per simbali Estremita smussata o per K )
denominazioni 15 5 filettature == M4, senza smusso Dettaglio X
veders R (veders IS0 4753 a
20 225 ¥ N Forma ammessa
L r
- }S- S ——— - 131 @ (-l’ .
— ! - 1
- = [ /
Eal )
2 u<=Jp Traccia piano di "__"’/ & I S
K {filetto incompleto) riferimenta per dw _-.4-& N
ds= diametro gambo
Filettaume () M1 5 M2 M2 5 3 W4
=g [ 04 045 0.5 0.7
~ max™| 105 12 1,35 1.5 21
i min. 04 0,45 0.5 0.7
M. 0,25 0,25 0,40 0,40
¢ . R .10 b5 0,15
o, M. 2 25 an RT3 4.7
B Cakegonia A mmin. 2,27 207 407 457 5,88
- B 2.3 295 395 445 5,74
. Cakqona s min 3.4 4,32 545 6,01 7.66
" B 3 418 5,31 58 7.50
il 1.1 1,14 1,7 2 28
Calegoria A A, 1,225 1,525 1,825 2135 2825
i min.| 0575 1,275 1575 1475 275
Catkegoda B L. 1.3 15 1,9 2.2 30
mmin.. 049 12 1.5 1.8 24
F Cagona A in 00,58 0,49 1,11 A 1,87
] 0,53 (.44 1,05 126 182
G Il 0,1 0.1 a1 0,1 0.2
AL, = Max., 320 4100 5,00 550 7,00
= Cakegona & . 302 342 4,82 532 6,78
-8 200 AT 4,70 520 B,54
Categona
A | B
l.'
AICE. i I . L.
2 1,8 22
3 28 az
] ER 4,24
5 EN 5,24
[3 576 8,24
2] .00 8,23
0 9,71 10,29
12 11,65 1235
] 15,65 16,35 -
20 19,58 2042 1895 r— — 7
E5] 2453 2542 2155 ==
X 29,59 a0 42 2895 F==
35 45 BS5 3175 ==
) 355 45 3,75 |
45 445 455 43175 'F——
50 49 .5 505 43,75 T
55 544 55 & 5 565 =
[E1] 50,4 i 5AE 1.5 |
] 644 555 B35 BG.5 TF——
0 60,4 T 5 B85 715
1 794 G 78,5 815 |
1 [EE a0,7 8325 91,75
100 993 100,7 .25 101,75
110 108,3 10,7 108,25 111,75
120 1193 120,7 118,25 121,75
130 1292 130,8 128 132
140 1382 140,8 134 142
150 1432 150,8 148 52
160 - - 1538 162
180 - - 178 182
200 - - 97,7 2023

9.10



I.)

FASTENERS

ENGINEERING

Fiaftature { o) Ma M0 M12 M16 M0 M24
T 125 1.5 1.75 2 25 E
~ max "’ 4 45 54 3 75 E]
- min.| 125 1.5 1.75 2 25 3
- max.| 0460 050 0,60 0.8 oA 0,8
min.| 015 0,15 0,15 0.2 0.2 0,2
i, max. 92 112 127 17.7 24 264
Categoria A min.| 1153 14,63 16,53 274 28,18 335
e B 147 14,47 16,47 2 ik 33,25
o Catagornia A min. 14,38 17,77 20,03 26,75 3353 349,38
B 14,210 17,59 19,85 26,17 3285 38,55
niam 53 6,4 1.5 10 125 15
Calegona A max 545 6,58 7.6 10,18 12,715 15215
K min.| 515 522 = 982 12,285 14,785
Catagona B max. 554 [TE] 7.79 10,29 1245 1535
min.| 508 &,11 7.4 .71 1215 14,85
o Categonia A min.| 361 435 5,12 6A7 ki 10,35
g 254 428 505 6.8 a5 10,26
r min. 04 0,4 05 0,6 0A 0,8
NN, = Max, 13,00 16,00 18,00 24,00 30,00 3,00
5 Cateqona A min.| 1273 15,72 1773 2367 2967 35,3
B 1257 15,57 1757 23,16 29,16 35,00
Categona
A | B
In'
4T . max min Max.
2 148 2.2 . T
] 24 32 I
F] 376 424 I
5 4,76 524 [
[ 576 5,24 |
] T 579 - - .
10 a7 10,23 - - I
12 1,55 12,35 - - |
16 565 16,05 - : [
20 19,58 20,42 1895 21,05 I
25 2458 25,42 23585 26,05
0 2,58 0,8 7,55 3,06 '
35 a5 355 3175 38,25 |
ET 38,5 405 3875 41,25 |
45 44,5 455 4375 4,25 I
50 48,5 50,5 4375 51,25 )
55 54,4 556 535 5EB5 I
Gl 55,4 G 5a5 55 I
85 4,4 B55 63,5 65,5 |
ki 69,4 706 68,5 715 |
a0 79,4 a0 g 78,5 815 |
a0 89,3 80,7 8325 91,75 - - !
100 95,3 00,7 325 .75 |
110 1093 10,7 108,25 11125 F— — |
120 1183 1207 118,25 12175 I I
130 129 2 1308 128 132 = |
140 135 2 140 8 13 142 | \
150 1492 i 143 152 ! I
60 : : 15 B2 H— — - — - — A
180 * = 178 18z
200 - - 1977 23
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Filetiatura () M) M35 g2 [LE ] M55 SR
=) 3 4 4.5 5 55 [
R maxM 105 12 135 15 165 18

.. 35 4 45 5 55 [
& [LEES [F:] [F:] 10 10 10 10

min. 02 02 03 03 03 03
oA max a4 354 BT 52,6 K] (il
2 Calegoda A i, . . . . . .
- s 4275 5101 549,05 25 45 78 56 [N

Calegoda A .. - - - - - -
i - B 50 85 [N 3 BRI 9356 104,55

[T 18,7 225 26 a 35 40

Lategosa A max - - - E E -
w . - - - E E -

Calegoda B max 15,72 2a2 2647 KR 5 40,5

Tim.. 1329 21 2209 23,58 feZ <t el 1
e Calegoda B min . E E - - .
- & EE] T3 AR 17 AT RERE i
i mim 1 1 1.2 14 F] F
MO = Max. E L 550 [:::1] 75,0 L) 2L
= Calegoda [ min - - - - - -
- 8 45 e [:x K] T3 [} 928
Cakgoia
A | B
il
fil=a min, max, i, max.
2 14 22 . .
K] 28 3.2 - -
ES 378 EFE) - :
5 4,75 524
[] 5,78 6,24
] 7.7 8.9
i1 a8 10,29
B 11565 12,5
16 1555 16,35 - .
Eoil 1958 e 1855 2105
] 2450 i X385 FBIE |
] 29758 I 2855 KN
e e 1] Bh F3.T5 e iJd
£ H5 415 38,75 41 .75
[ ELE a455 4375 IS |
)] )] 505 4375 51,25
] A 555 5315 56,5
[:3} ) G5 55 G615
[ A 558 BI5 BES
i} 2] 705 5 71,5
il 7oA 0] 73,5 a5
90 w3 90,7 38,25 .75
100 2] 10,7 825 01,75
110 08,3 10,7 108 .25 111,75
120 1193 13,7 118,25 121,75
i 7292 [ 128 132
141} T35,2 1408 T3 147
150 743,2 1504 143 152
160 - - 15 162
180 . . 173 132
200 = = 8977 3
Mota  Lunghezse comend ba e linee O demarcasona confinee n grassano
- calegoria & sopm la linea di demamcadans rafieggiata:
- categonia B sotto defta inea di demarcaziona
El Al il passo dalla fietahra
) Walor inacoondo 0N &, ., Serie narmale, dalla B30 3508
cl A min =07 Ain
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI

Filaftatune (&) M35 M14 M1a M2 M27
/ 6 2 25 25 i
R rax ™ 18 A 7.5 75 g
min, (Y] 2 25 25 3
R max, 0,40 0,60 0,3 04 03
min 0,15 0,15 0,2 02 0.2
q max, 41 187 202 244 a4
B Categana A min 507 1954 254 1A -
L B 155 19,15 IV 3135 ]
R Catagoria [ i, 6.58 2836 a4 3772 .
B 644 278 249,56 3729 452
. 24 44 115 14 17
Categora A max.| 2525 a5 1715 14,215 .
i min| 2275 42 11,285 13,785 .
Categona B max, 28 909 11,85 14,35 17,35
min, 2.2 a5 11,15 1355 16,65
[X] Categona A min, 159 603 73 9,65 .
B 154 506 TAi 9.5 11,6
s min [i}] [iF] [iY] 0a 1
NOM. = Max 6,00 21,00 27 3400 4
g Catagoria [ i, 582 057 26,67 33,348 .
B 5,70 20,16 26,168 300 El]
Calegora
A |
FICHTL . Max. i, Max.
F] 71 EFE] . . '
0 B 023 - - |
12 11,65 1235 . . |
16 1568 16,35 [
20 19,5 a0 42 [
5 245 B |
af 29,58 42 !
3 345 55 : : |
40 345 405 .75 4258 [~ — 1 I
a5 45 455 4375 & 25 I I
50 495 50,5 44,75 5175 | |
55 544 55,6 515 56,5 | ;
0 59,4 60,6 53,5 61,5 ) )
55 T 55,6 B35 565 | |
T 694 70,6 635 71,5 | |
a0 794 308 785 HE | |
90 49,3 40,7 e 75 | [
100 95,3 1007 98,25 101,75 ) .
110 1083 107 108 23 111,75 I '
T 1193 207 118,25 121,75 I '
13 122 1304 128 S | I
140 132 140 8 134 142 , |
150 142 1508 148 152 T— — _ _ —_ _bh
160 . . 158 162
i * * 78 e
2 - - (En ]
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Filatiature (&) M3 Mg M5 M52 M)
A 3 4 45 5 55
) rnax 105 12 135 15 185
! min| 25 ) 45 5 55
- max, 04 10 1.0 11 1]l
- min. 02 03 (K] 03 03
q max X4 424 45 56,6 67
Cataqora [ min, - - - - -
B 46,55 5546 4.7 742 434
Categora A min . . . . .
£ g 55AT T 505 W5 T2
N, A F2 24 3
Categona [ max
& i, . . . .
Categona B max.| 2142 2542 2842 35 35
min 2058 2458 27 58 32,5 5
e Categom ) [ . . - . .
B 1441 17.21 18,31 275 2525
r min, 1 1 1.2 15 2
MO = AL, 50 60,0 0.0 a0, 0.0
5 Calagora A miin. . . . . .
B 44 588 A1 78,1 ]
Calegora
; |
o, . ax. FihiFL. M.
L] .01 829
] 8,71 10,29 - -
12 11,85 1235
16 15,65 16,35
20 19,58 2042 - -
25 24,5 2542
30 255 A2
35 M5 35,5 * *
40 395 405 34,75 425
45 445 45,5 4375 4,25
50 43.5 50,5 43,75 51.25
55 544 55,8 535 56,5
i) 594 60,6 585 61,5
B85 4.4 65,6 B35 66,5
70 694 70,6 68,5 T1.5
ai 794 ans 785 81,5
80 89,3 80,7 84,25 .75
10 994 1007 98,25 104,75
110 18,3 17 10825 111,75
120 118.3 1207 18,25 121,75
13 1242 1308 128 12
14) 1382 1408 138 142
150 1492 150.8 144 152
180 - - 158 162
180 - - 178 182
200 . . 1977 2023
Mota  Lunghezze coment Fa e ines di demarcazions contnue in grasse fio
- caegoria A sopm lalineadi demamadon: Fafegghata
- calegaia B sotio deffa linea di demarcanons.
a Ph il passo della filefaira
by WVelarh i acowdo 00 g, Sere normae, della 150 3508
) A o =0T e

1) Valori in accordo con a max., serie normale, della ISO 3508.
2) K min. = 0,7 K min.

NOTE:

- Le lunghezze nominali correnti sono quelle tra le linee continue in grassetto.
- Categoria A sopra la linea tratteggiata.

- Categoria B sotto la linea tratteggiata.

- Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Par i rivestimenti elettro-
[itici, vedere 150 2042
Per i rivestimenti non
elettrolitici di lamelle d
zinco, vedere 150 10683

essere presi accordi tra committenie e fornitare.

Pari limiti dei difetti super-
ficiali vedere 130 6157-1

Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non ferroso
Requisiti Morma |50 g0z
generali intemazionale
Filettatura Tolleranza fig
Morme 150 724, 150 066-1
intermazionali
Proprieta Clazse di a'= 3 mm: zecondo accordo | o< 24 mm: A2-70, A4-T0 [ Materiali specificat
meccaniche resistenza™ 3mm = o< 38 mm: 24 mm = ¢'< 30 mm: nella 130 8530
5.8,88,10.0 A2-50, Ad-50
a'= 30 mm: secondo &= 30 mm: secondo
accordo accordo
Morme a'= 30 mm - 150 8081 g'= 30 mm: 30 35081
intermazionali =3 mme o= 30 mm: g"= 30 mm: secondo
secondo accordo accordo
Tolleranze Categarie Per o< 24 mm e /< 10 o'z 150 mm®™: A
Per o> 24 mm o /= 10 2o 150 mm®: B
Morma 150 4750-1
intermazionale
Finitura efo rivestimento Come da lavorazione Maturale Maturale

Peri rivestimenti eletiro-
litici, vedare |30 4042

Se si desiderana rivestimenti elettrolitici differenti o altri tipi di finture, devrebbero

Collaudo Per l2 procedure di accettazions, vedere 150 3260,

a) Per le altre classi di resistenza, veders rispettivarmente |30 808-1 per l'acciaio e 130 3806-1 per [acciaio inossi-
dabile.

b) Secondo il valors pil picoolo.

a) | simboli per la designazione delle classi di resistenza normalizzate nella ISO 898/1 possono anche servire per le
filettature maggiori di M 39 a condizione che i prodotti finiti abbiano tutte le caratteristiche relative a tali simboli secondo

ISO 898/1,
b) Secondo il valore piu piccolo.
2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche delle viti a testa esagonale con gambo interamente filettato, con filettatura metrica 1ISO

a passo grosso, di:

Categoria A per i diametri d da M 1,6 a M 24 e lunghezze nominali | <=a 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).
Categoria B per i diametri d > di M 24 a M 64 e lunghezze nominali | > di 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).

La tabella qui a fianco evidenzia le differenze

dimensionali significative che esistono tra le

norme EN e le norme UNI.

filettatura d M 10 M 12 M 14 M 22
dw min EN 14,63 16,63 19,37 31,71
UNI 15,6 17 4 20,5 30
e min EN 17,77 20,03 23,36 37,72
min UNI 18,9 211 24,49 35,72
max EN 16 18 21 34
s UNI 17 19 22 32
min EN 15,73 17,73 20,67 33,38
UNI 16,73 18,67 21,67 31,61
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’.) EFNASTEI\IEF%S

GINEERING

VITI ATESTA ESAGONALE CON GAMBO INTERAMENTE FILETTATO

filettatura metrica 1ISO a passo fine - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 8676 - ex UNI 5740 - DIN 961

Per zsimbali e

denaminazioni 154 3 Estremita smussata . Dettaglio X
vedera 30 (vedere 1SO 4753
180 275 . N Forma ammessa
r
 —— R rars S G P
- E I @
c g 1 a
. L2 2P Traccia piano di _',:ﬁ"‘ ) - T a |
k (filetto incompleta) riferimento per dw _...l_._ _..li.._
ds= diametro gambo
Filsiatura [ #) MEx1 | MI0x1 | MI12x15 | M18x15 | ME0x15 | M24x2 | M30x2 | M3Ex3 | M42x3 | M48x3 | MIAx4 | MBIx4
P) max.| 3 3 43 45 45 8 B ] ) 8 12 12
min, 1 15 15 15 2 2 3 3 3 4 4
c max.| 060 0,60 0,80 08 08 08 0.8 08 10 10 10 0
min| 013 0,15 0,15 0.2 0.2 0.2 02 0.2 0.3 03 03 03
d max.| 82 12 137 17.7 224 26.4 134 9.4 458 528 m
d, Catsgaria A min| 11,83 1483 16,63 22,49 25,10 3381
F] 11,47 1447 18.47 22 277 325 42,73 51,11 50,95 8945 78,86 86,16
e Gategaria A min| 1438 1707 200 26,73 3353 30,96
B 14,20 7.50 10,85 26,17 32,05 39,55 50,835 80,78 7.3 828 03,56 104,86
e R 8.4 75 10 125 15 187 225 2 0 3 m
Catsgaria max.| 545 8,58 7.88 10,18 12715 | 15213
i A min| 513 B.22 73z 882 12,285 | 14763
Gategaria max.| 554 6,60 7.79 10.28 12,85 4535 18,12 22,00 26,42 042 55 305
B min| 508 8,11 7.21 a7 12,15 1485 18.28 22,08 25,58 2956 M5 05
e Gategaria A min| 361 435 512 6.87 86 10,35
B 354 428 505 8.8 851 0,26 128 15,468 17,91 2071 2413 27,65
min.| 0.4 0 08 08 08 08 1 1 12 18 2 2
nom.=max.| 13,00 8.00 18,00 24,00 20,00 38,00 4 350 85.0 75.0 5.0 850
) Catsgaria A min| 1273 573 17.73 23,67 20,67 35,38
] 12,57 5.57 17.57 23,18 29,16 35,00 45 338 63.1 R 82p 828
Filsttatura [« 7] ME = 1 | M10 3 1 |u12‘1.5|we-15|u:}cn15| W24 2 | M3D 5 2 | M36 5 3 | W23 | M4Bx3 | M 5 4 | MB4 x4
Gasgoris
)
0] mir. max min mas
18 1585 | 1635
20 958 | 2042
25 258 | 2542
0 958 | 3042
35 45 %5
40 0.5 w5 | 175 [ a2 |
45 445 55 | 4375 | 428 |
50 405 505 | 4875 [ 5125 I
55 544 | 558 | 535 585 |
0 504 0.6 6.5 815 |
[T 844 | 858 | s | eas |
70 ead | 708 | ess M5 !
80 74 | s | 78S | e15 | X
[ 883 | 07 | 8825 | o175 K :
100 3 | 1o | se2s | 10173 [ |
1m0 | 1wes | mer [ 1we2s | 1175 |
120 | 1e3 | 12e7 | 1ess | 12175 [ I
130 1202 | 1308 128 12 | |
R ET R EE 142 [ I
150 | mez | 10 | 148 152 !_ I :
1680 158 162 1
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’.) FASTENERS

“NGINEERING
Filattatura (o= £} ME 1 | M0 1 | M12:x15 | M16: 1.3 | M20 > 1.3 | M24 2 M3 22 M36 3 | M42 3 | W48 =3 | M3 x4 | MBS =4
Calegoria
A B
o
nem. i, max i, s
180 178 162
200 w77 2023
220 17,7 2223
240 2377 2423
260 257 26
280 27y Mae6E
300 274 Joz6
320 T3 | 32283
40 33TAT | M42E3
360 33713 | 36283
380 3TTA3 | 38283
200 39715 202 85
120 416,83 253,13
440 43683 | 44313
480 43683 | 46313
480 47683 | 463,13
300 49683 | 30313
I: Le IJn;;EE:ﬁ:j‘:omirali corrent 2ono qualls compress fa le nse di demareaziona continus in grazseno:
- per |a categoria &, sopra la linaa di demarcazions ratiapgiata;
- per |a categoria B, sofie quasta linea di demarcazions.
1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI
Filattatura (o' F) M0 125 | MI2 2125 | M14215 | M18x 13 | M20x2 | M22x15 | MET =2 M33 2 MI0 =3 M43 %3 M52 MED = 4
a max. 4 4 43 4.5 [ 43 G ] ] ] 12 12
min. 1.23 123 1.3 13 2 13 2 2 3 3 4 4
& M. 0,60 0,60 080 o.e 08 0.8 0.8 oe 1.0 1.0 1.0 1.0
min. 0.13 013 013 0.2 02 02 0.2 0.2 03 03 0.3 03
& M. 1.2 137 157 20,2 224 24.4 304 38.4 2.4 48.8 366 &7
d, Categoria A min.| 1483 16,63 18,64 25,34 819 nmn -
B 1447 1847 18,13 24,83 2.7 335 38 46,33 35,86 647 742 83,41
g Categoria A min.| 17,77 20,08 23,38 30,14 153 w2 -
B 17,38 18,83 278 20,58 32,85 v 23,2 3537 a6, 44 78,85 Ba.25 ag,21
nom. 4 74 8.8 1.3 123 14.00 17 21 25 ] k<] 38
Categoria M. 6,38 768 8.08 11.713 12715 14,213 -
& A min. 6.22 732 8.62 11.285 12,285 13,783 -
Categoria M. 6,68 170 9,09 11,63 12,85 1435 1735 2142 2542 2842 33 38,3
B min. 6,11 721 8.31 11,13 1213 1383 16,85 20,38 2458 2758 325 w5
fg“ Catagaria A min. 4,33 53,12 8.03 e 8.6 8,63 -
B 4.28 5,05 3.96 7.81 B.S1 9,56 11,88 14.41 17.21 18.31 22.75 26,25
r min. 04 0.6 0.8 0.6 08 0.8 1 1 1 12 1.8 2
nom.=max. | 16,00 18.00 21,00 27,00 30,00 34.00 H 30 60.0 T0.0 a0 80.0
] Categoria A min.| 1373 17.73 0.67 26,67 20,67 3338 -
B 1337 1797 20,18 26,18 20,16 33.00 40 40 583 68,1 78,1 878
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FASTENERS

ENGINEERING

Filsttatura [0 &) H1'J><1,25|H‘E x125| M14::15 | Mi8x13 | M20 = 2 | M22 1.5 | MET =2 | M33 =2 | M3 =3 | M35 =3 | M52 x4 | MBD = 4
Categaria
A
b

rom min. ma. min. M.
m 18,38 2042 -
23 2458 2542 -
] 20,58 3042 -
35 345 55 -
40 8.5 40,5 -
43 445 433 -
30 48.5 a03 -
33 M4 356 333 .3 |
L] o4 806 385 61.3 |
63 644 856 433 68,3 |
70 60,4 706 GB35 1.3 |
B0 Th4 80.6 TBS3 B1.3 !
i} £4.3 807 B8.23 .73 !
100 £8.3 100.7 08.23 wmrs ) L :
110 1083 110.7 108,25 111,73 |
120 1183 120.7 118,25 121,73 c——} |
130 1282 1308 128 132 |
140 1382 1408 138 142 L — — L !
150 1482 1508 148 152 A R J'
160 158 162

180 178 182

Filsttatura [ox F) H1L‘Ix1,25|M‘Ex125| M14:1,3 | Mi8x 135 | M20 = 2 | M22 %15 | ME2T 2 | M33 =2 | M3 =3 | M43 | M52« & | MED = 4
Catsgoma
]

nom min, mar mn max,

200 1977 2023

220 nry a3

240 257 2423

200 - 2574 2026

280 - 2774 282 6

00 - 2874 026

320 - AN715 | 3285

340 - JTA5 | M285

ELH - 5715 | W28

380 - TS | 3B2A5

400 30715 | 40285

420 41885 | 40315

440 ey | 318

480 43085 | 40315

&0 47083 | 4833

00 40083 | 30313

al i =07 g
b} Le lunghezze rominall comenti 2ono quslis compresa fra le fnee di demarcaziona conlinus in grasssao
- per |a calegoria A, 2opea b insa di demarcazions trathapgiata;
- per |a calegoria B, 3050 questa nea di demarcanons.

1) K min, = 0,7 K min,

NOTE:

- Le lunghezze nominali correnti sono quelle tra le linee continue in grassetto.

- Categoria A sopra la linea tratteggiata.

- Categoria B sotto la linea tratteggiata.

- Le filettature M 10x1 e M12x1,5 sono di uso corrente ma non incluse nella ISO 262.
- Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non femoso
Requisiti Norma IS0 gog2
generali nternazionale
Filettatura Tolleranza Bg
Morme 130 724, 130 D851
nternazional
Proprieta Classe di a'< 30 mm: 5.6, 8.8, 10.8 |o'<24 mm: A2-70, A4-70 Materiali specificati nella
meccaniche resistenza’™ g'= 30 mm: secondo 24 mm < o< 39 mm: 150 2830
accordo AZ-50, AL-50
g'= 30 mm: secondo accordo
Norme o' 30 mm: 130 8081 o= 30 mm- 150 3506-1
nternazional g'= 30 mm: secondo a'= 38 mm: secondo accordo
accordo
Tolleranze Categoria Per o< 24 mm e /< 10 &' o 150 mm"™: A
Per o> 24 mm ¢ /= 10 &'o 150 mm™: B
Morma 150 4759-1
nternazionale
Finitura efo rivestimento Come da lavorazione Maturale Maturale
| requisiti per i rivestimenti | requisiti per i rivesti-
elettrolitici sono riportat menti elettrolitici sano
nella IS0 4042 riportati nella 1S0 4042

| requisiti per i rivestimenti
non elettrolitici di lamelle
di zinco sono riportati
nella IS0 10683

Se =i desiderano requisiti per i rivestimenti elettrolitici differenti o se occorrono
requisiti per altre finiture, questi dovrebbero essere negoziati tra committenie e
fomitore.

| limiti per i difetti superfi-
ciali sono riportati nella

IS0 8157-2
Collaudo Per la procedura di ametmﬁnne, vedere |50 3260,
a) Per alire classi di resistenza vedere rispettivamente 150 808-1 per l'acciaio e 150 3506 per Macciaio inossidabile.
b) Secondo il valore pil piccolo.

a) | simboli per la designazione delle classi di resistenza normalizzate nella ISO 898/1 possono anche servire per le
filettature maggiori di M 39 a condizione che i prodotti finiti abbiano tutte le caratteristiche relative a tali simboli secondo 1SO
898/1.

b) Secondo il valore piu piccolo.

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche delle viti a testa esagonale con gambo interamente filettato, con filettatura metrica ISO
a passo fine, di:

Categoria A per i diametri d da M 8 a M 24 e lunghezze nominali | <= a 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).

Categoria B per i diametri d > di M 24 e lunghezze nominali | > di 10d o 150 mm ( secondo il valore piu piccolo).

Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative esistenti

( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).

filettatura d M 10 M12 M 14 M 22
dw min EN 14,63 16,63 19,37 31,71
UNI 15,6 17,4 20,5 30
e min EN 17,77 20,03 23,36 37,72 |La tabella qui a fianco evidenzia le differenze
min UNI 18,9 21,1 24,49 35,72 |dimensionali significative che esistono tra le
max EN 16 18 21 34 norme EN e le norme UNI.
s UNI 17 19 22 32
min EN 15,73 17,73 20,67 33,38
UNI 16,73 18,67 21,67 31,61
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