’.) FASTENERS

ENGINEERING

DADI ESAGONALI ALTI ( per impieghi speciali )

filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto UNI 5587 (RITIRATA SENZA SOSTITUZIONE)

% o |
S ZNV A

m 5

dimensioni in mm

Filettatura D 6H e m s
a passo grosso | a passofine min. h 14 nominale tolleranza
M3 - 6,08 3 55
M4 - 7,74 4 7 h 12
M 5 - 8,87 5 8
M 6 - 11,05 6 10
M8 M8x1 14,39 8 13
M 10 M 10 x 1,25 18,90 10 17
M 12 M 12 x 1,25 21,10 12 19
(M14) (M 14 x1,5) 24,49 14 22 h 13
M 16 M16x1,5 26,75 16 24
(M18) (M18x1,5) 30,14 18 27
M 20 M20x1,5 33,53 20 30
(M22) (M 22 x 1,5) 35,72 22 32
M 24 M 24 x 2 39,98 24 36
(M27) (M27x2) 45,63 27 41
M 30 M 30x2 51,28 30 46
(M33) (M33x2) 55,8 33 50
M 36 M36x3 61,31 36 55
(M39) (M 39 x3) 66,96 39 60 h 14
M 42 M42x3 72,61 42 65
(M45) (M45x 3) 78,26 45 70
M 48 M48 x 3 83,91 48 75
(M52) (M 52x3) 89,56 52 80
M 56 M 56 x4 95,07 56 85
(M60) (M 60 x 4) 100,72 60 90
- Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.
Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Materiale non ferroso
: Tolleranza 6 H
Filettatura Norma UNI 5545 & UNI 5543
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 4D, 5D, 58S, 6S, 8G secondo accordi secondo accordi
Norma UNI 3740 -- -
Tolleranza Categoria A
Normal UNI 3740
come da lavorazione | naturale | naturale
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I’ avvenuto eventuale rivestimento
protettivo
Collaudo / accettazione Norma UNI 3740

Per le tolleranze h12, h13, h14 vedere UNI 5540.

AVVERTENZA :

L’Europa, e quindi I'ltalia, a livello di Normazione hanno recepito le norme ISO (= ISO EN Norme Europee), ma ATTUALMENTE,
almeno in ltalia, i dadi sono prodotti secondo le norme UNI (DIN) citate, percheé SOSTANZIALI VARIAZIONI (dimensionali,
meccaniche, ecc,) differenziano le norme ISO EN dalle norme UNI (DIN).

N.B. : Su richiesta, o secondo accordi, i dadi possono essere fabbricati secondo le norme ISO EN.

121



’.) FASTENERS

ENGINEERING

DADI ESAGONALI MEDI
filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto UNI 5588 (RITIRATA SENZA SOSTITUZIONI) - ( #DIN 934)

3 3
Foa T I
4 O
e \f/ |
m 3
dimensioniin mm
Filettatura D 6H e m s
a passo grosso | a passo fine min. h 14 nominale tolleranza
M3 - 6,08 2,4 55
M4 - 7,74 3,2 7 h12
M5 - 8,87 4 8
M 6 - 11,05 5 10
M8 M8x1 14,39 6,5 13
M 10 M 10 x 1,25 18,90 8 17
M 12 M12x1,25 21,10 10 19
(M14) (M 14 x 1,5) 24,49 11 22 h 13
M 16 M16x1,5 26,75 13 24
(M18) (M18x1,5) 30,14 15 27
M 20 M20x1,5 33,53 16 30
(M22) (M 22 x 1,5) 35,72 18 32
M 24 M 24 x 2 39,98 19 36
(M27) (M27x2) 45,63 22 41
M 30 M30x2 51,28 24 46
(M33) (M33x2) 55,8 26 50
M 36 M36x3 61,31 29 55
(M39) (M 39x3) 66,96 31 60 h 14
M 42 M42x3 72,61 34 65
(M45) (M45x 3) 78,26 36 70
M 48 M 48 x 3 83,91 38 75
(M52) (M52x3) 89,56 42 80
M 56 M 56 x4 95,07 45 85
(M60) (M 60 x 4) 100,72 48 90

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.

Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Materiale non ferroso
Filettatura Tolleranza 6 H
Normal UNI 5545 e UNI 5543

Proprieta meccaniche

Classe di resistenza

4D, 5D, 5S, 6S, 8G

secondo accordi

secondo accordi

Normal UNI 3740 -- --
Tolleranza Categoria A
Norma UNI 3740
come da lavorazione | naturale [ naturale
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I’ avvenuto eventuale rivestimento
protettivo
Collaudo / accettazione Norma UNI 3740

Per le tolleranze h12, h13, h14 vedere UNI EN ISO 4759/1.

AVVERTENZA :
L’Europa, e quindi I'ltalia, a livello di Normazione hanno recepito le norme ISO (= ISO EN Norme Europee), ma ATTUALMENTE,

almeno in ltalia, i dadi sono prodotti secondo le norme UNI (DIN) citate, percheé SOSTANZIALI VARIAZIONI (dimensionali,

meccaniche, ecc,) differenziano le norme ISO EN dalle norme UNI (DIN).
N.B. : Su richiesta, o secondo accordi, i dadi possono essere fabbricati secondo le norme ISO EN.
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

DADI ESAGONALI BASSI
filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto UNI 5589 (RITIRATA SENZA SOSTITUZIONE) - (# DIN 936 )

T

r

)

E

a

7
m 5
dimensioni in mm
Filettatura D 6H e m [
a passo grosso a passo fine min. h 14 nominale tolleranza
M6 - 11,05 4 10
M3 M8x1 14,39 5 13
M 10 M 10 x 1,25 18,90 6 17
M 12 M12x1,25 21,10 7 19
(M14) (M 14 x1,5) 24,49 8 22 h 13
M 16 M16x1,5 26,75 8 24
(M18) (M18x1,5) 30,14 9 27
M 20 M20x1,5 33,53 9 30
(M22) (M 22 x1,5) 35,72 10 32
M 24 M24x2 39,98 10 36
(M27) (M27x2) 45,63 12 41
M 30 M30x2 51,28 12 46
(M33) (M33x2) 55,8 14 50
M 36 M36x3 61,31 14 55
(M39) (M 39x3) 66,96 16 60 h 14

M 42 M42x3 72,61 16 65
(M45) (M 45x 3) 78,26 18 70
M 48 M48x 3 83,91 18 75
(M52) (M 52x3) 89,56 20 80
M 56 x4 95,07 22 85
(M 60 x4) 100,72 24 90

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.

Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Materiale non ferroso
Filettatura Tolleranza 6 H

Norma UNI 5545 e UNI 5543
Proprieta meccaniche Classe di resistenzal 4D, 5D, 58S, 6S, 8G secondo accordi secondo accordi

Normal UNI 3740 -- --
Tolleranza Categoria A

Norma UNI 3740

come da lavorazione | naturale [ naturale
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I’ avvenuto eventuale rivestimento
protettivo

Collaudo / accettazione Norma UNI 3740

Per le tolleranze h13 e h14 vedere UNI EN ISO 4759/1.

AVVERTENZA :

L’Europa, e quindi I'ltalia, a livello di Normazione hanno recepito le norme ISO (= ISO EN Norme Europee), ma ATTUALMENTE,
almeno in ltalia, i dadi sono prodotti secondo le norme UNI (DIN) citate, perché SOSTANZIALI VARIAZIONI (dimensionali,

meccaniche, ecc,) differenziano le norme ISO EN dalle norme UNI (DIN).
N.B. : Su richiesta, o secondo accordi, i dadi possono essere fabbricati secondo le norme ISO EN.
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’.) FASTENERS

-NGINEERING

DADI ESAGONALI Tipo 1

filettatura metrica 1ISO a passo grosso - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 4032

N o J& La forma del collarino
sronrz ﬁ% TR
50225 - — /\T i
E | 3 { 3 o\
= | | N b ) \Ij
7 _ \/
T L s
m m
Filettatura (o'} MG | M2 | M25 | M3 | M4 | M5 | Me | M8 | Mi0 | Mi2
P 03 | 04 |04 | 05 [ 07 [ o8 | 1 |12 | 15 | 175
c max. | 02 | 02 | 03 | 040 | 040 | 050 | 050 | 060 | 080 | 080
min, o1 [ o1 [ o1 [ o015 [ot5 | 015 [ 015 [ 015 | 015 | 015
d, max. | 1,84 | 23 | 29 [ 345 | 46 [ 575 [ 875 | 875 | 108 | 13
mn. | 160 | 20 | 25 | 300 | 40 | 500 | 600 | 800 | 100 | 12
dj min, 24 | 31 | 41 | 46 | 59 | 69 | 89 | 118 | 1456 | 166
e min. | 341 | 432 | 545 | 601 | 766 | 8,79 | 11,05 | 14,38 | 17,77 | 20,03
m max. | 1,30 | 160 | 200 | 240 | 32 | 47 | 52 [ 680 | 840 | 10,80
min. | 1,05 | 135 | 1,75 | 215 | 20 | 44 | 49 | 644 | 804 | 10,37
my min, 08 | 11 | 14 | 17 | 23 | 35 | 39 | 52 | 64 | 83
s nom.= max. | 320 | 400 | 500 | 550 | 7,00 | 800 | 10,00 | 13,00 | 1600 | 18,00
min. | 302 | 382 | 482 | 532 | 678 | 778 | 978 | 1273 | 1573 | 17,73
g Fiil passo della filettatura.
Filetiatura () M6 | M20 | M24 | Mso | M3s | M42 | M48 | Ms6 | Msd
P 2 25 3 35 4 45 5 5.5 6
¢ mx. | 08 | 08 | 08 | 08 | 08 | 10 | 10 | 10 | 10
min. 02 | 02 | o2 [ 02 |02 | 03 | 03 | 03 | 03
d, max. | 173 | 216 | 259 | 324 | 389 | 454 | 518 | 605 | 69,1
mn | 160 | 200 | 240 | 300 | 360 | 420 | 480 | 560 | 640
d mn | 225 | 27,7 | 333 | 428 | 5,1 | 60 | 695 | 787 | 882
e mn | 2675 | 3295 | 39,55 | 5085 | 6079 | 71,3 | 826 | 9356 | 104,86
m max. | 148 | 180 | 215 | 256 | 310 | 340 | 380 | 450 | 510
mn | 141 | 169 | 202 | 243 | 204 | 324 | 364 | 434 | 40
My mn | 113 | 135 | 162 | 194 | 235 | 250 | 201 | 347 | 303
s nom.= max. | 2400 | 3000 | 36 | 46 | 550 | 650 | 750 | 850 | 950
mn | 2367 | 2016 | 35 | 45 | 538 | 631 | 731 | 828 | 928
a  APel passodela fletatura.
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l.)

1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI

FASTENERS

NGINEERING

Filettatura () M35 | Mi4 M18 M22 | M27 M33 [ M39 | M45 | M52 M0
P 0,6 2 2,5 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5
c M. 0,40 0,60 0.8 0,8 0,8 0,8 1.0 1,0 1,0 1,0
min. 015 | 0,15 02 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3
a, M. 4,0 15,1 186 | 2,7 | 291 35,6 | 421 48,6 | 562 54,8
min. 3,5 14,0 18,0 | 22,0 | 270 | 330 [ 390 [ 450 | 520 | 80,0
Oy min. 5 196 | 249 | 314 38 46,6 | 559 | B4,7 | T4.2 834
min. Bo8 | 23,36 | 29,56 | 3729 | 452 | 55,37 | 6644 | 7595 | 88,25 | 99,21
i . 2,80 12,8 15,8 194 | 238 | 28,7 | 334 | 360 | 420 | 480
min. 2,556 12,1 151 18,1 225 | 274 | 31,8 | 344 | 404 46,4
Oy min. 2 a7 12,1 14,5 18 219 | 254 | 275 | 323 | 371
& Nom. = Max. g,00 | 21,00 | 27,00 34 # 50 600 | 70,0 | BOO | 900
min. 582 | 20,67 | 26,16 33 40 49 B85 | 881 78,1 87,8

&) Fe il passo della filattatura.
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non ferroso
Requisiti Morma interna- IS0 5902
genarall Zionale
Filettatura Tolleranza &H
Morme interna- 150724, 150 965-1
Zionall
Proprieta Classe di g < M3: secondo accordo |&'< M24: A2-T0, A4-T0 Materiali specificati nalla
rmeccaniche resistenza® M3<g=M3I2:E, 8,10  |M24 < o< M39: A2-50, A4-50 (150 8822
= M38: secondo accordo | o> M39: secondo accordo
Morme interna- (M3 = g'< M39: 150 898-2 | &< M39: 1SO 3506-2
Zionall J<Mie > M30: > M39: secondo accordo
secondo accordo
Tolleranze Categoria J=M1G: A
&=M18. B
Norma interna- 1SO 47581
Zionale
Finitura efo rivestimento Come da lavoraziona Maturala Maturala
| requisiti per 1 rivestimenti | requisiti per | rivasti-
elettrolitic sono riportati menti elettrolitici sono
nella 1SO 4042 riportati nella ISO 4042
I requistti per | rivestimenti
non elettroltici di lamelle
di Zinco sono riportati
nella 1SC 10883
Se si desiderano requistti per | rivestimenti elettroliticl diffzrenti o se oocorrono requisti
per altre finiture, questi dovrebbero essere concordati tra committente e fornitore,
Himiti per difetti superfi-
clali sono riportati nella
IS0 61572
Collaudo Per la procedura di accsttazione, veders 150 3269,
aj Per altre classi di resistenza vedere rispatiivaments 150 898-2 per lacciaio e 150 3506-2 per |'acciaio inossidabile.

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali, tipo 1, a filettatura metrica ISO a passo grosso e diametri di

filettatura da M1,6 a M 64, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16, se fossero richieste prescrizioni
particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti ( come indicazione vedere alla

sezione Riferimenti ).

NOTA: Per dadi esagonali tipo 2 vedere ISO 4033 (=UNI EN ISO 4033).

12.6



l.)

Per simboli e
denominazioni

vaders
IS0 225

E

FASTENERS

ENGINEERING

DADI ESAGONALI Tipo 1
filettatura metrica 1ISO a passo fine - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 8673

_I..é-s % 20,
m

P
=)

=

— ;
°ls =3
Sy

&

Jatliin

La forma del collarino
deve essere ordinata

separatamente

Filettatura (o'x 2) [ M8x 1| M10x 1| M12x 15 | M16x15 |M20x1,5 | M24x2 | M30x 2 | M36x3 | M42x 3 | M48 x 3| M56 x4 |M64 x4
max.| 0,60 | 0,60 0,60 0,8 08 0,8 0,8 08 | 10 | 10 [ 10 | 10
¢ min.| 0,15 | 0,15 0,15 02 0.2 0,2 02 02 | 03 | 03 | 03 | 03
max.| 875 | 108 13 17,3 216 | 259 | 324 | 389 | 454 | 518 | 605 | 69,1
% min.| 800 | 100 12 16,0 200 | 240 | 300 | 360 | 420 | 480 | 560 | 640
d, min.| 11,63 | 1463 | 1663 2249 | 277 | 3325 | 4275 | 51,11 | 5995 | 6945 | 7866 | 88,16
e min.| 14,38 | 17,77 | 2003 2675 | 3295 | 3955 | 5085 | 60,79 | 71,3 | 826 | 9356 | 104,86
max.| 6,80 | 840 10,80 148 180 | 215 | 256 | 310 | 340 | 380 | 450 | 510
" min.| 644 | 804 10,37 14,1 169 | 202 | 243 | 204 | 324 | 364 | 434 | 49
M min.| 515 | 643 83 1128 | 1352 | 16,16 | 19,44 | 2352 | 2592 | 29,12 | 3472 | 39,28
nom. = max.| 13,00 | 16,00 | 18,00 24,00 | 30,00 36 4% | 550 | 650 | 750 | 850 | 950
y min.| 1273 | 1573 | 1773 2367 | 29,16 35 45 | 538 | 631 | 7131 | 828 | 928
1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI
Filettatura (> 2) | M0 1,25 [M12 % 1,25 | M14 5 1,5 | M18 3¢ 1.5 M20 3 2 | M22 5 1,5 [M27 3 2|M33 ¢ 2| M39 3 3| W45 3 3| M52 » 4 (M50 = 4
max.| 0,60 0,60 0,60 08 08 048 048 08 1.0 1.0 10 1,0
‘ min.| 0,15 0,15 0,15 0,2 0.2 0.2 0.2 0.2 03 0,3 0,3 0.3
. max.| 108 13 15,1 19,5 21,6 23,1 291 | 356 | 421 | 486 | 562 | 648
% min.| 10,0 12 14,0 18,0 20,0 220 210 | 330 | 390 | 450 | 520 | 600
Oy min.| 14,63 16,63 19,64 24,85 217 3,35 38 | 4655 | 5586 | 647 | 742 | 8341
g min.| 17,77 20,03 23,36 2956 | 3295 | 3729 452 | 5537 | 6644 | 7695 | 88,25 | 99,21
max.| 840 10,80 12,8 15,8 18,0 19,4 238 | 2687 | 334 | 360 | 420 [ 460
7 min.| 8,04 10,37 12,1 151 16,9 18,1 225 | 274 | 31,8 | 344 | 404 | 464
my min.| 643 83 9,68 1208 | 1352 | 1448 18 2192 | 2544 | 2752 | 3232 | 3712
nom.=max.| 16,00 18,00 21,00 21,00 | 30,00 kL) N 50 600 | 700 | 80,0 | 900
° min.| 15,73 17,73 2067 26,16 | 29,16 33 40 49 588 | 681 | 781 874
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Materniale Acciaio Actiaio inossidabile Metalio non fermso
Prescrizioni Morma 150 #9492
generali internazionale
Filettatura Tolleranza GH
Morme |50 724,150 9655-1
inkermazionali
Proprieta Classedi &= 30 mm: 6, 8 &< 24 mm: A2-70, A4-T0 | Material
meccaniche resistenza® d<16mm: 10 24mm < g'< 39 mm: specificati nella
&> 39 mm: secondo A2-50, A4-50 1508339
accardo & = 39 mm: secondo
accordo
Morme g= 39 mm: [50898-6 &= 39 mm: 150 3506-2
imernazionali &= 39 mm: secondo & =39 mm: secondo
accordo accondo
Toleranze Cateqgoaria o= 16 mm: &
g>16mm: B
Normia |50 47581
internazionale
Firitura efo ivestimento Come da lavorazione Maturale Maturde
Per i rivestimenti Per i rivesimerti
elettrolitici, wedere la elefrolitici, veders la
|50 4042, IS0 4042,

Per i rivestimenti non
elkttrolitci di lamelle di
zinco, vedere la

150 10683,

Se si desiderana rivestme
essere presi accord ra col
Per i limiti dei dfeti
superficiali vedere a

150 6157-2.

i eletiralitici differenti o alt
mimittente & fomitore.

ri tipi di finiture, devono

Collaudo

Per le procedure di accettazione, vedere la 150 3269,

a Per tutte ke alre classi diresisenza, vedene rispettivamente la 150 898-6 per lacciai e la 150 3506-2 per lacciaio
inossidabile.

1) Dadi con classe di resistenza piu alta possono essere usati per viti con classe di resistenza piu bassa (es. dado classe 10

vite classe 8.8).

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali, tipo 1, a filettatura metrica ISO a passo fine e diametri di filettatura
da M 8 a M 64, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).
NOTA: Per dadi esagonali tipo 2 passo fine, vedere ISO 8674 (=UNI EN ISO 8674).
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’.) FASTENERS

-NGINEERING

DADI ESAGONALI Tipo 2

filettatura metrica 1ISO a passo grosso - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 4033

a forma del collaring

j:rl:g'l'm'l{;zl :_,1 m_'- %ﬁ“ c Eeve essere ordinata
vadera I - | separatamente
50225 - — /\T i
::» SL il;s i 3 -’ m I o
2 | | N A ) \Ij
| (] p—— \/
I I :
m m
Fllettatura (&) M5 M Ma M0 M2 M14)
P 08 1 1,25 1.5 1,75 2
I Mmax 0,5 0,5 0.6 0,6 0,6 0,6
a, A 575 6,75 B,75 10,8 13 15,1
min. 5,00 6,00 8,00 10,0 12 14,0
dy min. 6,9 84 11,6 146 16,6 19,6
& min. 8,79 11,06 14,38 17,77 20,03 23,36
i max. 5,1 57 75 8.3 12,00 14,1
min. 4.8 54 714 8,94 11,57 134
7y min. 384 4,32 571 7,15 026 10,7
5 max. 8,00 10,00 13,00 16,00 18,00 21,00
min. 778 9,78 12,73 15,73 17.7. 2067
Rlettatura () M16 M20 M24 M30 M36
A 2 25 a 4,5 4
c max. 08 08 08 0,8 08
a4 max. 17,3 218 259 24 389
min. 16,0 200 240 30,0 36,0
L i, 2.5 277 332 427 51,1
] min. 26,75 3295 39,55 50,85 60,79
m A 16,4 20,3 239 28,6 347
min. 15,7 19,0 22,6 273 331
My rriin. 12,6 152 18,1 21,8 26,5
5 max. 24,00 30,00 36 46 55,0
min. 2367 29,16 35 45 538
a) Le dimensioni riportate fra parentesi devono essere, se possibile, evitate.
b) Péil passo della filettatura
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’.) FASTENERS

ENGINEERING

Materiale Acciaio
Prescrizioni generali Morma internazionale SO 8992
Filattatura Tolleranza &H
Morme internazionall ISO 724, 150 985-1
Proprista meccaniche Classe di resistenza™ fetl
Morma internazionale SO 8a8-2
Tolleranze Categoria d=M6: A
d=MEaB
Morma internazionale IS0 47591

Finitura efo rivestimenta

Come da lavorazione

Per i rivestimenti elettroliticl, vedere 150 4042,

Per [ rivestimenti non elettrolitici di lamelle di zinco, vedera
S0 106883,

Se sl desiderano rivestimenti elettroliticl difizrenti o altri tipi di

finiture, devono essere presi accordi tra committente  fornitore,

Per 1 limiti dei difetti superficiali vedere 150 6157-2.

Collaudo

Per le procedure di accettazione, vedere 1SO 3269,

a) Per tutte = altre classi di resistenza, vedere 150 8982,

1) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali, tipo 2, a filettatura metrica 1ISO a passo grosso e diametri di

filettatura da M 5 a M 36, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16.

Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).
NOTA: Per dadi esagonali tipo 1 vedere 1ISO 4032 (=UNI EN ISO 4032).
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’.) FASTENERS

NGINEERING

DADI ESAGONALI Tipo 2
filettatura metrica 1ISO a passo fine - Categorie Ae B

estratto UNI EN ISO 8674

La forma del collarino

Par simhali T
*E o e
150 275 3 - ;_'- —
L d‘% -
I, H 1
I I
m m
Filettatura (o= A Max<1 | MID=1 [M1215(MIG=15|M20=15 M24:x2 | M30x2 | M36<3
max. 0,60 0,60 0,60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
¢ min. 0,15 0,15 015 0.2 0.2 0,2 0.2 0.2
By max.| 875 10,8 13 17.3 216 25.9 32.4 38.9
“ min. 8,00 10,0 12 16,0 20,0 24,0 30,0 36,0
Gy min.[ 11,63 14,63 16,63 22,49 21.1 33.25 42,75 5111
& min.| 14,38 17.77 20,03 26,75 32,95 39,55 50,85 60,79
Max. 1,50 9,30 12,00 16,4 20,3 23,9 28,6 4.7
7 min.| 7,14 8,94 11,57 157 19,0 22.6 21.3 331
My min. 51 715 9,26 12,56 15,2 18,08 21,84 26,48
nom.=max. | 13,00 16,00 18,00 24,00 30,00 36 46 55.0
g min.| 12,73 15,73 17,73 23,67 29,16 35 45 £3.8
1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI
Filettatura (= A |M10:1,25[M12 1,25 | M14 =« 1.5 |MIB = 15| M20=2 |M22x15| M2T=2 | M33<2
ITIEX. 0,60 0,60 0,60 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8
¢ min. 0,15 0,15 0,15 0,2 0.2 0,2 0.2 0,2
. Max. 10,8 12 15,1 19,5 216 237 291 35,6
. min. 10,0 13 14,0 18,0 20,0 22.0 21.0 33.0
Oy min.| 14,63 16,63 19,64 24 85 211 31,35 33 48,55
& min.| 17,77 20,03 23,36 2956 32,95 37,29 45,2 85,37
max. 9,30 12,00 14,1 17.6 20,3 21.8 26,7 325
7 min. 8.94 11,57 134 16,9 19,0 205 254 30,9
My min. 1.15 9.26 10,72 13.52 15,2 16,4 20,32 24,72
nom.=max.| 16,00 18,00 21.00 27,00 30,00 34 4 50
g min.| 15,73 17.73 20,67 26,16 29,16 33 40 49
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Materiale Acciaio
Prescrizioni generali Morma internazionale IS0 8992
Filettatura Tolleranza 6H
Norme internazionali 150 724, 150 985-1
Proprieta meccaniche Classe di resistenza® g=16mm:8, 12
o'= 36 mim: 10
Norma internazionale IS0 898-6
Tolleranze Categoria =16 mm: A
o> 16 mm: B
Norma internazionale IS0 4759-1

Finitura elo rivestimento

Come da lavorazione

Per i rivestimenti eletirolitici, vedere la IS0 4042.

Per irvestimenti non eletirolitici di lamelle di zinco, vedere la 1SO 10683.
Se si desiderano rivestimenti elettrolitici differenti o aliri tipi di
finiture, devono essere presi accordi tra committente e fornitore.
Per i limiti dei difetti superficiali vedere la |50 6157-2.

Collaudo

Per le procedure di accettazione, vedere la 150 3269.

a) Per tutte le altre classi di resistenza, vedere la 1SO 898-6.

1) Dadi con classe di resistenza piu alta possono essere usati con viti con classe di resistenza piu bassa (es. dado classe 10

vite classe 8.8).

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali, tipo 2, a filettatura metrica 1ISO a passo fine e diametri di filettatura
da M 8 a M 36, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).
NOTA: Per dadi esagonali tipo 1 a passo fine, vedere ISO 8673 (=UNI EN ISO 8673).
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FASTENERS

ENGINEERING

filettatura metrica 1ISO a passo grosso - Categorie Ae B

DADI ESAGONALI BASSI ( con smussi)

estratto UNI EN ISO 4035

T&a

%ﬂ 3=

Per simboli e i
g:ggr'gmaz oni ,ﬁ_ - J
130 225 K o E
5
Zi=
| m
M, |
Filettatura {2 M1,6 M2 M25 M3 M4 M5 ME M8 Mo | Mz
ol 0,35 0.4 0,45 0,5 0,7 0.8 1 1,25 1.5 1,75
@ max. 1,84 23 29 345 46 575 6,75 8,75 10,8 13
min, 1,60 20 25 3,00 40 500 [ &00 | 8,00 100 12
mir. 24 31 41 4,6 59 6,9 89 16 | 146 | 166
(-] min, 341 432 | 545 | 601 TEE [ B79 | 105 | 1438 | 17,77 | 20,03
m max. 100 | 120 | 180 | 1,80 | 220 | 270 3.2 4,0 5.0 6.0
min. 0,75 (.95 1,35 1,58 1,95 245 29 3y a7 BT
My i, 0,6 0,8 1.1 12 1,6 2 23 3 3.8 4,6
g nom.= max 3,20 4,00 5,00 5,50 700 800 [ 1000 | 1300 [ 1600 | 1800
min, 302 | 382 | 482 | 532 | 678 | 778 | 978 | 1273 | 1573 | 17,73
Filettatura | o) M16 M20 M24 M30 M36 M2 M48 M56 M4
P 2 25 3 3.5 4 45 5 55 6
a, Mmax, 17,3 216 259 24 369 454 51,8 60,5 69,1
min, 16,0 20,0 24,0 30,0 36,0 420 48,0 56,0 64,0
min 225 277 33,2 428 1.1 0] 69,5 78,7 88,2
g min, 2675 | 3295 | 3955 | 5085 | 6079 M3 82,6 93,56 | 104,86
i max. 8,00 10,0 12,0 15,0 18,0 210 240 28,0 32,0
min, 742 91 10,9 139 169 19,7 227 26,7 30,4
My mir. 59 7.3 8,7 11,1 135 15,8 182 21,4 24,3
g nom.= Mmax 2400 | 30,00 36 46 55,0 65,0 75,0 85,0 95,0
mir. 2367 | 2916 35 45 538 63,1 731 g2.8 92,8
a) F& il passo della filettatura,
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FASTENERS

ENGINEERING

1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI

| requisiti per i rivestimenti
elettrolitici 2ono riportati
nella 150 4042

| requisiti per i rivesimenti
non elettrolitic di lamelle
di zinco sono riportati
nella IS0 10683

Se si desiderano requisib p

fornitore.

| Eimiti per difetti superfi-
ciali sono riportati nella
150 8157-2

| requisiti per | rivesti-
menti elettrolitici zano
riportati nella 150 4042

er i rivestimenti elettrolitici differenti o se occorrone
requisiti per altre finiture, questi dovrebbero essere concordati tra committente e

Collaudo

Per le procedure di accettazione, vedere IS0 3260,

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali bassi (con smussi) a filettatura metrica 1SO a passo grosso e

diametri di filettatura da M1,6 a M 64, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).

Filsttatura | 2} M35 | Mi4 M18 M22 Ma7 M33 M33 M45 M52 Ma0
A 06 2 25 25 3 35 4 45 5 5,5
& M. 40 15,1 195 237 29,1 33,6 421 48,6 56,2 64,8
mir. 3.5 140 180 220 270 330 32,0 450 520 60,0
, min. 5.1 19,6 249 314 38 46,6 55,9 647 742 834
mir. 658 | 2336 | 2956 | 3729 | 452 | 55,37 | 66,44 | 76,95 | 8825 | 9921
m max. 200 7,00 9,00 11,0 135 16,5 195 225 260 300
min. 1,75 6,42 842 249 124 15,4 18,2 212 247 28,7
i, mir. 1.4 a1 6,7 79 99 12.3 146 17 1948 23
5 NoIm. = max. 6,00 | 21,00 | 27.00 34 41 50 60,0 70,0 800 20,0
min. 2,82 | 2067 | 26,16 33 40 49 58,8 68,1 78,1 878
aj P& il passo dalla filsttatura.
Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non ferroso
Requisiti Norma 150 goo2
general ntermazionale
Filettatura Tolleranza GH
Norme IS0 724, IS0 9851
nternazional
Proprieta Classe di g < M3: secondo accordo | o< M24: A2-035, AL-035 Materiali specificati nella
meccaniche resistenza M3 = o< M3g: 04, 05 M2 = of< M3 AZ-025, AL-0256 (150 8835
= M39: zecondo accordo
Norme g« M3: secondo accordo | of< M30: [SO 3806-2
nternazional M3 = o< M3g: 150 808-2 | o> M39- secondo accordo
o= M39: zecondo accondo
Tolleranze Categoria o= M1g: A
o= M16: B
Norma 130 47551
nternazionals
Finitura efo rivestimenio Come da lavorazicne Maturale Naturale
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DADI ESAGONALI BASSI
filettatura metrica 1ISO a passo fine - Categorie Ae B
estratto UNI EN ISO 8675
T5a

2 3p)-
Per simbali e

denominazioni &
vadera o —
(o) - o=
|30 225 :" 3 o 3
[}
[=5}
1.
m'
L0,

Filettatura (o> #) | M8 1 [M10> 1| M12x 1,5 [ M16 1,5 M20 = 1,5 [M24 > 2 | M30 > 2 [ M36 < 3 | M42 > 3[ W48 = 3| M56 = 4 | M64 = 4

_ max.| 8,75 10,8 13 17,3 21,6 259 324 3849 45,4 51,8 60,5 68,1
e min.| 8,00 10,0 12 16,0 20,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 56,0 64,0
Oy min.| 11,63 [ 14,63 16,63 2249 21,1 3325 | 4275 | 51N 5995 | 6945 | 7866 | 8816
g min.| 14,38 | 17,77 20,03 26,75 32,95 39,65 | 50,85 | 60,79 11,3 B2,6 93,56 | 104,86

max| 4.0 50 6.0 8,00 10,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 28,0 32,0
7 min.| 3,7 4.7 57 742 91 10,9 1349 16,9 19,7 221 26,7 304
My min.| 2,96 3,76 4,56 5,94 128 8,72 112 | 13562 | 1576 | 1816 | 21,36 | 24,32
nom.=max.| 13,00 [ 16,00 18,00 24,00 30,00 36 46 55,0 65,0 75,0 85,0 95,0

° min.| 12,73 | 15,73 17,73 2367 29,16 35 45 53.8 63,1 73,1 62,8 926

1) FILETTATURE NON PREFERENZIALI

Filettatura (= A |M10 1,25 (M12 < 1,25 (M14 < 1,5 |M18 3 1,5| M20 x 2 |M22 3 1,5 M27 x 2 [M33 2 [M39 > 3| M45 3 M52 < 4| MG0 x 4

max.| 10,8 13 15,1 19,5 21,6 23,7 291 356 | 421 48,6 56,2 64,8

% min.| 10,0 12 14,0 18,0 20,0 220 270 330 | 390 | 450 52,0 60,0
Ty min.| 14,63 16,63 19,64 24 85 21,1 31,36 38 46,55 | 5586 | 64,7 M2 | 8341
-] min.| 17,77 20,03 23,36 2956 | 3295 | 3729 45,2 | 55,37 | 6644 | 76,95 | 88,25 | 99,21
max 50 6,0 7,00 9,00 10,0 11,0 1356 165 | 1956 | 225 | 26,0 30,0

" min. 4,7 57 6,42 842 91 99 124 154 182 | 21,2 | 247 28,7
My min.| 3,76 4,56 514 6,74 7,28 192 992 | 12,32 | 14,56 | 1696 | 19,76 | 22,96
nom. = max.| 16,00 18,00 21,00 2700 | 30,00 M 41 50 60,0 | 70,0 | 80,0 90,0

° min.| 15,73 17,73 20,67 26,16 | 29,16 33 40 49 588 | 681 78,1 81,8
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Materiale Acciaio Acciaio inossidabile Metallo non ferroso
Prescrizioni  Norma IS0 8992
general internazionale
Filettatura Tolleranza &H
Morme 150 724, 150 9651
internazionali
Proprieta Classe di 7= 39 mm: 04, 05 o= 24 mm: A2-035, A4-035  |Materiali
meccaniche  resistenza > 39 mm: secondo 24 mm < ¢'= 39 mm: A2-025, |specificati nella
accordo A4-025 S0 8839
&= 38 mm: secondo accordo
Narme &< 39 mm: 150 898-6 ¢'< 39 mm: 150 3506-2
internazionali &= 39 mm: secondo &= 39 mm: secondo accordo
accordo
Tolleranze Categoria o= 16 mm: A
=16 mm: B
Norma IS0 47591
internazionale
Finitura elo rivestimento Come da lavorazione Naturale Maturale
Per i rivestimenti elettrolitici, Per i rivestimenti
vedere [a [SO 4042, elettrolitici, vedere la
Per i rivestiment non S0 4042,

elettrolitici di lamelle di zinco,
vedere la 150 10683,

Se si desiderano rivestimenti eletrolitici differenti o altri tipi di finiture, devono essere
presi accordi tra committente e fornitore.

Per ilimiti dei difetti superficiali
vedarela IS0 6157-2

Collaudo Per le procedure di accettazione, vedere la 150 3269,

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali bassi a filettatura metrica 1ISO a passo fine e diametri di filettatura
da M 8 a M 64, Categoria A: diametri d <= a M 16, Categoria B: diametri d > di M 16.

Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda di sceglierle tra le normative ISO esistenti
( come indicazione vedere alla sezione Riferimenti ).
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DADI ESAGONALI NORMALI AD INTAGLI
filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto UNI 5593 - ( #DIN 935)

Senza corona per diametra di filettatura fino a 10 mm Con corona per diametro
(A facolta del costruttore fino a 3% mm) di filettatura clire 10 mm
30"

o o
=g £

M
h
dimensioni in mm
Diametro
Filettatura D d e h m n s nominale
min. Numero | copiglia
a passo grosso | a passo fine intagli | UNI 1336
M4 - - 7,74 5 3,2 1,2 7 1
M5 - - 8,87 6 4 1,4 8 1,2
M 6 - - 11,05 7,5 5 2 10 1,6
M3 M8x1 - 14,38 9,5 6,5 2,5 13 2
M10 M10x 1,25 - 18,90 12 8 2,8 17 2,5
M 12 M12x 1,25 17 21,10 15 10 3,5 19 3,2
(M14) (M 14 x1,5) 19 24,49 16 11 3,5 22 3,2
M 16 M16x1,5 22 26,75 19 13 4,5 24 4
(M18) (M18x1,5) 25 30,14 21 15 4,5 27 6 4
M 20 M20x1,5 28 33,53 22 16 4,5 30 4
(M22) (M 22x1,5) 30 35,72 26 18 55 32 5
M 24 M 24 x 2 34 39,98 27 19 55 36 5
(M27) (M27x2) 38 45,63 30 22 55 41 5
M 30 M30x2 42 51,28 33 24 7 46 6,3
(M33) (M33x2) 46 55,8 35 26 7 50 6,3
M 36 M36x3 50 61,31 38 29 7 55 6,3
(M39) (M 39x3) 55 66,96 40 31 7 60 6,3
M 42 M42 x 3 58 72,61 46 34 9 65 8
(M45) (M 45x3) 62 78,26 48 36 9 70 8
M 48 M48x 3 65 83,91 50 38 9 75 8 8
(M52) (M52 x3) 70 89,56 54 42 9 80 8
M 56 M 56 x 4 75 95,07 57 45 9 85 8
(M60) (M 60 x 4) 80 100,72 63 48 11 90 10

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.

Il fondo degli intagli deve essere sempre arrotondato o smussato, mai ad angolo vivo.
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Materiale Acciaio ( altri materiali, anche non ferrosi, da concordare all’ordinazione)
Filettatura Tolleranza secondo UNI 4554
Norma UNI 4554
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 6S
Norma UNI 3740/4
Tolleranza Categoria A
Norma UNI 3740/2
Superficie Ossidada nera o naturale. Eventuale trattamento protettivo ( Zn secondo UNI
3740/6 ) o altro trattamento da concordare.
Collaudo / accettazione Norma UNI 3740/8

2) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali normali ad intagli, filettatura metrica ISO a paso grosso con
diametri da M 4 a M 68 e con diametri M 8x1 a M 80x6 a passo fine, Categoria A.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda sceglierle tra le normative esistenti.
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DADI ESAGONALI BASSI AD INTAGLI

filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A

Senza corona per diametro di filettatura fino a 10 mm
(A facolta del costruttore fino a 39 mm)

estratto UNI 5594 - ( #DIN 937)

Con corona per diametro
di filettatura oltre 10 mm

s

2 i
_.ﬂl_ S
h
dimensioni in mm
Diametro
Filettatura D d e h m n s Numero | nominale
min. intagli copiglia
a passo grosso | a passo fine UNI 1336
M6 - - 11,05 6,5 4 2 10 1,6
M3 M8x1 - 14,38 8 5 2,5 13 2
M10 M 10 x 1,25 - 18,90 10 6 2,8 17 2,5
M12 M 12 x 1,25 17 21,10 12 7 3,5 19 3,2
(M14) (M 14 x1,5) 19 24,49 13 8 3,5 22 3,2
M 16 M16x1,5 22 26,75 14 8 4,5 24 4
(M18) (M18x1,5) 25 30,14 15 9 4,5 27 4
M 20 M20x1,5 28 33,53 15 9 4,5 30 6 4
(M22) (M 22 x1,5) 30 35,72 18 10 55 32 5
M 24 M 24 x 2 34 39,98 18 10 5,5 36 5
(M27) (M27x2) 38 45,63 20 12 5,5 41 5
M 30 M 30 x 2 42 51,28 21 12 7 46 6,3
(M33) (M33x2) 46 55,8 23 14 7 50 6,3
M 36 M36x3 50 61,31 23 14 7 55 6,3
(M39) (M 39 x3) 55 66,96 25 16 7 60 6,3
M 42 M42x3 58 72,61 28 16 9 65 8
(M45) (M 45x3) 62 78,26 30 18 9 70 8
M 48 M48 x 3 65 83,91 30 18 9 75 8 8
(M52) (M 52x3) 70 89,56 32 20 9 80 8
M 56 M 56 x 4 75 95,07 37 22 9 85 8
(M60) (M 60 x 4) 80 100,72 39 24 11 90 10

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.

Il fondo degli intagli deve essere sempre arrotondato o smussato, mai ad angolo vivo.
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Materiale Acciaio ( altri materiali, anche non ferrosi, da concordare all’ordinazione)
Filettatura Tolleranza secondo UNI 4554
Norma UNI 4554
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 6S
Norma UNI 3740/4
Tolleranza Categoria A
Norma UNI 3740/2
Superficie Ossidada nera o naturale. Eventuale trattamento protettivo ( Zn secondo UNI
3740/6 ) o altro trattamento da concordare.
Collaudo / accettazione Norma UNI 3740/8

1) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali bassi ad intagli, filettatura metrica ISO a passo grosso con diametri
da M 6 a M 68 e con diametri M 8x1 a M 80x6 a passo fine, Categoria A.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda sceglierle tra le normative esistenti.
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DADI ESAGONALI CIECHI CON CALOTTA SFERICA
filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A

a (serie normale), d2 e z,
secondo UNI 5710-65

estratto UNI 5721 - ( # DIN 1587)

Per diametro di filettatura <=10 mm
(vedere punto 3 della normativa)

)

1

Per diametro di filettatura >=12 mm

f

dimensioni in mm

Filettatura D d1 e f h m R s v
a passo grosso a passo fine min. js15 h14 js14 nominale| tolleranza min.

M3 - 5 6,08 4 6,5 24 2,5 55 1
M4 - 6,5 7,74 5 8,5 3,2 3,25 7 h12 1
M5 - 7,5 8,87 7 11 4 3,75 8 1
M6 - 9,5 11,05 8 13 5 4,75 10 2
M3 M8x1 12,5 14,38 11 16 6,5 6,25 13 2
M 10 M 10 x 1,25 16 18,90 13 19 8 8 17 2
M 12 M12x1,25 18 21,10 16 22 10 9 19 3
(M14) (M14x1,5) 21 24,49 18 25 11 10,5 22 h13 3
M 16 M16x1,5 23 26,75 21 28 13 11,5 24 3
(M18) (M18x1,5) 26 30,14 25 32 15 13 27 3
M 20 M20x1,5 29 33,53 26 34 16 14,5 30 3
(M22) (M22x1,5) 31 35,72 29 39 18 15,5 32 3
M 24 M24x2 34 39,98 31 42 19 17 36 h 14 3

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.
Tolleranze :h12-h13-h14 vedere UNI 5540, Per M vedere UNI 5542-UNI 5543.

Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Metallo non ferroso
Filettatura Tolleranza 6H

Norma UNI 5554
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 5D, 58 secondo accordi secondo accordi

Norma UNI 3740 - --
Tolleranza Categoria A

Norma UNI 3740

Come da lavorazione | naturale | naturale
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I avvenuto eventuale rivestimento
protettivo

Collaudo / accettazione Norma UNI 3740

1) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi ciechi con calotta sferica, filettatura metrica ISO a passo grosso con diametri
da M 3 a M 24 e con diametri M 8x1 a M 24x2 a passo fine, Categoria A.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda sceglierle tra le normative esistenti.
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DADI ESAGONALI A SALDARE

filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto DIN 929

I?_I1 Dettaglio X Dettaglio Y
2 ¥ &
. L
]2 S e _
‘;‘20 Y([ / : -
g ] fﬁ it
\
X
I -
dimensioni in mm
Filettatura d2 ds d4 e1) m s
d1 Passo b d11 | H13 | max. | min h h2 h14 | h13
grosso fine
M3| 05 - - 4,5 45| 3,15| 8,15] 0,55 0 0,25 3 7,5
M4| 0,7 - - 0,8 | £0,2 6 6 42 | 9,83] 0,65 01 0,35 0 3,5 9
M5| 0,8 - - 7 7 5,251 10,95 0,7 ’ 0,4 | -0,1 4 10
M 6 1 - - 09 [£0,22] 8 8 6,3 | 12,02] 0,75 0 0,4 5 11
M8| 1,25 1 - 1 |+0,25 10,5] 10,5| 84 | 1538 0,9 | -0,15| 0,5 0 6,5 14
M10| 15 1,25] 1 125 +03 12,5 12,5] 10,5] 18,74] 1,15 0 0,65| -0,15 8 17
M12| 1,75 | 1,25] 1,5 ’ - 14,81 14,8 12,6 20,91 1.4 02 0,8 0 10 19
M16 2 1,5 - 1,5 +04| 188 188 16,8| 26,51] 1,8 ’ 1 -0,2 13 24
1) emin = 1,12 smin
Materiale St = Acciaio con C max. 0,25%. Altri materiali da concordare all’ordinazione.
Filettatura Tolleranza 6G
Norma| secondo DIN 13/1e DIN 13/15 per filetti standard; DIN 13/5 e DIN 13/15 per passi fine
Proprieta Clgsse di St = Acciaio con C max. 0,25%.
meccaniche resistenza
Norma secondo DIN 267/1
Tolleranza Categoria A
Norma DIN ISO 4759; DIN 267/2
Superficie Come da fabbricazione
Collaudq/ Norma secondo DIN 267/5
accettazione

1) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi esagonali a saldare, filettatura metrica 1ISO a passo grosso con diametri da
M 3 a M 16 e con passo fine con diametri M 16 x1,5, Categoria A.
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filettatura metrica 1ISO a passo grosso e a passo fine - Categoria A

d<=s

FASTENERS

DADI ESAGONALI AUTOFRENANTI NORMALI
CON ANELLO DI POLIAMMIDE

estratto UNI 7473 - ( #DIN 982)

Lunghezza di filettatura == m min.

A
Ingombro massimo del /

m

dispositivo autofrenante

dimensioni in mm

Filettatura D 6H e h m s
a passo grosso a passo fine min. max. min.
M3 - 6,08 44 24 55
M4 - 7,74 6 3,2 7
M5 - 8,87 6,8 4 8
M6 - 11,05 7,8 4.8 10
(M7) - 12,12 9,1 5,6 11
M8 M8x1 14,38 10,6 6,4 13
M 10 M 10 x 1,25 18,90 12,3 8 17
M 12 M 12 x 1,25 21,10 14,8 9,6 19
(M14) (M 14 x 1,5) 24,49 16,6 11,2 22
M 16 M16x1,5 26,75 18 12,8 24
(M18) (M18x1,5) 30,14 21 14,4 27
M 20 M 20x1,5 33,53 23 16 30
(M22) (M22x1,5) 35,72 25 17,6 32
M 24 M 24 x 2 39,98 28 19,2 36
(M27) (M27x2) 45,63 30,8 21,6 41
M 30 M30x2 51,28 33,2 24 46
(M33) (M33x2) 55,8 36 26,4 50
M 36 M 36 x 3 61,31 40 28,8 55
(M39) (M 39x3) 66,96 42 31,2 60

Simboli : Filettature: M vedere UNI 4534 Prescrizioni tecniche: secondo UNI 7323/5.

Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Metallo non ferroso
Filettatura Tolleranza 6H

Norma UNI 5554
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 5S, 65, 8G secondo accordi secondo accordi

Norma UNI 3740/4 UNI 7323/8 (ISO 3506) --
Tolleranza Categoria A

Norma UNI 3740/2

Zincati bianchi | naturale |
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I avvenuto eventuale rivestimento
protettivo

Collaudo / accettazione Norma UNI 3740/8

1) CAMPO DI APPLICAZIONE

Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi normali con anello in poliammide, filettatura metrica ISO a passo grosso con
diametri da M 3 a M 39 e con diametri M 8x1 a M 39x3 a passo fine, Categoria A.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda sceglierle tra le normative esistenti.
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DADI ESAGONALI AUTOFRENANTI BASSI
CON ANELLO DI POLIAMMIDE
filettatura metrica 1ISO a passo grosso e a passo fine - Categoria A
estratto UNI 7474 - ( #DIN 985)

A

-
Ingombro massimo del / \/

dispositivo autofrenante h s

d<=s
Lunghezza di filettatura == m min. =

120°

dimensioniin mm

Filettatura D 6H e h m s
a passo grosso a passo fine min. max. min.

M4 - 7,74 4.8 2 7
M5 - 8,87 54 2,5 8
M 6 - 11,05 6 3 10
(M7) - 12,12 7 3,5 11
M3 M8x1 14,38 8,5 4 13
M 10 M 10 x 1,25 18,90 10 5 17
M 12 M 12 x 1,25 21,10 12 6 19
(M14) (M 14 x1,5) 24,49 14 7 22
M 16 M16x1,5 26,75 15 8 24
(M18) (M18x1,5) 30,14 16 9 27
M 20 M20x1,5 33,53 17,5 10 30
(M22) (M 22 x 1,5) 35,72 19 11 32
M 24 M24x2 39,98 21 12 36
(M27) (M27x2) 45,63 22,5 13,5 41
M 30 M30x2 51,28 24,5 16 46
(M33) (M33x2) 55,8 26 16,5 50
M 36 M36x3 61,31 30 18 55
(M39) (M 39 x3) 66,96 32 19,5 60

N.B.: Le misure tra parentesi si considerano NON PREFERENZIALI.
Simboli : Filettature: M vedere UNI 4534 Prescrizioni tecniche: secondo UNI 7323/5.

Materiale Acciaio | Acciaio inossidabile | Metallo non ferroso
. Tolleranza 6H
Filettatura Norma UNI 5554
Proprieta meccaniche Classe di resistenza 58S, 6S, 8G secondo accordi secondo accordi
Norma UNI 3740/4 UNI 7323/8 (ISO 3506) --
Tolleranza Categoria A
Norma UNI 3740/2
Zincati bianchi | naturale [
Finitura Le tolleranze vanno rispettate anche dopo I' avvenuto eventuale rivestimento
protettivo
Collaudo / accettazione Norma UNI 3740/8

1) CAMPO DI APPLICAZIONE
Questa norma specifica le caratteristiche dei dadi bassi con anello in poliammide, filettatura metrica ISO a passo grosso con

diametri da M 4 a M 39 e con diametri M 8x1 a M 39x3 a passo fine, Categoria A.
Se fossero richieste prescrizioni particolari aggiuntive a questa norma, si raccomanda sceglierle tra le normative esistenti.
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per filetto metrico a passo grosso

DADI ESAGONALI ELASTICI DI SICUREZZA
filettatura metrica 1SO a passo grosso e a passo fine

6 dent

-

N

estratto DIN 7967

9 denti
per filetto metrico a passo fine

T

N2

=

i

dimensioni in mm

filettatura passo grosso filettatura passo fine filettatura passo fine quote comuni per tutte le filettature
e s
M d t M d t M d t - m h13 u \'

M4 3,5 0,3 - - - - - - 8,1 2,5 7 2,5 57
M5 45 0,4 - - - - - - 9,2 2,5 8 2,5 6,5
M6 5,3 0,4 - - - - - - 11,5 3 10 3 8

M8 6,9 0,5 M8 X 1 7,1 0,4 - - - 15 3,5 13 3,5 10
M10 8,6 0,5 |M10X 1,25 9 0,5 M10 X 1 9,3 0,5 19,6 4 17 4 12
M12 10,4 06 | M12X15]| 10,7 06 |M12X1,25] 11 0,6 21,9 4,5 19 4,5 14,5
M14 12 06 | M14X15]| 12,7 0,6 - - - 25,4 5 22 5 16
M16 14,1 0,7 | M6 X15| 14,8 0,7 - - - 27,7 5 24 5 18
M18 15,5 0,7 M18 X 2 16,2 0,7 | M18X15]| 16,8 0,7 31,2 5,5 27 5,5 20,5
M20 17,6 0,8 M20 X 2 18,3 08 | M20X 15| 18,8 0,7 34,6 6 30 6 22
M22 19,6 0,8 M22 X 2 20,3 08 | M22X 15| 20,8 0,7 36,9 6 32 6 24
M24 21 0,9 M24 X 2 22,5 09 | M24X15| 228 0,7 41,6 7 36 7 26
M27 | 24,2 1 M27 X 2 25,5 1 - - - 47,3 7 41 7 29
M30 | 26,6 1,1 M30 X 2 28,5 1 - - - 53,1 8 46 8 32
M33 | 29,8 1,2 M33 X 2 31,5 1 - - - 57,7 8 50 8 34
M36 | 32,2 1,3 M36 X 3 33,6 1,3 - - - 63,5 9 55 9 38
M39 | 35,2 1,3 M39 X 3 36,6 1,3 - - - 69,3 9 60 9 40
M42 | 37,6 1,4 M42 X 3 39,8 1,4 - - - 75 11 65 11 45
M45 | 40,9 1,5 M45 X 3 42,8 1,5 - - - 80,8 12 70 12 48
M48 | 43,9 1,6 M48 X 3 45,8 1,5 - - - 86,5 14 75 14 52
M52 | 48,2 1,7 M52 X 3 49,8 1,5 - - - 92,4 16 80 16 58
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1) APPLICAZIONI: QUOTE - MONTAGGIO

y Il dado elastico si avvita velocemente a mano fino al piano di appoggio su cui deve assicurare
il serraggio.

Quindi si avvita a fondo con una chiave a misura adatta (quota m).

Il dado si blocca ancorandosi sui fianchi del filetto della vite per I'effetto premente a spirale dei

suoi denti elastici.
Con un coppia opposta a quella di serraggio si libera il dado vincendo la forza che lo tiene

bloccato sulla vite.
|_u_‘_

')

P

N

Materiale Acciaio per molle C 72

Caratteristiche tecniche |Durezza HV 350 > 452 Kp/mm?

Brunito.

Se sono previste protezioni galvaniche bisogna considerare I'eventuale trattamento di
deidrogenazione.

Sbavare accuratamente.

Finitura
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