l.)

FASTENERS

-NGINEERING

VITI ATESTA ESAGONALE LARGA AD ALTA RESISTENZA

filettatura metrica 1ISO a passo grosso — Sistema HR — Assieme viti e dadi
Categorie Ae C

PER CARPENTERIA

estratto UNI EN 14399/3 ( = DIN 6914 ) (ex UNI 5712 + UNI 5713)

d1

2l

Marchio del fabbricante

- e classe

v secondo UNI
z secondo UNI 5709-65

Le viti della presente norma sono destinate al’impiego nella carpenteria di acciaio in giunti ad alta resistenza precaricati.
Devono essere impiegate esclusivamente con dadi UNI EN 14399/3 e UNI EN 14399/4, rosette UNI EN 14399/5 e 14399/6 o
piastrine di appoggio UNI 5715 e UNI 5716.

Dimensioni delle viti®
Dimensioni in millimetr

Filettatura o M12 (M14)% M16 (M18)" M20
p 1,75 2 2 25 25
b (rif) d) 30 34 38 42 46
o 40 44 48 52
f 65
c max. 08 0.8 0,8 0,8 0.8
min. 04 0.4 0,4 0,4 0.4
. max. 15,2 17,2 19,2 21,7 24,4
. max. 12,70 14,70 16,70 18,70 20,84
min. 11,30 133 15,30 17,3 19,16
dy max. dl a a gl d
min. 20,1 22 24,9 27,7 29,5
e min. 23,91 26,17 29,56 32,95 35,03
k nom. 75 8,8 10 11,5 12,5
max. 7,95 9,25 10,75 12,4 13,40
min. 7,05 8,35 9,25 10,6 11,60
Ky min. 4,9 5,85 6,5 7.42 8,1
r min. 1.2 1,2 1,2 1,5 1,5
5 max. 22 24 27 W0 32
min. 21,18 2316 26,16 29,16 31
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Dimenslonl delle vitl
Dimensioni in millimetr

Filettatura o M22 M24 M27 M30 M35
pel 25 3 3 15 4
b {rif) 9 50 54 &0 66 78
¢ 56 B0 &5 72 84
0 0 73 79 85 a7
¢ M. 08 0,8 0,8 0,8 0.8
min, 04 0.4 0,4 0,4 0,4
. ma. 26 4 284 32,4 35 4 424
s M. 22,84 24,84 27,84 30,84 37,00
min, 21,16 23,16 26,16 20,16 35,00
d, IV, a 0 [y a 0
min, B3 38,0 428 45 6 550
e min, 30 55 4520 50,85 55,37 6,44
k nom. 14 15 17 18,7 225
ma. 14,80 15,90 17,90 19,75 23,55
min, 13,10 14,10 16,10 17,65 21,45
Ky min, 92 99 1,3 12,4 15,0
r min, 15 15 2.0 2,0 2,0
5 max. 36 4 45 50 B0
min, 35 40 45 49 58,8

* Valori di b validi per lunghezze SOPRA la linea continua in grassetto.
* x Valori di b validi per lunghezze SOTTO la linea continua in grassetto.
« |l valore massimo di d2 non deve superare il valore effettivo di s.
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Dimensioni delle viti
Dimensioni in millimetri
Filattatura o Wiz M4t MG (MigF M2
' YR
s e 's q fe o s 'y s 'y
e, min. Max. min. IR, min. TG, min. M, min. M, riin. Max.
a5 s 2525 ] 11,25
40 875 H 25 ] 11,25 g 14
45 4275 4525 625 15 ] 14 10 175
50 4875 5125 11,25 20 7 12 ] 14 10 175
55 53,5 565 16,25 25 i | 8 14 10 175
&0 565 61,5 21,28 a0 16 26 12 22 ] 165 10 175
G5 63,5 66,5 26,25 35 2 H 17 2 10,5 23 10 17,5
70 68,5 715 31,25 40 2 R 22 a2 155 28 11,5 24
75 735 T6S 36,25 45 g 4 27 i 205 33 16,5 2
a0 TBS B15 41,25 50 26 45 32 42 255 L P B e
85 33,25 86,75 46,25 55 4 51 k) 47 305 43 26,5 2]
a0 88,25 975 51,25 G0 45 56 42 52 355 48 HE 4“4
a5 92,25 9575 56,25 65 51 &1 47 5 405 53 36,5 49
100 9825 101,75 61,25 70 55 5 52 62 455 5 4.5 04
110 108,25 111,75 66 TG fi2 72 555 5] 55 64
120 118,25 121,78 76 il 72 B2 65,5 T4 15 74
130 128 132 20 a0 Té 86 9.5 a2 65,5 7
140 138 142 a0 100 il 96 785 42 755 88
150 148 152 100 110 96 ] BoS 102 855 o8
160 166 164 110 120 88,6 112
170 166 174
180 176 184
190 186 194
200 1896 204
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Dimensieni delle vit
Dimensioni in millimetri
File thatura o 22 M24 M7 W30 W36
i YL
s fy Is fy fs fy s fy Is fy
oA, miir. ITRIX. min. IMIax. min. Imax. mir. MMAX. miir. X, rin. ITRIX.
a0 28,95 1,05
a5 anms 35 26
40 3875 4128
45 43,75 46,25
50 4875 5125 Al 18,5
55 53,5 56,5 11 18,5 12 2
&0 585 815 11 18,5 12 A 135 225
65 63,5 66,5 1 18,5 12 Eg 135 225
70 &85 a 11 18,5 12 2 135 225 15 255
75 73,5 THS 12,5 25 12 21 1835 225 15 255
80 78,5 85 175 a0 12 g 135 225 16 255
85 B3 25 BE 75 225 35 16 M 135 225 15 255 18 an
an 88,25 91,78 278 40 | 36 15 an 15 255 18 an
a5 2325 96,75 32,5 45 2 4 20 35 15 255 18 0
100 96,25 11,78 75 50 Eh 46 25 40 16,5 H 18 30
110 108,25 11,75 47,5 &0 4 5 35 50 26,5 44 18 20
120 118,25 12175 57,5 70 5 G 45 60 36,5 54 22 42
130 128 132 (a3 74 55 70 44 &4 405 58 2 4
140 138 142 Ak B4 G5 &0 59 74 50,5 66 36 56
160 143 152 8185 94 75 a0 2] 84 @05 78 45 =3
160 156 164 BB 100 78 84 70,5 [ 56 Th
170 166 174 95 i 8y 104 80,5 98 G6 86
180 178 184 105 120 % 114 20,5 108 76 %5
1490 186 194 118 140 108 124 1005 118 86 106
200 195 20 125 140 119 134 105 128 95 116
Mota  Parle nghezze iy gn 81 g mg S0 indicata la lunghezze pi difuse
a) Per e vili rivestita di zinco per immarsions a cakdo, le dimansioni =i rifarscono a prima del rivestimants,
b Dimensgioni sconsigliate,
) P & il pagsodalla filetiatura,
dj Parlnghazza § .= 125 mm.
a) Parlunghazza 125 mm < = 30 mm.
r_|l Par lunghezza i o, = 200 mm.
ﬁ: rﬂ;nr:m: :m_atp
rs. nn- g, -&R .
I Cuando | ; py calookato mediante la formula in b minore di 0,54 il suo valors deve sssare 0,50 & Iy max =15 min + 3P
Le witi con flettatum ridotta sono llustrte sopra la linea a graclini,
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Caratteristiche delle viti e norma di riferimento
Caratteristiche delle viti @ norme di riferimento

Matariaks Aicciaio

Requisiti genarali EM 143981

Filattatura Tallaranza fg)

Norme intermazionali 150 261, 150 965-2

Caratteristiche maccanicha Clazsa di resistenza B8o108

Norma Eurcpsa EM 153 8981
Resilierza Walora Ky mn=E7 Ja-20°C

Provetta IS0 148

Prova EM 100451

Talleranza Categoria C, accatto

dimarsionic ar
Tollaranza per lunghezze = 160 mm: 4,0 mm
Warma intarmazionale EM 150 47594
Finitura wparfi:i.ale“f' Normals come da lavoraziona™”
Rivestimanto di zineo per EN 150 10684
immearsiona a caklo
alra da conoardans®

Difiatti suparficiali Limniti par i difetti superficiali specifizati nalla EN 26157-1.

Callaudo per acettazions Par il procediments di accettazions, vedere la 150 3268,

a) La chsse di tolleranza gpecificata & rifarisca a pima dal ivestimento di zinco per immersione a caldo, Le viti divestite di zinco pear immarsions a
caldo sono da impiegars su assiemi con dad sovrafikttat,

b} Lubicazions delle provetts charpy con intaglio a W nela vite deve essens come specificato nella EN 150 B38-1,

) 5i aftira l'atterzions sulla nacassith di considerars linfragilimenio da idrogano nal caso di vith con dasss di resistenza 109 al momanto di
salezionare un processo di frattamento suparficiale appropriato (per esempio pulizia @ rivestiments), vedera la norma partinenti relatve al
rivestimanto.

dj *Come da lavoraziona® indica la normals finitura derivante dalla fabbricazione con un leggen strato di olio

a) Pogsono essare concondati alir rivestimant tra il committenk e il bbricanta a condizons che non compromeattano ke caratieristiche maczaniche o
fureioreali. | ivastimenti di cadmio o kega di cadmio non sono ammessl,

APPENDICE

Spessori di serraggio

Rosetta UNI 5714

Rosetta UNI 5714

NN

b

3

- 4
‘—W Dado esagonale
secondo UNI&713
Spessorz di
serraggio
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DADI A TESTA ESAGONALE LARGA AD ALTA RESISTENZA
PER CARPENTERIA
filettatura metrica ISO a passo grosso — Sistema HR — Assieme viti e dadi
Categorie Ae C
estratto UNI EN 14399/3 ( = DIN 6914 ) (ex UNI 5712 + UNI 5713)

Marchio del fabricante
. e classe

| dadi della presente norma sono destinati all'impiego nella carpenteria di acciaio in giunti ad alta resistenza precaricati. Devono

essere impiegate esclusivamente con viti UNI EN 14399/3, UNI EN 14399/4, rosette UNI EN 14399/5, UNI EN 14399/6 o

piastrine di appoggio UNI 5715 e UNI 5716.

* || valore massimo di d non deve superare il valore effettivo di s.

Dimensioni del dadi®
Dimensioni in millimetri

Filettatura o Miz M4 M1 LR M0 M2z W24 M27 (ER] ME
P 1,75 2 2 25 25 25 a 3 a5 4
. max, 13 181 172 19,5 26 237 259 281 324 38,9
mi. 12 14 16 18 20 22 24 27 0 E
' ITaE, g L] L] El El El El Bl 1
i, 20,1 21,86 249 27,70 295 333 38,0 428 466 559
@ i o] 27,12 2056 32,95 35,03 20,56 4520 5085 5557 &84
m M, 10,6 128 14,8 15,5 18 19,4 21,5 235 256 il
mi. 1037 1241 141 151 16,9 18,1 20,2 225 243 284
m mi. 83 a7 1,2 124 18,5 14,5 162 181 185 224
o A, 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 08 0,8 08
i 04 04 04 04 04 04 04 04 04 04
5 M, 22 24 & A0 a2 36 4 45 50 &)
mi. 218 23,16 26,16 23,16 | a5 40 45 43 568
t 0,38 042 0,47 0,52 0,5 0,63 0,72 0,80 087 1,06
aj Pari dadi rivestti d zinco per immersions a caldo, ke dmensioni & ifriscono a prima del rivestimanto
b Dimarsioni scorsidiate,
o) P il passo della filettatura,
d) Oy e =5 senat’

10.6



’.) FASTENERS

ENGINEERING

Caratteristiche del dadi & norme di riferimento

Matariaks Acciaio
Raquisiti genarali EM 14398-1
Fiktiatura Tolkeranza GHo GAZ
Morma internazionali 150 261, 150 965-2, 150 965-5
Caratizristicha maccanizhe Chsadi resilnza oA
Narma Europaa EM 20828-2
Tellaranza Catagoria B, sccatto dimansicnim ac
Marma internaganale EM 150 47581
Finitura suparficiale Merrriale comme da lavoraziona®
Rivestiments di zinco parimmersions (EN 15010654
a caldo
altre da corcodara®
Cifatti superficiali Limiti pari difetti superficiall pecificati nalla EM 493,
Collaude peracoethzions Per il precedimeanto di acestizions, vedams b 150 3253,
a) Perivalor del carico d prova, vede punts 4.3, Tute b dtre camttenistiche meccaniche sono come specificato nalla EM 208082,
by Eccetto per la tolleranza sulla perpendicokarita della faccia d'appoogio, weders tollaranza t nel prospetto 4.
) "Come da lavorzions® indica la rormale finitura derivanie dalla fabbrizazions con un bageno strato di oo,
d) Possono assara corcorcali aliri rivestimant tr il committents @ il fabbrizarde a condiziona che non comprmetians k caralters izhe meocanichs o
wureicnali. | ivesimeni di cadmio olaga d cadmio non sone ammessl,

Valori del carico di prova dei dadi

Valorl del carlce di prova del dadi

Filettatura Sazione reskenta nominale del Classa di ressterza
d mandring di prova
Ag 8 10
Clasae di wlleranza Clasaa ditalleranza
BH o 6AZ GH oBAZ
mrtt Carico di prova (4 ; =& P N
Miz 3 24300 &7 80
(M14) 115 115 000 133400
M1& 157 167 000 182400
(M18) 182 182 000 282700
M2 245 245 (00 284200
M2 303 303 000 351200
M24 353 353 000 408500
MT 450 450 000 B2 400
M30 561 561 000 650800
M35 7 817 000 47 700
Mota  Dvalori del carico di prova sono basali sui segmenti carichi unitari di prova
per dadi d clisss di resistenza 8: 1000 Nimm®
par dadi di ¢ las se di resislerza 10:1 160 Nmm®.
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VITI ATESTA ESAGONALE LARGA AD ALTA RESISTENZA
PER CARPENTERIA
filettatura metrica 1ISO a passo grosso — Sistema HV — Assieme viti e dadi
Categorie Ae C
estratto UNI EN 14399/4 ( = DIN 6914 ) (ex UNI 5712 + UNI 5713)

Dimengioni delle viti

Laganda

a Filettatura incomplata u = 2F

b Da 15 a30*

— . e e e 3 - — e LT}
W £
(5
& I
Y X
Iy f

i

| j
- T =
=
2

Mota La differanza fra I,g| a I= dovrabbae essara non minora o 1,5 F.

od
Ly
(1
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Dirensiani celle viti®

~ Dimensioni in milimatn
Filattahura d K12 M6 M20 M22 M24 M27 K30 M3
p 1,78 2 25 25 3 3 35 4
b (rif. 23 A a 4 X 4 44 52
c min 04 04 04 04 04 04 04 04
ITHK. 05 06 08 08 08 08 08 og
d, TR B2 182 24 25 A r £ 4
d, mam. 12 16 20 22 o & 1] 36
fmir. 1A 153 19,18 2,16 2518 x5 26 35
T 127 167 20,84 2204 2484 84 Xa4 5o
dy min a1 249 285 3 380 4248 466 @i
L. a a a a a a a ]
g min. 2am 20,5 35,03 055 45,2 85 w7 i 44
ra, a 1d 14 14 15 17 14 23
K min. T, 925 121 13,1 14,1 16,1 17495 2185
TR 445 10,5 139 14,9 154 174 AN 24105
K min 53 647 847 a17 0487 1,27 12,56 15,36
r min. 12 1,2 1,5 15 1,5 2 2 2
3 = 22 27 2 ] 4 L] 50 il
min 2116 26,16 H 35 40 4 44 a4
i ioald
i fg ls rg . rg ls rg s r_; ls rg ls r_; . fg
nem.| - min. e, | min. e | omin (e omin. | omes. | oming | omes. | omine | omes | min. | e | omin. e | min | .
% | 8875 | 8825 [ TS | 12
40| /TS | #M2 (NTE(1T) & |12
45 | 4375 | 4625 [16TS| 22| 11 | 1T | 45 12
0| 4375 | 5125 (27527 18 |22 | a5 17 a5 18
S5 | m5 | 865 (2675 32 ¢ [ 27 W5 22 | 135 A
| s | 1S [875) 97| 26 [ 22| 195 T | 185 | 26 12 |
B | B5 | B85 [MTE| 42 | M |7 | M5 22 | 235 M 17 25
W @5 | M5 (#7547 36 [ 42| 25| 37 | 285 36 22 Mo 29
T | 735 | Te5 [4B75) 52| # T M5 42 [ 885 # 7 36 |25 84 | 205 | &1
M| MWE | M5 [SATE|5T| 48 |52 | W5 | 47T | W5 | 45 a2 4 || @ | 255 | W
B | 8325 | 8675 [B675 ) 62| B1 [ 57| M5 52 | 435 | &1 ar 46 | 3| 44 05 |4 [ 2] 3
o0 | Be2s | 0475 [B175| 6T | 56 | 62 | 405 T | 485 | 56 42 51 | 40| 40 | 855 | 47 [ 26| 38
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Dimansioni in millirmeatri
Filattatura Mi2 | Mi6 | M M22 M24 | M27 | M3 | M36
i i@ rpﬂ.-

i |'F f rg [ |'g | rg { rg f rg [ |'El [ |'El
nam. [ min max. | min. | e | min |max. | min. | max | mine | mac | mine | max. [min | max. | mino [max | min. | max.
06 | U3 | 9675 | 6675 T2 | 61 | 67 | 545 | B2 | 535 | & 47 56 (45 | 54 | 405 | 51| | 43
100 | Be2s | 101,78 BE | T2 | 595 | BT | 5BE | &8 52 61 [ 50| 50 | 455 | 56| 36 | 48
105 | 10325 | 106,75 M| 77| 645 | 72 [ 635 T 57 GG |55 | 64 | BO5 | &1 |4 | BB
110 | 10825 | 114,75 TG | 82 | 605 | 77 [6BE | TE 2 71 [ B0 | B0 | 555 | &6 | 45 | &R
115 | 11325 | 18,75 M | 87 | 745 | B2 | TRE | M ¥ Te | 6B T4 | 805 [T S| RS
120 | 11825 | 124,75 86 | 02 | 7O5 | &7 [ 7RE | &8 72 8 (70| 70 | 655 | TE | BE | &R
125 | 123 127 99 | 97 | 845 | @2 (@835 | W™ 7 86 (75| 84 | TO5 | B | 6| T3
130 | 12a 132 96 | 102 | @95 | OF [ 885 | @6 g2 0f | &0 | 89 | 755 M |6 | TR
135 | 123 137 Q45 | 102 | 935 | 100 By 95 [ B85 | ™ | 85 | 8| T a3
140 | 128 142 Q05 | 07 | 95 [ 106 | D2 | 104 | BD | @O [ B55 | W | TE | 88
145 | 143 147 5] 112 [ 1085 11 7 [ 108 | G5 104 | @05 (404 &1 | 93
160 | 148 152 1095 17 (1085 146 | 102 | 141 | 100 108 | €55 106 &6 | Q8
165 | 153 150 145 122 [ N5 | 42 | 107 | 146 | 105 [ 144 [ 1005 (144 8 | 103
160 | 158 1684 185 1% | 12 | 1421 |10 149 | 4065 [116] 86 | 108
165 | 163 160 1235 | A3 | 17 | 128 |15 | 124 | 1105 (121101 [ 113
17 168 174 122 | 43 | 120 | 120 | 1155 | 126 | 106 | 118
175 | 173 179 127 | 136 | 125 | 134 | 1205 [ 131 111 | 123
180 | 178 184 132 | 141 | 130 | 120 | 1265 | 136|116 | 124
185 | 1827 | 1295 137 | 146 | 135 | 144 | A305 [ 141 121 [ 123
190 | 1877 | 1MgE 142 | 151 | 140 | 148 | 1355 | 146 | 126 [ 124
105 | 127 | 106 147 | 156 | 145 | 154 | 405 | 151 | 131 | 143
00 [ 97T | 2dE 160 | 150 [ 4475 [ 156 [ 136 | 148

Mola  Perle unghezza i, el o sono Indicats b lunghezzs plo difuse.
a) Per 1 vill rivesti dl zince -par Irmearslons a cako, b dmension S iferseono a prima del rivestimarito.
b} P & Il passo della Mattatura,
=] 0 g, rax =5 skl
B gm0
I 5.mn= f o e - 2F
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Caratteristiche delle viti & norme di riferimenta

Matariak Arciaks
Requisiti generali EM 142991
Tollaranza g

Filatatura - —

M intamaziconali 120261, 150 3852

o ] Clazse d resistanza 1048

Carattaristicha mactaniche

Memrrea Europaa EM 120 80581

Valore Ky min= 27 Ja-20"C
Rasilienza Provets! 150 148

Prova EM 100451

i, encetho

Calegoria dimensionic & r.
Tollaranze Tolleranza parlunghezza = 155 mm: jE—Tr i7

Honma intameazionalks EM 150 47541

Nomrale come da lavomzione?!

. - rivestimento di zinoo perimmersiana a

Finitura supsrficiale? P EN1S0 10684

cakda

altrs da concordars®

Cilatli suparficiali Lirniti per i diltti supericiali spacificati nalla EM 261571

Collawdo per acosttazions Par il procediments di accettaziona, vedens la IS0 269

a) La clazss o Blaranza spacincata 3 mrenscs a prima ool ivestmanko par Immersions & cakio, Le v ivestits a1 2ne0 per immarskng acalis sono
o Impladrars] su aEskiml con dadl sovranlstiat,

b L'ubkaziona dalle provatta charpy con Infagho a v nalia wts deva essans come spaciiicatn nala EM IS0 856-1,

c 8l aftia fatterzlons sulla necessith d conskerars Mnfranglimento da Hrogano nel caso dl vl d classa dl eskstenza 1009, al momento dl
selezinars un procasso d traltaments supermcals appropriaby (per esamplo puilda @ rivestmento), weders & norme rekative al nvestmento
partinent.

di “Cioma da lavoraziona® Indics k normale fnlbura darkianta dala fabbrlcadons con un keggers sirato di olo.

a) Feesono assema concordatl allrl rivestimant tra | committents & || fabbricants a condiHone che quast non ne comprometianc le cartieristichs
miaccankzha o furdonal. |rivestimant di cadmibo o kdga d cambs non SN armessl.
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VITI ATESTA ESAGONALE LARGA AD ALTA RESISTENZA

PER CARPENTERIA
filettatura metrica 1ISO a passo grosso — Sistema HV — Assieme viti e dadi
Categorie Ae C

estratto UNI EN 14399/4 ( = DIN 6914 ) (ex UNI 5712 + UNI 5713)

Dimensioni dei dadi

Lageanda
a [a15% a 307
b Da1107 a 1307

poepste ¢ Dimensioni dei dadi®
Dimansion in millirmetri
Flattatura M2 Mg MED =2 Mz4 M2T M30 M35
Pl 1,7 2 25 25 3 3 a5 4
) M. 13 172 216 27 ph | 21 24 389
fa min. 12 16 20 22 24 27 Rl ]
M, g o o o o) g g k|
T min. 2041 4.9 25 23 30 42,8 465 559
8 min. 2391 20,55 35,03 38,55 45,20 )85 R 64
O = I, 10 13 16 18 20 22 24 24
§ min. 964 12,3 149 16,9 18,7 a7 27 T
M g min. i G984 11,82 13,52 14,96 16,56 18,16 216
M. &= a7 a2 36 H 46 a0 &l
: min. 21,18 26,18 A 35 41) 45 44 588
a) Fer | dad rivestt] di ZInco par mmarskns acaldd, kb dimension sl iiedscono a prima del ivestimento
by F &l passo della Natkabira,
) s
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Caretteristiche dei dadi e norme di riferimanto

Materiaks Anciaio
Raquisiti genarali EN 142651
Tollaranza GH o BAL
Flattatura - -
Momma intarmazional IS0 261, 180 965-2, 150 9655
o ) Chsse d mssknza 10
Carattaristiche mactanizhe
Momrre Europaa EN 2gog 2
Cakeqgaria B
Tellaranze e - -
Monma intarmazionak EN 150 47581
Homrale oome da bvorazions?
Finitura superficiale Rivestiments di Zinco perimamrsiong EN IS0 10584
acaldo
altre da concordaret!
Diketti suparficiali Lirniti peari chfatti superficiali spacificati nalla EN 443,
Collawdo per acoattazions Par il procadimento di acoattazions, vedara la 130 32360,
) SO g4 IEoraziona® Indks F normabs Aribura darteants dalka b cazons con un kggero sirako dl olo,
] Foesono assens concordatl alfrl rivastiment! tra Il commitierie & | fabbricanis a condElons cha quest mon na compromatianc e carattanzicne
miaccank:he o furdonal. | rivestmant di cadmibo o lbga d cadmio non SN0 ammessl.
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ROSETTE PER BULLONI AD ALTA RESISTENZA

Marchio del fabbricantg

PER CARPENTERIA

estratto UNI EN 14399/5 ( = DIN 6916 )

?
\

d1

—
E

Lt

s

_cx45°

Le rosette della presente norma sono destinate all'impiego nella carpenteria di acciaio in giunti ad alta resistenza precaricati.
Devono essere impiegate esclusivamente con viti UNI EN 14399/3, UNI EN 14399/4 e dadi UNI EN 14399/3, UNI EN 14399/4.

Dimensioni

Dimansioni in millimeatn

Dimansione nominaa 12 (14 18 {ap 20 22 24 27 n R
{diamatm nm‘inga dalla filettatura
dhella vibe associaty)
mir. 14 15 i7 1@ 21 28 25 20 3 ar
a ALK, 1827 | 1527 | ATET [ 195 | 233 | 2333 | 258% | @2 | Mg | aTE
g min. N4 | FA49 | 294 | 333 | 328 | 3838 | 4378 44 5490 | 6490
: MK 24 ph i} L L) 7 38 44 50 56 G
nom. 3 3 4 4 4 4 4 5 5 £
f mir. 27 27 a7 a7 a7 a7 ar 44 44 54
UL, 33 33 43 43 43 45 43 LY 56 66

Hota  Parle andalb rkastie di Zineo par Imma sona a caldo, b suddatta dmansonl 1 rierisono a prima dal iivestimanto,

a Le cmenskon fra parenteel sono ouslls sconslplkit,

Caratteristiche & norme di nferimento

Matesiale Acciaio
Requisiti genarali EN 143204
Camatierisiche meccaniche  Durezza da 300 HY a 370 HY
Categoria A
Tolaranza - -
Neomaintermagonale  |EMN 150 47503
Marmale come da laverazionet
Anitura sups riciale®! Avesimenbdizinod e 1o o504
perimmersione a cado
alfre da concordane®!
Esacuzians Les parti dewvono essare unilermie pive di imegobrit o dileti ¢ e possorn preagivdcans la
funziorality, Sulla rondeli non devono apparire dells bave promunciaa
Collawdo per accettazions Per il procedimento di accettazions, vedare laEN 150 3260,
1l S attra atardons sulla necessith df corelderam inraglimants da ldogeno @ momeno d sslemonas un processn o atarento supsiclas
ap prop faks (par &sa mpke pulizla & rhastime i), vedars s norms partinant! B Biive al meestmanio,
b *Coma da lavorazlons” Indeala nomala Inikra denlvanie dalla Bbbricazlons conuna laggero skak d dlo,
) Pogsonn cesers conoordatl allrl rvestment tra | commitienits &1l fabbricante a condzlona ch non compromettano le caraterktiche meccariche o
Turzkonall, | rivestimantiad | cad mko o lgadl cad mks non Smnoammessl,

Il simbolo BAR (Bulloneria Alta Resistenza) e il marchio del produttore possono essere posti indifferentemente su una delle

due facce della rosetta.
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