BOMBAS DE
SUPERFICIE

Aplicaciones, Dimensionamiento y Seleccion



;Que es
una bomba
centrifuga?

Es una maquina que transforma la energia eléctrica
de un motor en energia mecanica, vy a traves de un
impulsor, en energia cinética o de presion de un
fluido incompresible, es decir, la convierte en
energia hidraulica.



TIPOS DE BOMBAS CENTRIFUGAS

BOMBAS DE SUPERFICIE

BOMBAS SUMERGIBLES
4 | PARA AGUA LIMPIA

BOMBAS SUMERGIBLES
PARA AGUAS RESIDUALES

BOMBAS PARA PISCINAS




CLASIFICACION DE LAS BOMBAS DE SUPERFICIE

RESIDENCIAL
COMERCIAL

TIPO DE USO

INDUSTRIAL



BOMBAS DE SUPERFICIE
COMERCIAL / RESIDENCIAL

PET FIX AP
(5-55 LPM) (5-66 LPM) (5-39 LPM) HoIESy -



BOMBAS DE SUPERFICIE
INDUSTRIAL

ALY
(20-730 LPM) (10-580LPM)

JOB MULTI X
(20-310 LPM) (20-310 LPM) (12-3,000 LPM)



DIMENSIONAMIENTO DE UNA BOMBA DE SUPERFICIE

APL|CAC|6N GASTO CARGA DlNAN"CA VOLTAJE
(CAUDAL) TOTAL
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VOLTAJE DISPONIBLE

* 115V olts

e 220 Volts monofasico
e 220 \olts trifasico

e 440 \olts trifasico




INFORMACION NECESARIA
PARA LA SELECCION

e Altura de succion

® Desnivel Topografico o maxima elevacion

® Presion de operacion

® |ongitud, diametro y material de tuberia

® Accesorios de la tuberia

® \/oltaje disponible

e Distancia entre la motobomba v la toma
de voltaje

® Temperatura del agua




ALTURA DE SUCCION
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DESNIVEL TOPOGRAFICO O MAXIMA ELEVACION

4
‘ i
| CARGA ESTLTICA
DE DESCARGA
CARGA ESTLTICA !
TOTAL |
| DT
1 !
T ~ e—
ALTURA ESTLTICA/ / '
DE SUCCIUIN ; |
i r h
=t |
g
—|7, L || ArTURA DE succIiy
_; —
v

Cargas estaticas en un sistema con altura estatica de succion
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PRESION DE OPERACION




LONGITUD, DIAMETRO Y MATERIAL DE LA TUBERIA
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Cargas estaticas en un sistema con altura estatica de succion



ACCESORIOS EN LA TUBERIA

CO DO 90 o DE 21: r .- _‘“I Lﬂ_ 5 ._ i .. --_-;_." iy i -'- ‘.. - r - ' ‘ TUBO DE 2"

PERDIDAS DE CARGA EN ACCESORIOS

Longitud equivalente de tuberia recta en metros.
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DISTANCIA ENTRE LA MOTOBOMBA Y
LA TOMA DE VOLTAJE

[]




TEMPERATURA DEL AGUA




ALGUNAS APLICACIONES DE BOMBAS DE SUPERFICIE

PRESURIZADORES = : ‘ ljj}lLW PRESURIZADORES

MULTIPLES CALDERAS

LLENADO DE e mjme =i OSMOSIS i . RIEGO POR
TINACOS Clregee =1 ~] . INVERSA . ASPERSION

LLENADO DE

AUTO LAVADO GARRAFONES




DETERMINAR EL CAUDAL

® NUmero de salidas de agua = caudal
requerido (en gpm)

® Numero de aspersores por el caudal de
cada aspersor simultaneo = caudal
requerido

e \/olumen del dep0Osito entre horas de
llenado del depdsito = caudal requerido




ESTIMAR EL CAUDAL A TRAVES
DE UNA TUBERIA

(DT)* = Q(LPS)

e Dt: Diametro de la tuberia en pulgadas.
® (Q: Caudal aproximado en litros por segundo.




DETERMINAR LA CARGA
DINAMICA TOTAL

CDT=DT =AS + POP + PF

® DT: Desnivel Topografico

e AS: Altura de Succion

® POP: Presion de Operacion
® PF: Perdidas por Friccion




PERDIDAS POR FRICCION

PF=(LT+EA)*F/100* 1.2

LT: Longitud Total

EA: Equivalente en metros de los Accesorios
F: Factor de perdidas por Friccion

1.2: Factor de envejecimiento
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Cargas estaticas en un sistema con altura estatica de succion



PERDIDAS DE CARGA EN ACCESORIOS

Longitud equivalente de tuberia recta en metros.
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PERDIDAS DE CARGA POR FRICCION

En metros (pies) por cada 100 metros (pies) en tuberia de hierro
labrado o tuberia de acero cedula 40

3.068"’ (Diametro Interior) 4.026" (Diametro Interior) 5.047"" (Diametro Interior)

por friccion por friccion por friccion

50 3.15 189 0.66 90 5.68 340 0.52 140 8.83 529 0.38
60 3.79 227 0.92 100 6.31 378 0.62 160 10 605 0.49
70 4.42 264 1.22 120 7.57 454 0.88 180 113 681 0.61
80 5.05 302 1.57 140 8.83 529 127 200 12.6 757 0.74
90 5.68 340 1.9 160 10.0 605 1.49 220 13.8 832 0.88
100 6.31 378 2.39 180 b B 681 1.86 240 15.1 908 1.04
120 7.57 454 3.37 200 12.6 757 2.27 260 164 984 B

140 8.83 529 4.51 220 13.8 832 2.72 280 17.6 1,059 1.38
160 10.0 605 5.81 240 15.1 908 3.21 300 189 1,135 1.58
180 243 681 7.28 260 16.4 984 3.74 350 22 1,324 2.11
200 12.6 757 8.9 280 17.6 1,059 4.3 400 25.2 1,514 2.72

220 13.8 832 10.7 300 18.9 1,135 4.89 450 28.3 1,703 3.41



PERDIDAS POR FRICCION




DIMENSIONAMIENTO DE BOMBA

Dimensionar equipo de bombeo para llenar el Accesorios en la succion:
deposito "B” desde el deposito “A" en un tiempo Diametro de tubo de succion: 3"
de 2 h, considerando la siguiente informacion: Longitud de tubo de succion: 2 m

DEPOSITO “B”

1 Valvula de compuerta abierta
Dimensiones deposito “B”: 6m X 4m X 3m

Voltaje disponible: 3F, 230V Accesorios en la descarga:
Diametro de tubo de descarga: 3"
Longitud de tubo de descarga: 200 m
1 Valvula de compuerta abierta
1 Valvula de retencion
2 Codos de 90°

DEPOSITO “A” ELEVACION: 15 M



DIMENSIONAMIENTO DE BOMBA

Determinar el caudal Determinar la carga dinamica total
Q=V/t CDT=DT  AS + POP + PF - i
Q=(6m x 4m x 3m)/2h CDT=15m-3m+ 0m + 14.96m DEPOSITO “B
Q=36 m’/h = 36,000 I/h CDT = 26.96m
Q=6001/m

DEPOSITO “A” . .. ELEVACION: 15 M

&



DIMENSIONAMIENTO DE BOMBA

Determinar perdidas por friccion Accesorios en la succion:
PF=(LT+EA)*F/100 * 1.2 Diametro de tubo de succion: 3"
PF=(2m + 200m + 0.5m + 12.1m)* 5.81/100*1.2 Longitud de tubo de succion: 2 m =
) _ DEPOSITO “B"
PF=14.96 m 1 Valvula de compuerta abierta 3" = 0.5 m 05ITO

Accesorios en la descarga:
Diametro de tubo de descarga: 3"
Longitud de tubo de descarga: 200 m

1 Valvula de compuerta abierta 3"=0.5m
1 Valvula de retencion 3" =9 m
2 Codosde90°=13X2=26m

DEPOSITO “A” ELEVACION: 15 M



DIMENSIONAMIENTO DE BOMBA

DEPOSITO “A”

Aplicacion: Bomba de superficie para llenado de depdsito

Caudal: 600 |/m
Carga dinamica total: 26.96 m
Voltaje: 3F, 230V

DEPOSITO “B”

ELEVACION: 15 M



SELECCION DE BOMBA

GALONES POR MINUTO (U.S.A.)
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SELECCION DE BOMBA

SERIE FLUX 12 CURVA DE OPERACION
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SELECCION DE BOMBA

TABLA DE
ESPECIFICACIONES HI " Jowsefr el 20,1 30 | 80 ] 50| 60 | 70
descarga (m/psi) : : =
0 e 111 Gasto (litros por minuto)
S Pttt FLux12-753234 7.5 5.5 3x230/460 20/10 35/49.7 333 633
FLUX12-103234 10 7.5 3x230/460 26/13 41/58.2 933 400
FLUX12-12.53234 125 9.2 3x230/460 317/159  , ., 52/538 866 333
FLUX12-153234 15 11 3x230/460 36.5/18.3 57/80.9 1025 700
FLUX12-203234 20 15 3x230/460 49/24.5 70/99.4 1166 841 116

FLUX12-253234 25 18.5 3x230/460 59/29.5 74/105 1150 566



