Projeto:

Pratica

Quantidade:
TECHNIPAN Data:
GAPS800 CAPACIDADE
Grupo automatico e Gramatura: de 25g a 900g.

e Hidratagdo: Massas de 50% a 55%

PRODUCAO

e De 25 a 80g até 12000 paes/hora
e De 80 a 130g até 9000 paes/hora
e De 130 a 170g até 7000 paes/hora
e De 170 a 450g até 2300 paes/hora
e De 450 a 900g até 1000 paes/hora

INDICAGAO

e |deal para dividir e modelar massas de pées alongados,
garantindo eficiéncia e padronizagao no processo.

CARACTERISTICAS E FUNCIONALIDADES

e Estrutura robusta em ago carbono revestida com pintura epoxi.

o Diversificagdo de tamanhos e padronizagdo no corte, com 7
cortadores integrados e intercambiaveis.

e Ajuste preciso do peso, proporcionado pelo controle de

1 2 velocidade de corte e compressédo dos cilindros, garantindo
uniformidade dos produtos.

e Controle variavel da produgdo, ajustando a velocidade da
maquina conforme a demanda

e Confiabilidade e eficiéncia energética, com utilizacdo de
inversores de frequéncia que garantem ajuste fino e estavel da
velocidade, além de reduzir o consumo de energia.

COMPRIVENTO DO CORTE VELOGIDADE DE PRODUGAO e Ajuste facil da compactagao, com sistema de abertura dos rolos
operado por manipulo graduado, permitindo regular a
compressao do bastdo de massa.

¢ Modelagem precisa através do sistema unificado de abertura e
fechamento dos rolos e feltros da modeladora

e Maior versatilidade na produgdo de formatos, com dispositivo
alongador removivel e com regulagem de compresséao,

REARINE

DESLIGA

3 4 possibilitando alongamento adicional da massa.
o Facilidade de higienizagdo, com esteiras em material atéxico e
1 - Bot&o liga e desliga; bandejas coletoras de residuos.
2 — Bot&o de rearme:; e Mais mobilidade e facilidade na limpeza do ambiente, com

estrutura montada sobre rodizios com travas que permitem
deslocar o equipamento de forma pratica e segura.
e Conformidade com normas de seguranga, atendendo integralmente a

3 — Seletor de velocidade de corte. Determina
o0 comprimento do corte;

4 - Seletor de velocidade de produgéo. NR-12.
Determina o ritmo de produg¢do da maquina; Maquina
conforme
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O Aterramento € obrigatério; Leia o manual de instrugdes antes de ligar o equipamento;
Certifique que as caracteristicas elétricas da rede predial estdo de acordo com as especificagées 0 equipamento deve ser instalado em local nivelado e arejado.

técnicas do equipamento;
O equipamento é fornecido com o cabo de alimentagédo com plugue injetado padrdo ABNT.
Recomendamos a utilizagdo de um disjuntor exclusivo para o equipamento posicionado a 1,5

metros de distancia
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