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CARTA AO CLIENTE

Para nés, a sua escolha por um produto Pratica é motivo de grande
satisfacao.
Isso reforca o sentido da nossa missdo, que é levar qualidade e
produtividade ao ambiente de preparo de alimentos com o propdsito de
oferecer condi¢cbes para o preparo de comida boa, de qualidade e sem
desperdicio.

Para isso nossos produtos oferecem alta tecnologia e os melhores
padroes de qualidade. Sdo desenvolvidos por um time experiente e
altamente qualificado e produzidos num parque fabril com os mais
avangados processos e equipamentos.

A Pratica oferece solugdes completas em toda cadeia de preparo de
alimentos. Desde produtos para a panificagdo até todo o universo da
gastronomia. Do pré-preparo a conservagao, finalizagdo e acabamento.
Temos uma amplalinha de maquinas para panificagao, equipamentos para
ultra-congelamento e conservacdo e variadas linhas de fornos para
panificagdo, gastronomia e fornos rapidos de finalizagao, além de uma
completalinhade acessérios diversos.

Esperamos que nossos produtos, acessorios e servigos pré e pds venda
possam ser valiosas ferramentas para o sucesso de seu negdcio e da
continuidade da nossa parceria.

Muito obrigado.

Este manual contém todas as informagdes para vocé instalar e utilizar seu
equipamento de forma correta e obter os melhores resultados de
desempenho, qualidade e seguranca.

Recomendamos que vocé leia e siga todas as orientagées nele contidas e o
mantenha sempre em local adequado para futuras consultas.
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INSTRUGOES DE SEGURANGA

RECOMENDAGOES DE UTILIZAGAO

E de extrema importancia que estas instrugdes de usuério sejam
mantidas junto com a maquina para futuras referéncias. Caso esta
maquina seja vendida ou transferida para outro usuario, por favor,
certifique-se de que as instrugdes de usudrio sejam entregues de forma
que este novo usuario possa se familiarizar com sua operagao e com as
adverténcias associadasaela.

Esses avisos sao fornecidos para sua seguranca e a de outras pessoas.
Portanto, pedimos que vocé as leia cuidadosamente antes de instalar e
usar amaquina.

Este equipamento ndo se destina a utilizagdo por pessoas (inclusive
criangas) com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou
por pessoas com falta de experiéncia e conhecimento, a menos que
tenham recebido instrugdes referentes a utilizagdo do equipamento ou
estejam sob a supervisdo de uma pessoaresponsavel pela segurancga.

Criangas devem ser vigiada para garantir que ndo toquem e ndo usem o
equipamento como brinquedo.

Esses equipamentos devem ser usados em aplicagbes comerciais, por
exemplo, em cozinhas de restaurantes, cantinas, hospitais e em
empresas comerciais, como padarias, agougues etc., mas ndo para a
produgédo continua de alimentos em massa.

Esta maquina foi projetada exclusivamente para uso profissional.

E perigoso modificar ou tentar modificar as especificacbes desta
maquina.

Depois de instalar a maquina, certifique-se de que ela ndo esteja apoiada
no cabo de alimentagao.

Sigaasinstrugdes fornecidas para seu uso.

Esta maquina deve ser armazenada e usada em uma sala interna,
protegida daumidade e do calor.



¢ Estamaquinadeve estaradequadamenteiluminada para ser operada.

e 0 nivel de ruido desta maquina ndo excede 75 dB(A), de acordo com a
normaEN IS0 3744.

» Estamdquina deve ser usada por uma pessoa de cada vez (a menos que
especificado de outra forma).

¢ Destina-se afatiarpaes assados que estejamresfriados.

Q Esta maquina nao foi projetada para os seguintes paes e os
seguintes materiais:

e Paovelho;
e Paocongelado ou parcialmente descongelado;
e Produtos ndo comestiveis, como madeira, pldstico e materiais similares;

e Qualquer alimento que néo esteja incluido na categoria de paes e bolos em
formato de bolo.

ﬁ A maquina pode ser danificada ao cortar pao ou materiais para os
quais amaquina nao foi projetada.

Sempre desconecte a alimentagado elétrica antes de limpar a
magquina por dentro ou por fora e ao fazer manutengao.

é Esta maquina é pesada. Tome todas as precaugdes de seguranca
necessdrias ao manusea-la.

Nao jogue agua diretamente no equipamento, isso podera provocar
A curto circuito e danificar os componentes elétricos como motor e
itens de seguranca.

Nao realizar a limpeza do equipamento com jatos de agua e ou
limpadores avapor.



IDENTIFICAGAO DOS SIMBOLOS UTILIZADOS NESSE MANUAL

PERIGO! AMEACA DE RISCO QUE PODE CAUSAR FERIMENTOS
GRAVES OU MORTE

ALERTA

RISCO DE INCENDIO

RISCO DE CHOQUE ELETRICO

SIMBOLO DE ATERRAMENTO

SIMBOLO DE EQUIPOTENCIAL

RISCO DE CORTE

PERIGO DE CONTATO COM PEGAS MOVEIS

DICAS DE USO E INFORMAGOES

>DPeppp P



INSTRUGOES DEINSTALAGAO

ESPECIFICAGOES TECNICAS

MODELO VARIA PRO 800
Altura (mm) 1135
Largura (mm) 790
Profundidade (mm) 760
Comprimento do canal de entrada (mm) 380
Largura do canal de entrada (mm) 340
Altura do canal de entrada (mm) 16 (20)
Embalagem (mm) 1250 x 1200 x 800
Peso liquido (kg) 230
Peso liquido + embalagem (kg) 260
Poténcia nominal do motor (kW) 0.75
Tipo de motor Trifasico
Tipo de fonte de alimentagéao Monofésica
220 V- 50 Hz (A) 7
Capacidade (rotagd@o por minuto) 120 a 240
Diametro da lamina (mm) 420
Espessura da lamina (mm) 3
Nivel de ruido (dB) <75
Exterior em aco inoxiddavel opcional
Suporte para sacos opcional
Sistema de suporte para tortas opcional
Cor especial opcional

Detalhes dos materiais em contato direto com o pao

* Mesadeentrada: Aco inoxidavel SWL 430

* Caixade garra: Acoinoxidavel 430

* Garra: Agoinoxidavel 430

e Lamina: Aco

* Mesadesaida: Acoinoxidavel 5WL430

* Bragode segurarpao: Acoinoxidavel 5WL430
* Ensacador: Acoinoxidavel 430



INSTRUGOES DEINSTALAGAO

DESEMBALAGEM DA MAQUINA

As maquinas sdo entregues de nossa fabrica em pallets, amarradas, sob
uma capa plastica e protegidas com papeldo. Primeiramente, a embalagem
deve ser examinada, e qualquer dano causado durante o transporte deve ser
declarado diretamente ao transportador.

a) Remova o papeldo e a capa de embalagem da maquina.

b) Retire as amarras, tendo cuidado especial ao corta-las.

¢) Desprenda a maquina do pallet removendo as travas de madeira que
fixam as rodas.

d) Tire a mdquina do pallet. Certifique-se de fazer isso com pelo menos
duas pessoas para abaixa-la o mais gentilmente possivel no chéo.
Recomendamos fortemente o uso de uma rampa de descarga.

Apds desembalar a maquina, verifique se nao houve danos durante o
transporte. Notifique-nos de qualquer discrepancia fazendo uma anotacao
nanotade entrega do transportador.

LOCALIZAGAO

Para alcangar excelente desempenho e confiabilidade de longo prazo,
escolhaumalocalizagao que seja:

« Bemventilada, protegida da luz solar direta e afastada de fontes de calor,
comuma superficie plana e robusta, livre de vibragdes.

INSTALAGAO ELETRICA

« Sempre seguir as recomendacgdes de instalagao do manual de instrugdes
ou da ficha técnica do produto. Essa ficha é enviada por e-mail no ato da
aprovacao do pedido, ela também esta disponivel em nosso site
(www.praticabr.com), em caso de duvidas entre em contato com a
Assisténcia Técnica Pratica: 3534491200 - Opgao 3.

« Oaterramento do equipamento é obrigatério.

¢ N&omolheofiodeforgaouatomada.

« Mantenha o cabo de forgalonge de superficies aquecidas.

+ Se o cabo de forga for danificado, ele devera ser trocado
apenas portécnicos autorizados, a fim de evitarriscos.

« Somente técnicos autorizados devem abrir o painel do
equipamento.



- Este equipamento deve ser devidamente aterrado para evitar choque
elétrico.

IMPORTANTE

e Recomenda-se que o sistema seja protegido com um fusivel e um
interruptor diferencial (RCD).

A alimentacgéo elétrica principal para a maquina deve ser protegida conforme
indicado abaixo:

« E imperativo que sua maquina seja conectada a uma caixa de juncdo em
um circuito equipado com um RCD de 300 mA. Observagao: Qualquer
problema resultante de qualquer outro tipo de conexao nao sera coberto
pela garantia.

e Antes de conectar a mdquina a alimentagéo elétrica e para evitar que o
motor queime ao ser ligado, é importante verificar se a alimentagéo elétrica
corresponde a especificagcdo da maquina (consulte a placa de
identificagcdo da maquina).

e Esta mdquina esta em conformidade com as Diretivas de Madquinas
2006/42, 2006/95, 2004/108 e possui a marca CE como comprovagao
dessa conformidade.

Por favor, familiarize-se com os pictogramas de seguranca
exibidos namaquina:

e Este pictograma indica um risco de choque elétrico. Isole a maquina antes
de realizar qualquer trabalho nela. Vocé encontrara este pictograma na
parte traseira da mdquina, perto do cabo de alimentacdo, e dentro da
maquina, na caixa elétrica (fig. 8, n°25).

e QOdiagrama de circuito da maquina estd localizado na parte de trds da porta
da caixa elétrica (fig. 8, n°26).

COMISSIONAMENTO

¢ Antes do comissionamento, certifique-se de que ndo haja objetos
estranhos interferindo nas partes moéveis damaquina.

e Paraaoperacdaodamaquina, consulte o capitulo "Operagao”.



PERIGO

e Se 0 usuario ou a maquina estiverem em perigo, utilize o interruptor
principal de isolamento para cortar o fornecimento de energia para a
maquina.

¢ Remova o plugue da tomada antes de qualquer trabalho de manutengao
e/ou servigco. Use luvas para qualquer trabalho de manuteng¢do ou
limpeza préoximo a lamina. Para substituir a [amina, deixe que um
revendedor autorizado realize o trabalho.

e Sempre use luvas resistentes ao corte ao substituir a lamina ou ao
trabalhar nas proximidades da mesma.

e Qualquer trabalho envolvendo manutencdo ou substituicdo de pecas
deve serrealizado por um profissional qualificado.

Este pictograma indica um risco de corte. Vocé encontrara este
pictograma na parte traseira da maquina, perto do cabo de
alimentacao (fig. 8, n°27) e dentro da maquina, na protecéo da
lamina (fig. 1,n°6).

CONTROLES ERECURSOS DESEGURANCA

Sua fatiadora é equipada com uma interface capacitiva composta pelos
seguintes itens:

1-Escolhade 4 modos de corte:

a) Cortar paointeiro (fig. 9,n°49);

b) Cortar um nimero de fatias (fig. 9,n°50);

c) Cortar metade do pdo em fatias (fig. 9,n°51);
d) Dividir o pdo ao meio (fig. 9,n°52).

2-Numero de fatias (botbes triangulares A e C) (fig. 9,n°53, 54);
3-Espessura dafatia (botbes triangulares B e D) (fig. 9,n°55, 56);
4 - Configuragdes (fig. 9, n°57). Este botdo acessa o modo de limpeza da

fatiadora (fig. 9, n°65). O modo de limpeza é iniciado usando o botédo
Iniciar/Parar (fig. 9,n°60).



Uma pressao longa (10 segundos) nos botdes Configuragées (fig. 9,n°57) e
Iniciar/Parar (fig.9, n°60) simultaneamente permite acessar as
Configuragdes Técnicas (fig. 9, n°66). Este menu é usado para acessar o
seguinte:

a) Alterar a espessura maxima da fatia usando os botdes triangulares Be D. O
botdo Iniciar/Parar salva a alteracgao.

b) Reiniciar a contagem regressiva de manutencao da lamina. Uma pressao
longa (5 segundos) no botao triangular B permite alterar o valor base desta
contagemregressiva. O botao Iniciar/Parar salva a alteragao.

c) Alterar a espessura minima da fatia usando os botdes triangulares Be D. O
botéo Iniciar/Parar salva a alteragao.

d) Alterar as configuragbes do software (configurages da calculadora) (fig.
9, n°67). Os botdes A e C sdo usados para selecionar o nimero da
configuragao a ser configurada. Os botbes B e D sdo usados para selecionar
o valor a ser atribuido a esta configuragdo. O botao Iniciar/Parar salva a
alteragao.

5-Escolheravelocidade de corte (fig. 9,n°58).

6 - Acessar o Modo Facil (fig. 9, n°59). O Modo Fécil é uma configuragéo de
tela que permite que vocé salve 4 botdes de inicio répido (fig. 9,n°61, 62, 63,
64) que combinam velocidade e espessura de corte. Para configurar esses
botdes, uma pressao longa no botéao triangular escolhido abrira o menu de
pré-configuragdo. O botdo Iniciar/Parar salva a alteragao.

7-Iniciar e parar o corte usando o botdo Iniciar/Parar (fig. 9,n°60).

AREADE TRABALHO

e Adreadetrabalhoficana parte frontal da maquina (fig. 3,n° 18).

RECURSOS DESEGURANCA
Estamaquina esta equipada com:

e Uminterruptor de seguranca magnético codificado (fig. 6,n°19, 20);



Composto por um ima de desligamento de segurangca e um sensor
magnético, que interrompe a maquina quando a porta frontal é aberta (fig.
1,n°10);

Um interruptor de seguranga magnético codificado (fig. 6,n°22);

Composto por um ima de desligamento de seguranca e um sensor
magnético, que impedem a mdquina de iniciar quando a tampa € aberta
(fig. 1,n°1);

Umatrava de seguranga mecénica (fig. 6,n°21);

Que impede que a tampa (fig. 1,n°1) seja aberta enquanto a maquina esta
em operagao.

Cuidado: nunca inicie a fatiadora se alguma parte do exterior tiver sido
removida, permitindo o acesso a ldmina ou aos componentes de
acionamento rotativos.



DIMENSOES

OBS.: COTAS EM MILIMETROS (mm)

VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

1140,4

€
&
\

VISTA SUPERIOR

745,5




OPERAGAO

e Osrodizios com freio devem ser travados enquanto a maquina estiver em
operagéo (figura 1,nimero 7).

e Ligue a energia para a maquina no inicio do dia utilizando o interruptor
principal de isolamento (figura 2, nimero 11), garantindo que a tampa
esteja fechada.

* Procedimento de operacgdo daversdo VMP-VMA Pro (figuras 4-5).

a) Abraatampa.

b) Coloque o pdo na mesa de alimentagéo.

¢) Certifique-se de posicionar o pdo corretamente no canto direito, em dire¢do

a frente da maquina. Se a mdquina estiver equipada com uma garra manual,

certifique-se de que a garra estejabeminserida no péo.

d) Feche atampa.

e) Escolha a espessura da fatia.

f) Escolha o tipo de fatiamento. No modo "nimero de fatias’, escolha o niumero
desejado de fatias.

g) Selecione a velocidade de corte. A sele¢do padrédo é a velocidade de corte
média. (As trés velocidades de corte sdo pré-configuradas de fabrica como
padréo).

h)Pressione o botao Iniciar/Parar parainiciar o ciclo de fatiamento.

i) Recolha o pdo na mesa de saida (figura 3, nimero 13) e embale-o na
ensacadeira (figura 1, nimero 3).

e Obotéao Iniciar/Parar interrompe um ciclo em andamento.
MANUTENGAO

¢ Procedimento de Bloqueio e Etiquetagem (LOTO):



e O procedimento de Bloqueio e Etiquetagem (LOTO) é uma pratica
essencial para garantir a segurang¢a durante a manutencao ou reparo da
madquina. Este procedimento impede a operagdo ndo autorizada e protege
os trabalhadores contrariscos elétricos e mecanicos.

1 - Antes de Iniciar: Antes de realizar qualquer trabalho de manutengéo ou
reparo, certifique-se de desligar a mdquina usando o interruptor principal
(fig.2,n°11) e aguarde até que todos os componentes parem completamente.

2 - Bloqueio: Identifique e localize todos os pontos de controle de energia,
como interruptores, disjuntores, ou outros dispositivos. Aplique dispositivos
de bloqueio em cada ponto de controle de energia para garantir que a maquina
néo possa serligada acidentalmente.

3 - Etiquetagem: Anexe etiquetas de aviso visiveis indicando claramente que
amaquina esta em processo de manutengao ou reparo.

Incluainformacdes detalhadas sobre quem esta realizando o trabalho, data e
natureza do servigo.

4 - Verificagdo: Antes de iniciar qualquer trabalho, verifique se a maquina
estd efetivamente bloqueada e etiquetada.

Certifique-se de que todos os trabalhadores envolvidos compreendam os
procedimentos de LOTO e osriscos associados.

5- Remogao: Somente o trabalhador responsavel pela aplicagédo do bloqueio
e etiquetagem deve remover esses dispositivos.

Antes de remover os dispositivos, verifique se ndao ha mais energia
armazenada na maquina.

6 - Treinamento: Certifique-se de que todos os trabalhadores envolvidos no
uso, aplicacdo e remocdo do procedimento LOTO tenham recebido
treinamento adequado.

Lembramos que o ndo cumprimento rigoroso desses procedimentos pode
resultar em riscos sérios para a seguranca. Siga todas as normas e
regulamentos locais relacionados a seguranca industrial.



LIMPEZADIARIA

e Alimpezadiaria deve ser executada por um operador treinado.

e Antes de iniciar os procedimentos de limpeza do equipamento,
desconecte o plugue datomada.

E necessario ter cuidado ao manusear as laminas de corte
durante alimpeza.

a) Verifique se é necessario esvaziar a bandeja de migalhas (Observacgéao:
ndo se esquecade travar a portacomachave) (figura 1,nimero 8).

b) Limpe as mesas (figura 3, nimeros 13, 15) usando uma escova.

c) Pressione o simbolo "Configuragdes" no canto superior direito e inicie o
modo de limpeza usando o botéo Iniciar/Parar.

d) Use um pano seco paralimpar o interior.

e)Use um pano Umido para manter o exterior.

f) Ative o modo de limpeza:

Se sua maquina estiver equipada com uma tela de interface capacitiva,
pressione o simbolo "Configuragdes” no canto superior direito e inicie o

modo de limpeza usando o botéao Iniciar/Parar.

e Certifique-se de usar luvas resistentes a cortes (Padrao EN 388: 2003
fator B = 5) em todos os momentos ao trabalhar nas proximidades da
laminaoudagarra.

e A garra se move para a esquerda. Use um pano seco para limpar o lado
direito da mesa de alimentagao (Figura 3, nimero 15).

Feche atampaassim queterminaralimpeza.

Para sairdo modo de limpeza pressione o botao Iniciar/Parar.



curto circuito e danificar os componentes elétricos como motor e itens

t Nao jogue dagua diretamente no equipamento, isso podera provocar
de seguranca.

Nao realizar a limpeza do equipamento com jatos de dgua e ou
limpadores a vapor.

A cada 25.000 paes e/ou pelo menos uma vez por ano, por um agente
L f \ autorizado.

a) Desconecte o plugue da tomada (Figura 2, nimero 12).

b) Verifique o estado da ldmina de corte (Figura 1, ndmero 2).

¢) Se notar uma degradacdo na qualidade do corte, a ldmina de corte precisara
ser substituida (nimero da pega JAC: 6110029 ou AF.61710029 em caso de
troca, no catélogo de Pegas de Reposigdo da JAC).

d) Se a ldmina precisar ser substituida, faga isso de acordo com o
procedimento de substituicdo da ldmina (Figura 7).

e) Limpe com uma escova e aspire o interior damaquina.

Certifique-se de verificar se o seu agente autorizado registrou seu trabalho
no seulivreto de servigo para manter a cobertura da garantia de 5 anos.

SUBSTITUICAO DALAMINA (PORUMAGENTE AUTORIZADO)
e Certifique-se de usar luvas resistentes a cortes (Norma EN 388: 2003
fator B= 5) e calgados de seguranga sempre ao substituir uma lamina ou

aotrabalharnas proximidades das laminas.

* Apds garantir que o plugue da maquina (fig.2, n°12) foi desconectado da
rede elétrica:

Abraaporta (fig.1,n°10) usando a fechadura (fig.1,n°9).
* Removaabandejade migalhas (fig.1,n°8).
Substitua a lamina:

a) Desparafuse as duas chaves localizadas no lado esquerdo da maquina
(fig.7,n°23).



» b) Remova aprotegdo dalamina (fig.1,n°6) por meio dos parafusos Allen.

c) Desparafuse a porca que fixa a ldmina (fig.7, n°24) usando as duas chaves
fornecidas (fig.7,n°23).

d) Remova o espagador e substitua a ldamina, certificando-se de posiciona-la
corretamente nos pinos de localizagdo. Substitua o espagador.

e) Encaixe e aperte a hova porca fornecida com a nova lamina para travar a
lamina, usando as chaves fornecidas. E importante que a nova porca seja
instalada para garantir o aperto 6timo.

¢ Recoloque abandeja de migalhas e feche aporta.

e Conecteamagquina arede elétrica; agora ela estd pronta.

¢ Certifique-se de verificar se seu agente autorizado registrou seu trabalho
no seu livreto de servigo para manter a cobertura da garantiade 1 ano.

¢ Observagdo: Sua lamina é reciclavel, sujeita a uma avaliagdo pela JAC;
entre em contato com seu agente autorizado para mais informagdes.

CONSUMIVEIS

¢ Ao encomendar pecas de reposicao, verifique com seu agente autorizado
qual parte é necessaria com base no catalogo de pegas de reposi¢ao
fornecido pelo fabricante.

¢ Sempre especifique o nimero de série da maquina conforme mostrado
naplacadeidentificagéo.

e Seuagente fard os pedidos juntoa JAC.



LISTADE CONSUMIVEIS

CODIGO DO ITEM (JAC) DESCRICAO MODELO
5740214 RODIZIO DE PLASTICO 18DIA.X7 TODOS MODELOS
BVMPT012 PLACA DESLIZANTE TODOS MODELOS
LAMINA CIRCULAR, 420DIA.
6110029 3MM DE ESPESSURA TODOS MODELOS
7240043-V800 CORREIA GUIA LINEAR T5 800 TODOS MODELOS
7240043-V1000 CORREIA GUIA LINEAR T5 1000 TODOS MODELOS
Mp00304 TIRA DE ESPUMA 10x2 TODOS MODELOS
BVMPA0O5 TIRA DE MOLA TODOS MODELOS
BVMPT005 ROLO DE POM TODOS MODELOS
? ESPUMA, BRAGO DE SEGURAGAO DA FATIA TODOS MODELOS
BVMPT003 GUIA DE GARRA 800 800
BVMPT004 GUIA DE GARRA 1000 1000
ALMOFADA DE FELTRO H.9MM
W008709 COM PARAFUSO D.24MM MANUAL
W006853 SISTEMA DE MINI ESCOVA DE HOSE (FBL) TODOS MODELOS
BVMPAQ006 ESCOVA DE ABERTURA DA GARRA 800 800
BVMPAQO7 ESCOVA DE ABERTURA DA GARRA 1000 1000
6310081 TIRA DE LED VMS
MAL FUNCIONAMENTO
PROBLEMA VERIFICAGAO

A maquina néo estd ligando

1. Conectar a maquina usando o cabo (fig.2, n°12).
2. Ligar o interruptor principal (fig.2, n°11).

3. Fechar a tampa.

4. Fechar a porta.

Solugao: siga as etapas de verificagao listadas.

A maquina esta funcionando,
mas os paes estao danificados
ou cortados de forma irregular

1. Verificar se a lamina precisa ser substituida (fig.7).
2. Deixar o pao esfriar por algumas horas.

3. Alimentar um pao do tamanho especificado.

4. Cortar o pdo em uma velocidade mais baixa.

Solucao: siga as etapas de verificagao listadas.




Nota: A maquina deve ser isolada da alimentagdo elétrica antes de tentar
qualquertrabalho nela.

Caso o problema persista, por favor, entre em contato com seu técnico.

CODIGOSDEERRO

¢ Se asuamaquina estiver equipada com uma tela de interface capacitiva,
a imagem do erro sera exibida na tela. Pressionar o botao Iniciar/Parar
cancelaoerro.

¢ Os numeros de erro e suas imagens associadas estao detalhados na
tabela abaixo.

PISCADAS OU CODIGO EXIBIDO NA TELA DESCRIGAO DO PROBLEMA
L J
l Tampa ou porta aberta

Acao: feche a porta da bandeja de migalhas e/ou a tampa superior e /ou limpe.

2 SAFETY MODULE i . )

-

4

Falha no circuito elétrico

Power OFF
30 sec.

Acao: por favor, desligue a maquina usando o interruptor principal (fig.2, n°12) e ligue
novamente 30 segundos. Se o problema persistir, entre em contato com o seu técnico.




PISCADAS OU CODIGO EXIBIDO NA TELA

DESCRIGAO DO PROBLEMA

3 variaTor B ‘ )

h L]

z/
S
Power OFF
30 sec.

Falha no inversor de frequéncia

Acdo: desligue a maquina usando o interruptor principal (fig. 2, n°12) e ligue
novamente apds 30 segundos, Se o problema entre em contato com o técnico.

Falha na garra

Agao: por favor, certifique-se de que ha nenhum objeto
ou poeira interferindo na garra que segura o péo.

Objeto a frente do sensor
do canal de corte.

Acao: por favor, remova qualquer objeto préximo a abertura do canal da lamina e
posicione o pdo na parte inferior, do lado direito da mesa de entrada.

.

6

e

Falha linear
Tempo limite de retorno do carro

Acao: verifique se a trilha do carro esta desobstruida.

Caso o problema persista, por favor, entre em contato com seu técnico.




LISTADECOMPONENTES NAS ILUSTRAGOES

FIGURA ITEM DESCRICAO
1 1 Tampa superior
1 2 Lamina
1 3 Ensacadeira
1 4 Tela
1 5 Suporte de saco (opcional)
1 6 Protetor de lamina
1 7 Rodizios travaveis
1 8 Bandeja de migalhas
1 9 Trava da porta frontal
1 10 Porta frontal
2 11 Interruptor principal
2 12 Cabo de conexdo
3 13 Mesa de saida
3 14 Brago de suporte do pao
3 15 Mesa de entrada
3 16 Garra manual
3 17 Garra automatica
3 18 Area de trabalho
6 19 Sensor de desligamento de seguranga
6 20 ima de desligamento de seguranga
6 21 Trava mecanica
6 22 Sensor de desligamento de seguranga
7 23 Chaves para remogéao da lamina
7 24 Porca da lamina
8 25 Adesivo "Perigo de Choque Elétrico"
8 26 Diagrama de circuito
8 27 Adesivo "Perigo de Corte"
9 28 Espessura da fatia
9 29 Numero de fatias
9 30 Velocidade de corte
9

w
-

Escolha de 4 modos de corte




FIGURA ITEM DESCRIGAO
9 49 Botéo "Cortar o pao inteiro"
9 50 Botéo "Cortar varias fatias"
9 51 Botéo "Cortar até a metade"
9 52 Bot&o "Dividir ao meio"
9 gg gg Botoes triangulares
9 57 Bot&ao de configuragdes
9 58 Botéo de velocidade
9 59 Botdo do Modo Facil
9 60 Bot&o Iniciar/Parar
9 2; 2‘21 Modos Faceis
9 65 Modo de limpeza
9 66 Modo técnico
9 67 Configuragdes da calculadora
10 41 Bandeja superior
11 45 Suporte de torta
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IDENTIFICACAO DO EQUIPAMENTO
(preencha para facilitar as chamadas técnicas)

MODELO: VOLTAGEM:

N2 SERIE: REVENDEDOR:

N2NOTAFISCAL: DATA COMPRA:




FATIADORA VARIA - PORTUGUES
MANUAL DE INSTALAGAO E OPERACAO
cODIGO: 760601
ABRIL 2026 - REVISAO 01
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by
Rodovia BR 459, Km 101 S/N
37.556-140, Pouso Alegre - MG

Telefone: +55 35 3449-1200
pratica@praticabr.com




