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1. CARTA AO CLIENTE

Prezado Cliente,

Ficamos muito honrados e agradecidos pela escolha de nosso equipamento.

Neste manual vocé encontrara as informacdes necessarias para operar o
equipamento de forma segura, para instala-lo corretamente, e sobre como opera-lo e
manté-lo limpo. Observe-as com atencao para obter o maximo de seu equipamento.
Em caso de perda deste manual, entre em contato com a Pratica.

A instalacao devera ser feita de acordo com as instru¢des do fabricante e por
pessoas qualificadas, respeitando as normas em vigor.

Sua experiéncia e criatividade sao insubstituiveis. Sinta-se a vontade para

entrar em contato conosco em caso de duvidas, criticas ou elogios.

Nossa missao

E levar qualidade e produtividade ao ambiente de preparo de alimentos.

Nosso compromisso

e Continuamente levantar e atender as necessidades de nossos clientes;

o Oferecer produtos confiaveis, de alto desempenho e energeticamente
eficientes;

e Buscar melhorias de processos, produtos e custos de modo a oferecer cada
vez mais valor aos clientes.

e Tratar com honestidade as pessoas e empresas que se relacionam conosco.

e Aplicar parte dos resultados da empresa em agdes de responsabilidade social.
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2. ITENS OBRIGATORIOS DO MANUAL CONFORME
NR12

a) razao social, CNPJ e endereco do fabricante ou importador: Capa

b) tipo, modelo e capacidade: Capitulo 4 — Caracteristicas técnicas

c) numero de série ou numero de identificacdo e ano de fabricagdo: Capitulo 4.5 —
Etiqueta de identificagao.

d) normas observadas para o projeto e construgdo da maquina ou equipamento:
Capitulo 4.4 - Normas observadas para o projeto

e) descricédo detalhada da maquina ou equipamento e seus acessorios: Capitulo 4.6 —
Visado Geral do equipamento

f) diagramas, inclusive circuitos elétricos, em especial a representagdo esquematica
das fungdes de segurancga: Capitulo 12 — Esquema elétrico

g) definicdo da utilizagdo prevista para a maquina ou equipamento: Capitulo 4 —
Caracteristicas técnicas

h) riscos a que estdo expostos os usuarios, com as respectivas avaliacoes
quantitativas de emissdes geradas pela maquina ou equipamento em sua capacidade
maxima de utilizacdo: Capitulo 4.2 — Niveis de ruidos, capitulo 4.3 Niveis de vibragao
e Capitulo 9.2 — Riscos.

i) definicao das medidas de segurancga existentes e daquelas a serem adotadas pelos
usuarios: Capitulo 9.3 — Medidas de seguranga adotadas e capitulo 9.4 — Medidas de
segurancgas a serem adotadas pelos usuarios.

k) riscos que podem resultar de adulteragédo ou supresséao de protegdes e dispositivos
de seguranca: Capitulo 9.2 — Riscos.

) riscos que podem resultar de utilizagdes diferentes daquelas previstas no projeto:
Capitulo 9.2 — Riscos.

m) procedimentos para utilizagdo da maquina ou equipamento com seguranca:
Capitulo 8 - Operagao

n) procedimentos e periodicidade para inspegbes e manutencdo: Capitulo 11 —
Manutencao.

0) procedimentos a serem adotados em situagbes de emergéncia: Capitulo 9.7 —
procedimentos em situagdes de emergéncia
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p) indicagao da vida util da maquina ou equipamento e dos componentes relacionados
com a segurancga: Capitulo 4 — Caracteristicas técnicas e capitulo 9.6 — Vida util dos
componentes de seguranga.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo do equipamento: Grupo Automatico

Modelo: Esse manual é destinado aos seguintes modelos.

»  GAP400
»  GAP800

Finalidade: Dividir a massa e modelar para paes de formatos alongados.

Capacidade:

GAP400 — Divide, modela e alonga péaes de 20g a 600g.
GAP800 - Divide, modela e alonga paes de 20g a 900g.

Producao:

Modelo

Producao

GAP400

De 20 a 80g até 7000 paes/hora

De 80 a 300g até 2300 paes/hora

De 300 a 600g até 1000 paes/hora

GAP800

De 20 a 80g até 12000 paes/hora

De 80 a 130g até 9000 paes/hora

De 130 a 170g até 7000 paes/hora

De 170 a 4509 até 2300 paes/hora

De 450 a 900g até 1000 paes/hora

3.1. Tabelas de especificagdes técnicas
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Dimensoes
Modelo | Largura | Profundidade | Altura | Peso liquido | Peso bruto
GAP400 | 835 mm 1965 mm 1600 600kg 700kg
GAP800 | 835 mm 2480 mm 1600 660kg 800kg
Dados elétricos

Modelo Poténcia Tensao Corrente

GAP400 1,6 KW 220V Monofasico 8,5A

GAP800 1,6 KW 220V Monofasico 8,5A

*Dados técnicos sujeitos a alteragdo sem aviso prévio.

3.2. Niveis de ruidos

As avaliagdes foram realizadas levando em conta o disposto no anexo 01 da NR15.
Os pontos das tomadas consideram sempre a posicdo do operador perante o
equipamento. O decibelimetro fora montado em um tripé, simulando a altura média de

um operador.

Equipamento GAP400/GAP800
Velocidade constante 66,3a67 dB (A)
3.3. Niveis de vibragao

As avaliagdes foram realizadas considerando o disposto na NBR 10082/2011.
Pontos de medida: As medidas foram tomadas nas partes expostas da
maquina, em pontos de facil acesso e de superficie plana. Os resultados obtidos nao
incluem qualquer ressonancia localizada. Foram utilizadas exclusivamente diregdes
Verticais e Horizontais do transdutor, tomando-se tdo somente dois pontos de medida
distintos por equipamento avaliado. As medi¢des foram realizadas apdés a maquina

atingir sua condigao normal de operagao.

VALOR ZONA
H = 3,47 mm/s RMS A/B

V =1,56 mm/s RMS A/B
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3.4. Normas observadas para o projeto

Equipamento concebido para garantia de operacao segura, em atendimento as

seguintes disposi¢des regulamentadoras:

e Normas Regulamentadoras do MTE (especialmente NR-10, NR-12 e NR-15).

e Normas Técnicas Brasileiras aplicaveis (ABNT NBR).

e Normas Técnicas Internacionais das quais o Brasil é signatario (especialmente ISO
e IEC), na auséncia ou inaplicabilidade das Normas Técnicas Brasileiras (ABNT
NBR).

e Normas Técnicas Internacionalmente aceitas (especialmente as normas da
Comunidade Europeia - EN), na auséncia ou inaplicabilidade das normas ABNT
NBR e de normas internacionais oficiais.

e Nota Técnica 94/2009, do MTE.

3.5. Etiqueta de identificacao
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Visao geral do equipamento

3.6.
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N o o ko

. Botdo de emergéncia: Quando acionado, interrompe imediatamente o

funcionamento do equipamento;

Botao Esteira: permite o movimento da esteira de entrada quando o sistema
de controle de entrada de massa esta atuado;

Esteira de entrada;

Esteira de saida:

Bandeja;

Alongador: Removivel e com regulagem de compressao;

Alavanca de regulagem do Alongador: Regula a compressido do
alongamento;

Alavanca de regulagem da Modeladora: Regula a compressdo da
modelagem;

Alavanca de regulagem dos Cilindros: Ajusta a abertura dos rolos

determinando assim a espessura da massa a ser dividida.

10.Painel de Controle;

11.Tampa de protecéo frontal;

12. Tampa de protecéo superior;

13.Tampa de protecéo traseira;

14.Bandeja de residuos traseira;

15.Trancas do Gabinete;

16.Gabinete: Onde sdo guardados os Cortadores;

17.Chave Geral: Permite ativar e desativar o fornecimento de energia elétrica

para o equipamento com seguranga;

18. Entrada do cabo de alimentacao.

19.Bandeja de residuos modeladora;

20.Filtro de entrada e saida de ar do equipamento;

4. RECEBIMENTO DO EQUIPAMENTO

Ao receber o produto certifique-se que o mesmo nao sofreu nenhum dano

proveniente do transporte, tais como:

v Amassados;

v Riscos na pintura;
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v Quebra de pegas;
v Falta de pecas;

v Violagdo da embalagem.

Observagao: Em caso de ocorréncia de alguns desses casos entre em contato

com a Pratica.

4.1. Embalagem

O equipamento € embalado em plastico bolha e caixa de madeira. Ultilize

ferramentas adequadas para desembalar o equipamento.

5. TRANSPORTE

Use sempre um equipamento de transporte adequado ao peso do produto.

6. INSTALAGAO

E responsabilidade do cliente a preparacdo das instalagdes prediais para a

instalacdo do equipamento.
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6.1. Local de instalagao

O equipamento deve ser instalado em uma superficie plana horizontal e
desprovidas de barreiras. Deve ser respeitado uma distancia de 800mm da lateral com
a parede ou outros equipamentos para movimentagao de um operador.

Importante: Evite instalar a maquina em lugares extremamente sujos, exposta
diretamente aos raios solares, proximo a equipamentos que espirram gorduras, ou
que sofrem grande variagao de temperatura.

Os rodizios frontais possuem freios que apos posicionar o equipamento no local

de trabalho, devem ser travados.

6.2. Instalacao elétrica

O equipamento deve ser conectado em uma rede elétrica adequada.

Antes de conectar o equipamento a rede elétrica, verifique na etiqueta de
identificacao se a tensao elétrica do equipamento esta de acordo com o ponto elétrico
onde ele sera instalado.
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O equipamento é fornecido com o plugue padrao ABNT de 20A. Deve ser

providenciado uma tomada do mesmo padrao para instalagdo do equipamento.

Plugue padrdo ABNT de 20A.

Deve ser providenciado um disjuntor individual para o equipamento. A
especificacdo do disjuntor deve ser de acordo com a corrente elétrica informada na
tabela de especificacdes técnicas (capitulo 4.1)

Ponto equipotencial:

O equipamento possui um conector de interligagdo para
outros equipamentos. Esse conector visa manter diversos
equipamentos com o0 mesmo potencial elétrico. Nao sendo

necessariamente o Terra de uma ligagao local. Esse conector

esta localizado na parte traseira do equipamento é

identificado com o simbolo ao lado.

© cuibapos

Use apenas o cabo elétrico que acompanha a maquina;

Nao utilize cabos de extensdo ou adaptadores com varios outros aparelhos
ligados a eles. Isso podera causar incéndio ou sobre carga;

Ao desarmar o disjuntor, sempre desligue a chave geral da maquina;

Nao permita que o cabo elétrico seja cortado, danificado, modificado, dobrado
a forca ou enrolado de forma apertada;

N&o exponha o cabo ao calor; Risco de Incéndio;

Desconecte o cabo elétrico, caso ndo pretenda utilizar a maquina por um longo

periodo;
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7. OPERAGAO

Para a utilizagdo do equipamento com seguranga o operador deve seguir todas

as orientacdes desse manual.

71. Principio de funcionamento

1. Uma porcédo de massa em forma de tira & colocada na esteira de entrada;

2. A massa é compactada pelos rolos internos determinando a espessura de massa
a ser dividida. Uma alavanca determina a abertura desses rolos. O cortador dentro
da maquina corta os pedacgos de massa, que saem pela esteira inferior;

3. Os pedacos, ainda retangulares, entram no estagio onde sdo modelados e ja
adquirem forma de unidades de p&o ou similar;

4. As unidades se encaminham para esteira de saida onde, por intermédio de um
dispositivo alongador removivel com regulagem de compressao, podem ser

alongados de acordo com a necessidade.
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5. O produto final se encaminha pela esteira de saida até a bandeja ou pode-se
articular a bandeja e acrescentar uma esteira de distribuicio EDM2000 para

auxiliar a sua retirada.

7.2. Painel de controle

Botao Liga: partida do funcionamento do equipamento;
Botao Desliga: parada do funcionamento do equipamento;
Seletor de velocidade de corte: determina o comprimento do corte;

Seletor de velocidade de producgao: determina o ritmo de produgédo da maquina;

o kD=

Botao de rearme do sistema de seguranca: libera a maquina do travamento de

sSegurancga para uso.

7.3. Sistema de controle da entrada de massa

O grupo automatico possui um sistema que controla a quantidade de massa que
entra no equipamento. Quando ha um acumulo de massa na entrada dos rolos
compactadores, esse sistema interrompe apenas o0 movimento da esteira de entrada

até que o acumulo seja eliminado.
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rmm O botdo ESTEIRA faz com que o movimento da esteira
de entrada continue mesmo quando o sistema de controle de
entrada de massa esta atuado.

O botdo ESTEIRA sé deve ser pressionado quando a

primeira por¢gao de massa colocada na maquina nao entra

~ / corretamente pelos rolos compactadores.
7.4. Cortadures.

Os grupos automaticos possuem cortadores diferentes que permitem dividir
massas em por¢des de 20g até 600g no GAP400 e de 20g até 900g no GAP800. A
principal diferenca entre os cortadores € a quantidade de canais de corte e a
quantidade de facas em cada canal. A quantidade de canais determina a largura do
corte da massa e a quantidade de facas junto com a velocidade de corte, determina o
comprimento do pedago de massa.

A seguir é listado os modelos de cortadores com sua recomendacgao de uso de

acordo com o peso desejado.

GAP400:

L fleee|don e |1
Cortador de 1 via e 1 faca Cortador de 2 vias

Divisao de 100g até 600g Divisdo de 50g até 320g

T | s —— jﬁ T
Cortador de 1 via e 2 facas Cortador de 3 vias
Divisédo de 509 até 320g Diviséo de 30g até 80g
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| | -

Cortador de 4 vias

Divisdo de 20g a 30g

GAP800:

e el el i

Cortador de 1 via e 1 faca Cortador de 3 vias: Divide
Divisdo de 180g até 900g Divisdo de 60g até 170g

Cortador de 1 via e 2 facas
Divisdo de 100g até 4509

Cortador de 4 vias
Divisdo de 50g até 130g

Cortador de 2 vias Cortador de 5 vias.

Divisdo de 100g até 4509 Divisdo de 30g até 80g
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Cortador de 6 vias

Divisdo de 20g a 30g

A estrutura do equipamento possui um gabinete onde os cortadores que nao estao

sendo utilizados devem ser guardados

Gabinete onde sao

guardados os cortadores

\

7.5. Troca dos cortadores

O grupo automatico possui um sistema de acoplamento dos cortadores de facil
operacao. O operador tem acesso a esse sistema abrindo a tampa de protecao

traseira.
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Sistema de acoplamento dos cortadores

Alavanca

Nesse sistema quando o cortador estd na posicdo de trabalho cada
extremidade do seu eixo fica apoiado por trés rolamentos posicionados a 120° um
do outro. Um dos rolamentos pode ser movimentado por uma alavanca liberando

o cortador para ser retirado.

« @

Eixo do cortador na Eixo do cortador liberado
posicéo de trabalho. para ser retirado.
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Os cortadores possuem em uma das extremidades do seu eixo um encaixe
retangular, e no equipamento, o eixo motor possui uma fenda formando um

encaixe macho e fémea.

Eixo motor

Cortador

Fenda do eixo
motor

Encaixe retangular
do cortador

Para a retirada do cortador € necessario que o encaixe com o eixo motor esteja

direcionado para fora do equipamento, ou seja, na posigcao horizontal.

( \ Posicdo correta para
. ~ retirada do cortador
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Nessa posi¢cao nao é possivel retirar
y” © cortador.

-

Caso o cortador pare na posi¢ao errada, gire o cortador para cima até ele ficar

na posicao correta. Nao é possivel girar o cortador com as maos no sentido oposto.
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Puxe a bandeja de residuos o suficiente para colocar o cortador. A bandeja

possui um suporte para evitar que ele se movimente. Utilize esse local para apoiar um

dos cortadores.

Para uma correta troca do cortador siga os passos seguinte:

Para retirar o cortador:

1.

Coloque alavanca de regulagem dos Cilindros na posic¢ao 1.

2. Abra a tampa de protecéo traseira;
3.
4

. Verifique se o cortador esta na posi¢ao correta para sair. Caso nao esteja,

Mantenha abaixada a alavanca da trava dos cortadores.

gire-o para cima até a posigao.
Puxe o cortador até ele sair do encaixe do eixo.

Solte a alavanca e termine de retira-lo.

Observacgao: O equipamento nao funciona sem um cortador instalado.
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Para colocar o cortador:

Selecione o cortador a ser utilizado;

Posicione o cortador sobre os guias;

Mantenha abaixada a alavanca da trava dos cortadores.
Empurre o cortador até que ele esteja encaixado no eixo motor.

Solte a alavanca.

o gk~ wh =

Coloque o cortador retirado no gabinete.

7.6. Como colocar massa no Grupo Automatico

Preparar uma por¢ao de massa alongada de acordo com o tamanho da esteira
de entrada da massa. Colocar a por¢ao de massa sobre a esteira abaixo da tampa

de protegao frontal e ligar a maquina.

YU

X IMPORTANTE

v Observe através da tampa superior da maquina se a massa entra
corretamente pelos rolos compactadores.

v' Se necessario utilize o botdo ESTEIRA no painel de controle para ajudar a
massa entrar pelos rolos compactadores como descrito no item 3.2.2
Controle de entrada de massa.

Para colocar outra porcdo de massa, recomendamos fazer uma emenda das
porcoes de massa acomodando uma parte da nova porgao sob a porgcao que esta

na esteira como mostra a figura a seguir.

Porgédo de massa que Emenda das porgdes Nova porgéo de
esta sendo processada de massa massa

o 1 l

Esteira de entrada

Sentido da esteira
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7.7. Ajuste do peso e modelagem dos paes

O equipamento possui trés variaveis que influenciam no peso final do pao. Séo
elas: Modelo do cortador, abertura dos cilindros compactadores e velocidade de
corte. Essas variaveis controlam as seguintes medidas no pedaco de massa antes

de modelar:

i Abertura do Manipulo

Cortador: Determina a largura do pedaco cortado. Quanto mais vias de corte
o cortador possui, menor sera a largura do pedaco cortado.

Abertura do manipulo da divisora: Determina a espessura do pedaco
cortado. Quanto menor a abertura, menor a espessura do pedago cortado. O ajuste

da abertura dos rolos é feito através alavanca de regulagem dos rolos da divisora.

Manipulo de regulagem t
dos rolos da divisora

Velocidade de corte: Determina o comprimento do pedaco cortado. A

velocidade de corte possui 4 ajustes: Pao curto, Pdo médio, P&ao longo e Pao de forma.
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Abertura dos rolos da modeladora: Determina a quantidade de volta que o

pao ficara apos passar pela modeladora do grupo. O ajuste vai depender do peso e

do formato desejado.

A seguir é apresentado uma planilha onde é relacionado esses ajustes ao peso

do pao, porem além dessas variaveis, o tipo de farinha utilizada e a hidratacdo da

massa podem afetar no peso final, por isso € necessario através de testes determinar

qual é o melhor ajuste.

Exemplos de ajustes do Grupo GAP800:

TABELA DE AJUSTES GAP800

Tipo do p&o Francés 20g | | Tipo do pao Hot dog
Peso 209 Peso 1509
Cortador 6 viay Cortador 3 viay
Velocidade de corte Vi Velocidade de corte V3

Abertura rolos Divisora 11 Abertura rolos Divisora 20

Abertura rolos Modeladora 10 Abertura rolos Modeladora 18

Tipo do p&o Francés 30g | | Tipo do pao Pao-de Forma 400g
Peso 309 Peso 400g
Cortador 5 viay Cortador 2 viay
Velocidade de corte V2 Velocidade de corte Va

Abertura rolos Divisora 1 Abertura rolos Divisora 16

Abertura rolos Modeladora 13 Abertura rolos Modeladora 20

Tipo do pdo Francés 40g | | Tipo do pao Pdo-de Forma 750g
Peso 409 Peso 750g
Cortador 5 viay Cortador 1 viay
Velocidade de corte V2 Velocidade de corte V4

Abertura rolos Divisora 5 Abertura rolos Divisora 16

Abertura rolos Modeladora 15 Abertura rolos Modeladora 30

Tipo do p&o Francésy 70g | | Tipo do pao Pdo-de Forma 900g
Peso 70g Peso 900g
Cortador 5 viay Cortador 1 viay
Velocidade de corte V3 Velocidade de corte V4

Abertura rolos Divisora 14 Abertura rolos Divisora 18

Abertura rolos Modeladora 15 Abertura rolos Modeladora 30
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Tipo do pao Francés 100¢ | | Tipo do pdo Baguete
Peso 100g Peso 400g
Cortador 4 viay Cortador 1 via 2 facas
Velocidade de corte V3 Velocidade de corte Va4
Abertura rolos Divisora 16 Abertura rolos Divisora 17
Abertura rolos Modeladora 17 Abertura rolos Modeladora 20

ApOs os testes, sugerimos preencher a tabela no capitulo 13 para registrar os

Ajustes.

7.8. Sequéncia de operacgao

Instale o cortador conforme orientado no capitulo 8.5;

2. Coloque a massa na esteira de entrada conforme orientado no capitulo 8.6;
Facga os ajustes de velocidade de corte, velocidade de produgédo, abertura dos
rolos da divisora e abertura dos rolos da modeladora;

Ligue a chave geral,

@

Verifique se os botdes de emergéncia estéo liberados e as tampas de protegao
fechadas;

Pressione o botdo rearme;

Para ligar a maquina, pressione o botéo liga;

Para desligar a maquina, pressione o botédo desliga;

© 0o N

Caso precise aumentar ou diminuir o ritmo de producgao, altere a posicdo da

chave velocidade de producgao.

7.9. Parada de emergéncia

O botdo de emergéncia ndo deve ser utilizado para parar o equipamento em
situacdes normais, apenas em situagdes de emergéncia.
O botdo de emergéncia quando esta pressionado fica mais baixo do que

quando ele esta liberado.
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Botao pressionado Botao liberado

— =
7 mm 13 mm
A A

Para liberar o botdo de emergéncia gire-o no sentido horario. Alguns modelos

de botdes de emergéncia, ja vem com a indicagao do sentido de giro para libera-lo.

Sentido de giro para liberar
o botdo de emergéncia Q

8. INFORMACOES SOBRE A SEGURANCA
8.1. Recomendacgoes

¢ Os usuarios devem ler o manual atentamente, e somente pessoas treinadas podem
operar o equipamento.

e Este aparelho ndo deve ser utilizado por pessoas (inclusive criangas) com
capacidade fisica, sensorial ou mental reduzida, falta de experiéncia ou
conhecimento, ao menos que tenham recebido instru¢gdes quanto ao uso deste
equipamento por pessoa responsavel pela sua seguranca.

e Criancas devem ser vigiadas para garantir que nao estejam brincando com o
equipamento.

e Nao devem ser usadas roupas que possuam tiras ou mangas soltas ou mesmo

outros tipos de tecidos ou outros que sejam soltos e possam vir a se prender em
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partes moveis. Acessorios e adornos nao devem ser usados durante a operagao
do equipamento, pois podem se prender em partes do equipamento ou mesmo cair
na massa.

o Verifique se a tensdo do equipamento esta de acordo com a etiqueta que
acompanha o produto e de acordo com o ponto elétrico onde ele sera instalado.

e Para evitar choques e danos ao equipamento verifique o aterramento da sua rede

elétrica.

8.2. Riscos

Este equipamento n&o gera qualquer risco a exposi¢cao dos usuarios desde que
nao seja adulterado.

Caso as protegdes e dispositivos de seguranga sejam adulterados o usuario
fira exposto a risco de lesdes e escoriagdes leves.

A utilizagao do equipamento para finalidades diferentes daquele ele se destina,
acarretara na perda de garantia, possibilidade de quebra de componentes, desgaste
pré-maturo e falha nos componentes de seguranga podendo causar acidentes.

A utilizagdo de técnicas particulares de construgdo mantém um nivel de
pressao sonora médio, ponderado (A) entre 66 a 67 dB, mantendo-se abaixo dos 70db
exigido pela norma NBR 7565: “Esta norma especifica limites maximos de nivel de
poténcia sonora Lw em decibéis na escala de ponderagdo A, dB (A), para ruido

transmitido no ar, emitido por maquinas elétricas girantes’.

8.3. Medidas de seguranga adotadas

Para melhor segurancga, atendendo as normas vigentes foram adotadas as
seguintes medidas:
e Tampas monitoradas pelo sistema de seguranga para todas as partes moveis
que o operador pode ter acesso na operagao correta do equipamento;
e Botdo de emergéncia;
e Estrutura aterrada;

e Painel elétrico conforme NR12.
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8.4. Medidas de seguranca a serem adotadas pelos usuarios

Os usuarios do equipamento devem ler o manual e seguir todas as orientagoes

do mesmo, principalmente as orientagdes relacionadas com a seguranga.

Caso o operador observe alguma irregularidade no funcionamento do

equipamento que comprometa a seguranga deve-se interromper a utilizagdo do

equipamento e acionar a assisténcia técnica para que os defeitos sejam corrigidos.

8.5. Dispositivos de segurancga

O equipamento possui 0s seguintes componentes de seguranca conforme NR12:

@H

Chave Geral: Interrompe o fornecimento de energia
elétrica para o equipamento. Possui sistema para travar

com um cadeado a chave na posigao desligada.

Botdo de emergéncia: Permite parar o equipamento em

situacoes de risco

Sensor magnético: Interrompe o funcionamento do

equipamento quando a grade de protecao € aberta

Botdo de rearme: Habilta o funcionamento do
equipamento quando a situagdo normal de seguranga e
operagao esta estabelecida. Botdes de emergéncia e

protecdes em posi¢cao normal.

Relé de seguranca: Componente de seguranga que
monitora os botdes de emergéncia, chaves fim de curso
e sensores magnéticos. O relé de seguranga libera ou
bloqueia o funcionamento do equipamento de acordo

com condicdo desses componentes.

Portugués | Pagina 28



Contatores: O circuito de comando de partida e parada
do motor do equipamento possui dois contatores com
contato positivamente guiados, ligados em série e

comandado pelo Relé de seguranca.

8.6. Vida util dos componentes de segurancga
Componente Vida util
Botdo de emergéncia 300 mil manobras
Sensor magnético 10 milhdes de manobras
Botao de rearme 3 milhdes de manobras
Relé de segurancga 10 milhdes de manobras / 20 anos
Contatores 1,8 milhdes de manobras
8.7. Procedimentos em situagoes de emergéncia

Em situagcdes de emergéncia:

e Pressionar o botdo de emergéncia;

e Desligar a chave geral;

e Isolar o local do acidente;

e Prestar os primeiros socorros (quando aplicavel);

e Entrar em contato com o servigo de emergéncia da regido.

9. LIMPEZA

Mg

v, i
'@\ IMPORTANTE

Antes de iniciar a limpeza do equipamento desligue a chave geral e desconecte
o plugue da tomada.

Instrugdes:
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<

Limpe as superficies do equipamento utilizando pano umido com sabao neutro;
Mantenha os acessorios e os componentes sempre limpos.

N&o utilize objetos metalicos e produtos corrosivos para nao danificar a pintura
do equipamento ou as partes de inox;

Nao jogue agua diretamente no equipamento, isso podera provocar curto
circuito e danificar os componentes elétricos como motor e itens de seguranca.
Os filtros de ar do equipamento devem ser limpos semanalmente utilizando
somente agua.

Com o auxilio de uma chave de fenda pequena abra as tampas dos filtros de

ar e retire-os para a higienizagéao.

Cuidado: a tampa nao abre
totalmente, nao force, pois
ha risco de quebrar!

Limpeza interna do equipamento (diariamente):

Retire o cortador para a limpeza (cuidado para néo deixar cair e danificar os
discos e facas do cortador). Utilizar agua, detergente neutro e esponja macia
(esponja livre de abrasivos).

Limpar a esteira de entrada de massa e a do alongador com agua, detergente

neutro e esponja multiuso.

Esteira de entrada de massa

Esteira do alongador
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v Remova os residuos de massa que ficam nos espacos entre os rolos e as

laterais do equipamento. Abra a tampa, retire o cortador, e efetue a limpeza;

v Limpe os rolos da modeladora com uma espatula. Coloque a espatula entre os
rolos com a maquina ligada, raspando a massa grudada no rolo inferior e

superior, como mostrado na figura.

Espatula no vao entre rolos Espatula no vao entre rolos

Vista superior do posicionamento da Vista lateral do posicionamento da
espatula no védo entre os rolos da espatula no vao entre os rolos da
modeladora. modeladora.
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Espatula entre o raspador e rolo superior

Vista lateral do posicionamento da
espatula na limpeza do rolo superior
da modeladora. Colocar a espatula
entre o rolo superior e o raspador.

v' Retire a bandeja traseira e a bandeja da modeladora para limpeza diariamente.

As bandejas se encontram na traseira do equipamento e embaixo da esteira do

alongador, exposto nas imagens abaixo;

10. MANUTENGAO

Antes de iniciar qualquer tipo de manutencéo do equipamento desligue a chave
geral e desconecte a plugue da tomada.

Observe diariamente o funcionamento dos componentes de seguranga
conforme item 11.1.

Observe diariamente se o equipamento apresenta ruidos anormais e se o
funcionamento estéa correto.

Caso o equipamento apresente algum defeito, a assisténcia técnica da Pratica
deve ser acionada.

Toda manutengao deve ser feita por um técnico autorizado da Pratica.
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10.1. Verificacao do sistema de seguranca.

O operador do equipamento deve ser orientado a verificar diariamente o sistema
de seguranca antes de iniciar o trabalho. Para isso o operador deve:

o Verificar se as tampas de protegao Frontal, Superior e Traseira e o botdo de
emergéncia estdao em condi¢des normais de seguranga. Ligar a chave geral,
apertar o botado de rearme e ligar o equipamento. O equipamento deve ligar
normalmente.

¢ Durante o funcionamento, abrir separadamente cada tampa de protecéo e
observar se o equipamento para rapidamente (aproximadamente 1 segundo).
Apos esse teste, fechar novamente a tampa de protecéo, pressionar o botdo de
rearme e ligar novamente o equipamento. Ele deve voltar a funcionar.

e Durante o funcionamento, pressionar o botdo de emergéncia e observar se o
equipamento para rapidamente (aproximadamente 1 segundo). Apds esse teste,
liberar o botdo de emergéncia, pressionar o botao de rearme e ligar novamente
o equipamento. Ele deve voltar a funcionar.

Se em alguns desse teste o0 equipamento ndo funcionar de forma correta,

desligue o equipamento e solicite a assisténcia técnica.

10.2. Estados dos panos (feltros)

O uso excessivo de 6leo, ou mesmo outras substancias pode tornar a coloracéo
do pano escura ou mesmo danificar os panos. Quando os panos estiverem
desgastados se faz necessaria a troca dos mesmos.

Recomendamos que os panos sejam trocados a cada seis meses.
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12. TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do péo
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora
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TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora
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TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora
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TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora
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TABELA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pao Tipo do pao
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidade de corte

Velocidade de corte

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Abertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora
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1. CARTA AL CLIENTE

Estimado Cliente,

Quedamos muy honrados y gratos por elegir nuestro equipamiento.

En ese manual va a encontrar las informaciones necesarias para utilizar el
equipamiento de manera segura, para los instalar correctamente y como lo mantener
limpio. Note las informaciones con atencién para que tenga el mejor resultado de la
maquina.

Caso se perca ese manual, entre en contacto con Pratica.

La instalacion debera ser hecha de acuerdo con las instrucciones del fabricante
y por personas capacitadas, siguiendo las normas actuales.

Sua experiéncia e criatividade sao insubstituiveis. Sinta-se a vontade para
entrar em contato conosco em caso de duvidas, criticas ou elogios.

Su experiencia y creatividad son insustituibles. Si siéntase libre para nos

contactar en caso de dudas, criticas o elogio.

Nuestra mision

Es llevar calidad y productividad al ambiente de preparacion de alimentos.

Nuestro compromiso

e Siempre conocer y atender las necesidades de nuestros clientes;

e Ofertar productos confiables, de alto desempefio y de eficiencia energética;

e Buscar mejorias de procesos, productos y costos de manera a ofertar mas
valores a los clientes;

e Tratar com honestidade as pessoas e empresas que se relacionam conosco.

e Tratar con honradez las personas y empresas que se relacionan con nosotros;

e Aplicar parte de los resultados de la empresa en acciones de responsabilidad

social
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2. PUNTOS OBRIGATORIOS DEL MANUAL SEGUN
NR12

a) denominacion social, Tax ID y direccion del fabricante o importador: Capa

b) Tipo, modelo y capacidad: Capitulo 17 - Caracteristicas técnicas

c) numero de serie 0 numero de identificacion y afio de fabricaciéon: Capitulo 17.5 -
Etiqueta de identificacion.

d) normas observadas para el disefio y la construccion de la maquina o el equipo:
Capitulo 17.4 - Normas observadas para el disefio

e) Descripcion detallada de la maquina o el equipo y sus accesorios: Capitulo 17.6 -
Vision general del equipo

f) los esquemas, incluidos los circuitos eléctricos, en particular la representacion
esquematica de las funciones de seguridad: Capitulo 25 - Diagrama eléctrico

g) definicion del uso previsto de la maquina o el equipo: Capitulo 17 - Caracteristicas
técnicas

h) los riesgos a los que estan expuestos los usuarios, con la correspondiente
evaluacion cuantitativa de las emisiones generadas por la maquina o el equipo a su
maxima capacidad de funcionamiento: capitulo 17.2 - Niveles de ruido, capitulo 17.3
- Niveles de vibracion y capitulo 22.2 - Riesgos.

i) definicién de las medidas de seguridad existentes y de las que deben adoptar los
usuarios: Capitulo 22.3 - Medidas de seguridad adoptadas y Capitulo 22.4 - Medidas
de seguridad que deben adoptar los usuarios.

k) riesgos que pueden derivarse de la manipulacion o supresion de las protecciones y
dispositivos de seguridad: Capitulo 22.2 - Riesgos.

) los riesgos que puedan derivarse de usos distintos a los previstos en el proyecto:
Capitulo 22.2 - Riesgos.

m) los procedimientos para la utilizacién segura de las maquinas o equipos: Capitulo
21 - Operacién

n) procedimientos y frecuencia de las inspecciones y el mantenimiento: Capitulo 24 -
Mantenimiento.

0) procedimientos a seguir en situaciones de emergencia: Capitulo 22.7 -
procedimientos en situaciones de emergencia

p) indicacién de la vida util de la maquina o del equipo y de los componentes de
seguridad: capitulo 17 - Datos técnicos y capitulo 22.6 - Vida util de los componentes
de seguridad.
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3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo del equipamiento: Grupo Automatico de Panificaciéon

Modelo: Ese manual es destinado a los siguientes modelos.

»  GAP400
»  GAP400E
»  GAP800

Finalidad: Dividir la masa y modelar para panes de moldes alargados.

Capacidad:

»  GAP400/GAP400E — Divide, modela y alarga panes de 20g a 680g.
»  GAP800 - Divide, modela y alarga panes de 20g a 900g.

Produccion:

3.1.

Modelo

Produccioén

GAP400

De 20 a 80g até 7000 panes/hora

De 80 a 300g até 2300 panes/hora

GAP400E

De 300 a 680g até 1000 panes/hora

De 20 a 80g até 12000 panes/hora

De 80 a 130g até 9000 panes/hora

GAP800

De 130 a 170g até 7000 panes/hora

De 170 a 450g até 2300 panes/hora

De 450 a 900g até 1000 panes/hora

Tablas de especificaciones técnicas

Dimensiones
Modelo | Anchura | Profundidad | Altura | Peso liquido | Peso total
GAP400 835 mm 1965 mm 1600 660kg 700kg
GAP400E | 835 mm 2238 mm 1600 660kg 700kg
GAP800 835 mm 2480 mm 1600 660kg 800kg
Datos eléctricos

Modelo Potencia Volaje Corriente

GAP400 1,6 KW 220V Monofasico 85A

GAP800 1,6 KW 220V Monofasico 8,5A

*Datos técnicos que pueden tener alteraciones sin aviso previo.
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3.2. Niveles de ruido

Las evaluaciones fueron realizadas teniendo en cuenta lo dispuesto en el
Anexo 01 de la NR 15. Los puntos de toma siempre consideran la posicion del
operador frente al equipo. El sonémetro se montd en un tripode, simulando la altura
promedio de un operador.

Equipo GAP400/GAP800
Velocidad constante 66,3a67 dB (A)
3.3. Niveles de vibracion

Las evaluaciones se realizaron teniendo en cuenta las disposiciones de la NBR
10082/2011.
Puntos de medicion: Las mediciones se realizaron en las partes expuestas de la
maquina, en puntos facilmente accesibles y con una superficie plana. Los resultados
obtenidos no incluyen ninguna resonancia localizada. Se utilizaron sélo las direcciones
vertical y horizontal del transductor, tomando sélo dos puntos de medicion diferentes
por equipo evaluado. Las mediciones se realizaron después de que la maquina
alcanzara su estado de funcionamiento normal.

VALOR ZONA
H = 3,47 mm/s RMS A/B

V =1,56 mm/s RMS A/B

3.4. Normas observadas para el diseio

Equipos disefiados para garantizar un funcionamiento seguro, de acuerdo con

las siguientes disposiciones reglamentarias:

- Normas reglamentarias MTE (especialmente NR-10, NR-12 y NR-15).

- Normas técnicas brasilefias aplicables (ABNT NBR).

- Normas Técnicas Internacionales de las que Brasil es signatario
(especialmente ISO e IEC), en ausencia o inaplicabilidad de Normas

Técnicas Brasilefias aplicables (ABNT NBR).
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- Normas técnicas internacionalmente aceptadas (especialmente las normas
de la Comunidad Europea - EN), en ausencia o inaplicabilidad de la ABNT
NBR y de las normas internacionales oficiales.

- Nota técnica 94/2009, del MTE.

3.5. Etiqueta de identificacion

3.6. Vision general de la maquina
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interrumpe inmediatamente el

Al pulsarlo,

Boton de emergencia:

1.

funcionamiento del equipo;

Botdn de la cinta transportadora: permite el movimiento de la cinta de entrada

2.
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cuando se acciona el sistema de control de entrada de masa;
Transportador de entrada;

Transportador de salida:

Bandeja;

Alargador: desmontable y con ajuste de compresion;

Palanca de ajuste del alargador: Regula la compresion del alargador;

Palanca de regulacién de la formadora: Regula la compresion de la formadora;

© ©® N o 0o bk~ w

Palanca para ajustar los rodillos: Ajusta la apertura de los rodillos determinando
asi el grosor de la masa a dividir.

10. Panel de control;

11.  Cubierta de proteccién frontal,

12.  Cubierta de proteccién superior;

13.  Cubierta protectora trasera;

14. Bandeja de residuos trasera;

15.  Cerraduras de armarios;

16.  Armario: Donde se guardan los cortadores;

17. Interruptor general: Permite encender y apagar la alimentacion del equipo de
forma segura;

18. Entrada de cable de alimentacion.

19. Bandeja de residuos de modelado;

20. Filtro de entrada y salida de aire del equipo;

4. RECIBIMIENTO DEL EQUIPAMIENTO

Cuando recibir el producto certifiquese de que el no ha sufrido ningun dafio en el
transporte, como:

v Amasados;
Riscos en la pintura;
Dafo de piezas;

Falta de piezas;

AN N N

Rompimiento del embalaje.

Nota: en caso de ocurrencia de algunos de eses haga contacto con la empresa

Espanhol | P4agina 61



PrAaTtica

Pratica.
4.1. Embalaje

La maquina es embalada en plastico de burbujas y caja de madera. Ultilice

herramientas adecuadas para desembalar el equipamiento.

5. TRANSPORTE

Use siempre un equipo de transporte adecuado para el peso del producto

6. INSTALACION

Es responsabilidad del cliente la preparacién de las instalaciones prediales para

la instalacion de la maquina.

6.1. Local de instalacion

La maquina debe ser instalada en una superficie plana horizontal y sin
obstaculos. Debe ser respetada una distancia de 800mm de la lateral con la pared u
otros equipamientos para manipulacién de un operador.

Importante: Se recomienda no instalar la maquina en locales extremamente
sucios, exposita a los rayos solares, cerca de equipamientos que gotean grasa o que

sufren gran variacion de temperatura.
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Las ruedas frontales tienen frenos que después que se posiciona la maquina al

local de trabajo, deben ser trabados.

6.2. Instalacion eléctrica

El equipamiento debe ser conectado en una red eléctrica adecuada.

Antes de conectar la maquina en la red eléctrica, verifique en la etiqueta de
identificacion si la tensidn eléctrica esta de acuerdo con el punto eléctrico donde va a
ser instalado.

NOTA: las maquinas no llevan plug macho. Es de responsabilidad del cliente
proveer el plug compatible con el local o regidon donde sera instalado, de acuerdo con
las caracteristicas técnicas especificadas en la hoja de datos técnicos de la pagina 7
de ese manual. El plug debe ser instalado por un técnico capacitado y autorizado por
la fabrica.

Debe ser preparado un disyuntor individual para el equipamiento. La
especificacion del disyuntor debe ser de acuerdo con la corriente eléctrica informada

en la tabla de especificaciones técnicas (capitulo 3.1).
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La puesta a tierra es obligatoria. En caso de dafios a terceros y / o dafios al
equipo, éstos son de responsabilidad del cliente y caracterizan negligencia por el

incumplimiento de la norma.

Punto equipotencial:

El equipamiento tiene un conector de interconexidn para otros
equipamientos con el mismo potencial eléctrico que no es
necesariamente la conexion Tierra de una ligacion local. Ese
conector. Ese conector esta ubicado en la parte trasera del

equipamiento y se puede identificar por el signo al lado.

© cuipabos

Use solamente el cable eléctrico que lleva la maquina;

No utilice cables de extension o adaptadores con varios otros equipamientos
conectados a ellos. Eso podra causar incendio o sobre carga;

Al saltar el disyuntor, siempre apague la llave general de la maquina.

No permita que el cable eléctrico sea cortado, danado, modificado, doblado a
fuerza o enrollado de manera apretada.

No deje al cable cerca de fuentes de calor. Riesgo de incendio.

Desconecte el cable eléctrico, caso no quiera utilizar la maquina por un largo

periodo.

7. OPERACION

Para a utilizacdo do equipamento com seguranga o operador deve seguir todas
as orientacdes desse manual.
Para utilizacién del equipamiento con seguridad el operador debe seguir todas

las orientaciones dese manual.
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71. Principio de funcionamiento

1. Una porcidn de masa en forma de tira es colocada en la cinta de entrada;

2. La masa es compactada por lo rollos internos, dando la espesura de masa que va
a ser dividida. Una palanca determina la apertura de eses rollos. El cortador dentro
de la maquina corta los pedazos de masa, que salen por la cinta inferior;

3. Los pedazos, aun que rectangulares, entran en el proceso donde son modelados
e ya reciben la forma de unidades de pan;

4. Las unidades van hacia la cinta de salida donde, por intermedio de un dispositivo
alargador removible con ajuste de compresion, pueden ser alargadas como
necesario;

5. El producto final se va por la cinta de salida hacia la bandeja de salida o se puede
bajar la bandeja y afiadir una cinta de distribucién EDM2000 para ayudar la retirada

de los panes.
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7.2. Panel de control

Boton Encender: partida del funcionamiento de la maquina;
Boton Apaga: parada del funcionamiento de la maquina;

Selector de velocidad de corte: determina el largo del corte;

WD =

Selector de velocidad de produccion: determina el ritmo de produccion de la
maquina;
5. Boton de rearme del sistema de seguridad: liberta la maquina del trabamiento

de seguridad para el uso.

7.3. Sistema de control de la entrada de masa

El grupo automatico tiene un sistema que controla la cantidad de masa que entra
en la maquina. Cuando hay masa acumulada en la entrada de los rollos
compactadores ese sistema para solamente el giro de la cinta de entrada hasta que

el acumulo sea eliminado.

(¢ CINTA \ El boton CINTA hace con que el movimiento de la cinta

de entrada siga mismo cuando el sistema de control de

entrada de masa esta actuado.

Elo botén CINTA solamente debe ser presionado cuando

la primera porcion de masa colocada en la maquina no entra

\ ) correctamente por los rollos compactadores.
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7.4. Cortadores:

Los grupos automaticos tienen cortadores diferentes que permiten dividir masas
en porciones de 35g hasta 680g en el GAP400 y de 35g hasta 900g en el GAPS800.
La principal diferencia entre los cortadores es la cantidad de canales de corte y la
cantidad de cuchillos junto con la velocidad de corte determina el largo del pedazo de
masa.

Enseguida es listado los modelos de cortadores con la sugerencia de uso en

relacion con el peso deseado.

GAP400:

W Hoo e i
Cortador de 1 via y 1 cuchillo Cortador de 2 vias
Division de 100g hasta 680g Division de 50g hasta 320g

1|l @ | B E—jﬁ |

Cortador de 1 via y 2 cuchillos Cortador de 3 vias

Division de 50g hasta 320g Division de 30g hasta 80g

man| [T

Cortador de 4 vias
Division de 20g
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GAP800:
'\ | \

e ele arE | B

Cortador de 1 via y 1 cuchillo

Cortador de 3 vias
Division de 180g hasta 900g Division de 609 hasta 1709

Cortador de 1 via y 2 cuchillos
Division de 100g hasta 4509

Cortador de 4 vias

Division de 50g hasta 130g

Cortador de 2 vias
Division de 100g hasta 4509

Cortador de 5 vias.

Division de 30g hasta 80g

el L IF

Cortador de 6 vias.

Division de 20g

La estructura de la maquina tiene un gabinete dénde los cortadores que no estan

siendo utilizados deben se guardados.
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Gabinete donde son

guardados los cortadores \

7.5. Cambio de los cortadores

El grupo automatico tiene un sistema de acoplamiento de los cortadores de facil

operacion. El operador tiene acceso a ese sistema, abriendo la tapa de proteccién

trasera.

Sistema de acoplamiento de los cortadores

N

A

\
W

>

\

En ese sistema cuando el cortador estd en la posicion de trabajo cada

extremidad de su eje queda apoyado por tres rodamientos posicionados a 120° un
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del otro. Uno de los rodamientos puede ser movido por la palanca, libertando el

cortador para ser quitado.

/ /

Eje del cortador en la Eje del cortador libertado
posiciéon de trabajo. para ser quitado.

Los cortadores tienen en una de las extremidades de su eje un acoplamiento
rectangular, y en la maquina, el eje motor tiene una fenda, haciendo un

acoplamiento macho y fémela.

Eje motor

Cortador

Fenda del eje
motor

"\ Acoplamiento
rectangular del cortador

Para retirada del cortador es necesario que el acoplamiento con el eje motor

sea direccionado para fuera de la maquina, en la posicién horizontal.
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Posicion correcta para
. retirada del cortador.

En esa posicién no es posible retirar
el cortador.

Caso el cortador pare en la posicidn incorrecta, gire el cortador hacia arriba
hasta que quede en la posicion correcta. No es posible girar el cortador con las manos

a la direccion contraria.
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Tire la bandeja de residuos lo suficiente para colocar el cortador. La bandeja
tiene un soporte para evitar que se mueva. Utilice este local para poner un cortadore.

Para cambiar correctamente el cortador siga los pasos siguientes:

Para quitar el cortador:

7. Coloque la palanca de ajuste de los rollos en la posicion 1;
8. Abra la tapa trasera de proteccion;
9. Mantenga bajada la palanca de la traba de los cortadores;

10. Verifique se el cortador esta en la posicion correcta para salir. Caso no esté,
girelo hacia arriba hasta la posicion;

11.Tire el cortador hasta salir del acoplamiento del eje;

12.Suelte la palanca y termine de quitar.

Nota: la maquina no funciona sin un cortador instalado.

Para poner el cortador:

7. Seleccione el cortador a ser utilizado;
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8. Posicione el cortador sobre los guias;

9. Mantenga bajada la palanca de la traba de los cortadores;
10.Empuje el cortador hasta que esté acoplado al eje motor;
11.Suelte la palanca.

12.Coloque el cortador retirado en el gabinete.

7.6. Como poner masa en el Grupo Automatico

Preparar una porcion de masa alargada al tamafo de la cinta de entrada de
masa. Poner la porcién de masa en la cinta abajo de la tapa de proteccién frontal

y encender la maquina.

.V}

X IMPORTANTE

v Note a través de la tapa superior de la maquina si la masa entra
correctamente por los rollos compactadores.

v Si necesario utilice el boton ESTEIRA en el panel de control para ayudar la
masa entrar por los rollos compactadores, como esta en el articulo 3.2.2
Controle de entrada de masa.

Para colocar otra porcion de masa, recomendamos hacer una emenda de las
porciones de masa acomodando una parte de la nueva porcién abajo de la porcion

que esta en la cinta, como presenta la figura siguiente:

Porcién de masa que Emenda de las Nueva porcion de
esta siendo procesada porciones de masa masa.

l 1 l

Cinta de entrada

Sentido de la cinta
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7.7. Ajuste del peso y formacion de los panes.

La maquina tiene tres variables que influencian en el peso del pan. Son ellas:
modelo del cortador, apertura de los rollos compactadores y velocidad de corte.
Esas variables controlan las siguientes medidas en el pedazo de masa antes de

modelar.

i Apertura del manipulo

—P
Cortador

Cortador: Determina el ancho del pedazo cortado. Cuantas mas vias de corte
tiene el cortador, mas pequefio va a ser el ancho del pedazo cortado.

Apertura del manipulo de la divisora: determina la altura del pedazo cortado.
Cuanto mas cerrada la apertura, mas baja es la altura del pedazo cortado. El ajuste
de la apertura de los rollos es hecho a través dela palanca de ajuste de los rollos

de la divisora.

Manipulo de ajuste de
los rollos de la divisora

Velocidad de corte: Determina el largo de pedazo cortado. La velocidad de
corte tiene cuatro ajustes: Pan corto (Pao curto), Pan medio (P&do médio), Pan largo
(Pao longo), Pan de molde (P&o de forma).
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Abertura dos rolos da modeladora: Determina la cantidad de vueltas que el
pan tendra después de pasar por la modeladora del grupo. El ajuste va a depender
del peso y del formato deseado.

La tabla siguiente presenta los ajustes relacionados al peso de los panes, pero
ademas de esas variables, el tipo de harina utilizada y la hidratacion de la masa
pueden afectar en el peso final. Por eso es necesario a través de pruebas determinar
cual es el mejor ajuste.

Ejemplos de ajustes del Grupo GAP800:

TABLA DE AJUSTES GAP800

Tipo do pan Francés 20g | | Tipo do pan Hot dog

Peso 209 Peso 1509

Cortador 6 viay Cortador 3 viag
Velocidad de corte Vi Velocidad de corte V3

Apertura rollos Divisora 11 Apertura rollos Divisora 20

Apertura rollos Modeladora 10 Apertura rollos Modeladora 18

Tipo do pan Francés 30g | | Tipo do pan Pawv de Forma 400g
Peso 30g Peso 400g

Cortador 5 viay Cortador 2 vias
Velocidad de corte V2 Velocidad de corte V4

Apertura rollos Divisora 1 Apertura rolos Divisora 16

Apertura rollos Modeladora 13 Apertura rolos Modeladora 20

Tipo do pan Francés 40g | | Tipo do pan Pawv de Forma 750g
Peso 409 Peso 7509

Cortador 5 vias Cortador 1 vias
Velocidad de corte V2 Velocidad de corte Va

Apertura rolos Divisora 5 Apertura rolos Divisora 16

Apertura rolos Modeladora 15 Apertura rolos Modeladora 30

Tipo do pan Francés 70g | | Tipo do pan Paw de Forma 900g
Peso 70¢ Peso 900g

Cortador 5 viay Cortador 1 viay
Velocidad de corte V3 Velocidad de corte V4

Apertura rolos Divisora 14 Apertura rolos Divisora 18

Apertura rolos Modeladora 15 Apertura rolos Modeladora 30

Tipo do pan Francés 100¢ | | Tipo do pan Baguete

Peso 100g Peso 400g

Cortador 4 viay Cortador 1 via 2 facas
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Velocidad de corte V3 Velocidad de corte %
Apertura rolos Divisora 16 Apertura rolos Divisora 17
Apertura rolos Modeladora 17 Apertura rolos Modeladora 20

Después de las pruebas, sugerimos completar la tabla del capitulo13 para registrar

los ajustes.

7.8. Secuencia de operacion

10.Instale el cortador como presentado en el capitulo 7.5;

11.Coloque la masa en la cinta de entrada como presentado en el capitulo 7.6;

12.Haga los ajustes de velocidad de corte, velocidad de produccion, apertura de
los rollos de la divisora y apertura de los rollos de la modeladora;

13.Encienda la llave general;

14.Verifique si los botones de seguridad estan libres y las tapas de proteccion
cerradas;

15.Presione el botdn rearme;

16.Para encender la maquina, presione el boton encender;

17.Para apagar la maquina, presione el boton apagar;

18.Caso necesite aumentar o disminuir el ritmo de produccién, cambie la posicidon

de la llave velocidad de produccion.

7.9. Parada de emergencia

El boton de emergencia no debe ser utilizado para parar la maquina en
situaciones normales, solamente en emergencias.
Cuando el botén de emergencia esta presionado queda mas bajo que cuando

esta libre.
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Boton presionado Boton libre

— =
7 mm 13 mm
A A

Para libertar el boton de emergencia gire hacia la derecha (sentido horario).

Algunos modelos de botones tienen la indicacion del sentido de giro para libertar el

boton.
Sentido de giro para libertar
el botén de emergencia Q
8. INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD
8.1. Recomendaciones

e Los usuarios deben leer el manual con atencion, y solamente personas entrenadas
pueden operar la maquina;

e Esta maquina no debe ser utilizada por personas (incluso nifos) con capacidad
fisica, sensorial o mental reducida, falta de experiencia o conocimiento, al menos
que tengan recibido instrucciones cuanto al uso de esa maquina por una persona
responsable por su seguridad,;

¢ Nifos deben estar en vigilancia, para garantizar que no estén brincando con la
maquina;

¢ No deben ser utilizadas ropas que tienen partes sueltas o mesmo otros tipos de

tejido u otros accesorios que sean sueltos y que puedan se prender en partes
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moviles o caer en la masa

o Verifique si el voltaje de la maquina esta de acuerdo con la etiqueta que acompana
el producto y de acuerdo con el punto eléctrico donde va a ser instalada;

e Para prevenir de choques y dafios a la maquina verifique el aterramiento de la red

eléctrica.

8.2. Riesgos

Esta maquina no genera riesgo a la exposicién de los usuarios desde que no
sea adulterado

Caso las protecciones y dispositivos de seguridad sean adulterados el usuario
gqueda expuesto a riesgo de lesiones y escoriaciones leves.

La utilizacion de la maquina para finalidades diferentes de la que se destina
provocara la pérdida de la garantia, posibles dafios a componentes, desgaste
prematuro y falla en los componentes de seguridad, lo que se puede provocar
accidentes.

La utilizacion de técnicas particulares de construccion mantén un nivel de
presion sonora media, equilibrando (A) entre 66 a 67 dB, se manteniendo abajo de los
70 dB exigido por la norma NBR 7565: “Esta norma especifica limites maximos de
nivel de potencia sonora Lw en decibeles en la escala de proteccion A, dB (A), para

ruido transmitido en el aire, emitido por maquinas eléctricas girantes”.

8.3. Medidas de seguridad

Para mas seguridad, atendiendo a las normas vigentes, fueron aplicas las medidas
siguientes medidas:
e Tapas monitoreadas por el sistema de seguridad para todas las partes moviles
en que el operador pueda tener acceso en la operacion correcta de la maquina.
o Botdén de emergencia;
e Estructura aterrada;

e Panel eléctrico conforme NR12.
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8.4. Medidas de seguridad aplicadas por los usuarios

Los usuarios de la maquina deben leer el manual y seguir todas las
instrucciones que contiene, principalmente las instrucciones de seguridad.

Caso el operador note alguna irregularidad en el funcionamiento del
equipamiento que compromete la seguridad debe interromper la utilizacion y

accionar el servicio técnico para que los problemas sean corregidos.

8.5. Dispositivos de seguridad

El equipamiento tiene los siguientes componentes de seguridad conforme NR12:
Llave General: Interrompe el suministro de energia
—» eléctrica para el equipamiento. Tiene sistema para trabar
con una tranca la llave en la posicion desligada.

Botdn de emergencia: Permite parar o equipamiento en

situaciones de riesgo.

Sensor magnético: Interrompe el funcionamiento del

equipamiento cuando la grade de proteccion es abierta.

Botébn de rearme: Habilita el funcionamiento del
equipamiento cuando la situacién normal de seguridad y
operacion esta establecida, botones de emergencia y

protecciones en posicion normal.

Relé de seguridad: Componente de seguridad que
monitora los botones de emergencia, llaves ruptoras y
sensores magnéticos. EL relé de seguridad liberta o

bloquea el funcionamiento del equipamiento con la

condicion de eses componentes.
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Contactores: el circuito de comando de partida y parada
del motor del equipamiento tiene dos contactores con

contactos positivamente guiados, conectados en serie y

comandado por el Relé de seguridad.

8.6. Vida util de los componentes de seguridad
Componente Vida util
Boton de emergencia 300 mil manobras
Sensor magnético 10 millones de manobras
Boton de rearme 3 millones de manobras
Relé de seguridad 10 millones de manobras / 20 afios
Contactores 1,8 millones de manobras
8.7. Procedimientos en situaciones de emergencia

En situaciones de emergencia:

e Presionar el botdn de emergencia;

e Apagar la llave general;

e Aislar el local del accidente;

e Hacer los primeros cuidados médicos (cuando aplicable);

e Entrar en contacto con el servicio de emergencia de la regién.

9. LIMPIEZA

@\ IMPORTANTE

Antes de empezar la limpieza de la maquina apague la llave general y
desenchufela.
Instrucciones:
v Limpie las superficies de la maquina utilizando pafio humido con jabén neutro;

v' Mantenga los accesorios y los componentes siempre limpios.
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v No utilice objetos metalicos y productos corrosivos para no dafar la pintura del
equipamiento o las partes de acero inoxidable;

v" No lavar con agua directamente el equipamiento, eso podra provocar corto
circuito y dafiar os componentes eléctricos como motor y articulos de
seguridad.

v’ Los filtros de aire del equipo deben ser limpiado una vez por semana. Se debe
utilizar solamente agua.

Con ayuda de un destornillador pequeiio abra las tapas de los filtros de aire y

quitelos para la limpieza.

Precaucién: la tapa no se abre
por completo, no fuerce, ya que
existe el riesgo de romperse.

Limpieza interna del equipamiento (diaria):

v Retire el cortador para a limpieza (tenga cuidado de no caer y dafar los discos
de corte y cuchillos). Use agua, detergente neutro y esponja suave (esponja
libre de abrasivos).

v Limpie la cinta transportadora de entrada de masa vy el alargador con agua,

detergente neutro y esponja
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Cinta transportadora de entrada

Cinta transportadora de salida

v Retire los residuos de masa que queden en los espacios entre los rodillos y los

lados del equipo. Abra la tapa, retire el cortador y limpie

xr s
= =l

v' Limpie los rodillos de la modeladora con una espatula. Coloque la espatula
entre los rodillos con la maquina puesta, raspando la masa unida al rodillo

inferior y superior, como se muestra en la figura.
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Espatula en el espacio entre rodillos Espatula en el espacio entre rodillos

Vista superior de la espatula posicionando Vista lateral del posicionamiento de la
en el tramo entre los rodillos del modeladora. espatula en el espacio entre los
rodillos de la modeladora.

Espatula entre raspador y rodillo superior

Vista lateral del posicionamiento de la
espatula al limpiar el rodillo superior
del modelador. Coloque la espatula
entre el rodillo superior y el raspador.

e

v' Retire la bandeja trasera y la bandeja de la modeladora para la limpieza diaria.
Las bandejas estan ubicadas en la parte posterior del equipo y debajo de la

alfombrilla de la modeladora, que se muestra en las imagenes de abajo;
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10. MANTENIMIENTO

Antes de iniciar cualquier tipo de mantenimiento de la maquina, apague la llave
general y desenchufela.

Mire diariamente el funcionamiento de los componentes de seguridad como en
el articulo 8.5.

Note diariamente si el equipamiento presenta ruidos anormales y se el
funcionamiento esta correcto.

Caso el equipamiento presente alguno problema, la asistencia técnica de
Pratica debe ser accionada.

Todo mantenimiento debe ser hecho por un técnico autorizado.

10.1. Verificacion del sistema de seguridad.

El operador del equipamiento debe ser instruido a verificar diariamente el sistema
de seguridad antes de iniciar el trabajo. Para eso operador debe:

e Verificar si las tapas de proteccion frontal, superior y trasera y el boton de
emergencia estan en condiciones normales de seguridad. Encender la llave
general, apretar el boton de rearme y encender la maquina. La maquina debe
encender normalmente.

e Durante el funcionamiento, abrir separadamente cada tapa de proteccion, y
mirar si el equipamiento para rapidamente (aproximadamente 1 segundo).
Después de esa prueba, cerrar nuevamente la tapa de proteccion, presionar el
boton de rearme y encender la maquina. Si funciona normal esta bien.

e Durante el funcionamiento, presionar el botéon de emergencia y notar si el
equipamiento para rapidamente (aproximadamente 1 segundo). Después de esa
prueba, libertar el boton de emergencia, presionar el botdon de rearme y
encender nuevamente la maquina. La maquina debe funcionar normalmente.

Si en alguna de esas pruebas la maquina no funcionar de manera correcta,

apague el equipamiento y solicite la asistencia técnica.
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10.2. Estados de los panos (fieltros)

El demasiado uso de aceite y otras substancias puede provocar la coloracion
escura de los fieltros 0 mesmo dafalos. Cuando estan desgastados es necesario el
cambio de los fieltros.

Recomendamos que los pafios sean cambiados a cada seis meses.
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12. TABLA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

TABLA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora
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TABLA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora
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TABLA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

TABLA DE AJUSTES GRUPO AUTOMATICO

Tipo do pan

‘ ‘ Tipo do pan
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Peso

Peso

Cortador

Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Apertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte

Velocidad de corte

Apertura rolos Divisora

Abertura rolos Divisora

Apertura rolos Modeladora

Abertura rolos Modeladora

Tipo do pan Tipo do pan
Peso Peso
Cortador Cortador

Velocidad de corte
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