
T-70

T-72

T-108

T-121

T-125

T-145

T-150

T-214

T-226

T-359

T-362

A-100

A-124

D-170

D-175

D-177

D-198

QNU-120

QU-165

QNU-200

QNU-250

QNU-300

QU-220×130

QU-310×125

QU-280×210

QU-390×150

QU-390×250

QU-370×370

QU-400×190

QU-470×160

QU-470×290

QU-520×390

QU-620×205

QU-620×380

70

72

108

121

125

145

150

214

226

359

362

100

125

170

170

177

198

120

165

200

250

300

220×130

310×125

280×210

390×150

390×250

370×370

370×370

470×160

470×290

520×390

620×205

620×380

2

4

2

3

4

4

2~6

4~8

4~10

4~12

4~12

4∼12

6~16

8~17

8~19

8~18

12~23

15~28

16~29

10.0

12.5

18

24

24

29

24

46

34

56

56

18.5

27

38

38

38

43

12.7

18.5

18.5

18.5

18.5

∮3

∮4

∮6

∮8

∮6

∮8

∮8

∮11

∮9

∮9

∮12

∮6

∮8

∮13

∮10

∮6.5

∮13

∮4.5

∮5.0

∮5.0

∮5.0

∮5.0

Model Max.Spindles Pitch Min.Spindles Pitch Max.drill capacity
for each spindie

Max.tap capacity
for each spindie

Spindles

M3

M4

M6

M7

M7

M7

M7

M12

M8

M8

M12

M12

M7

M10

M10

M6

M8

M4

M5

M5

M5

M5

18.5
【C-6兩軸距】

26.5
【C-9兩軸距】

26.5
【C-12兩軸距】

∮6.0

∮8.0

∮10.0

M6

M8

M10



Size to fit an adaptor

A.齒管外徑

B.旋轉軸心的

  外徑

C.旋轉軸心的

  長度

D.主軸端的外徑

E.主軸端外徑的

  長度

F.JT或MT斜度

  規格

f. 斜度的最大直徑

  或孔徑

G.法蘭板厚度

H.法蘭板螺絲孔的

  分佈直徑P.C.D

J.法蘭板外徑 ◎特殊頭部請另傳尺寸

註:鉸刀、圓棒、端銑刀、倒角刀、高螺旋鑽頭、或左旋螺絲等刀具使用時，請於訂購時說明

訂購範例：
CT-9  8.0X4支
型
式

數
量

螺
絲
攻
柄
徑

或
鑽
頭
大
小

N-1   NT-1

Ø1.1~Ø4.0

C-5   CT-5

Ø1.1~Ø5.0

C-6   CT-6

Ø1.1~Ø6.0

C-9   CT-9

Ø3.0~Ø8.0

C-12   CT-12

Ø6.1~Ø11.0

C-14   CT-14

Ø6.0~Ø13.0

C-16   CT-16

Ø10.1~Ø16.0

C-20   CT-20

Ø10.0~Ø20.0

Ø18.0~Ø30.0

C-30   CT-30

CT型(攻牙用)

C型(鑽孔用)

CS型(鑽孔用，
      內付牙)

2.機種選擇注意事項︰

1.機台頭部尺寸︰

Multiple Spindle Adaptor(Tap/Drill)

廠牌       機型   A±0.01      B              C      D±0.01        E             F              f             G            H              J              L

加工方式                   加工材質及軸數        鑽頭或螺絲攻大小       2軸間距離            機檯使用方向 襯套板
(BUSH)鑽孔       攻牙       絞孔 鐵         鑄鐵     輕合金 最大       最小 最大       最小 立式      臥式      仰式


