
螺絲攻牙鑽孔徑和螺絲攻各部尺寸表



技術資料TECHNICAL

D＝鑽孔徑(吋) K＝材料系數

F＝每一回轉切削量          N2＝切削馬力

上表是鑽孔鈍化之系數1.2, K＝1孔時之100r.p.m.
之相當切削馬力表示

進 刀 速 度

鑽孔直徑



進刀速度

鑽孔直徑

抗張強度 布氏硬度



高速鋼鑽孔之切削條件及超硬鑽孔之切削條件 進刀量

螺旋鑽孔 油壓鑽孔 鏟型鑽孔 槍鑽



不銹鋼

塑膠



高速鋼鑽孔之切削條件及超硬鑽孔之切削條件

攻牙加工之各種被切削材之對切削速度標準表

進刀量

鋁合金及鋅合金

鎂鋁合金


