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L’AZIENDA
La societa Delia Ferro s.r.l., azienda metallurgica che svolge attivita di trasformazione di elementi base
di acciaio impiegabiliin opere di cemento armato, sitrova a Delia su un’area di oltre 20.000 mq.

Siimpone da subito come azienda leader specializzata nel mercato della commercializzazione di
gabbie mettalico e tubi per I’'armatura di micropali con materiali provenienti originariamente dalle
piu qualificate acciaierie d’Europa.

L'azienda, in continua espansione ha visto potenziare negli anni i suoi impianti, rendendoli
completamente automatizzati ed altamente produttivi. Grazie a questo ed allo staff esperto e
gualificato, la Delia Ferro srl occupa, oggi, una collocazione di primo piano nel settore metallurgico.




Gabbie Metalliche e Diaframmi

Prodotto altamente tecnologico, le gabbie realizzate dalla Delia Ferro srl sono perfettamente
cilindriche, coniferri paralleli ed il passo delle spire sempre costante.
Laloro realizzazione segue un meticoloso lavoro di studio degli esecutivi di progetto operato dall’ufficio

tecnico dell’azienda.
Questo esempio di precisione e qualita hareso le gabbie metalliche il prodotto di spicco.

Presagomato e Lamiere

Il reparto produzione della Delia Ferro srl, € organizzata con criteri di massima funzionalita, ed oggi,
vanta una dotazione di: segatrice, troncatrici, piegatrici, cesoie, foratrici multiple, calandre per lamiere
ad alto spessore e calandre per travi, saldatrici e saldatrici robotizzate torni a controllo numerico,
pantografo per ossitaglio e tre impianti di sagomatura capaci di far fronte a qualsiasirichiesta del cliente,
in tempi brevi e assicurando la massima qualita dei prodotti.




Le diversificate esigenze di mercato e
una consolidata esperienza, consentono
di offrire alla clientela un valido servizio
di consulenza, orientato all’ottimiz-
zazione di tutti gli aspetti relativi alla
tematicadellapalificazione.

L’ampia disponibilita e gli impianti
funzionali consentono a Delia Ferro s.r.l.
una collocazione di primo piano
nell’ambito dellarealizzazione di gabbie
metalliche per pali.

Mediante notevoli investimenti produt-
tivi, sono stati potenziati gli impianti,
rendendoli cosi completamente auto-
matizzati ed altamente produttivi.

La qualita delle gabbie ottenute e
eccezionale: esse sono perfettamente
cilindriche, i ferrisono paralleli e il passo
delle spire é costante.

Esse vengono realizzate con tondo
nervato in acciaio di qualita B450C, nei
diametri tra 400 e 1600 e per una lun-
ghezzachevariadamt. 3amt. 12.
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DATI TECNICI DELLE GABBIE;
lunghezza mi. 3—6— 9 —12
Diametro da @ 400 a 1600 mm

Spessore e numelo dei tondini a richiesta del cliente.
E possibile rinforzare la gabbia infittendo le spire nelle posizioni
desiderate: il passo e scelto da 0 a 300 mm.



La ricorrente necessita di realizzare — nei cantieri —
casserature di ampio raggio con camicie a perdere, ha
portato Delia Ferro srl ad inserirsi con successo nel
settore dei grandi pali attraverso la realizzazione di
tubi calandrati.

Mediante notevoli investimenti produttivi, sono stati
potenziati gli impianti di calandratura e di saldatura,
con logiche di funzionamento a controllo numerico ed
operativita completamente automatizzata.

L’assortita disponibilita a magazzino di coils a caldo,
coils zincati e lamiere da treno consente — unitamente
alle avanzate tecnologie di lavorazione — la rapida
esecuzione di tubi calandrati nei diametri da 250 a 2500
mm e negli spessori da 3 a 38 mm, sottoposti
successivamente a procedimento di saldatura a tenuta.
Il controllo qualita - su richiesta del Cliente - viene
effettuato mediante apparecchiature a polveri
magnetiche, ad ultrasuoni oppure con metodologia
radiografica.

Possibilita di lavorazioni complementari secondo le
specifiche del committente, quali foratura per
movimentazione o finestratura per fuoriuscita del
calcestruzzo, scarpette ed anelli di rinforzo.

Per I'esecuzione

della fase di

perforazione,

sono inoltre

disponibili tubi

calandrati per

manovra, realiz- |

zati con lamiere

speciali in vari

Spessori (da 10 a

35mm).

Il trattamento

conservativo

(opzionale) pre-

vede I'applica-

zione di vernici

bituminose o

rivestimenti a |

base catramosa.




Gamma qualitativa

Lamiere impiegate

Fe 360 B (ST 37,2)
Fe 430 B (ST 44,2)
Fe 510 C (ST 52,3)

Gamma dimensionale
tubi per grossi pali

Spessore Diametro Diametro
lamiere minimo massimo

2+ 25 mm 250 mm 2500 mm




CARPENTERIA

La consolidata esperienza di Delia Ferro srl nell’esecuzione di
strutture metalliche consente — e qualifica — la realizzazione
di una completa ed assortita gamma di prodotti per
I’ingegneriacivile ed industriale.

il reparto produzione, organizzato con criteri di massima
funzionalita, é stato progressivamente attrezzato con impianti
ad elevato contenuto tecnologico.

Con la dotazione di segatrici, troncatrici, piegatrici, cesoie,
foratrici multiple, calandre per lamiere ad alto spessore e
calandre per travi (fino a 220 mm), saldatrici anche robotizzate,
torni a controllo numerico e pantografo per ossitaglio (fino a
300 mm), si é resa possibile una efficace e rapida risposta a
gualsiasi richiesta dellaclientela.

Questa potenzialita assume una ancor maggiore importanza se
riferita alle particolari e sempre nuove esigenze cantieristiche,
caratterizzate da difficolta da superare intempi brevi attraverso
I’ausilio di strutture in acciaio che talvolta esulano dalle
disponibilitadiarticoli reperibili sul mercato e prodotti in serie.



Le nostre macchine producono una grande
guantita di staffe per carpenteria
assolutamente precise (circa 1000 ora).

Ecco alcuni esempi di staffe e sagome
programmate nel computer.
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== MMaschio, manicotfo, maschio

Femming, NIDRID, MmN,

La Societa

DELIA FERRO srl
si propone come azienda
leader, specializzata spe-
cificamente nella com-
mercializzazione di tubi
per |'armatura di micro-
pali utilizzando materia-
li di recupero in acciaio
J5 - N 80 - P 110, in
ottemperanza ai capito-
lati di appalto. | materia-
li provengono
all’origine dalle piu qua-
lificate acciaierie
d Europa.

L.a trasformazione dei
tubi passa attraverso un
esame selettivo dei mate-
riali. Il prodotto finito ¢
completo di filetti. val-
vole manchette 0 a scom-
parsa, manicotti filettati
o saldati. nippli interni
filettati o saldati.
All’uopo. possono esse-
re realizzati altri tipi di
lavorazione ¢ le commit-
tenze rese in canticre
pronte per la messa in
opera.



"DELIA FERRO s

e anche dotata di torni a controllo
numerico ad alta precisione




TABELLA GENERALE DIMENSIONI E PESI

DIAMETRO SPESSORE - mm SPESSORE - mm

ESTERNO 18 2 23 26 2932 36 4 45 5 56 59 63 71 8 88 95 10 11 125142 16 17,6 20 22,2 25 28 30 35 40 45 50
P Peso - Kgim Peso - Kg/im

483 212326293236 40 44 48 53 59 62 65 7.2 79 86 91 94 101 110

51 24 28 3135 38 82 47 51 57 62 65 69 77 84 91 87 101108 119129

54 26 29 3337 40 45 50 55 60 67 70 74 82 80 98 104109 11,7 129139

57 27 313540 43 48 53 58 64 71 74 79 88 896 104111 116 125 138 150

60,3 30 333741 45 51 56 62 68 75 79 84 93 103111 119124 134 148162 174

63,5 31 353945 48 54 59 65 72 80 84 89 99 109 118 126132143 158173 186

67 4146 50 56 62 69 76 85 89 94 105 116 126135141152 168 185 201 214

70 4348 53 58 65 72 80 88 93 99 10 122132142148 16,0 178 196 212 226

73 4550 55 62 69 76 84 93 98 104116 128139149155169 188 206 224 239

76,1 4753 58 65 72 79 88 97 102109121 134 146156163 17,7 197 21,7 237 263277

82,5 5257 63 71 78 86 96 106111118132 146159171179195 217240 262 280308 33.035.4

88,9 5662 68 76 82 93 103 115121128144 159173 186195212 237 262 287 308 340 365394

95 6067 73 82 91 102 112123131138 154 17.218920,021,0 231 254 283 31.2 334370 399430

101,6 64 71 78 88 87 107 119132138 149166 184 201 216 226 247 276 30,7 33,7 36,2402 435475 508 529

108 68 76 83 93 103 114 127 141148 158177 196 214 231242 264 296329 362 390434 470514 552 57.7

114,3 7280 88 98 11,0 121 135150158 168 188 209 228 245 257 281 316351 386 417 465 50,4 55,3 595 62,3

121 7.7 86 94 106117 131 145159 169 17,8 199 223 247 26,1 274 30,2 334 374 414 447 498 541592 64,2 67,3

127 81 90 98 110122 135 150167 176 188 21,0 234 255275289 316 355396 436 472528 574632 683 71.7 793

133 8494 103 11,6128 142 158 176 185 198 22.1 246 269 289 30,3 333 374 418 461 499557 608671 725 76.3 B45 9N 7

139.7 89 99 108122135 149 166 185 194 208 233 258 283 305 320 351 395440 486 52,7590 643 711 770 81,1 803983

141,3 11.0 123 136 151 168 187 19.7 21,0 236 26,2 28.6 309 324 355 40,0445 494 534598 652 71,7 782 823 917999

146 11,3 126 140 157 173194 204 21,7 243 272 29.7 319335 366 411461 512554 62,1 67,7 745 81,4 857 95.7 1045

1524 19 133147 164 182202213 228 255 284 310335351 38,5 434 485 536581653 713790 858 90,5 101 112

159 125139154 171 190211222 238 265 296 32.4 350 36.7 403 454 500 56,2 609686 74,8830 903 95.3 107 119

165,1 129145160 178 197219 235 248 277 309 338 364 382 420 474 528 588 63,7 715 78,2 86.3 946 99,9 112 123

168,3 131147 163 181 20,1 224 236 253 28,3 315 345 372 390 429 484 541 599 650 731 80,0889 967 102 115 126

177.8 15,7 174 192 213237 250 26,7 300 33,4 365394414454 513574 636691778 852948 103 109 123 136

193,7 17,1 189 20,9 233 2600 273 202 328 365 40,0431 453 49,8 562 630 698 759857 939105 114 121 137 151 167 179

203 179199 223 247 272 291 30,6 343 385 427453 476 528 587 66,1 73,8 80,1 90,3 99.0 110 121 128 145 161 178 191

2191 193214 237 264 284 310332372 415 454491 516 567 641 71,9 798 869982 108 120 132 140 158 173 196 211

Valvola VALMEC 3.

Esempio di inserimento
valvole tipo VALMEC

Valvola manchette



"TONDINI FILETTATL_
-PER INCHTO '

Nella lavorazione del
ferro nascono sempre
esigenze particolari
legati al bisogno
momentaneo,

eccone un esempio:
tondini filettati,
piastre e dadi ecc... RN
La Delia Ferro srl MR -
con il suo staff tecnico é sempre pronto a soddisfare
ogni esigenza che nasce sul momento.

Si forniscono tondini filettati
da un metro fino a
12 metri



La ditta e
concessionaria
esclusiva per il
CENTRO -SUD

della
TRIVELSONDA

RAPPRESENTANTE TRIVELSONDA



LA DELIA FERRO sSrRL S OCCUPA ANCHE DI COSTRUZIONI
E RIPARAZIONI ACCESSORI PER TRIVELLE QUALI BUCKET,
CAROTIERE, ELICHE E ASTE PER PERFORAZIONI




La Delia Ferro srl si avvale nelle sue lavorazioni, di certificati che
attestano il controllo sulla qualita e dell’attestato di denuncia del
Centrodi Trasformazione ottenuta dal Ministero.

@ ATTESTATO DI DENUNCIA DELL’ATTIVITA’ DI
CENTRO DI TRASFORMAZIONE

N. 3635/20

In conformita al DM 17 gennaio 2018 “Norme Tecniche per le Costruzioni” si attesta che la Ditta:

\’é DELIA FERRO Srl
o Via G. Dolce, 42 - 93010 - DELIA (CL)
L3
™
B
N per il proprio stabilimento di;
E“ C.da Deliella, snc - 93100 - CALTANISSETTA (CL)
&
: ha depositato presso il Servizio Tecnico Centrale la documentazione inerenle il possesse dei
= requisiti richiesti dalla norma per la lavorazione dell’acciaio finalizzata alla:
¥
3

SAGOMATURA FERRO PER C.A.

B

Opni conlezione  del prodotle lavorato & riconducibile alla  Ditla di cul sopra, con lulle le
informazioni utili ad individuare la commessa, attraverso la seguente etichetta:

DELIA FERRD SRL

s bsgoie: Vio G, Dodod, 47 F3000 Daks |51

2arde g&?/ﬁi{m

]
£

Il presente atiestato di deposilo ha il solo obiettive di identificare il Centro di Trasformazione.

In tal senso Pattestato di deposito non @ finalizzato a certificare la concreta idoneitd ecnica del
prodotto di lavorazione alle diverse ulilizzazioni cui pud essere destinato @ non pud trasferire la
responsabilita del Centro di Trasformazione ¢ del progettista al Servizio Tecnico Centrale,
restando nella responsabilita delle figure suddette opgni specifica applicazione del prodotio.
Lrattivita di Centro di Trasformazione non include la produzione di reti e tralicci
elettrosaldati, i quali sono soggetti alle procedure di qualificazione di cui al p.to 11.3.2.5 delle
Norme Tecniche per le Coslruzioni

Il presente atlestato ha validita sino a che le condizioni iniziali, sulla base delle quali & stato
rilasciato, non subiscano modifiche significative.

Roma, 2 novembre 2020
1L DIRIGENTE DELLA DIvISIONE I DEL
SERVIEAIO TECNICO CENTRALE
Ing. parts PANEGALDO
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CRGANTEND DY CERTIFICAZIONE TECNICA NAZNINALE A7 SENST DEL DUML 17,000,201 8
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TEL 06.4412.2367 WWW.CSLPIT




European
|J |Certification
Institute

CERTIFICATE No.
CERTIFICATO N. DELI3075Q2001

WE HEREBY CERTIFY THAT THE MANAGEMENT SYSTEM OF
ST CERTIFICA CHE IL SISTEMA DI GESTIONE DI

REGISTERED OFFICE - SEDE LEGALE
_ Via G. Dolce, 42
93010 - Delia (CL) - Italia

OPERATIVE UNIT - UNITA OPERATIVA
Contrada iella SN

THE STANDARD
A NORMA

" FOR THE FOLLOWING ACTIVITIES
" PER LE SEGUENTI ATTIVITA

nufacturing """-'; teel rods for reinforced concr te

zione di tondini in acciaio per cemento armato
ORE IAF): 17

NEOR TAELET. LA VALTHTA E L LD DE. PRESENTE (ERTIFICATD S0ND SOGEETTE AL REOUAMENTD FER LA CERTIFICATIONE D6
EMESS0 DA 50T E SONCY SUBORTENATE 3l VERIFICHE L SORVED PN ANNLIALL CTWTROLLARE 53 WWIELICT.ORE LCH STATO DR
O SCASDNARE T QR CD0F SLELA IERTRA CON R ARORRTD SMARTHRHOAE O TABLET,

Current Issue
Emissione Corrente
2020-10-01

André Sant
Directar

! il I.H-lﬁ.mr'.l R IAF SALA and L& RALE i the field of accreditation of bodies certifying guality maragement sysiems For details
- e chetk-wanrosyd gr - ful) & aooreditote da £5YD, firmatoris’ del BAF ML ad £A MLA pev Poecreditamentn degh
y.-fﬂl‘!'!midl gealione ped M gualitn, Per deltog’ sw! compo ' appbcosone dedl ocofedifomen by perificore Su wasoeaan. gr
n Certification Inststute Ltd - 2nd ficor Tower Business Centre - Tower Street - Swatar - BER 4013 - MALTA
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certyceq

CERTIFICATO DEL CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

.ll.l

In conformita al Regolamento (UE) n. 305/2011 del Parlamento Europeo e del
Consiglio del 09 Marzo 2011 che fissa le condizioni armonizzate per la
commercializzazione dei prodotti da costruzione

0

SI CERTIFICA CHE IL PRODOTTO:

COMPONENTI STRUTTURALI PER STRUTTURE DI ACCIAIO
IN CLASSE DI ESECUZIONE FINO EXC2
METODO 3a

secondo le corrispondenze di cui all'Allegato
PRODOTTO DAL FABBRICANTE
DELIA FERRO S.R.L.
VIA G. DOLCE, 42
93010 DELIA (CL)
NELLO STABILIMENTO DI
CONTRADA DELIELLA
93100 CALTANISSETTA (CL)

& sottoposto dal Produttore alle prove iniziali di tipo del prodotto ed al controllo della
produzione di fabbrica e che CERTY CEQ S8RL ha effettuato l'ispezione iniziale della
fabbrica & del controllo della produzione di fabbrica il 28-29/11 /2019

w'r' g

lll.

Certificato n. 2361-CPR-097/0

Il presente certificato attesta che ftutte le disposizioni riguardanti la
valutazione e la verifica della costanza della prestazione descritte
nell'Allegato ZA della norma armonizzata EN 1090-1 :2009+Al: 2011-

Esecuzione di strutture di acciaio e alluminie di seguito elencata
nell'ambito del sistema AVCP 2+ sono applicati e che il controllo della %

produzione in fabbrica soddisfa tutti i requisiti prescritti di cui sopra.

Citta, data, revisione n.

CATANIA 31/01/2020 REV. O

EE—

[l presente certificato, & stato rilasciato la prima volta in data 21/07 /2020 e ha validitd sino a che & condizioni definite nella apecifica tecnica di
riferiments o le condizioni di produsione in fabbriea o il sus controllo di produzions non subiscane moedifiche significative.

Per informazioni puntuali e aggiornate circa eventuali variason] intervenute nello stato della certificazions di cul al presente certificatn, si prega di
contattare il n. elefonico 095/ 7225205 (Fax 095, 7228554) oppure indirizzo e mail infof@certyceq.it o consultare i sito web.

CertyCeq 5.r.l. Via Duca degli Abruzzl, 8 - 95127 CATANIA [ www.certyceq it | | info@certyceqit |



¢ ) certyceq

ALLEGATO AL CERTIFICATO DEL
CONTROLLO DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

Certificato n. 2361-CPR-097/0

NORMA DI RIFERIMENTO
EN 1090-2:2018 ESECUZIONE DI STRUTTURE IN ACCIAIO E ALLUMINIO -
PARTE 2: REQUISITI TECNICI PER STRUTTURE IN ACCIAIO

CLASSE DI ESCUZIONE PROCESSO DI MATERIALE BASE
FINO A: SALDATURA:
EXC 2 135 BW-FW 1.2

RESPONSABILE COORDINAMENTO SALDATURE: LO DATO VINCENZO

Catania — Italia, 31/01/2020

Rev.00 del 23/02/2017 Mod. MCP06-03-E
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