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Fastening-Overall solution Originated from Germanwv

HDSPR Self-Pierce Riveting System (HARDY Stanznietsystem)

o Aktuator Einheit

Automatisches s -- " Unabhangig
Befestigungsmittel- control system
Zufuhrsystem
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Technical parameters

Fastening-Overall solution Originated from Gi

Anwendbare Nietenspezifikationen

0=3.3/5.5mm Optional 0=4.0/5.3/6.5mm

Materialstarke <1600 Mpa
Sandwich aus Werksttickblechen 2-4
Einstellkraft up to 85kN
Nieten Genauigkeit 1kN
Nietgeschwindigkeit 21 250 mmi/s
Genauigkeit der 1Tmm/s
Geschwindigkeitseinstellung
Genauigkeit der 0.01mm
Verdrangungsregelung
Antriebssystem Servomotor
Power supply 380V/50HZ

Standard lap size

0=3.3/40mm 16 mm

0=5.3/55/6.5mm 18 mm

Tiefe

150mm-1200 mm

Maximum opening size

60-250 mm

Communication protocols

EtherNet/IP, ProfiNet, DeviceNet, CC-Link etc

Befestigungselement-
Zufuhrungsmethode

Manuell, Vibrationsschale, Bandzufuhrung,
Magazinzufuhrung
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Aktuator Einheit

Eigenschaften:

« Servo motor for power drive

* Max setting force: 85kN

» Die Montagezykluszeit betragt 2 bis 3
Sekunden, um die CT-Anforderungen aller
Kunden

Drives

* Modulare Komponenten fir einfache Wartung

— = - Basisform

————wm - C-Rahmen

%
7
Eigenschaften:
* Hohe Lebensdauer, Haltbarkeit
+ Hohe Anpassungsfahigkeit &
(passt zu Nieten- und Blechdicke.)

* Hochprazise Positionierung

Basisform
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C-frame

Eigenschaften:

» Standardisiertes, modulares, leichtgewichtiges Design

* Hochprazise Fertigung sorgt fur die Qualitat der Montage

» Die maximale Tiefe von 1200 mm ist fur fast alle Anwendungen geeignet

* Unendliche Lebensdauer-Design

Koaxialabweichung <0.1 mm

Winkelabweichung <0.3°
Gewicht <50 Kg
Stress < 300 mpa
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Prozesseinfuhrung
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Mechanical Analysis Report

Parameters Standard Value Result
Left interlock 0.4mm 0.59 Pass
Right interlock 0.15mm 0.48 Pass
Head height -0.Smm+0.3mm 0.17 Pass
Outer diameter| 0.2mm 155 Pass

Cross-Section analysis report

Einfuhrung und Prifungsstandards fur die Metallographie-Prufung

Parameter Category Request Remark
Stemped aluminum Elpngsfion requirement: =12%.
Elongaticn: I : 1
i Exruded aluminum Elengstion requirement =9%.
requirements
Cas taluminum Elongation requirement =53,
Generally, itis only us ed for]
. o3 rivets 1 EmmTotal thickness <Smm Mg Iejesslahee
idness
- or nons ruchrsl pars
gSrivets 2 0mme Total hidiness <Bmm 2~ &floors
Limit s pedfication of high-s rength s el
10000Pa, max thickness : 20mm;
L Combined with the res uls
U rements trength 1500NP: th +1.5mm;
Dper layer requl streng 8, max thicknes s T, ot hie tirimant
20000MPs, max thickness : 1 0mm
Riveting of two-layer s hests, the thidkness of bottom s hest
= hould be greater than 40% of the tolsl thickness
Lower layer - VR 3 :
S thidkness Riveting of three-|layers heek , the thidkness of bottom shest
should be not les s than 30% of intel thickness
The thickness of botiomsheet 5 notless tfhan 0 8mm 3mm
rives ) and not less than 1mm (Emmrivets)
strength The s rength of the botiom sheet = 8000Mpa

Note 1. The sliowsble thitines = of aluminum alloy stemping shesk | stesl shests | and exruded sluminum & 0.1mm
2. When mstaluminum & 15 ed & the uppers hest, the thiciness can dhange by 0. 1mm; And i allowsd b change by0 3mm When cast

sluminum i s ad & the boliom shest.
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Unabhangiges Kontrollsystem

Eigenschaften:

Standardisierung der Steuerung von eingebetteten PCs

Die Standard-HMI fur Parameter-Einstellungen, Datenkurvenanzeige und
Fehleralarmbenachrichtigungen.

Ein einfaches und intuitives Interface, passwortgeschutzte Zugriffsebenen
Der Nietvorgang wird automatisch tberwacht, um die Qualitat der Nietverbindung sicherzustellen

Datenaufnahme ermdglicht es, wichtige Daten in das Fabrik-MES hochzuladen, um die
Produktqualitat sicherzustellen.

Multiple communication protocols such as EtherNeU IP, ProfiNet, equipmentNet,CC-Link etc.
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HARDY Automatisches Befestigungselement-Zufiihrungssystem

Eigenschaften:
* Verschiedene Zufuhrmethoden stehen zur Verfugung: Vibrationsplattenblasen,
Bandforderung.

* Vereinfachtes Design, das die Stabilitat der Zufuhrung erheblich verbessert

* Verbindungselement-Zufuhrzeit <1 s, um die CT-Anforderungen aller
Montagebranchen zu erfullen.

« Der Kanal ist individuell anpassbar, um die Anpassungsfahigkeit der
Verbindungselemente optimal zu gewahrleisten.

* Modulare Komponenten fur einfache Wartung.

HARDY Self-Pierce Riveting System,
Optionale Typen fiir Befestigungselement-Zufiihrmechanismussysteme:

1. Automatische Futterung 1 1
2. Magazinzuflhrung
3. Bandzufiihrung HERmE= "
4. Manuelle Zuflhrung ‘
5. Tragbares ‘ s |
Handnietgerst HTF HE | @
. PF j

Zulaufschlauch

Eigenschaften:

« Multiple
specifications

* Remote
Transmission

HRRDY 22



HRRDY"

GERMANY

Software

Ready for sta.ri

D= ] e ] (=

37kN

30kN
20kN
10kN

OkN

*5kN
204.09mm 2:07 mm

Maintenance paramete

Mandrel 11.:1 4

LubricatemEJ
|

ac s HARDYS® 3

LS
WL
MR
HEAE

o

Fastening-Overall solution Originated from Germa

210mm 213mm 216mm 218.61 mm

400262/1000000 C Reset

100262/200000 ZReset

200262/500000 Z Reset

300262/1000000 ['Reset

Main interface:

Funktional, pragnant und
unkompliziert

» Alarmierung des Status jeder
Haltung wahrend des

Geratebetriebs

Real-time Feedback zum Betrieb des
Gerats

* Es kann mit Tastatur, Maus

oder Touch bedient werden.

Datenerfassung und -analyse:

* Prozessdatenerfassung und
grafische Analyse

Maintenance:

¢ Voreingestellte
Wartungsanweisungen vorgeben
und Nutzungsdaten aufzeichnen.
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C- Frame

' C- Frame

+ Jeder C-Rahmen durchlauft eine CAE-
= Simulation, um eine gleichmaRige
l Kraftverteilung zu gewahrleisten.

* Die Lebensdauer des C-Rahmens

kann mindestens 10 Millionen Zyklen

erreichen, und die Form kann
entsprechend der Produktform und
Vorrichtung des Kunden angepasst

werden.
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