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DER VOLLSORTIMENTER

- EINE ERFOLGSSTORY

ZUM 30-JAHRIGEN JUBILAUM

Liebe Leserinnen und Leser,

das Jahr 2023 war ein ganz besonderes fur die
PRECITOOL Werkzeughandel GmbH & Co. KG Zentral-
lager.

Denn vor genau 30 Jahren, im Dezember 1993,
wurde in Frankfurt/Main der Grundstein fur die Erfolgs-
geschichte von PRECITOOL gelegt, die 5 Jahre spater
durch den Bau des Zentrallagers am Standort in
Neuenstein, zentral in der Mitte Deutschlands, enorm
an Dynamik gewann.

Die verschiedenen Aktivitdten anlasslich dieses
Jubilaumsjahres finden in der dreitagigen zentralen
Prasentation des neuen Hauptkataloges ,Werkzeuge
2024/2025" sowie in dem begleitenden Prospekt zur
Katalogeinfuhrung, mit zahlreichen Neuheiten vieler
unserer strategischen Lieferanten, inren Hohepunkt.

Wir mochten diesen Rahmen nutzen, um uns kurz
vorzustellen: Das Zentrallager der PRECITOOL-Gruppe
versorgt derzeit die Industriekunden von 18 nationa-
len und 6 internationalen Gesellschafter sowie zahl-
reichen Vertriebspartnern im In- und Ausland. Hierbei
Uberzeugt PRECITOOL sowohl mit logistischen Dienst-
leistungen (Zentraleinkauf, Fulfillment, Zentrallager,
Express- und Hotline-Service) als auch mit zuneh-
mender Tendenz als eCommerce-Schnittstelle und
-Drehscheibe.

Wahrend fraher Begriffe wie Laufkarten, Picklisten
oder Copy & Paste im Fokus standen, sind es heute
Onboarding, BMEcat, PIM und DIN 4000. Zukunftig
planen wir Bestellprozesse und Datenaufberei-
tung Kl-gestutzt durchzufthren, um die Daten der
Uber 1.800 Lieferanten allen Kunden in gewohnter
PRECITOOL-Qualitat zur Verfugung stellen zu kénnen.

Bitte beriicksichtigen Sie...

die Bedeutung des Zeichens hinter den Preisangaben:

+ = Preise ausschlieBlich Transport
und Verpackungskosten

Speedlift
539,00 +

Mit Engagement, mutigen kaufmannischen Entschei-
dungen und permanenten Innovationen, verbunden
mit umfangreichen Investitionen, entwickelte sich
PRECITOOL vom ,Start-Up" zu einem Vollsortimenter
und bedeutenden Marktteilnehmer im deutschen
und europaischen Werkzeug-Markt. Dieser Aufstieg
ist einer klugen, weitsichtigen Fuhrung, einem hoch-
motivierten Team sowie der Uberragenden tech-
nischen Kompetenz im Vertrieb der Gesellschafter
zu verdanken. Hierdurch etablierten sich die
PRECITOOL-Handler zu gleichwertigen Losungspart-
nern fur die Industrie, die immer wieder signifikante
Einsparungspotentiale aufzeigen und so zu nachhalti-
gem Wettbewerbsvorteil beitragen, gemaf dem Motto
,PRECITOOL - IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG".

Das umfangreiche Produktportfolio von Uber 60.000/
26.000 Katalog-/Lagerartikeln und mehr als 2,5 Mio.
bestellfahige Artikel von Gber 1.800 Lieferanten
wird taglich in ca. 1.500 Pakete verpackt und in fast
30 Lander weltweit versendet. Hierzu sind wir fUr Sie
werktaglich zwischen 5.30 und 22.00 Uhr im Einsatz;
abends und samstags per Hotline.

Da wir unsere Lieferanten als Partner im Losungs-
kontext fur unseren Kunden verstehen, leben wir
auch diese Beziehungen mit Wertschatzung, Vertrau-
en und gegenseitigem Respekt. Auch hierbei steht
JMMER DIE RICHTIGE LOSUNG" fur unsere Kunden im
Zentrum aller Aktivitaten.

Wir sind froh und stolz als Zentrallager einen Teil der
Erfolgsgeschichte der PRECITOOL-Gruppe beigetragen
zu haben. Wir wunschen allen Lesern ein erfolgrei-
ches Jahresende, einen guten Start ins neue Jahr und
vor allem viel Gesundheit!

Ihr PRECITOOL-Team

Alle Preise in Euro pro Stuck, zzgl. MwSt. Nachdruck und Vervielfalti-
gungen jeglicher Art, auch auszugsweise, sind nur mit schriftlicher
Genehmigung der Fa. PRECITOOL Werkzeughandel GmbH & Co. KG,
Zentrallager, 36286 Neuenstein, gestattet. Fur Druckfehler Gberneh-
men wir keine Haftung.

E www.precitool.de



30 JAHRE PRECITOOL

IN 30 JAHREN KOMMT EINIGES ZUSAMMEN,

HIER GIBT ES VORDER- UND HINTERGRUNDIGES WISSEN UBER UNS

AUF DEN PUNKT GEBRACHT.
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ONLINE
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AUSSENDIENSTLER
EUROPAWEIT

1.125
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) Kleinstbohrer VHM ATC fiir Titanlegierungen TS ool Tanum 11l MIKRON TOOL
Ausfihrung: Verwendung: )
- prozesssicheres Bohren in - fur Titanlegierungen VHM Werks-  Zahne S
ausgezeichneter Qualitat - maximale Bohrgeschwindigkeit ZzZ o 2 0P IKZ
- innovative Nuten- und Spitzengeometrie in einem BohrstoR (Bohren ohne
fUr geringen Schnittdruck mehrfaches Entspanen)
- vermeiden von Spanestau und
hervorragende Warmeabfuhr Al l(ke) l
- speziell konzipiertes Kuhlkonzept UNSPRE‘S ExAll 1400 :\mx‘ = | C3 (h6)
AKTY 60 ‘ - ‘ ‘ T
\_ ab ! B3 L ‘
85 1
Art-Nr e)%e%i?SBI?P S B N f Art-Nr e)%e?nzj?g?p i e I Art-Nr e)%e%ﬁ?sssp SRR f
T K .mm mm mm mm mm mm/U T K '.mm mm mm mm mm mm/U o K ' mm mm mm mm mm mm/U
1,00 110,60 1 5 9 6 4 0020-0025 2,35 12320 235 65 21,2 141 4 0,035-0,045 3,70 13000 37 78 333 222 6 0,050-0,085
1,05 110,60 105 55 95 63 4 0,020-0,025 240 12320 24 65 216 144 4 0,035-0,045 3,75 13000 375 78 338 225 6 0,050-0,065
1,10 110,60 11 55 99 66 4 0020-0,025 245 12320 245 65 221 147 4 0,035-0,045 3,80 13000 38 78 342 228 6 0,050-0,065
1,15 110,60 1,15 55 104 69 4 0,020-0,025 2,50 12320 25 65 225 15 4 0,045-0,055 3,85 131,00 385 78 347 231 6 0,050-0,065
1,20 110,60 12 57 108 72 4 0,020-0,025 2,55 12320 255 65 23 153 4 0,045-0,055 3,90 131,00 39 78 351 234 6 0,050-0,085
1,25 110,60 125 57 11,3 75 4 0,025-0,030 2,60 12320 26 68 234 156 4 0,045-0,055 395 131,00 395 78 356 237 6 0,050-0,065
1,30 112,50 13 57 117 78 4 0,025-0,030 2,65 12320 2,65 68 239 159 4 0,045-0,055 4,00 13100 4 78 36 24 6 0,060-0,075
1,35 112,50 135 57 122 81 4 0,025-0,030 2,70 12320 27 68 243 162 4 0,045-0,055 4,10 13390 41 80 369 246 6 0,060-0,075
1,40 112,50 14 57 126 84 4 0,025-0,030 2,75 12420 2,75 68 248 165 4 0,045-0,055 4,20 13390 42 80 378 252 6 0,060-0,075
1,45 112,50 145 58 131 87 4 0,025-0,030 2,80 12420 28 68 252 168 4 0,045-0,055 4,30 13390 43 80 387 258 6 0,060-0,075
1,50 112,50 15 58 135 9 4 0,030-0,035 2,85 12420 285 68 257 17,1 4 0,045-0,055 4,40 13390 44 80 396 264 6 0,060-0,075
1,55 112,50 155 58 14 93 4 0,030-0,035 2,90 12420 29 68 261 174 4 0,045-0,055 4,50 13390 45 80 405 27 6 0,060-0,075
1,60 112,50 16 58 144 96 4 0,030-0,035 2,95 12420 295 68 266 177 4 0,045-0,055 4,60 13390 46 80 414 276 6 0,060-0,075
1,65 116,40 165 58 149 99 4 0,030-0,035 3,00 12900 3 74 27 18 6 0,050-0,065 4,70 14650 47 84 423 282 6 0,060-0,075
1,70 116,40 17 60 153 102 4 0,030-0,035 3,05 12900 305 74 275 183 6 0,050-0,065 4,80 146,50 48 84 432 288 6 0,060-0,075
1,75 116,40 1,75 60 158 105 4 0,030-0,035 3,10 12900 31 74 279 186 6 0,050-0,065 4,90 14650 49 84 441 294 6 0,060-0,075
1,80 116,40 18 60 162 108 4 0,030-0,035 315 12900 315 74 284 189 6 0,050-0,065 5,00 14650 5 84 45 30 6 0,070-0,085
1,85 116,40 185 60 16,7 11,1 4 0,030-0,035 3,20 12900 32 74 288 192 6 0,050-0,065 5,10 146,50 51 84 459 306 6 0,070-0,085
1,90 116,40 19 60 171 114 4 0,030-0,035 325 12900 325 74 293 195 6 0,050-0,065 5,20 14650 52 84 468 312 6 0,070-0,085
1,95 116,40 195 60 176 11,7 4 0,030-0,035 3,30 12900 33 74 297 198 6 0,050-0,065 5,30 14650 53 84 477 318 6 0,070-0,085
2,00 12030 2 63 18 12 4 0,035-0,045 3,35 12900 335 74 302 201 6 0,050-0,065 540 157,10 54 88 486 324 6 0,070-0,085
2,05 120,30 2,05 63 185 123 4 0,035-0,045 3,40 12300 34 74 306 204 6 0,050-0,065 5,50 157,10 55 88 495 33 6 0,070-0,085
2,10 12030 21 63 189 126 4 0,035-0,045 345 12900 345 74 31,1 20,7 6 0,050-0,065 5,60 157,10 56 88 504 336 6 0,070-0,085
2,15 12030 2,15 63 194 129 4 0,035-0,045 3,50 13000 35 78 3156 21 6 0,050-0,065 570 157,10 57 88 51,3 342 6 0,070-0,085
2,20 12030 22 63 198 132 4 0,035-0,045 3,55 130,00 355 78 32 21,3 6 0,050-0,065 580 157,10 58 88 522 348 6 0,070-0,085
2,25 12030 225 63 203 135 4 0,035-0,045 3,60 13000 36 78 324 218 6 0,050-0,065 590 157,10 59 88 531 354 6 0,070-0,085
2,30 12320 23 65 207 138 4 0,035-0,045 3,65 13000 365 78 329 219 6 0,050-0,065 6,00 157,10 6 88 54 36 6 0,075-0,090
P Kleinstbohrer VHM PTC fiir Reintitan e I MIKRON TOOL
Ausfihrung: s )
- ausgezeichnete Bohrungsqualitat T\ONSPRE\ VHM Werks-  Zahne S
- prozesssicheres Bohren AK 80 W2z, horm 2 007 IKZ
- innovative Nuten- und Spitzengeometrie b‘ 1
- geringer Schnittdruck \- g
- neu entwickelte Spanleitfase zur Vermeidung
von Materialverklebungen
- speziell konzipiertes Kuhlkonzept All (kB) l
EiEm : )
Verwendung: v;“? Bx Al 140° | c3(he)
Far Reintitan. R ]
1
Art.-Nr. e)}e?jﬁ:lsgl?P e gy f Art.-Nr. e)%e?ii:lgNsP e g e f Art.-Nr. e)}e?jﬁ:lssl?P AL p e g !
o K ' mm mm mm mm mm mm/U o K 'mm mm mm mm mm mm/U T K 'mm mm mm mm mm mm/U
1,00 11380 1 5 9 6 4 00100020 2,35 126,70 2,35 65 212 141 4 0,020-0,040 3,70 14590 37 78 333 222 6 0,030-0,060
1,05 11380 105 55 95 63 4 0,010-0,020 2,40 126,70 24 65 216 144 4 0,020-0,040 375 14580 375 78 338 225 6 0,030-0,060
1,10 11380 1,1 5 99 66 4 0010-0,020 2,45 126,70 2,45 65 221 147 4 0,020-0,040 3,80 14590 38 78 342 228 6 0,030-0,060
1,15 11380 1,15 55 104 69 4 0,010-0,020 2,50 126,70 25 65 225 15 4 0,025-0,050 385 14690 385 78 347 231 6 0,030-0,060
1,20 11380 12 57 108 72 4 0,010-0,020 2,55 126,70 255 65 23 153 4 0,025-0,050 390 14690 39 78 351 234 6 0,030-0,060
1,25 11380 125 57 113 75 4 0,013-0,025 2,60 126,70 26 68 234 156 4 0,025-0,050 3,99 14690 395 78 356 237 6 0,030-0,060
1,30 11450 13 57 11,7 78 4 0,013-0,025 2,65 126,70 265 68 239 159 4 0,025-0,050 4,00 14690 4 78 36 24 6 0,040-0,080
1,35 11450 135 57 122 81 4 0,013-0,025 2,70 126,70 27 68 243 162 4 0,025-0,050 4,10 14800 41 80 369 246 6 0,040-0,080
1,40 11450 14 57 126 84 4 0013-0,025 2,75 13040 275 68 248 165 4 0,025-0,050 4,20 14800 42 80 378 252 6 0,040-0,080
1,45 11450 145 58 131 87 4 0,013-0,025 2,80 13040 28 68 252 168 4 0,025-0,050 4,30 14800 43 80 387 258 6 0,040-0,080
1,50 11450 15 58 135 9 4 0,015-0,030 2,85 13040 285 68 257 171 4 0,025-0,050 4,40 14800 44 80 396 264 6 0,040-0,080
1,55 11450 155 58 14 93 4 0,015-0,030 2,90 13040 29 68 261 174 4 0,025-0,050 4,50 14800 45 80 405 27 6 0,040-0,080
1,60 11450 16 58 144 96 4 0,015-0,030 2,95 13040 295 68 266 177 4 0,025-0,050 4,60 14800 46 80 414 276 6 0,040-0,080
1,65 11930 165 58 149 99 4 0,015-0,030 3,00 13790 3 74 27 18 6 0,030-0,060 4,70 164,10 47 84 423 282 6 0,040-0,080
1,70 11930 17 60 153 102 4 0,015-0,030 3,05 13790 305 74 275 183 6 0,030-0,060 4,80 164,10 48 84 432 288 6 0,040-0,080
1,75 11930 1,76 60 158 105 4 0,015-0,030 3,10 13790 31 74 279 186 6 0,030-0,060 4,90 164,10 49 84 441 294 6 0,040-0,080
1,80 11930 18 60 162 108 4 0,015-0,030 3,15 13790 315 74 284 189 6 0,030-0,060 5,00 16410 5 84 45 30 6 00500100
1,85 11930 1,85 60 167 11,1 4 0,015-0,030 3,20 13790 32 74 288 192 6 0,030-0,060 510 164,10 51 84 459 306 6 0,050-0,100
1,90 11930 1,9 60 171 114 4 00150030 325 13790 325 74 293 195 6 0,030-0,060 5.20 16410 52 84 468 312 6 0,050-0,100
1,95 11930 195 60 176 11,7 4 0,015-0,030 330 13780 33 74 297 198 6 0,030-0,060 530 164,10 53 84 477 318 6 0,050-0,100
2,00 12280 2 63 18 12 4 0,020-0,040 335 13790 335 74 302 20,1 6 0,030-0,060 540 16850 54 88 486 324 6 0,050-0,100
2,05 12280 205 63 185 123 4 0,020-0,040 340 13780 34 74 306 204 6 0,030-0,060 5,50 16850 55 88 495 33 6 0,050-0,100
2,10 12280 21 63 189 126 4 0,020-0,040 345 13790 345 74 31,1 20,7 6 0,030-0,060 5,60 16850 56 88 504 336 6 0,050-0,100
2115 12280 215 63 194 129 4 0,020-0,040 3,50 14590 35 78 315 21 6 0,030-0,060 570 16850 57 88 513 342 6 0,050-0,100
2,20 12280 22 63 198 132 4 0,020-0,040 3,55 14590 355 78 32 213 6 0,030-0,060 580 16850 58 88 522 348 6 0,050-0,100
2,25 12280 225 63 203 135 4 0,020-0,040 3,60 14590 36 78 324 216 6 0,030-0,060 590 16850 59 88 531 354 6 0,050-0,100
2,30 126,70 23 65 20,7 138 4 0,020-0,040 3,65 14590 365 78 329 219 6 0,030-0,060 6,00 16850 6 8 54 36 6 0060-0,120

www.precitool.de

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Kleinstfraser VHM Universal mit IK

CRAZYMIILL
Cool Micra

=%

hf MIKRON TOOL

Ausfihrung: )
- mit Innenkihimittelzufuhr Werks- Zahne 350 T
- materialspezifische Schneidengeometrie ab Durchmesser 0,2 mm ZzZ o 3 Dall 5 4% Sonaft
- hohe Schneidkantenstabilitdt und Robustheit
- innovatives und hocheffizientes Kuhlkonzept
- ultrafeine Hartmetallsorte und feine, homogene Beschichtung UN|
Verwendung:
- universell einsetzbar zum Besaumen und
Nutfrésen von Stahl, rostfreiem Stahl, Gusseisen,
Nichteisenmetall und Titanlegierungen
- Frasen mit hoher Konturprazision
- exzellente Oberflachenqualitat l
—1 |c3(h6
(0/-0,01 mm) ! "o
B2
- B3+ ‘
| B5 |
A\(T\ONSPR%‘; 175215 |
1
\_ 2 % = - AI—F! |C3 (n6)
Ve r X )
e (0 /-0,00 mm) E . T
B3 ‘
B5 d
175216
Art.-Nr. DrazyhlllzustliilsMicro A A - ) 2 L3 Art.-Nr CrazyhlnzlsciiFMicru Al AS B2 B BS e
3xAL, eXedur SNP mm mm mm mm mm mm 5xAL eXedur SNP mm mm mm mm mm mm
0,20 66,85 02 0,19 03 0,6 38 3 0,20 70,95 0,2 0,19 0,3 1 38 3
0,30 66,85 03 0,28 05 09 38 3 0,30 70,95 03 0,28 05 15 38 3
0,40 66,85 04 038 06 1.2 38 3 0,40 70,95 04 0,38 06 2 38 3
0,50 66,85 05 047 08 15 38 3 0,50 70,95 0,5 0,47 08 25 38 3
0,60 66,85 06 0,56 09 18 38 3 0,60 70,95 0,6 0,56 09 3 38 3
0,70 66,85 0,7 0,66 11 2,1 38 3 0,70 70,95 0,7 0,66 11 35 38 3
0,80 66,85 08 0,75 1.2 24 38 3 0,80 70,95 08 0,75 1.2 4 38 3
0,90 66,85 09 0,85 14 2,7 38 3 0,90 70,95 09 0,85 14 45 38 3
1,00 72,75 1 0,94 1,5 3 40 4 1,00 76,65 1 094 1,5 5 40 4
. . . . CRAZYIIL
P Kleinstfraser VHM Universal mit IK e ool Mico i MIKRON TOOL
Ausfihrung: )
- mit Innenkahimittelzufuhr VHM % Werks-  Zahne EZ(., %
- materialspezifische Schneidengeometrie ab Durchmesser 0,4 mm W2z, horm 4 Dl = 4% Sehait
- hohe Schneidkantenstabilitat und Robustheit
- innovatives und hocheffizientes Kihlkonzept
- ultrafeine Hartmetallsorte und feine, homogene Beschichtung UNl
Verwendung:
- universell einsetzbar zum Vorschlichten und
Schlichten von Stahl, rostfreiem Stahl, Gusseisen,
Nichteisenmetall und Titanlegierungen
- Frasen mit hoher Konturprézision
- exzellente Oberflachenqualitat
g ‘rnn‘ T ¢ (he)
v 3xAl (©/-001 mm) ' ‘
5t ‘ f
BS*
\s f B5 |
AKT\ONSPRESB 175221
? Y l A5 l
\_ 2 A17ﬁg§!‘ | €3 (hB)
5xAl (0/-001 mm)T =] ' T
P |
B5 |
175222
Art.-Nr. Crazyl\llli7II5C%§I1Micro Al A B2 B3 B e Art.-Nr. Crazyhldzlsciﬁleicru Al AS B2 B BS e
3xAL, eXedur SNP mm mm mm mm mm mm 5xAL eXedur SNP mm mm mm mm mm mm
0,40 66,85 04 0,38 06 1.2 38 3 0,40 70,95 04 0,38 0,6 2 38 3
0,50 66,85 0,5 047 08 15 38 3 0,50 70,95 0,5 047 08 25 38 3
0,60 66,85 06 0,56 09 18 38 3 0,60 70,95 0,6 0,56 09 3 38 3
0,70 66,85 0,7 0,66 11 2,1 38 3 0,70 70,95 0,7 0,66 11 35 38 3
0,80 66,85 08 0,75 1.2 24 38 3 0,80 70,95 08 0,75 12 4 38 3
0,90 66,85 09 0,85 14 2,7 38 3 0,90 70,95 09 0,85 14 45 38 3
1,00 72,75 1 094 15 3 40 4 1,00 76,65 1 0,94 15 5 40 4

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

www.precitool.de




» Spannzangenfutter HDC

Ausfihrung:

- groBtmogliches Haltemoment fUr hohe radiale und axiale Krafte

- Spannzange sitzt komplett im Konus, dadurch groRtmagliche Auflageflache und Fihrung

- keine Spannuberbrickung fur optimalen Passsitz

- kugelgelagerte Spannmutter fur hohes Haltemoment gegen Verdrehen der Spannzange
(bis tber 700 Nm Haltemoment)

- Lagerschalen mit speziell behandelter Oberflache

- trapezférmiges Feingewinde fur héhere Spannkrafte

- mehrteilige Spannmutter fur zusatzliche Dampfung des Gesamtsystems

- maximale Sicherheit gegen Verdrehen, Mikrokriechen und Auszug

; B3 .
v —
SK40 / SK50 [™r—n
| | P e N
| 3l g
1 | i << o
I E—
1A T
c2 : c8l .
241222 Al A2
ArtAr. HDC32, Heavy Duty Chuck 1% 03 mm mm
40/ER32 160,20 SK40 ER32 - 50
50/ER32/70 248,50 SK50 ER32 60 50
50/ER32/100 289,00 SK50 ER32 71 50
- BS -
1 a
HSK-AB3 / e i i
HSK-A100 ﬂ I -y
i H == Coi
I' | <T (&)
J/'—' Y~ soccad
=i = 1
L_n J,_ C8l
c2
241232 Al A2
ArtAr. HDC32, Heavy Duty Chuck 5 b mm mm
63/ER32/70 196,10 HSK-AB3 ER32 - 50
63/ER32/100 196,10 HSK-AB3 ER32 = 50
100/ER32 314,30 HSK-A100 ER32 67 50
- BB -
: J \ "7\ - ~ - '
BT40 / BT50 I i
s ]| S
(L=
:| T . =~ 1 i
c2 N csi B
241309 Al A2
ArtAr HDC32, Heavy Duty Chuck e B mm mm
40/ER32/60 168,60 BT40 ER32 - 50
40/ER32/90 175,20 BT40 ER32 = 50
50/ER32/75 249,30 BT50 ER32 55 50
50/ER32/105 288,80 BT50 ER32 65 50

FAHRION®
Hinweis:
Passende Spannzangen:
GERC32-W (248480)
GERC32-WD (248482)
Lieferumfang:
Inklusive Spannmutter.
150 Form  G25
7388-1 AD 25.000 min’
B3 81 RE\S
mm mm A\(T\ONSPOZO
65 87 ab‘ 1
70 91 \_
100 121
IS0 G25
12164-1 25,000 min'
B3 c8l NSPRE!S
mm mm I\K“?‘ 10
70 45 1
100 72 \_ ab
100 68
IS0 Form G25
7388-2 D 25,000 min’
B3 8l RE\S
mm mm P«\“m“sp 60
60 80 b‘B 1
90 85 \_ 2
75 114
105 140

P Keilspannzange GERC-W

Ausfihrung: Verwendung:
- beschichtet Setzt man die Keilspannzange GERC-W zusammen mit dem S
- hochprazise ) Heavy Duty Chuck HDC ein, erhalt man zusétzlich zu einer hohen T\QNSPRE‘
- Rundlaufgenauigkeit: 3 pm Spannkraft noch einen Formschluss zur Auszugssicherung. AK 80
- Auszugssicherung . . ab |
GERC-W GERC-WD
ArtNr 248480 248482 A3 A4 B5
o GERC32-W GERC32-WD mm mm mm
12,0 91,80 111,70 12 33 40
16,0 91,80 111,70 16 g8 40
20,0 99,20 - 20 33 40

FAHRION®

FAR RFYOND PRECISION

www.precitool.de

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




D Spannzangenfutter ER IS0 7388-1 FAHRION®

Ausfihrung:

- Starterset SK40 im Kunststoffkoffer

- stabiles Prazisions-Spannfutter mit hoher Haltekraft

- konische Ausflhrung fur bessere Dampfung und héhere Stabilitat

IS0 Form G25
7388-1  AD/AF 25000 min'

Verwendung:
Fur anspruchsvolle Aufgaben insbesondere beim HDC Frasen.

PRE\S
akTION® 0

4

241221
Art . CENTROIP konisch 2 inhait
Spannfutter CENTRO|P CPC16-B40-A=100 (AD/B)
ER Spannzange GERC16-HP & 6,0 mm
RANA-1 NN ER Spannzange GERC16-HP & 8,0 mm
CPC16-B40-A=100-SET 289,00 SK40 ER Spannzange GERCI6-HP & 10,0 mm
Spannmutter HPC16C
Rollenschlisselaufsatz DRO24 fur Drehmomentschlussel
P Spannzangenfutter ER IS0 12164-1 FAHRION®
Ausfihrung:
- Starterset HSK-AB3 im Kunststoffkoffer 180~ Form pqp
- stabiles Prazisions-Spannfutter mit hoher Haltekraft 12164-1 A
- konische Ausfuhrung fur bessere Dampfung und hohere Stabilitat
G25

Verwendung:
Fur anspruchsvolle Aufgaben insbesondere beim HDC Frasen.

25.000 min’

PREIS
AKTIONS 00

N )27

241227
Art.-Nr. CENTROIP konisch C2 Inhalt
Spannfutter CENTRO|P CPC16-HSK-A63-A=100
ER Spannzange GERC16-HP @ 6,0 mm
CPC16-HSK-AB3-A=100-SET 299,00 HSK-A63 ER Spannzange GERC16-HP &9 8,0 mm

ER Spannzange GERC16-HP & 10,0 mm
Spannmutter HPC16C
Rollenschlisselaufsatz DRO24 fur Drehmomentschltssel

GEN'I'RIIIP® Starterset FAHRION®

FAR BEYOND PRECISION

Der Einstieg war noch nie so einfach

Alles, was Sie dafiir brauchen, ist in unserem exklusiven Starterset enthalten.
lhr CENTRO|P® immer ordentlich und griffbereit aufbewahrt, mit Platz fiir weitere Spannzangen.

lhre Vorteile mit dem patentierten FAHRION CENTRO|P® Spannsystem auf Basis der ER-Spannzange:
- zuverlassige Qualitat samtlicher aufeinander abgestimmter Komponenten durch eigene Produktion - Made in Germany
- Steigerung der Standzeit durch ein hochprazises sowie beliebig ausbaufahiges System

Merkmale der FAHRION CENTRO|P® Technologie: |
- Spannzange sitzt komplett im Futterkonus

- exakt geschliffene Doppelfihrung fur die Spannmutter

- stabiles Trapezgewinde zur Ubertragung der Spannkraft Jetzt einsteigen in die Welt der Hochprazisions-Spannsysteme

- <3 pm Systemrundlauf mit einer 2 pm Spannzange von FAHRION - prazise, stabil, flexibel und zukunftssicher.

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




» Hydrodehn-Spannfutter IS0 12164-1 ([ schuni /s ]

Ausfihrung: HSK-AG3 /
- mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung HSK-A100 IS0 Form HPC HSC 625 ,
- fur automatischen Werkzeughalterwechsel 12164-1 A 000mn

- Spannung ohne Peripheriegerate
- Rundlaufgenauigkeit {0,003 mm bei 2,5xD
- Bohrung far Datentréager nach DIN 69873

Hinweis:
Zwischenbuchse siehe 241461 und 241462.

i
O —
1S Pl
JONSPRE o
AKT Y 00 5,
N7
A 241424 o 1 M v I B3 Bl Bl 08l (B2 . Drenmoment— gewien
T TENDO Silver mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
63/06 247,00 HSK-AB3 6 26 50 22 70 44 24 37 27 M5 16 1
63/08 247,00 HSK-AB3 8 28 50 24 70 44 25 37 27 M6 23 1
63/10 247,00 HSK-AB3 10 30 50 26 80 54 35 41 31 M8x 1 45 11
63/12 247,00 HSK-AB3 12 32 50 28 85 59 40 46 36 M10x1 90 11
63/14 247,00 HSK-AB3 14 34 50 30 85 59 40 48 38 M10x1 110 11
63/16 247,00 HSK-AB3 16 38 50 34 90 64 46 49 39 M12x1 185 12
63/18 247,00 HSK-AB3 18 40 50 36 90 64 47 49 39 M12x1 240 13
63/20 247,00 HSK-AB3 20 42 50 38 90 64 48 51 41 M16x1 330 13
63/25 247,00 HSK-AB3 25 57 - 53 120 94 - 57 47 M16x1 400 2,2
63/32 247,00 HSK-AB3 32 62 - 58 125 99 = 61 51 M16x1 650 2,7
100/06 418,00 HSK-A100 6 26 50 22 75 46 26 37 27 M5 16 2.5
100/08 418,00 HSK-A100 8 28 50 24 75 48 26 37 27 M8 23 2,5
100/10 418,00 HSK-A100 10 30 50 26 90 61 42 41 31 M8 x1 45 2,5
100/12 418,00 HSK-A100 12 32 50 28 95 66 47 46 36 M10x1 90 2,6
100/14 418,00 HSK-A100 14 34 50 30 95 66 47 46 36 M10x1 110 26
100/16 418,00 HSK-A100 16 38 50 34 100 71 53 49 39 M12x1 185 2,7
100/18 418,00 HSK-A100 18 40 50 36 100 71 53 49 39 MI12x1 240 2.8
100/20 418,00 HSK-A100 20 42 50 38 105 76 59 51 41 M16x 1 330 2.8
100/25 418,00 HSK-A100 25 57 63 53 110 81 62 57 47 M16x1 400 37
100/32 418,00 HSK-A100 32 64 75 60 110 81 62 61 51 M16x1 650 38
P Hydrodehn-Spannfutter iso 7388-1 ([ schuni s ]
Ausfiihrung:
- mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung 150 Form HPC HSC G625
- fr automatischen Werkzeughalterwechsel 73881 AD/AF 25,000 mint
- Spannung ohne Peripheriegerate
- Rundlaufgenauigkeit ¢ 0,003 mm bei 2,5xD
- Bohrungen far Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
- Bohrung fur Datentrager optional SK40 / Sk50

Hinweis:
Zwischenbuchse siehe 241461 und 241462.

E\S vl
A\(T\DNSPRBO 2z g
3 J

N7 5

. 241402 o1 Al Y A6 B3 Bl B71 81 (82 Drenmoment gy
-Nr. : c2 G min

TENDO Silver mm mm mm mm mm mm mm mm mm M kg
40/06 237,50 SK40 6 26 49,25 22 80,5 61,4 29,5 37 27 M5 16 14
40/08 237,50 SK40 8 28 49,25 24 80,5 61,4 30 37 27 M6 23 14
40/10 237,50 SK40 10 30 49,25 26 80,5 614 31 41 31 M8x1 45 14
40/12 237,50 SK40 12 32 49,25 28 80,5 61,4 31,5 46 36 M10x1 90 1.4
40/16 237,50 SKk40 16 38 49,25 34 80,5 61,4 33 49 39 M12x1 185 14
40/18 237,50 SK40 18 40 49,25 36 80,5 614 33 49 39 M12x1 240 1.4
40/20 237,50 Sk40 20 42 49,25 38 80,5 61,4 34 51 41 M16x1 330 14
40/25 237,50 SKk40 25 55 65,95 53 80,5 61,4 22 57 47 M16x1 400 18
40/32 237,50 K40 32 63 72,95 60 80,5 61,4 25,5 61 51 M16x1 650 2
50/12 351,50 SK50 12 32 49,25 28 80,5 61,45 315 46 36 M10x1 90 32
50/16 351,50 SK50 16 38 49,25 34 80,5 61,45 33 49 39 M12x1 185 3.2
50/20 351,50 SK50 20 42 49,25 38 80,5 61,45 34 51 41 M16x 1 330 33
50/32 351,50 SK50 32 64 70,25 60 103,2 81,15 62,5 61 51 M16x1 650 44

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



G25

25.000 min’

P Hydrodehn-Spannfutter IS0 7388-2

Ausfihrung:
- mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung
- fUr automatischen Werkzeughalterwechsel
- Spannung ohne Peripheriegerate

- Rundlaufgenauigkeit {0,003 mm bei 2,5xD
- Bohrungen fur Form JF bei Lieferung mit

Gewindestiften verschlossen
- Bohrung fur Datentrager optional

BT40

IS0
7388-2

Form
1D/JF

HPC HSC

Hinweis:
Zwischenbuchse

siehe 241461 S
und 241462. A\(T\ONSPR‘;O
& ALY
- 241421 o c71 Al v % 83 Bl 871 8l 082 . enmoment—— Gewich
T TENDO Silver mm mm mm mm mm mm mm mm mm M kg
40/06 237,50 BT40 6 26 445 22 90 63 43 37 27 M5 16 14
40/08 237,50 BT40 8 28 445 24 90 63 445 37 27 M6 23 1.4
40/10 237,50 BT40 10 30 445 26 90 63 445 4] 31 M8x 1 45 14
40/12 237,50 BT40 12 32 445 28 90 63 445 46 36 M10x 1 90 1.4
40/16 237,50 BT40 16 38 445 34 90 63 475 49 39 MI2x1 185 15
40/20 237,50 BT40 20 42 44,5 38 90 63 475 51 41 M16x1 330 1.5
40/32 237,50 BT40 32 62 - 59 100 73 - 61 51 M16x1 650 2,55
P Zwischenbuchse fiir Hydrodehn-Spannfutter TENDO
Ausfuhrung 241461: ] i
- fUr innere Kuhimittelzufuhr *i—‘—ﬁ—tu-\ re
- Bund geschlossen g | O . l— ol o
- kuhimitteldicht bis max. 80 bar ‘ . I oo <
Ausfiihrung 241462: ONSP RE\S 1 . // _%f"‘ 'L\
- mit Peripheriekthlung AKT! 00 T !
- Bund geschlitzt ab | B8
- nicht kuhimitteldicht \_
B5
Art.-Nr. ggsit%l“ogslen gzegglflgzzt £ i o B 24l i Art.-Nr. gezsill1l4ogslen gzegt}rﬁgzzt e A3 A B B p e
P mmo mm mm mmmm kg el mo mm  mm  mm  mm kg
mit Peripheriekihlung mit Peripheriekihlung
12/03 61,00 89,00 3 165 12 45 2 01 20/12 61,00 89,00 12 24 200 505 2 01
12/04 61,00 89,00 4 165 12 45 2 01 20/13 61,00 = 13 24 200 505 2 01
12/05 61,00 89,00 5 165 12 45 2 01 20/14 61,00 89,00 14 24 20 505 2 0.1
12/06 61,00 89,00 6 166 12 45 2 01 20/15 61,00 = 15 24 20 50,5 2 0.1
12/08 61,00 89,00 8 166 12 45 2 0,1 20/16 61,00 89,00 16 24 20 50,5 2 0.1
20/03 61,00 89,00 3 24 20 505 2 01 32/06 69,00 98,00 6 355 32 605 2 03
20/04 61,00 89,00 4 24 20 505 2 0,1 32/08 69,00 98,00 8 356 32 605 2 03
20/05 61,00 - 5 24 20 505 2 01 32/10 69,00 98,00 10 355 32 605 2 0,3
20/06 61,00 89,00 6 24 20 505 2 0,1 32/12 69,00 98,00 12355 32 605 2 03
20/07 61,00 = 7 24 20 505 2 0,1 32/14 69,00 98,00 14 355 32 605 2 03
20/08 61,00 89,00 8 24 20 505 2 0,1 32/16 69,00 98,00 16 3556 32 605 2 03
20/09 61,00 = 9 24 20 505 2 01 32/18 69,00 98,00 18 355 32 605 2 03
20/10 61,00 89,00 10 24 200 505 2 01 32/20 69,00 98,00 20 355 32 605 2 03
20/11 61,00 = 11 24 20 505 2 0.1 32/25 69,00 98,00 25 355 32 605 2 03

Hydrodehn-Spannfutter TENDO Silver

Produktinformation

© Spannschraube
mit der Spannschraube wird der Spannkolben betatigt

@ Spannkolben
mit dem Spannkolben wird das Hydraulikmedium
in das Kammersystem gepresst

© Dichtungselement
Spezialdichtung fur leckagefreie Spannung
O Dehnbiichse
die Dehnbuichse wolbt sich gleichmaBkig gegen den Werkzeugschaft
© Kammersystem
dampfende Wirkung auf das eingespannte Werkzeug
O Grundkérper
mit maschinenseitiger Schnittstelle

@ Werkzeug

hochste Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit < 0,003 mm

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




p Schrumpffutter iso 7388-1 HAIMER.

Ausfiihrung und Verwendung: SK40 = %E
Aufnahme fUr Induktiv-, Kontakt- und IS0 Form G25 - Honk?
HeiBluftschrumpfgerate geeignet. 73881 AD/AF zsommn E,xﬁﬁ

- zentrale Kuhimittelzufuhr und
wiederverschlieBbare Kuhlkanale im Bund

- hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- gehartet 54-2 HRC

- fUr HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Feinwuchten mit Wuchtschrauben M87

- Rundlaufgenauigkeit < 3 pm ‘T—"
4 50
Lieferung: /m.\%? —

Mit L&ngeneinstellschraube. ] T

|
| | | o=l ‘

Langeneinstellschraube mit

Gewinde fur Wuchtschrauben Kihimitteldurchfuhrung

|
c7l
B
A

S
SPRE! 10 mm
\(T\ON [ 1omr
7 -‘ AQO csl
\ ab 1 = B3
242722 242722
C71 Al A6 B3 c8l1 C71 Al AB B3 81
Art.-Nr. Form AD/AF, kurz €2 i il T o s Art.-Nr. Form AD/AF, kurz €2 s T il il i
mit Cool Jet mit Cool Jet
40/06 164,90 SK40 6 27 21 80 36 40/16 164,90 SK40 16 34 27 80 50
40/08 164,90 SK40 8 27 21 80 36 40/18 164,90 SK40 18 42 28 80 50
40/10 164,90 SK40 10 32 24 80 42 40/20 164,90 SK40 20 42 33 80 52
40/12 164,90 SK40 12 32 24 80 47 40/25 172,60 SK40 25 58] 44 100 58
40/14 164,90 SK40 14 34 27 80 47 40/32 179,40 SK40 32 53 44 100 58
p Schrumpffutter 1so 7388-2 HAIMER.
Ausfithrung und Verwendung: Hinweis: BT40 =] %E
Aufnahme flr Induktiv-, Kontakt- und - Feinwuchten mit Wuchtschrauben méglich L Form G25 [
HeiBluftschrumpfgerate geeignet. - **mit Einstellschrauben, ohne Gewinde fir e B B o] ;"ﬁ
Wuchtschrauben

- hitzebestandiger Warmarbeitsstahl
- gehartet 54-2 HRC
- fur HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6 . " « . )
- Rundlaufgenauigkeit < 3 pm Gewinde fur Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit

s/ Kihimitteldurchfahrung
Lieferung: j \5°

Mit Langeneinstellschraube.

I I— i AU B S g s e} g P
E\S ‘\» i> | i QArojQ
A\(T\UNSPR 10 : ,
‘6 Caz 10 mm ‘
\_ ab ! ' R Cal
. 3
Art.-Nr. kurzzﬁtﬁgl et  * €2 oL Al - — sl Art.-Nr. kurzziizzc?ngl et  * c2 ek Al - - ol
Form 10/ mm mm mm mm mm Form 0/3F mm mm mm mm mm
40/06 169,10 ** BT40 6 27 21 90 36 40/14 169,10 ** BT40 14 34 27 90 47
40/08 169,10 **  BT40 8 27 21 90 36 40/16 169,10 ** BT40 16 34 27 90 50
40/10 169,10 ** BT40 10 32 24 90 42 40/20 169,10 ** BT40 20 42 33 90 52
40/12 169,10 ** BT40 12 32 24 90 47 40/25 175,90 ** BT40 25 53 44 100 58
p Schrumpffutteriso 12164-1 HAIMER.
Ausfiihrung und Verwendung: HSK-A63 Bl E
Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. IS0 Form HPC HSC 625 Eoppis
12164-1 A 25,000 min' t‘;ﬁ
[=]3%
- feinwuchten mit Wuchtschrauben maoglich
- hitzebestandiger Warmarbeitsstahl
- gehartet 54-2 HRC
- fur HSS- und HM-Werkzeuge Langeneinstellschraube mit
- Schafttoleranz hé co Gewinde fur Wuchtschrauben Kuhimitteldurchfiihrung
- Rundlaufgenauigkeit < 3 ym \4‘5°
Lieferung: NsPR\:-‘s ,,,,,,,, o o
Mit Langeneinstellschraube AKTIO 50 o
ohne Kuhimittelrohr. 1
\_ ab £82[10 mm
cal
242742 C71 Al A6 B3 c81 242742 71 Al A6 B3 81
AL yurz, Cool Jet e mm mmmm mm mm AL yurz, Cool Jet e mm mm mm mm mm
63/06 184,50 HSK-AB3 6 27 21 80 36 63/16 184,50 HSK-AB3 16 34 27 95 50
63/08 184,50 HSK-AB3 8 27 21 80 36 63/18 184,50 HSK-AB3 18 42 33 95 50
63/10 184,50 HSK-AB3 10 32 24 85 42 63/20 184,50 HSK-AB3 20 42 33 100 52
63/12 184,50 HSK-AB3 12 32 24 90 47 63/25 192,20 HSK-AB3 25 53 44 115 58
63/14 184,50 HSK-A63 14 34 27 90 47 63/32 195,60 HSK-A63 32 53 44 120 58

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




» Schrumpffutterverlangerung

Die universelle Losung fiir Ihre Bearbeitungsfélle: = %E
- absolute Rundlaufgenauigkeit Hcapli?
- optimale und nahezu unbegrenzte Verlangerungen moglich IE

- universell einsetzbar und immer wieder neu verwendbar

- die wirtschaftlichere Art, Sonderldsungen zu bearbeiten

- fur HM- und HSS-Schafte

- Lieferung ohne Kuhladapter

Ausfihrung:

- mit Langeneinstellschraube (Verstellweg 10 mm)
- Schafttoleranz h6

- Ktihlung mit Kuhlkorper @ 6-8 mm

bzw. 14-16 mm

c3

C3 C7/71 A6 BS C3 C71 A6 BS
At-Nr. 242754 e qm AteNn 242754 o
16/06 93,50 16 6 10 160 25/16 9350 25 16 22 160
20/06 9350 20 6 14 160 32/10 12580 32 10 24 160
20/08 9350 20 8 14 160 32/12 12580 32 12 24 160
25/08 9350 25 8 19 160 32/14 12580 32 14 27 160
25/10 9350 25 10 20 160 32/16 12580 32 16 27 160
25/12 9350 25 12 20 160 32/18 12580 32 18 27 160
25/14 9350 25 14 20 160 32/20 12580 32 20 27 160

Ausfihrung:

wie 245754, jedoch

- ohne Langeneinstellschraube

- mit optimaler KuhimittelzufGhrung von auBen
durch Schlitze

- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)

- mit Schafttoleranz h4/h6 00

- mit Ktihlung durch Kuhlkarper @ 6-8 mm ‘36
bzw. 14-16 mm

&
<
: e
BS5 ‘ I}
€3 C71 A6 B5 €3 C71 A8 BS
Art-Nr. 242756 o mm mm mm MG 242756 el [acng i) e

12/03 13600 12 3 8 160 16/04
12/04 13600 12 4 8 160 16/05
16/03 13600 16 3 10 160 20/05

13600 16 4 10 160
13600 16 5 10 160
13850 20 65 14 160

HAIMER.
Ausfiihrung:
wie 242754 jedoch ’@?}%‘“
- ohne Langeneinstellschraube
- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)
- mit Schafttoleranz h4/h6
- mit Kihlung durch Kuhlkérper @ 14-16 mm \S
SPRE
s ‘

o
0

3
%%

C3
C
A

BS |

A6 BS
mm mm AtNLo 242755

8 160 25/10 9350 25 10 20 160
8 160 25/12 9350 25 12 20 160
160 25/14 9350 25 14 20 160
10 160 25/16 9350 25 16 22 160
10 160 32/10 12580 32 10 24 160
10 160 32/12 12580 32 12 24 160
14 160 32/14 12580 32 14 27 160
14 160 32/16 12580 32 16 27 160
14 160 32/18 12580 32 18 27 160
19 160 32/20 12580 32 20 27 160

Art.-Nr. 242755

12/03 93,50 12
12/04 93,50 12
16/03 93,50 16
16/04 93,50 16
16/05 93,50 16
16/06 93,50 16
20/05 9350 20
20/06 9350 20
20/08 9350 20
25/08 9350 25

ENT]
@®®oe o AW w5
o

Ausfiihrung: = %[@a
wie 242754, jedoch i capfi

- ohne Langeneinstellschraube

- mit beliebiger Langeneinstellung (Teleskop)
- mit Schafttoleranz h6

- mit Kihlung durch Kuhlkérper @ 6-8 mm

gPREIS
bzw. 14-16 mm AKTION 90

\gz'

N ~
[7772222277272722722222772272272277 7227277727227 222 77 j@
<

8]

7777777777777/ 777777777 77
B5

C3 C71 A6 BS €3 C71 A6 BS
Art.-Nr. 242757 o omm mm mm AN 242757 ol ma lam |

20/06 199,70 20 6 14 300 25/16 199,70 25 16 22 300
20/08 199,70 20 8 14 300 32/10 19970 32 10 24 300
25/08 19970 25 8 19 300 32/12 199,70 32 12 24 300
25/10 199,70 25 10 20 300 32/14 19970 32 14 27 300
25/12 199,70 25 12 20 300 32/16 199,70 32 16 27 300
25/14 199,70 25 14 20 300 32/20 199,70 32 20 27 300

COOL JET - Damit Sie den Span nur einmal schneiden

Produktinformation

~
X
Standard Cool Jet

- optimale Strahllenkung bis an die Schneide
- bis zu 100 % hohere Standzeiten

- erhéhte Prozesssicherheit

- keine Spaneknauel am Werkzeug

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

HAIMER. % Cg

gerade Cool Jet

Verhalten bei hoher Drehzahl

Bisherige Kuhimittelbohrungen: gerade
Optimierte Kihimittelbohrung: schrag

www.precitool.de




P Maschinenschraubstock HILMA.UC 125 ae ROEMHELD

Ausfiihrung: Hinweis: .

- 5-Achs-Spannsystem, zentrisch spannend Schnelles und prazises :-"::.
- hohe Stabilitat durch geschlossenen Kraftfluss umrdsten in Verbindung mit

- keine Biegekrafteinwirkung in das Unterteil Adapterplatten (Zubehor)

- aktiver Niederzug des Werkstucks

- optimale Zuganglichkeit, kompakte Bauform, geringste Storkontur

- prazise und wiederholgenau

- modularer Aufbau, Spannbereich erweiterbar bis 600 mm

- schlussiges Backenprogramm fur Werkstdcke in allen Formen und
Oberflachen

- individuelle Befestigung auf T-Nutentisch, STARK Nullpunktspannsystem,
Adapterplatte (Zubehor) oder Schnellwechselsystem 96x96 mm

Verwendung:

- spannen von kleinen Werkst(icken bis zu groen Platten

- geeignet fur kubische und runde Werksttcke

- geeignet fur 3-, 4-. oder 5-Achs-Bearbeitungszentren sowie
Fras-Dreh-Zentren

Lieferung:

- inklusive 2 Niederzugbacken glatt, Breite 125 mm, montiert
1 Zugspindel kurz und 1 Spannmutter kurz montiert
1 Zugspindel lang und 1 Spannmutter lang

275440 Backenbreite Spannweite QUL Lange Breite Hohe Un}enewl Gewicht
Art.-Nr. max. Lange
HILMA.UC 125 mm mm kN mm mm mm i kg
125 3.049,00 + 125 200 52 350 149 135 350 20
P Zubehor fiir Maschinenschraubstock HILMA.UC 125 ROEMHELD
Hinweis: Verwendung:
- Lieferung als Satz, inklusive Schrauben VergréBerung des Spannbereichs bis 600 mm.

- Preis pro Satz (2 Stuck)

S Nﬁ
REIS S~ REIS \
ATIONSPRS | = w50 —
\\‘\
N \a;lS - e
B——
275442 fiur Backenbreite 275444 fiir Backenbreite Spannbereich, Spannbereich,
Art.-Nr. Erhih t35 il Art.-Nr. £ min. max.
rhohungsset o mm Verldngerungsset mm
35 702,70 125 it it
! 400 783,60 125 196 400
600 993,30 125 396 600
P Adapterplatte fiir Maschinenschraubstock HILMA.UC 125 ROEMHELD
Ausfiihrung: Verwendung:
- Raster 25 mm Fur schnelles und prazises Umrusten des HILMA.UC 125 Spannsystems
- mit seitlichem Spannrand in unterschiedlichste Aufbauten und Spannbereiche.
EIS -
acTIONSPE gy

05,

\_ab5

150x400 400x400 600x400
ArtNr 275459 Lange Breite Hohe fur Backenbreite
T Adapterplatte mm mm mm mm
150x400 505,60 + 400 150 22 125
400%x400 1.205,00 + 400 400 22 125
400600 1.890,00 + 400 600 22 125
P Spannbacke fiir Maschinenschraubstock HILMA.UC 125 o ROEMHELD
Hinweis: Hinweis:
- Lieferung als Satz, inklusive Schrauben - Lieferung als Satz,
- Preis pro Satz (2 Stuck) inklusive Schrauben \ONSPRE‘S
ONspRE\S - Preis pro Satz (2x 4 Stuick) AKT 60
AKT! 00 - gehartet, Auflageflache ‘ 1
] ] 5 1 35mm
\__ ab
125/60
o Backenbreite 275450  Backen-  Spann- 275454
275446 Backenbreite s p
Art.-Nr. Spannbacke, Grip Pin il abgesetzt Art.-Nr. Spannbacke mit  breite  durchmesser Art.-Nr. Auflageleisten
125 57100 195 Al Rundspannbolzen ~ mm mm 3/18&5/10
125/60 560:80 195 60 125 694,60 125 30-200 0001 197,60

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



HILMA = STARK

P Einzugsnippel STARK.basic 4+ ROEMHELD

sl
AT

P Einzugsnippel STARK.classic.NG 5o ROEMHELD

w1

I\\(T\D“SPRE‘E o = ) mmusm‘%

283139

Verwendung:

Set fUr die Direktmontage des
HILMA.UC Schraubstocks auf
Schnellverschlussplatte
STARK.basic.M (283105).

Verwendung:

Set fur die Direktmontage des
HILMA.UC Schraubstocks auf
Schnellverschlussplatte
STARK.classic.2 (283100).

283117

Art.-Nr. NG.2, Standard Ausfuhrung Art.-Nr. basicM Ausfiihrung
1 Einzugsnippel mit Nullpunkt 1 Einzugsnippel mit Nullpunkt
UC-SET 198,60 1 Einzugsnippel mit Ausgleich UC-SET 154,70 1 Einzugsnippel mit Ausgleich

je 2 Schrauben fur die Montage von unten und oben
2 Gewindeeinsatz M10

je 2 Schrauben fur die Montage von unten und oben
2 Gewindeeinsatz M10

P Nullpunkt-Spannsystem STARK.classic

<, ROEMHELD
*4

HILMA = STARK

Ausfihrung:

- Schnellverschlussplatte aus beidseitig geschliffenem Stahl fir verschiedene Nutabstande (63, 100 und 125 mm)
- inklusive Spannelementen STARK.classic.2

- mechanisch mit Federkraft gespannt, hydraulisch gelost

- bis zu 120 kN aktive Einzugskraft

- StichmaB 200x 200 mm

Verwendung:
Einsatzgebiet auf 3/4/5-Achsmaschinen fur alle gangigen
Bearbeitungen wie Frasen, Schleifen & Erodieren.

Hinweis:
- nur kompatibel mit Spannelementen STARK.classic.2
- passende Einzugsnippel 283117

S
SPRE!
aKTION 00
N7 A
Art.-Nr. zgasslsg:o Anzahl Spannelemente Brﬁe L?T:%e Hrgpne Gevll/écht
0001 4.195,00 4 396 346 46 50
0005 6.232,00 6 596 346 46 75

<2, ROEMHELD
"

P Nullpunkt-Spannsystem STARK.basic
Ausfihrung:

- Schnellverschlussplatte aus beidseitig geschliffenem Stahl fur verschiedene Nutabstande (63, 100 und 125 mm)

- inklusive Spannelementen STARK.basic.M

- mechanisch mit Federkraft gespannt, pneumatisch geldst
- bis zu 54 kN Haltekraft

- StichmaP 200 x200 mm

Verwendung:
Einsatzgebiet auf 3/4/5-Achsmaschinen fur alle gangigen
Bearbeitungen wie Frasen, Schleifen & Erodieren.

Hinweis:
- nur kompatibel mit Spannelementen STARK.basic.M
- passende Einzugsnippel 283139.

S
SPRE!
akTIONS" 2 00

\1“3‘3 '

0001
i 283150 Breite Lange Hahe Gewicht

Art.-Nr. basic Anzahl Spannelemente s e i kg
0001 3.304,00 4 396 346 46 50
0005 4.912,00 6 596 346 46 74

www.precitool.de
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D Prazisions-Digital-Messschieber 1p67

Ausfihrung: Lieferung: B ¢ Lieferung
- gelappte Fahrungsbahnen Mit Batterie und Bedienungsanleitung. DIN frel \‘ H“I:H ﬂi] ﬁ

- Messschneiden fur Innenmessungen . i 862 i P67 i Lk im EIU|
- Stufenmesseinrichtung und Feststellschraube Hinweis:

- kontrastreiche 8,5 mm hohe LCD-Anzeige (301842) Ausfuhrung 301841 300 ohne TiefenmaB.

- kontrastreiche 11 mm hohe LCD-Anzeige (301841)

- Batteriebetriebszeit ca. 3 Jahre

- Verfahrgeschwindigkeit 2,5 m/s (100"/s)

- Schutzart IP67, resistent gegen Staub, Kuhl- und
Schmierstoffe

MarCal !

Funktionen:
- ON/OFF, RESET (Nullsetzen)
- Umschaltung mm/inch
- Reference Lock/Unlock
- Data in Verbindung mit Datenverbindungskabel
- Auto-ON/OFF
- MarConnect Datenausgang:
wahlweise USB, OPTO RS 232 C

oder Digimatic A\(T\ONSpROo Dlglmatlc RS232C UsB
-‘ 9 : 301842
| /
A 301841 301842 5 Messbereich Ablesung Ablesung Fehlergrenze Schnabellange

rt.-Nr. 16 EWR 16 EWR TiefenmaB .

; mm mm inch mm mm
ohne Datenausgang mit Datenausgang

150 139,00 185,00 flach 0-150 0,01 0,0005 0,03 40
150-KAL 147,90 - flach 0-150 0,01 0,0005 0,03 40
150R 139,00 185,00 @15 mm 0-150 0,01 0,0005 0,03 40
150R-KAL 147,90 = @ 1,5 mm 0-150 0,01 0,0005 0,03 40
200 194,00 215,00 flach 0-200 0,01 0,0005 0,03 50
300 269,00 285,00 = 0-300 0,01 0,0005 0,04 64

Kalibrieren @ PREC’TOOL

Sicherheit und Vertrauen,
das ist die Basis fiir eine lange und erfolgreiche Zusammenarbeit!

Die im Produktionsprozess eingesetzten Messmittel missen sowohl aus
technischen als auch aus juristischen Grinden ,richtige" Messwerte liefern.

Um dies sicherzustellen, sind sie regelmaBig zu kalibrieren und auf nationale ({ DAKKS
. . e
Normale ruckzufthren. Ricederwgssale

. " .
In den Qualitatsstandards der Normen DIN EN SO 9001:2015 oder IATF eiitsche Sliiredienimpselis St
Beliehene gemaR § 8 Absatz 1 AkkstelleG |.v.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBYV

16949:2016 heiBt es dazu in Abschnitt 7.1.5.2: Von TR A o 8 s gogenseiigen pmarktonng

Akkreditierung %

Die Deutsch dass das

7.1.5.2 Messtechnische Ruckfuhrbarkeit NT)

Wenn die messtechnische Ruckfahrbarkeit eine Anforderung darstellt, oder

von der Organisation als wesentlicher Beitrag zur Schaffung von Vertrauen

. . .y . . . . ahr GmbH, Standort Esslingen
in die Gultigkeit der Messergebnisse angesehen wird, muss das Messmittel: Reuiinae S 8, 72728 Esingsn

dusompeane £ 63ch DN £ 1S 170252018 besha,Kallderingen b folgenden Bereichen
durchn

a) in bestimmten Absténden oder vor der Anwendung gegen Normale kali-

Oimensionelle Messgrafien

briert, verifiziert oder beides werden, die auf internationale oder nationale e iate
Normale rdckgefuhrt sind; wenn es solche Normale nicht gibt, muss die s
Grundlage fiir die Kalibrierung oder Verifizierung als dokumentierte Informa- i
tion aufbewahrt werden; onmsmesmacis

- Anwangung KooréinatenmessgerSte
“ gich Vor-On-Kallbrierung

Das Mahr-Messmittel-Management stellt diesen Anschluss u. a. durch
das Betreiben der, von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt . Lse19 e
akkreditierten, Kalibrierlaboratorien DKD-K-05401 und DKD-K06401 fur die proar 25‘::,'“;5253k‘ﬁ'ﬂ?.fi.i‘&f;:l‘.’?:‘“'””““’"‘”"“ s
MessgroBe Lange sicher. Pagiutenngonammes dar Urkede, DR SST74-2.00

Die Kalibrierung bei einer Neubestellung dauert ca. 2 Tage, .
bei Fremdfabrikaten ca. 5 Tage und eine nachtragliche don pliamy oSl
Kalibrierung ca. 8 Tage. B R

Die Lieferung erfolgt ab Werk zuzlglich Verpackungskosten. Um ein neues
Messwerkzeug erstkalibrieren zu lassen bitte an die GroRe ,-KAL" anfligen.

I
Beispiel: Digitale Bligelmessschraube Messbereich 0-25 mm K |'t 0
einschlieBlich Kalibrierung Ei ' |r|Er|_-|rI|g

= Kat.-Nr. 310294 0-25-KAL

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Oberflaichenmessgerat MarSurf M 410

Lieferung

Ausfihrung: Qo

- Taster: Induktiver Taster mit wechselbaren Tastarmen (magnetisch), GB '%’ ”—/{ \
Messkraft 0,75 mN (Standard) Bluetaoth® UsB ToL 1P40 microSD RS 282C  im Koffer

- Tastspitze 2 pm

- handliches Rauheitsmessgerat fur den mobilen Einsatz

- Bedieneinheit MarSurf M 410 und das Vorschubgerat MarSurf MD 26 voneinander trennbar far
flexiblen Einsatz

- dank Freitaster: Messungen von Rauheit als auch Welligkeit - kein extra Messplatz erforderlich,
Bestimmung von R-, W- und P-KenngréBen

- bietet mit mehr als 50 KenngroBen einen breiten Leistungsumfang wie ein Laborgerat

- mit automatischer Cutoff-Wahl

- netzunabhangiger Betrieb: bis zu 500 Messungen, ohne das Gerat laden zu mussen

- Ubertragung von Messprotokollen und -daten tber Bluetooth oder Kabel

- direkt drucken aus dem mobilen Drucker (im Set mit Drucker)

- Touch-Display, Anzeige drehbar

Verwendung:

Hochgenaue Messungen nach dem Tastschnittverfahren ermoglichen eine Prufung der
Rauheits-, Welligkeits- und PrimarkenngréBen an kleinen und groRen Werkstlcken.
Anwender mit geringer Vorkenntnis in der Qualitatskontrolle finden in diesem
induktivem Freitastsystem den perfekten Begleiter

Technische Daten:
- Messbereich bis zu 500 pm
- Anzahl n der Einzelmessstrecken (gem. IS0/JIS): wahlbar: 1 bis 16
- automatische normgerechte Wahl von Filter und Taststrecke
- Profilermittlung: Primar-, Welligkeits- und Rauhigkeitsprofil
- Normen: DIN/ISO/JIS/ASME/MQTIF
- KenngroBen:
DIN/ISO: Ra, Rq, Rz, Rmax, Rp, Rv, Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z,
RPc, Rmr (3x), HSC, RSm, Rsk, Rdc, Rdg, Pa, Pt, PMr (3x), Pdc, Wa, Wt, WSm, Wsk
JIS: Ra, Rz, RzJIS94, Sm, S
ASME: RpA, Rpm
MOTIF: R, Ar, Rx, W, Wx, Wte, CR, CL, CF, NR, NCRx, NW
- Filter (gem. DIN/JIS):
GauBfilter gemaB DIN EN ISO 16610-21
robustes GauBfilter gemaR DIN EN ISO 16610-31
Sonderfilter gemaR DIN EN ISO 13565-1
Filter gemaB DIN EN ISO 3274 (ausschaltbar)
- Cutoff Ic (gemaB IS0/JIS):
0,25 mm (0.010in), 0,8 mm (0.03 in), 2,5 mm (0.1 in);
freie Einstellung zwischen 0,08 mm (0.003 in) und 2,5 mm
und (0.1 in); automatisch
- Verkirzter Cutoff (gemaB 1S0/JIS): wahlbar
- dynamische Kalibrierfunktion
- Angabe von Datum und/oder Uhrzeit der Messung
- Sperre und/oder Passwortschutz fur Gerateeinstellungen
- Verfahrweg Z: 7,5 mm motorisch
- integrierter Speicher fur Ergebnisse von ca. 500.000 Messungen
und min. 3900 Profile
- optionale Datensicherung auf einer bis zu 32 GB groRen microSD-Karte

Lieferung M410:

- Auswertegerat MarSurf M 410

- Vorschubgerat MarSurf MD 26 inklusive Tastsystem BFW 250
- 1 Tastarm, 2 pm (BFW A 10-45-2/90°)

- 1 Tastarmschutz

- 1 Anschlusskabel USB-A auf Micro-USB
- 1 Dockingstation MarSurf M 410

- Weitbereichsnetzteil mit 3 Netzadaptern
- Innensechskantschlussel

- Bedienungsanleitung

- Koffer MarSurf M 410

Lieferung M410D (mit Drucker):
- wie M410
- zusatzlich mit Drucker-Set

AKTIONS 00
\_ ab7 ‘9 !
oy
M410 7.999,00
M410D 8.499,00

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




D Prazisions-Digital-Biigelmessschraube IP65 Mitutoyo

Ausfihrung: g o
- digitale Bugelmessschraube mit Schutzart IP65 '
- mit Ratsche mEw gepraft

- Ablesung 0,001 mm

- Skalentrommel und Skalenhilse mattverchromt

- Ebenheit 0,3 pm

- Messflachen hartmetallbesttckt, geschliffen und feinstgelappt
- Bugel lackiert

- Messspindel mit Klemmeinrichtung, @ 6,35 mm

- Messkraft 5-10 N

Ses

310305 50-100 mm

Funktionen:
- ORIGIN (bis 100 mm)
- Zero/ABS
- Auto Power OFF
- Hold
- Alarm niedrige Spannung
Lieferung: L'E
Inklusive EinstellmaB (ab 25 mm) E\S
und Batterie. A\(T\DNSPR 80 310307
\ ab “98| 310305 0-50 mm
310305 310307 )
Art-Nr. Serie 293 Serie 293 Messoereich A TEEaTETE:
ohne Datenausgang mit Datenausgang
0-25 198,80 256,30 0- 25 0,001 0,002
25-50 271,50 302,40 25- 50 0,001 0,002
50-75 334,70 399,00 50- 75 0,001 0,002
75-100 382,90 434,60 75-100 0,001 0,004
D Prézisions-Dreipunkt-Innenmessschraube Mitutoyo
Ausfiihrung: DIN Lieferung
- Auflésung »12 mm = 0,005 mm TiN
- Skalentrommel und Skalenhllse mattverchromt PRE‘S 863-4 e
_ i i i S
Messspindel mit Steigung 0,5 mm AKT\O“ 50
Lieferung: h3 1 -
Inklusive Einstellschlissel und Werkszertifikat. \_ g f §
311303
Serie 368 . ! .
AtoNr Messflichen Mess;?;relch Abl;snt]mg Feh\eﬂr]%enze Splnder:]srtnewgung
geharteter Stahl
TiN-beschichtet
12-16 389,50 12-16 0,005 0,002 05
16-20 399,00 16-20 0,005 0,002 05
20-25 411,70 20-25 0,005 0,003 05
25-30 420,30 25-30 0,005 0,003 05 |
30-40 435,60 30-40 0,005 0,003 05 f e
40-50 443,20 40-50 0,005 0,003 05
50-63 498,80 50-63 0,005 0,003 05 Mﬁ.ﬂ
) Prazisions-Messuhr Mitutoyo » Pprazisions-Digital-Messuhr ipa2 ~ IMlitutoyo
Ausfihrung: Ausfiihrung:
- mit fortlaufender Skala DIN - einmalige Einstellung der Anfangsposition (bleibt \
- Abschlussdeckel flach 878 bis zum Batteriewechsel der absolute Nullpunkt) |P42

- Messprazision auch bei hoher Verfahrgeschwindigkeit

- mUhelose Ablesung durch groRe Displayziffern .Q

- B-stellige LCD-Anzeige

- ZifferngroBe 9 mm

- mit Zahlrichtungsumschaltung

- Kontaktpunkt aus Hartmetallkugel

- Alarm bei niedriger Spannung
bzw. Zahlfehler

- Abschlussdeckel flach

- Gehause Druckguss Mitutoyo

- mit Werkskalibrierschein - GO

- Wiederholprazision 3 ym
- Skala 0-100 bzw. 100-0

UsB U-WAVE®

S E\S
gPRE! sPR
akTION 850 AKTIONSZ 250
AN 2 & ‘
320107 Mess- Ablesun Zeiger- Gehause Emspagschaft 320618 Mess-  Fehle-  Ab-  Mess- Einspannschaft
Art.-Nr. 2046AB spanne i 9 umdrehung @ he Art.-Nr.  Serie 543 spanne grenze lesung  kraft e
m mm mm i 0,01 mm mm mm mm e
2046AB 38,50 10 0,01 1 57 8 12,7 151,10 127 0004 001 <15 8 v

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




Mitutoyo

P Prazisions-Digital-Messuhr ip42

Ausfihrung: Qo
- multifunktionale Standard Messuhr, die zuverlassig und einfach zu bedienen ist \ >y ABS
- bidirektionale Kommunikation z. B. fir Parametrierung per PC (Digimatic S1 Schnittstelle) méglich P42 TOL

- mit ABSOLUTE System
- einmalige Einstellung der Anfangsposition, die dann bis zum nachsten Batteriewechsel
der absolute Nullpunkt bleibt
- einfaches ablesen der Werte aufgrund eines groBen Digital-/Analog-Display
- Modell mit digitalem Ziffernschritt von 0,5 pm verfugbar
- einfache Berechnungen und Spitzenwerterkennung sind moglich
- ausgestattet mit einer Warnfunktion fur den Kalibrierplan
- die GO/£NG-Beurteilung wird durch Einstellen der oberen- und unteren Toleranz durchgefuhrt
- Display 330° drehbar
- Funktionssperre schutzt die Messuhr vor unbefugter Benutzung

PRE\S
AKT\DNS 30
270, ABSOLUTE
i
: ' {
320644 Einspannschaft  Wiederhol-
Art-Nr.  Seria 543 Mess;%anne Feh\i;%enze Ab\;sntqmg Messkraft @ 6 prazision
0,01 mm mm mm
12,7 270,30 12,7 0,02 0,01 <15 8 0,010
254 367,00 254 0,02 0,01 <18 8 0,010
50,8 563,80 50,8 0,04 0,01 €23 8 0,010
320645 Einspannschaft  Wiederhol-
Mt-Nr.  Serie 543 Mess;Pnanne Fehler;%:enze Ab\;s;;mg Mes’s\lkraft @ e prazision
0,0005 mm mm mm
12,7 360,70 12,7 0,003 0,0005 <15 8 0,002
254 459,60 254 0,003 0,0005 <18 8 0,002 i
50,8 679,20 50,8 0,005 0,0005 €23 8 0,002
) Prazisions-Digital-Messuhr Mitutoyo
Ausfihrung: 0 -
- elektronische Multifunktions-Messuhr = uaxt
- bidirektionale Kommunikation z. B. fir Parametrierung per PC (Digimatic S1 Schnittstelle) maglich IPQ 0L VN §

- mit ABSOLUTE System: Einmalige Einstellung der Anfangsposition, die dann bis zum nachsten
Batteriewechsel der absolute Nullpunkt bleibt

- einfaches ablesen der Werte aufgrund eines groBen Digital-/Analog-Display

- einfache Berechnungen und Spitzenwerterkennung sind maglich

- ausgestattet mit einer Warnfunktion fur den Kalibrierplan

- Rote/Grline LCD-Hintergrundbeleuchtung fur visuelle GO/+NG Toleranzbewertung

- MAX/MIN/RANGE (Runout-Wert) Funktion mit einer Frequenz von 500 Scans/s

PRE\S
A\(T\ONS 50

A9;
\‘ ah1

32.0647 Messspanne  Fehlergrenze  Ablesung  Messkraft ST Wiederholprédzision
Art.-Nr.  Serie 543 s i p— @ hé m
0,0005 mm mm
254 749,50 254 0,0025 0,0005 <18 8 0,002
50,8 817,10 50,8 0,004 0,0005 @3 8 0,002 w

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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PREMUS®-Maschinen-Automation

PRECIMATE C8 - Die Komplettlosung

Eine multifunktionale Cobot-Losung, die speziell fir die Bedienung von CNC-Maschinen optimiert wurde.
Mit einer Traglast von 10 kg und einer erweiterten Reichweite kann dieser Cobot nahezu jedes Teil greifen
und als Assistent des Maschinenbedieners fungieren.

® aufgrund der kompakten Abmessungen fast Giberall im Produktionsprozess einzusetzen
® exakte Sensoren sorgen fiir hohe Arbeitssicherheit
® Roboter positionieren und per Drag & Drop-Programmierung installieren

Graphische Cobot-Steuerung

Mit Hilfe eines Tablets kann die Entnahme und
Platzierung von Teilen einfach konfiguriert werden. P

Ablagetisch und Inlay

L TH TR TR T A

A

PRECIMATE

Ein Standard-Inlay von 6 x 8 Teilen kann 48 Produkte aufnehmen und mit einer
Laufzeit von 3 Minuten 2-3 Stunden Stand-Alone-Produktion unterstitzen.

Cobotgreifer - Optionen

Einzel- oder Doppelgreifer (x kg) Mehrere Greifer auf dem Roboter reduzieren die Traglast,
verkurzen aber die Wechselzeiten.

2-Punktgreifer (x kg) Fur die Aufnahme von rechteckigen Teilen oder Wellen.
3-Punktgreifer (x kg) Fur das Greifen von zylindrischen Teilen.
Magnetgreifer (x kg) Fur das Greifen von unregelmaBigen Produkten.
Vakuumagreifer (x kg) Fur das Greifen von flachen Teilen.

ﬁ www.precitool.de



MREMUS®

HIGH PERFORMANCE BY PRECITOOL

Automation - méglich fiir jede Bearbeitung

i <
] ) Y <
% e, (= &
T i
Frasen Drehen Dreh/Frasen EDM Schleifen
X ( @
F ¥
J Produktgreifer
Mit einer Vielzahl von Greifern und
Greiferfingern konnen unterschiedliche
Teile bewegt werden. Das einfache
Klicksystem ermaglicht dem Bediener
einen schnellen Wechsel des Greifers.
p—1] Bodenscanner

Durch den Bodenscanner wird ein Sicherheitsbereich erzeugt:
Beim Eintritt in die auBRere Zone reduziert der Roboter die
Geschwindigkeit erheblich (<2560 mm/s). Bei weiterer Annaherung
halt der Roboter automatisch an. Mit Reset und Start wird der

Roboter wieder angefahren.

AR

Technische Daten

Zelle Dimensionen (L x B x H) mm 639 x 1260 x 680

400VAC+N+PE - 50Hz

Elektrische AnschlUsse 230VAC+PE - 50HZ

Cobot Cobot Fanuc CRX-10iA/L

Tischvarianten (L x B) mm 900 x 600 | 900 x 900 | 1350 x 1600

www.precitool.de ﬁ



P Facherschleifscheibe POLIFAN-CURVE

Ausfihrung: )
SZ SGP CURVE STEELOX Zirkon- M \/PE
- Schleifmittel Zirkonkorund Z Korund 10 Stick

- durch radiale Bauform und spezielle Anordnung der Lamellen deutliche Vorteile
bei der Kehinahtbearbeitung

Verwendung:

- fur Stahl und Edelstahl

- Kehlnahtbearbeitung (5 bzw. 8 mm), Anfasen, Entgraten S
’ ’ AKT\ONSPREE:E,

Vorteile:

- schnelles, aggressives Schleifen durch hohe Abtragsleistung ab !

- prazises und optimales Ausschleifen der Kehlnahtgeometrie

- Formstabilitat fur hochwertige Arbeitsergebnisse
- sehr gute Standzeiten in der Bearbeitung von Kehlnahten
- optimale Ausnutzung des Schleifmaterials im Radius

Lieferung:
Nur in Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

Bohrung )
AN, 461395 @ 1) Ko Nahtbreite max.
Typ PFR, radial mm = mm U/min
125/40/5 8,55 125 22,23 40 5 12.200
125/40/8 895 125 22,23 40 8 12.200

Die patentierte Facherscheibe POLIFAN
CURVE wurde speziell fur die Kehlnaht-
bearbeitung entwickelt. Sie ist die welt-
weit einzige Facherscheibe, die sowohl auf
der Schleifseite als auch auf der Riickseite
sowie am Radius mit Lamellen belegt ist.
Die einzigartige Bauform erleichtert Ihnen
das Schleifen in vielerlei Hinsicht.

Bearbeitungsaufgaben:
Kehlnahtbearbeitung, Flachenschliff,
SchweiBBnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten

Optimales
Arbeitsergebnis

Zirkonkorund ist ein Schmelzgemisch aus Aluminiumoxid und Zirkonoxid. Im Vergleich zu
Korunden weist Zirkonkorund zwar eine geringere Harte, jedoch héhere Zahigkeit auf. Der
hohe Anteil an Zirkonoxid hat einen &ufBerst wirksamen Selbstscharfeffekt zur Folge und tragt
zu einer hervorragenden Zerspanungsleistung bei kithlem Schliff und hoher Standzeit bei.

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




PFERD
» Schleifscheibe cc-GRIND-ROBUST 53¢
CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
Ausfiihrung und Verwendung: Ceramic M VPE
- geeignet far Stahl und Edelstahl 10 Stiick

- deutlich weniger Larm, Vibrationen und Staub im Vergleich zu Schruppscheiben
- aggressive prazisionsgeformte, dreieckige Hochleistungsschleifkdrner
sorgen fur einen kdhlen Schliff ohne Anlauffarben sowie extrem lange Standzeit
- zum Entgraten, Anfasen, SchweiBnaht Vor- und Nachbearbeitung, zur
Kantenbearbeitung und Flachenschliff
- das Zurlcksetzen/Trimmen des Werkzeugs ist problemlos moglich

Lieferung:
Nur in angegebenen Verpackungseinheiten.

Hinweis:
Preisangabe pro Stuck.

PFERD
=5

|
Germany R
plerd, iC
bl GRAIN

Us-EDP: 61154
With hub:
US-EDP: 61155

CC-GRIND-ROBUST 125 SGP STEELOX
STEEL+INOX

461248

o CC-GRIND-ROBUST @ e mar.
125 SGP mm T U/min’*
STEELOX

12556 4,95 125 22,23 12200

Mit der CC-GRIND ROBUST bringen Sie Ihre Schleif-
aufgaben aufs nachste Levell

Die moderne, leistungsstarke undiergonomische
Alternative zu Schrupp-, Facher- und Fiberscheiben
ist leicht, leise, staubarm und sehreinfach zu fiih-
ren. Die CC-GRIND ROBUST §GP mit dem Hochleiss
tungsschleifkorn VICTOGRAIN kombiniert das beste
verfligbare Schleifmittel mit der modernsten inno-
vativen Werkzeugkonst-
ruktion von PFERD. Dank
ultimativer Aggressivitat
erzielen Sie so schnellste
Arbeitsfortschritte.

so schnell

Bearbeitungsaufgaben:
Flachenschliff,
SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten

Materialabtrag pro min.

CC-GRIND-ROBUST
SGP STEELOX

Mit dem dreieckigen prazisionsgeformten Schleifkorn VICTOGRAIN wird eine einzigartig hohe Schleifleistung
erreicht. Die VICTOGRAIN-Schleifkdrner werden mit einer Seite des Dreiecks auf dem Tréger fixiert. Dadurch
werden sie besonders fest eingebunden und bieten in Verbindung mit der schlanken Form einen extrem grof3en
Spanraum, wodurch der Zerspanprozess nochmals effizienter wird. Auch der strukturelle Aufbau der Dreiecke von
VICTOGRAIN ist speziell angepasst. Die sehr kleinen Kristalle innerhalb des Dreiecks bieten ein optimales Ver-
schleiBverhalten: Es stehen stets sehr scharfe Schneiden zur Verfliigung, aber nur ein notwendiges Minimum des
Schleifkorns/Dreiecks bricht weg.

Die Kombination dieser Eigenschaften bietet dem Anwender eine ultimative, konstante Hochstleistung bei kithlem
Schliff und eine extrem hohe Standzeit bei gleichméBiger Oberflachenrauheit des Werkstucks.

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Produktinformation

Bi-Metall

Was macht es so erfolgreich?

M42

Werkstoff 1.3247 Laser-

Harte ca. 68 - 69 HRC SchweiBverfahren

HSS-Flachdraht

M5] !

Werkstoff 1.3207 I%M

Harte ca. 69 HRC,

mit hohem Wolfram- und

Kobaltgehalt. Tragerband aus legiertem Vergutungsstahl
So flexibel: Optimal verbunden:
Das Tragerband des Bi-Metall-Sagebandes besteht aus Das Tragerband und der HSS-Flachdraht werden optimal
speziell legiertem Vergutungsstahl. Hochflexibel mit einer und unldsbar durch Elektronen- oder Laserstrahl-
Festigkeit von ca. 50 HRC. Dauerhaft federhart und hervor- SchweiBverfahren verbunden.

ragend im Bandlauf bildet es eine optimale Basis.

Hart und widerstandsfanhig: Alle Vorteile:

Zahnspitzen aus vergutetem HSS in den Qualitaten M42 Das hochwertige Bi-Metall Sdgeband verbindet die
und pulvermetallurgischem M51 gewahrleisten durch eine Flexibilitat des Tragers mit der enormen Verschlei3-
ausgereifte Warmebehandlung und einem definierten festigkeit des Hochleistungsschnellstahls. Jede
Gefligezustand hochste VerschleiBfestigkeit. Zahnspitze des fertigen Sagebandes besteht aus

vergutetem HSS, belastbar und enorm leistungsstark.

Sagebandgeometrie

Wie heil3t was?

t w
‘ — b = Bandbreite
$ P s =Banddicke
) h : h = Zahntiefe
t =Zahnteilung
J ] a = Spanwinkel
v = Freiwinkel
| —
w = Schrankweite
L ~—_
N

E www.precitool.de



P Metall-Sageband Bi-Metall M42 Arnte=

Ausfihrung:
- stark in Werkstoffen mittlerer und groRer Abmessung
- Spanwinkel 10°

HSS
Bi-Metall

Verwendung:

- fur Produktions-Bandségemaschinen

- fUr den universellen Einsatz in Stahlen und NE Metallen
- fur Zugfestigkeiten bis ca. 1400 N/mm?

- fur dickwandige Profile

Hinweis:
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne individuelle Wunschabmessungen! RE\S
1
ab
& OEmmO
4 492330  lange  Hohe  Starke Zahne  Spanwinkel | 492330  lange  Hohe  Starke Zahne  Spanwinkel
Lissile Sprint-Plus mm mm mm ZEIHT pro Zoll Grad ArtA. Sprint-Plus mm mm mm Zahnform pro Zoll Grad
0010 29,50 2450 27 0,9 Kombizahn 416 10 0170 51,80 4150 34 1,1 Kombizahn 213 10
0020 32,20 2750 27 09 Kombizahn 416 10 0180 51,80 4150 34 1,1 Kombizahn 34 10
0030 33,60 2910 27 0,9 Kombizahn 3/4 10 0190 51,80 4150 34 11 Kombizahn 416 10
0040 33,60 2910 27 0,9 Kombizahn 416 10 0200 54,50 4400 34 11 Kombizahn 2/3 10
0050 34,00 2950 27 0,9 Kombizahn 314 10 0210 54,50 4400 34 1,1 Kombizahn 34 10
0060 34,00 2950 27 0,9 Kombizahn 416 10 0220 54,50 4400 34 11 Kombizahn 4/6 10
0070 35,80 3150 27 09 Kombizahn 416 10 0230 57,00 4640 34 11 Kombizahn 213 10
0080 40,40 3660 27 0,9 Kombizahn 34 10 0240 57,00 4640 34 11 Kombizahn 3/4 10
0090 40,40 3660 27 0,9 Kombizahn 416 10 0250 57,00 4640 34 11 Kombizahn 416 10
0100 48,20 3800 34 11 Kombizahn 3/4 10 0260 60,80 5000 34 11 Kombizahn 213 10
0110 48,20 3800 34 11 Kombizahn 416 10 0270 60,80 5000 34 11 Kombizahn 3/4 10
0120 41,90 3830 27 09 Kombizahn 3/4 10 0280 60,80 5000 34 1.1 Kombizahn 416 10
0130 41,90 3830 27 09 Kombizahn 416 10 0290 61,70 5090 34 1.1 Kombizahn 213 10
0140 51,30 4100 34 11 Kombizahn 213 10 0300 61,70 5090 34 1,1 Kombizahn 3/4 10
0150 51,30 4100 34 1,1 Kombizahn 3/4 10 0310 61,70 5090 34 1.1 Kombizahn 416 10
0160 51,30 4100 34 11 Kombizahn 416 10
Hinweis: VPE
Abgabe nur in angegebenen Verpackungseinheiten. 100 Meter
4 492331 Hohe  Starke Zahne  Spanwinkel  VPE i 492331 Hohe  Starke Zahne  Spanwinkel  VPE
sl Sprint-Plus Meterware ~ mm mm Zallnr pro Zoll Grad m LA Sprint-Plus Meterware ~ mm mm LA pro Zall Grad m
0002 790 27 09  Kombizahn 213 10 100 0006 7,90 27 09  Kombizahn 416 10 100
0004 7,90 27 09  Kombizahn 3/4 10 100
P Metall-Sageband Bi-Metall M51 Atz
Ausfihrung:
- extrem widerstandsfahige und geschliffene Zahne fur harteste Schnittbedingungen ,HSS
- die borazongeschliffenen Zahnspitzen erzeugen eine hervorragende Schnittoberflache, Bi-Metall
absolut winkelige Schnitte und hohe Standzeiten
- aggressiver und schneidfreudiger Spanwinkel von 15°
Verwendung:
- fur Zugfestigkeiten bis ca. 1700 N/mm?
- fur rost- und saurebestandige Stahle
- fur hitzebestandige Duplex-Stahle
- fur Nickel-Basislegierungen s
- fur Aluminium-Bronze gPRE!
- fur Titan-Legierungen AKT‘ON 50
1
Hinweis: \‘ ab
Wir fertigen Ihnen zeitnah gerne individuelle Wunschabmessungen!

492360 lange  Hohe  Stérke Zahne  Spanwinkel
MM ocovuaaws  mnmm o oam o ZTOM 0w e
0010 75,50 4400 34 1,1 Kombizahn 213 15
0020 77,30 4520 34 11 Kombizahn 213 15
0030 77,30 4520 34 1,1 Kombizahn 314 15
0040 79,20 4640 34 11 Kombizahn 213 15
0050 86,00 5090 34 1,1 Kombizahn 213 15
0060 120,20 5400 41 13 Kombizahn 213 15
0070 128,30 5800 41 1,3 Kombizahn 213 15
0080 170,30 5800 54 1,6 Kombizahn 1,412 15
0090 170,30 5800 54 1,6 Kombizahn 213 15
0100 177,80 6096 54 16 Kombizahn  1,4/2 15
0110 177,80 6096 54 1,6 Kombizahn ~ 2/3 15
0120 102,80 6190 34 1,1 Kombizahn ~ 2/3 15
0130 202,70 7067 54 1,6 Kombizahn 1,412 15
0140 206,10 7200 54 1,6 Kombizahn 1,412 15
0150 206,10 7200 54 1,6 Kombizahn ~ 2/3 15

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de




Lasermarkieren

MRETEC

Produktinformation BY PRECITOOL

Wir integrieren Lasermarkieren in lhren Prozessablauf
Wir bieten lhnen eine nahtlose Einbindung unserer Beschriftungssysteme in den Produktionsablauf.

Des Weiteren ist es auch mdéglich, komplette Verkettungen Gber Automatisierungssysteme anzubieten.
Ob Raoboter, Cobots oder Bandablaufe, wir kdnnen Sie hierbei unterstitzen.

Der Einsatz von Robotern oder computergesteuerten Systemen ermdglicht eine konsistente Markierung ohne menschliche
Fehler. Die automatische Ausrichtung und Paositionierung des Lasers gewahrleistet eine hohe Qualitat, selbst auf
unregelmaBigen Oberflachen. Produktionslinien kénnen nahtlos integriert werden, was den Durchsatz erhéht und
Stillstandzeiten minimiert.

Die Automatisierung beim Lasermarkieren bietet ebenfalls die Mdglichkeit, groBe Datenmengen zu verarbeiten,
beispielsweise bei der individuellen Codierung von Produkten fir Riickverfolgbarkeit und Qualitatskontrolle. Dies ist
besonders in Branchen wie der Medizintechnik, der Automobilindustrie und der Elektronikfertigung von Bedeutung.
Die Vorteile dieser Automatisierung sind vielfaltig: gesteigerte Prazision, reduzierte Betriebskosten, verkiirzte
Markierungszeiten und die Fahigkeit, anspruchsvolle Designs umzusetzen.

Unternehmen kénnen wettbewerbsfahiger werden, indem sie ihre Produktionseffizienz steigern und gleichzeitig die
Markierungsqualitat verbessern.

Insgesamt tragt die Automatisierung beim Lasermarkieren dazu bei, Fertigungsprozesse zu optimieren und qualitativ
hochwertige Produkte zu liefern.

www.precitool.de




PRETEC Markierlaser

MRETEC

Produktinformation S PRl
230
Vv
. Technische Daten:
KompIEttpakEt bEStEhend aus' Elektrischer Anschlusswert 230V /100 V (einphasig) 50/60 Hz, 10 A
max. WerkstickgroBe mm 900 x 350 x 420
H A max. Werkstackgewicht kg 75
L 4 Laserelnhelt Verfahrweg Z-Achse mm 450
5 q Mittlere Laserleistung W 20-60 (modellabhangig)
® Notebook Win 10 mit SSD-Festplatte Laserschutzklasse 1 nach DIN EN 60825-1
. . 5 ) Laserwellenlange mm 1064
® Sicherheitsabsaugung inklusive Schlauchset Fokussieroptik mm  f= 160
Tiefenscharfe (Rayleigh-Lange) mm  +3
® Pilotlaser und Fokusfinder Ml o |1 1
Schnittstelle TCP/IP, i0S, USB
i . Schutzart 1P54
L4 Beschrlftungs'soft'ware beStehend aus: Abmessungen (B x T x H) mm 1170 x 890 x 990 / 1810 (Stand-Alone)
- Steuerungseinheit Laser Gewicht kg 100
- CAD-Modul
- Softwaretool zur einfachen Parameterfindung Lzl Ausfurung
. . Laserzelle PRETEC® Laser Komplettpaket
® Rasterplatte zur Befestigung von Vorrichtungen Art.-Nr. 563010... (Notebook, Software, Pilotlaser, Fokusfinder
und Sicherheitsabsaugung)
Ausfiihrung: [

- kompaktes, robustes Gerat mit ergonomischer
TUr und groBem Sichtfenster

- auf Wunsch mit Drehachse fir die .
Umfangsbeschriftung lieferbar i

- einfach und unkompliziert - Bedienung ftr die
Serienfertigung per Knopfdruck

- internes Licht ein-/ausschaltbar flr die
bessere Sichtbarkeit des
Fokusfinder und Pilotlasers

- héhere Laserleistungen von
bis zu 60 Watt mit
optimierter Strahlqualitat
gegen Aufpreis maglich

- kontrastreiche
Lasermarkierung

- sehr kurze Markierzeiten méglich

- flexibel einsetzbar
durch die Eignung far
Anlassverfahren und Tiefengravur

) Optionen
fiir Abb. hnlich. Inklusive aufpreispflichtiger ‘
- .
Ausfiihrung Sonderausstattung. A
Markierlaser ‘
Art.-Nr. 563015 0010 Optik 175: groBeres Markierfeld von 175 x 175 mm
Drehachse: Spannbereich von 60 mm innen, 80 mm auBen |
Art.-Nr. 563015 0020 max. Werkstuckgewicht 5,0 kg | H
zur Beschriftung von runden Teilen auf der Mantelflache Inklusive kostenloser
ArtNr 563015 0030 automatische Tir: elektrische Offnung und SchlieBung der Inbetriebnahme im
s Tar nach bzw. vor dem Markieren
o wert von 1.000 €
AN, 563015 0040 Stand-Alone-Modell: Laserzelle und Unterbau, in den die Absaugung,

sowie 3 Schubladen integriert wurden, bilden eine Einheit

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. WWW.pI'ECitOOLdE




) Werkzeugrucksack 4@}

Ausfihrung:

- leicht, flexibel, strapazierfahig und spritzwassergeschutzte Ausfuhrung aus Recycling-Kunstfasern

- wasserdichte Bodenschale aus schlagfestem Kunststoff fUr stabilen Stand

- innen ein und auRen vier MOLLE-Bander zur Befestigung von beliebigen Adaptern, Karabinern, Zubehor je nach Bedarf
- insgesamt 21 Haltelaschen und 37 Taschen, teilweise mit ReiRverschitissen

- zwei separate Innenfacher auf Vorder- und Ruckseite fur Werkzeug, Messgerate, Notebook oder Tablet
- komplett aufklappbare Vorder- und Riickseite

- herausnehmbare Werkzeugtafel

- ergonomische Ruckenpolsterung

- mit Handtragegriff

- Kofferlasche zur Fixierung an Teleskopgriffen von Werkzeugkoffern

AKTIONS 00

\_ 1

! 519780 Mmax. Fassungsvermagen Hohe Breite Tiefe
Art.-Nr. Modular X18 Zulitéung itar i s s
0010 199,00 15 18 50 35 25
P Frontgreifzange TwinGrip @
Ausfihrung:

- aus Chrom-Vanadin-Elektrostahl

- gesenkgeschmiedet und 6lgehartet

- durchgestecktes Zangengelenk

- 5-fach verstellbares Gleitgelenk mit Druckknopfverstellung

- Greifflachen mit induktiv geharteten Zahnen (ca. 61 HRC)

- einzigartige Kombination: Frontgreif- und Seitengreif-Funktion

- 2-Zonen Greifmaul fur den maximalen Grip beim Losen und Anziehen von Schrauben und Bolzen

- zum Arbeiten in schwer zuganglichen Arbeitsbereichen dank schlanker Kopfform und schlanker Drehzone

Optimierte Maulgeometrie: Komfortabel und zuverlassig:
2-Zonen Greifmaul mit gegen- Der Druckknopf erlaubt die Einstellung
sPRE‘s laufiger Ausrichtung der Zahne der Greifweite in funf Schritten direkt am
AKT\O“ 55 fur maximalen Grip beim Losen Werkstlick und rastet dann sicher ein
und Anziehen. keine unbeabsichtigte Verstellung.

\ 1

550020 Spannweite ' i
Art.-Nr. schwarz atramentiert, von-his Spagg‘lllvene Gesagiange
Kopf poliert, Griffe Kunststoff iberzogen mm
200 16,55 4-22 5/32-718 200

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




DIE GANZE
KNIPEX-WELT IN
DEINEN HANDEN'!

Finde das richtige
Werkzeug fiir den Job

KNIPEXPLORER ,

Erlebe Produkt.e

R e : ilebe prock
' Art und Weise
dTh
< >|
AR

s

Durchsuche Tausende
von KNIPEX-Produkten

TOOLFINDER

Speichere Deine i
Favoriten auf der
Wunschliste

Pt s ety

Google Play und das Google Play Logo sind eingetragene Marken von Goot

App Store und Apple sind Markenzeichen von Apple Inc., die in den USA un Bindern eingetragen sind. App zum Start auf deutsch und englisch und
10S ist eine in den USA und in anderen Landern eingetragene Marke oder el Ingszeichen von Cisco . : -
Systems, Inc. und/oder ihreriverbundenen Unternehmen. - bald auch in weiteren SpraChen verfugbar

Jetzt kannst Du die ganze KNIPEX-Welt mit nur wenigen Fingerberiihrungen erkunden: E'_' :.-.E
Uber 2.000 Produkte in einer intelligenten Suchfunktion stehen Dir ebenso zur Verfiigung . -:

wie ein Produktfinder fiir Crimpzangen und Rohrschneider. Fiige Produkte einer Wunsch- -'

liste hinzu und nutze die AR-Funktion, um ausgewahlte KNIPEX-Produkte vor dem Kauf im E?g

Detail kennenzulernen. Jetzt scannen und laden!
Google Play App Store

www.precitool.de i



P Mobile Werkbank v5158

Ausfihrung:

- Holz Multiplex-Arbeitsplatte mit umlaufender Auffangrille

- 8 Schubladen: 7x flache (569 x 397 x 756 mm) und 1x hohe (569 x 397 x 154 mm)
- EinlagenmaRB: 563 x 393 mm

- gegenseitige Auszugssperre fur minimales Kipprisiko

- Traglast pro Schublade: 40 kg

- Zentralverriegelung mit Zylinderschloss

- 100 % Auszug der Schubladen

- inklusive Tur, abschlieBbar

- inklusive héhenverstellbarem Regalboden

- 2 Lenkrollen mit Feststellbremse und 2 Bockrollen

- Korpus pulverbeschichtet, Farbe RAL 9005 tiefschwarz

- Schubladen und Tur pulverbeschichtet, Farbe RAL 7012 basaltgrau
- Lieferung ohne Fahrgriff

- Tragkraft: 1.000 kg
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ArtNr E(?s?ugc?(? Anzahl Anzahl Hohe Breite Tiefe Inhalt Ge\CN;cht
375-tellig Schubladen Taren mm mm mm g
1 Steckschliissel-Satz V4188, 172-teilig
1 Schraubendreher-Einsatz Satz V4729, 58-teilig
1 Zangen- und Hammer Satz V5636, 25-teilig
0937 2.195,00 + 8 1 1018 1091 481 1 Schraubendreher Satz V4230, 32-teilig 115

1 Schraubendreher-Einsatz Satz V4727, 62-teilig

1 Doppel-Ringschliissel-, Doppel-Maulschliissel-,
Ring-Maulschliissel Satz V6643, 36-teilig

1 Steckschlilssel Satz, superflach V6202, 18-teilig

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




P Werkstattwagen Assistent 179N XXL-7

Ausfihrung:

- extrem robust, doppelwandige Schwei3konstruktion

- optimierter, nachgebender Kantenschutz an allen vier Ecken mit echtem Aufprallschutz durch
innenliegendes Dampfungskonzept

- mit Edelstahl-Arbeitsplatte, komplett abgedichtet, I6semittelbestandig

- Arbeitsplatte mit integrierten Schnittstellen fur Zubehor wie Laptop-Halter und Aufsatzmodule

- ergonomischer Fahrgriff aus rostfreiem Edelstahl

- Zentralverriegelung mit Zylinderschloss und 2 Knickschlisseln

- 100% Auszug der Schublade

- Schubladen mit Selbsteinzug, 5 flache (81 x870x 398 mm) und 2 hohe (166 x870x 398 mm)

- kugelgelagerte Teleskopschienen, gegenseitige Verriegelung verhindert ungewolltes Offnen

- Schubladen-NutzmaB: BxT = 870x398 mm

- Hochleistungs-Fahrwerk, Rader mit @ 125 mm, Prazisionskugellager

- 2 Bock- und 2 Lenkrollen mit Doppelstopp

- Werkzeug Sortiment in Safety-Insert-System Weichschaumeinlage

- 40 kg Traglast pro Schublade

- Tragkraft: 1.000 kg

AN Et?s?l?c?(? Anzahl Hohe Breite Tiefe

T oy Schubladen mm mm mm
340-teilig

0921 3.695,00 + 7 1020 1133 518

www.precitool.de

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

e a
% 7777 "hh 'ﬁ Wﬂ
Ry 5/3 a C

Gewicht
Inhalt ca.
kg
1 Steckschliissel-Satz 163 - 481, 194-teilig
1Zangen-Satz 163-511, 4-teilig
1 Schraubendreher-Satz 163 - 480, 57-teilig
1 Splinteintreiber-Satz 163- 510, 8-teilig 145
1 Schraubenschliissel-Satz 163 - 478, 40-teilig
1 Knarren Ring-Maulschlissel-Satz 163 - 509, 12-teilig
1 Spiralbohrerkassette 2128N-1, 25-teilig




P LED-Arbeitsleuchte mit Magnetfus n Bauer

Bocker
Ausfiihrung: .
- hochwertige, robuste und leistungsstarke Arbeitsleuchte mit Flexwelle ‘,‘} e
- Hochleistungs-LED im Aluminiumgehause IP& i

- Gestensteuerung fir Dimmbarkeit und Lichtfarbe

- wenn Lichtfarbe und Helligkeit bei schwierigen Oberflachenbeschaffenheiten
unterschiedlicher Materialien veranderbar sein sollen, kommt genau diese
Arbeitsleuchte zum Einsatz

- gleichmaRige, reflexionsarme Ausleuchtung

- Farbtemperatur stufenlos einstellbar

- blend- und flackerfrei

- gummiummantelter Magnetful3

GERMANY

Lieferung:
Inklusive Netzteil.

On/Of‘f
An/Aus

-

AKTIONSPR

9‘.’3
& 19

. . Abmessung .
X 611810 Leistung Leuchtstarke . Gesamtlange ;
Art.-Nr. Silhouette Watt ey Lichtfarbe Leu;h;jkopf e Ausfiihrung
0113 199,00 10 960 2.700-5.500 210%x30%20/10 750 120° gleichméBige Ausleuchtung, mit Dimmer

LED-Arbeitsleuchte Silhouette  + ol

Wenn Lichtfarbe und Helligkeit bei schwierigen Oberflachen- Gerade bei der Priifung metallischer Bauteile mit unterschied-
beschaffenheiten unterschiedlicher Materialien veranderbar lichen Reflexionsgraden oder hellen Untergriinden, ist die
sein sollen, dann kommt die Arbeitsleuchte Silhouette veranderbare Farbwahl und Regelung der Lichtstarke mittels
zum Einsatz. Gestensteuerung eine unverzichtbare Eigenschaft.

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




) LED-Maschinenleuchte mit MagnetfuB

Ausfihrung:

- gummiummantelte MagnetfuBe

- Hochleistungs-LED im Aluminiumgehause

- gleichmaBige und reflexionsarme 105° Ausleuchtung
- blend- und flackerfrei

- um 45° drehbares Gelenk zu jeder Seite

- Lichttemperatur ca. 5500 Kelvin (tageslichtweiB)

- Schutzart: IP67

Lieferung:
Inklusive Netzteil.

ArtNr 611810 Leistung
o dimm- und schwenkbar, 120° Ausleuchtung Watt
0140 119,00 6
0142 179,00 12
0144 269,00 24

Die Lichtleisten von Bauer & Bécker wurden komplett tiber-
arbeitet, und herausgekommen sind formschéne und noch
flexibler einsetzbare Maschinenleuchten. Durch das neue
FuBgelenk ist im Raum eine noch gréBere Ausleuchtung még-
lich. In drei verschiedenen GroBen leuchten die Lichtleisten
fast alle Arbeitsbereiche perfekt aus. Da Bauer & Bocker das
gesamte Know-How von Gestaltung, Konzeption, Konstruktion

nannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.

.\ 8
per\ e

Leuchtstarke Lichtfarbe ﬁﬂqcehst%n? Ausleuchtung bei

Lumen Kelvin s P 40 cm Entfernung
600 5500 202 x40 x40 70 x 60 cm
1200 5500 323x40x40 90 x 60 cm
2400 5500 568 x40 x 40 110 x 70 cm

Bauer
Bocker

bis zur Herstellung im eigenen Werk in Remscheid gebiindelt
hat, sind Sonderanfertigungen oder spezielle Kundenwiinsche
jederzeit umsetzbar. Dass die Leuchten wasserdicht,
reflexionsarm sowie blend- und flackerfrei sind, ist fur

Bauer & Bocker genauso selbstverstandlich wie Langlebigkeit
und Energieeffizienz.

Ein perfektes nachhaltiges Produkt ,Made in Germany".




P Akku-Schlagbohrschrauber

Technische Daten:

Akku-Spannung / Kapazitat 18V /2,0 Ah
Leerlaufdrehzahl 1./2. Gang 0-500 / 0-1.800 min™*
Max. Schlagzahl 27.000 min’!

Max. Drehmoment 60 Nm

Max. Bohr-( in Beton / Holz / Stahl - /52/ 13 mm
Bohrfutterspannbereich 13 mm

Gewicht 1,80 kg

Ausfihrung:

- burstenloser Motor

- REDLINK PLUS™ Elektronik

- FIXTEC-Schnellspannbohrfutter mit Spindel-Lock
- Handgriff mit Softgrip-Auflage

- LED-Beleuchtung des Arbeitsbereiches

- mit zuschaltbarem Schlagwerk

Lieferumfang:
2 REDLITHIUM™-ION-Akkus, Schnellladegerat, Metall-Gurtelclip
und Handwerkerkoffer.

18 e, -
v G - = =
Li-lon Mook T

Passendes Zubehor
finden Sie in unserem

Katalog Elektrowerkzeuge
2023/24.

Art.-Nr.
4058546222659

M18 CBLPD-202C

169,00

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.



» Akku-Schlagbohrschrauber

Technische Daten: 18 1 sSfleg, 2
Akku-Spannung / Kapazitat 18V/5,0Ah \W /2 ( ) [ij
0-1.250/0-1.950 / 0-2.575 / Li-lon ook AKKUS
Leerlaufdrehzahl 1./2./3./4. Gang 0-1.325 min’
Max. Schlagzahl 1./2./3./4. Gang 900/2.100/3.100 min'
Max. Drehmoment 1./2./3./4. Gang ~ 475/ 610/ 745/ 47 Nm
Max. Losemoment 881 Nm
Werkzeugaufnahme 1/2" AuBenvierkant
Gewicht 230 kg
Ausfihrung:

- DRIVE CONTROL" mit 4 Schaltstufen

- sehr kompakte Bauform mit lediglich 152 mm Lange

- prazises Arbeiten, Maschine schaltet automatisch ab, sobald die
Schraubverbindung hergestellt ist

- die automatische Abschaltsteuerung tbt bei Befestigungen von Hand
nicht mehr als 47 Nm Drehmoment aus

- drei LEDs sorgen fUr eine optimale Beleuchtung des Arbeitsbereiches

- mit Sprengring

Lieferumfang:

2 REDLITHIUM™-ION Akkus, Schnellladegerat,
Zusatzhandgriff, Gurtelclip und
Handwerkerkoffer.

SPRE\S
00

N

I\KT\ON

Art.-Nr. M18 FMTIW2F12-502X
4058546346416 529,00
» Akku-Schlagschrauber 1£dw//““‘“
Iztkzhnischebaten: - 18 g/ 7@'&? 2
u-Spannung / Kapazitat 18V/5,0Ah \\ﬂ A W)
Leeraufehzahl 1/2./3/4.6ang O S00 101300 10-L8001 tiion oSt owane AKKUS

850 /1.850 / 2.400 / 2.400 min’!
702 /1.138/1.627 / 1.627 Nm

Max. Schlagzahl 1./2./3./4. Gang
Max. Drehmoment 1./2./3./4. Gang

Max. Losemoment 2.034 Nm

Werkzeugaufnahme 3/4" AuBenvierkant

Gewicht 350kg
Ausfihrung:

- kompakte Bauform, nur 213 mm Lange

- DRIVE CONTROL" mit 4 Schaltstufen

- komplette Individualisierung der Werkzeugeinstellungen Gber ONE-KEY" App
um die Maschine genau auf Ihre Anforderungen abzustimmen

- LED-Beleuchtung des Arbeitsbereiches

- mit Sprengring-Aufnahme

Lieferumfang:
2 REDLITHIUM"-ION-Akkus, Schnellladegerat und Handwerkerkoffer.

2.034 NM

PREIS
I\K'\'\ONS Oo

aa

—
ONETKEY

UNLOCKING THE DIGITAL JOBSITE:

ONETKEY

5 s o

Art.-Nr. M18 ONEFHIWF34-502X Ausfahrung

4058546029029 559,00 inkl. Akku und Ladegerat

www.precitool.de

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




D Kanister-/Fass-Mischgerat ARIANA

Ausfihrung:

- Mischgerat fur Emulsionen und Schleiflésungen

- schnelles und genaues Einstellen der Emulsionskonzentration der Kuhl- und Schmierflissigkeiten
- Gerat verflgt Uber je einen Wassereinlass und einen Konzentrateinlass

- ermitteltes Mischverhaltnis jederzeit zu reproduzieren

- Mischverhaltnis lasst sich jederzeit andern

- Ruckschlagventil auf der Wassereinlassseite zur Vermeidung einer Sogwirkung in das Trinkwasser
- mit Fassdeckelverschraubungsset

AKTIONS 00

\_ 1

Anschluss Anschluss Anschluss 7
Art.-Nr. " 9240.74 Wassereinlass Konzentrateinlass Mischflussigkeitsauslass RS
far Emulsionen pro Stunde
Zoll Zoll Zoll
0010 195,00 12" 318" /2" 270

D KSS-Wartungsanlage R-1000 ARIANA

Ausfiihrung und Verwendung:

- Stationare/mobile KSS-Wartungsanlage zur Entfernung von Fremdoélen aus
dem Kuhlschmierstoff

- KSS-Wartungsanlage arbeitet selbststandig im Bypass-Verfahren
(ohne Personaleinsatz und ohne Maschinenausfallzeiten)

- Aufschwimmende und verwirbelte Fremdole werden zu 97 % abgeschieden

- Emulsions- und Oltrennung erfolgt auf rein physikalischem Weg

- Verringerung von Allergierisiken, Hauterkrankungen sowie unangenehmen

Gerlichen
- Kostenreduzierung durch Standzeitverlangerung des Kiihischmierstoffes %ﬁ
- Reduzierung der Entsorgungskosten y -
- Flussigkeitstemperatur max. 40 °C -

Lieferung:
Inklusive Schwimmer, Ansaug- und Ruckfuhrschlauch.

PREIS
A\(T\ONS 00

1,750

. Abmessungen f

Art.-Nr. 924093 Fordermenge LxBxH Gewicht
I/h nm kg
0010 1.750,00 + 80-350 270x 152 %440 15

www.precitool.de Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.




) KSS-Wartungsanlage R-3000 ARIANA

Ausfiihrung und Verwendung: 230
- mobiler Einsatzwagen zur Entfernung groBer Mengen Fremdol mit 3 Kammernsystem
- KSS-Wartungsanlage arbeitet selbststandig im Bypass-Verfahren (ohne Persaonaleinsatz und ohne Maschinenausfallzeiten) v

- Verringerung von Allergierisiken, Hauterkrankungen sowie unangenehmen Gerdchen
- Kostenreduzierung durch Standzeitverlangerung des Kuhischmierstoffes

- Flussigkeitstemperatur max. 40 °C

- Uberfullsicherung fir sicheren Automatikbetrieb

- langlebige Hochleistungs-Exzenter-Schneckenpumpe

- wartungsfreier Drehstrom-Motor: 0,37 kW, Anschluss 230 V

- robustes, vollverschweiBtes Edelstahl-Gehause mit 6lbestandiger AuBenlackierung

Lieferung:
Inklusive Schwimmer, Ansaug- und Ruckfuhrschlauch sowie 100 pm Filtereinsatz.

Einsatzbereiche

- Drehmaschinen

- Frdsmaschinen

- Schleifmaschinen

- Teilewaschanlagen
- Abschreckbehalter

0%
NG

AKTIO

Funktionsweise
Die Wartungsanlage saugt von der Emulsionsoberflache ein
Gemisch aus Olen und Feststoffen ab.

Dieses Gemisch wird in der Wartungsanlage getrennt, die gereinigte Vorteile

Emulsion in die Werkzeugmaschine zurtickgeleitet und das abgeschiedene - entfernt Fremdole und Feststoffe gleichzeitig

0lin ein separates EntsorgungsgefaB geleitet. - arbeitet selbsttatig im Bypass-Verfahren ohne Personaleinsatz
Die Emulsions- und Oltrennung erfolgt auf rein physikalischem Weg - vermeidet Geruchsbildung und Infektionsgefahr

s0 schonend, dass die Emulsion nicht durch Schleudern o. &. negativ - verlangert die Standzeit von Schmierstoffen und Werkzeugen
beeintrachtigt wird. Aufschwimmende und verwirbelte Fremdole - Reduzierung der Entsorgungskaosten

werden bis zu 97 % abgeschieden.
Die Emulsionspflege geschieht ohne Personaleinsatz wahrend die
Werkzeugmaschine arbeitet. Es entstehen keine Ausfallzeiten.

ArtNr 924093 Fordermenge AmeestsiJSgen Gewicht
T fiir Ole und Feststoffe I/h ol kg
0020 5.290,00 550 1.200x 470 =860 86

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen. www.precitool.de
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