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Tuberias corrugadas
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Tuberias corrugadas

Informacion al cliente

Fabricantes a usuarios terminaciones :

- Proteccion de cables

- Infraestructura urbana

- Aguasresidualesy pluviales - Mangueras de aspiracién

- Drenaje del subsuelo

OEM globales

-~ Unicor (Alemania)
- ITIB (Italia)

- Corma (Estados Unidos)

- Otros chinos

Codigos de industria:
- SIC:3084

- NACE:2221

- NAICS: 326122




Tuberias corrugadas

Descripcion de la aplicacion

CORMA 4030 Formacién del material por moho

El plastico fundido se extruye desde un tornillo principal hacia un molde moévil de vacio;
= Vacio de 100 a 200 mbara ayuda a formar y enfriar tubos de plastico;
= Lacirculacidn de aire se produce a medida que el producto se encoge debido al enfriamiento;

= Tradicionalmente una aplicacion de paleta lubricada o LRVP 500 - 1200 m3/h

Centro del anillo liquido
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Tuberias corrugadas

Soluciones de vacio

Nuevos productos y tecnologias:
— GHSVSD+
= Perfecto al nivel de vacio requerido 50 - 100 mbara

» Enormes beneficios de productividad y eficiencia con cargas
variables

= Grandesreducciones de ruidoy calor
— DZSVSD+ o DZS + HEX@GRID

» Posibilidad de realizar instalaciones mas pequefias, eliminando el
aceite por completo .

Productos y tecnologias tradicionales:
— Paletas lubricadas
« Siempre desperdiciando energia
— Anillo liquido

* Altousode agua

» Temperaturas de rendimiento poco flables
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Los competidores utilizan el tornillo seco para competir con GHS

Competencia OEM recomendado en Rex poly

Busch recomienda Cobra
NC0630: 22 kW en comparacion con GHS 585 de 10,9 kW
NC1500: 30 kW en comparacion con GHS 1300 a 27 kW

requeridos

CROMA 1030 Molde 560
Superenfriamiento ™ 560
CROMA 4030 Conformacion 1190
Superenfriamiento ™ 832
7
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Technical data
Pumping Speed

Ultimate
pressure

Naominal motor
rating

Mominal motor
speed

Moise level (150
2151)

Weight approx.

Dimensions (L x
W H)

Gas inlet /
outlet

mEih

hPa
(mbar)

kW

min”

dBlA)

kg

50
Hz

50
Hz

50
Hz

50
Hz

50
Hz

50
Hz

50
Hz

50
Hz

COBRA NC 0630 C VR

ha0

= 25

22

3000

73

820

1683 x 720 x 861

DM 100 PN 16 7 ANSI 4" B16.5DN 80 PN
18/ ANSI 3" B16.5

COBRA NC 1500 B VR

1160

= 20

30

3000

7

1250

1960 x 738 x 855

DM 100 PN 16 7 ANSI 4" B16.5DN 80 PN
16/ AMNSI 3" B16.5

Atlas Copco
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