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Dashboard

Tipo de aplicacion Mercado Estacionalidad

Movimento Plastico
Min.5°C B Transporte Farmacéuticos
Maximo 25°C Alimento

Variabilidad del Tipo de cliente Reemplazo
proceso
Productory Canal lateral
Minimo 0°% @~ W Distribuidor Paleta
Maximo 509 Anillo liquido
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Informacion del cliente

« Productos plasticos, quimicos, farmacéuticos y alimentarios.

- Componentes para el transporte de productos o granos Retiro de residuosy

- Ejemplos de referencia

- Kraft Heinz (férmula para bebés)

- diam (comida)

- Cosecha inofensiva (comida)

- Bruderle arte (plasticos)
- Zalaquett (farmacéutica)

- Novartis (farmacéutica)

Componentes plasticos Granos
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Descripcion de la aplicacion

Sistema tipico de transporte a vacuo

|

Descarreg
ador de
sacosa

granel

Vedagao

i

Pontos de retirada

Receptora Vacuo

Produtor de vacuo

= En el transporte por vacio, la presion en la tuberia de transporte esta por
debajo de la presion atmosférica y el funcionamiento es similar al de una
aspiradora doméstica.

= Transferencia continua a alta velocidad de 600 a 850 mbar

= Tuberias y bombas dimensionadas segun el tipo de producto, transporte en
fase diluida o densa. Es necesario considerar el riesgo de explosion del polvo
combustible.
iPéngase en contacto con el equipo de aplicacidn para evaluar los riesgos!

Atlas Copco
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Soluciones de vacio

Nuevos productos y tecnologias:
— Garra en seco Atlas DZS

= Lasversiones VSD de bombas de vacio limpias y sin aceite
proporcionan control de presion.

— Sopladores de canal lateral Atlas
= Sencillo, robustoy fiable

Productosy tecnologias tradicionales:

- Sopladores: 3 l6bulos y canal lateral ( ) : Aerzen y Busch)

* Bueno en fases muy diluidas, pero nivel de vacio imitado para
procesos mas pesados.

* Tecnologia antiguay muy ruidosa.
- Paletas lubricadas

* Elfuncionamiento continuo de la bomba requiere un
mantenimiento regular

Garra Seca - Garra Seca Soplador de
DZS DZS VSD+ canal lateral

Instalaciones
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Notas - Cosas para recordar
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— | - AP U , 1. Lafiltracién es clave

g } 1 X {r — Vida Gtil maximizada de la bomba con proteccion adecuada
S | 2. Los productos mas pesados requieren un vacio mas fuerte

_— L — Producto muy liviano que se puede mover con canal lateral
3. Lacapacidad de la bomba se basa en el tamafio de la tuberia.

ey - Lavelocidad del gas debe ser de unos 30 m/s.

= Aplicaciones relacionadas
— Filtracion, secado y extrusion de plastico
— Pick&Place para todos los productos finales envasados
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