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Desgasificacidon de extrusidon de plastico
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BOPET : Polietileno tereflato ;
Masterbatch: Composto de resina pldstica combinado con diferentes productos
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Desgasificacidon de extrusidon de plastico

Informacion del cliente
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Desgasificacidon de extrusidon de plastico

Masterbatch y composicion

Vacio Vacio cio
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l Seccion de amasado peletizacién
= Processo masterbatch: referencia al proceso de adicion de pigmentos y aditivos a una cera

Extrusora de doble masterbatch de transportadora o resina que es entdo resfriada y cortada en grano - criando un material aditivo

rosca concentrado
— Masterbatch : O vacio es utilizado para homogeneizar, desaerary secar a resina do masterbatch no parafuso .

= Proceso de composmén ¢ A composicdo combinar polimeros , masterbatch e/ ou aditivos ellos uma Rosca
helicoidal de extrusion .
— Composicion : El vacio remove a dgua e os compostos organicos volateis liberados durante la mistura;

— Carga: é o contenido de humedade e VOC do material composto Kg/h mas aire y fugas;

* Eldesempeiiovaria segln las diferentes cualidades de la materia prima:

— Unvacio demasiado débil no eliminara los COV (compuestos organicos volatiles) correctos;

— Unvacio demasiado alto eliminara los aditivos y puede afectar negativamente las propiedades finas.
|
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Desgasificacidn de extrusidon de plastico

Solucion de vacio

Nuevos productos y tecnologias:
— Tecnologia de garra seca DZS
= Con separacion de entrada y impieza regular.
— Paquetes de bombas de anel liquido AWS & AWD :
— GHSVSD+ (para niveles de aplicacion )

= Economiade energia

Productos y tecnologias tradicionales:
- Anillo iquido

* Buenatolerancia al proceso de arrastre, pero alta demanda de
energiay aguas residuales/costos ambientales.

- Garra Seca

 Garras secasde los competidores son significativamente mas
dificiles de mantener que los del DZS.

Pacotes AWD Pacotes DZS GHS VSD+
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Desgasificacidn de extrusidon de plastico
Notas - Coisas para recuerdar

1. Aplicacidon muchas veces muchas veces :

- Bomba de carga hecha de agua y compuestos organicos: ejecute un ciclo de
limpieza de calentamiento antes y después de ejecutar el DZS/GHS

2. Certifique-se de que nenhum produto plastico pode danificar a bomba-:
- Knock Out es esencial, el modo de espera permite un vaciado regular

3. Nota de servicio:
— Intervalos de mantenimiento cortos y, siempre que sea posible, incluya un
ciclo de limpieza para lavar la cdmara de bombeo: venda la ventaja de
mantenimiento de DZS

Proyecto de una DZS

= Otras aplicaciones

— La calibracién de vacio es una aplicacion de pequeiia capacidad encontrada en el flujo de
extrusora, el vacio de 300 mbar(a) garantiza una seccion de perfil del material extruido
durante el enfrlamiento - normalmente LRVP pequefa, potencial para centralizar.
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Desgasificacidn de extrusidon de plastico
Proteccion - Filtracion

= OQOperade 1013 a 50 mbar(a)
= 1.2 Etapa: el liquido se separa mediante un mecanismo deflector;
= 2.2 Etapa: las particulas mas grandes y el liquido se depositan en la cdmara inferior;

= 3.2 Etapa: Las particulas mas pequefias pasan a través de un elemento filtrante de

repuesto (eficiencia estandar = 99 % para la eliminacion de particulas finas).
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