o v

@

abricacion de tabaco

Guia de aplicagdo de vacuo industrial 3004

2019 Aplicagoes Globais



Fabricacion de tabaco
Dashboard
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Fabricacion de tabaco

Informacion del cliente

- Grandes plantas de procesamiento de cigarrillos y tabaco con 100
empleados y modernos equipos de produccion automatizados. Los
mayores fabricantes internacionales de cigarrillos (por ventas).

- Tabaco Imperial 40 mil millones de ddlares

—  Philip Morris 27 mil millones de délares

— Tabaco japonés: 20 mil millones de délares

-~ Grupo Altria $ 19 mil millones

Imperial

- British American Tobacco: 20.000 millones de ddlares
» Codigos deindustria: Tobacco  PIILIP l\lOHRlS

- SIC: 5194
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Fabricacion de tabaco
Descripcion de la aplicacion

Mudanzasy laminaciones Clasificacion

= Eltabaco procesado se transporta a las maquinas liadoras;

= El vacio central a 300 mbar(a) acciona las maquinas para dispensar tabaco,
sostener papely liar cigarrillos;

= Elvacio estable maximiza el tiempo de actividad y aumenta la tasa de produccidn;

= Las maquinas modernas de alta velocidad requieren un vacio mas fuerte;

embalaje en Cajasy paquetes También se forman y sostienen los empaques y las cajas por vacio.
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Fabricacion de tabaco
Vacuum solution

Sistema de aspiracion central GHS VSD +

= Maxima eficiencia y control con minimo tiempo de
inactividad

» Control de punto de ajuste y VSD

Productos y tecnologias tradicionales:

- Sistemas de nucleo de anillo liquido

« Uso muy alto de energia y agua
- Bomba de paletas lubricadas, tornillo lubricado y
paletas secas
* Las bombas de velocidad fija son ruidosas y tienen un alto
transporte de acelte.
- Tecnologia de tornillo seco

* Se vende con bajos costos de mantenimiento, pero el servicio
nunca estd incluido y aumenta las emisiones de Co2.

GHS VSD+



Fabricacion de tabaco

Notas - Cosas para recordar

1. Sistemas de vacio centrales
— Utilice V-Box para cuantificar ahorros potenciales

2. Eltabaco seco puede contener polvo.
— Utilice el filtrado de entrada recomendado (consulte la pagina de filtrado de

la lista de precios)

3. notadeservicio
- Los sistemas centrales de anillos liquidos existentes tienen bajos costos de

mantenimiento pero un uso de agua muy alto y costos asociados .

Instalacion GHS VSD+

Imdgenes y diagramas

= Otras aplicaciones
— Eltabaco se humidifica con cdmaras de impregnacion. La cdmara se evacua a
50 mbar(a).
— Sentroduce vapor para hidratar y ablandar las hojas a 500mbar (a)

— Lacamara se vuelve a evacuar a 200 mbar(a)
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