-~ NORMATIVE

FILTRI PER SALDATURA

GRADUAZIONE BSIliIsBIE] doppia variabile

MARCATURA un due numeri, due numeri, rispettiva-
numero rispettivamen- mente stato chiaro e stato
EN 169 te stato chiaro  scuro, separati dal simbolo
e stato scuro,  “/". Se la graduazione

separati dal scura é regolabile manual-
simbolo “+" mente, sono indicati valori
EN 379 di scala conseguibili, sepa-
rati da “-". EN 379
ESEMPIO 9+11 9/1-13

UTILIZZO RACCOMANDATO DEI DIVERSI TIPI DI FILTRI PER LA
SALDATURA AD ARCO

GRADUAZIONE FILTRO

Tecnica di saldatura (0] 1

Elettrodi rivestiti 100-150 | 150-200 | 200-300
100-150 | 150-225 | 225-400

TIG 10-30 | 30-70 | 70-125 |125-200 | 200-300

MIG con metalli pesanti 125-175 | 175-250 | 250-350

MIG con leghe leggere 125-175 | 175-225 | 225-300

Taglio aria-arco 1,5-175 | 175-200 | 200-250

Taglio al plasma 125-150 | 150-175 | 175-250
Arco al microplasma 60-100 125-175 | 175-225 | 225-325

GRADUAZIONE FILTRO

: 5 6

Saldatura a gas e
saldobrasatura

(g = portata di acetilene
in1/h)

Ossitaglio

(g = portata di ossigeno 900<q=< 2000<qgs
inl/h) 2000 4000

70 <q<200 | 200<q <800

4000 < g < 8000

@ PROTEZIONE DEL CAPO
EN 397

Elementi della marcatura

NERFW 1 Nome o marchio di

identificazione del fabbricante
QNDUSTRIAL E1\Z34: SN 3 2 Tipodielmetto (designazione
Cod.131110 - Art. H5 del fabbricante)

« € DE 3 Marchio CE
4 Numero della norma di

EN 397201 2 LDe riferimento (EN 397)

SHEL TERIAL: ABS 5 Requisiti facoltativi

@oﬂTH sl :536 cm YEqq 6 Abbreviazione del materiale
della calotta (p.e.: ABS, PC,

01 1 8 HDPE ecc.)

7 Taglia o gamma di taglie
MADE IN CHINA i

Neri S.p.A. a Socio Unico - via 8 marzo, 6 [In cm] . .
42025 - Corte Tegge di Cavriago (RE) - Italy 8 Almeno anno e trimestre di

fabbricazione

Marcatura

-20°Co-30°C

REQUISITI FACOLTATIVI

Descrizione

Urti o impatti con oggetti in caduta a temperatura
molto bassa

+150 °C Urti o impatti con oggetti in caduta a temperatura
molto alta

440V c.a. Tensione di isolamento elettrico
LD Deformazione laterale (schiacciamento)

MM

Resistenza a spruzzi di metallo fuso

EN 50365

EN 812

EN 443

EN 14458

@ PROTE

ZIONE ANTICADUTA

DPI CONTRO LE CADUTE DALL'ALTO

EN 341
EN 353-1

EN 353-2

EN 354
EN 355
EN 360
EN 361
EN 362
EN 363
EN 364
EN 365

EN 795
EN 1496
EN 12841

Dispositivi di Discesa

Dispositivi anticaduta di tipo guidato
comprendenti una linea di ancoraggio rigida

Dispositivi anticaduta di tipo guidato
comprendenti una linea di ancoraggio flessibile

Cordini

Assorbitori di Energia

Dispositivi anticaduta di tipo retrattile
Imbracature per il corpo

Connettori

Sistemi di arresto caduta

Metodi di Prova

Requisiti generali per le istruzioni per lI'uso,
la manutenzione, l'ispezione periodica, la
riparazione, la marcatura e I'imballaggio

Dispositivi di ancoraggio — Requisiti e prove
Dispositivi di sollevamento per salvataggio

Sistemi di accesso con fune - Dispositivi di
regolazione della fune

DPI PER IL POSIZIONAMENTO SUL LAVORO

EN 358

EN 813
EN 567

Cinture di posizionamento sul lavoro e di
trattenuta e cordini di posizionamento sul lavoro

Cinture con cosciali

Attrezzatura per alpinismo - Bloccanti



