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Peter-Mechanik AG 
Unser Leistungsprogramm: 
 
• Fräsen / Drehen von Einzel-, 

Mittel- und Grossserien 
• Systemlieferant von Bau-

gruppen oder von Teilen mit 
Fremdbearbeitung 

• Markieren nach Kunden-
wunsch 

• CAD-Help-Service 
• Qualität nach ISO 9001 
 
 

Neugierig gemacht? Erfahren Sie 
mehr unter  
www.peter-mechanik.ch 
 
Gerne unterbreiten wir Ihnen eine  
Offerte für Ihr spezifisches 
Fertigungsteil. 

Mess– und Prüfberichte 
 

Wir sind in der Lage, Messprotokolle auf unserer Koordinaten-Mess-
maschine zu erstellen und unseren Kunden die hohe Präzision ihrer Teile 
zu dokumentieren. Hier ein Überblick zum Thema Qualitätsnachweise. 

Materialnachweise |  Manch-
mal ist es hilfreich zu wissen, 
welches Material zur Fertigung 
eines bestimmten Teils verwen-
det wurde. Halbzeug-Lieferanten 
liefern dazu auf Anfrage Materi-
alnachweise, erstellt nach 
EN10204, 3.1 oder 3.2. Diese 
informieren über Herstellung, 
Test und Inspektion gemäss ent-
sprechender Materialnorm. Wir 
können Ihnen diese Dokumente 
liefern, falls Sie diese bei der Be-
stellung anfordern. 
 
Peter-Mechanik AG wird re-
gelmässig durch einen externen 
Sachverständigen betreffend 
Qualitätsfähigkeit auditiert. Teil 
dieses Prozesses ist es nach ei-
nem detaillierten Prüfplan alle 
unsere Prüf- und Messwerkzeu-
ge regelmässig extern kalibrieren 
zu lassen. So können wir jeder-
zeit die Masshaltigkeit unserer 
Kundenteile zuverlässig gewähr-
leisten.  

Erstmusterprüfung |  Eine 
Erstmusterprüfung wird oft ver-
langt, wenn das Fertigungsteil 
hohe Qualitätsvorgaben erfül-
len muss. Auf Wunsch erstellen 
wir ein Messprotokoll mit allen 
erforderlichen Messresultaten 
und stellen es Ihnen zur Verfü-
gung. Falls die Masse inner-
halb der Toleranzen liegen, 
starten wir die Serie. 
 
Stichprobenprüfung |  Um 
die Qualität der Serie nachzu-
weisen, können wir Ihnen je-
weils nach einer vorgegebenen 
Anzahl Teile ein Prüfprotokoll 
erstellen. Eine Abstufung nach 
Mengenzahl aus einer zufälli-
gen Stichprobe hat sich eben-
falls bewährt. 
 
Vollprüfung |  Die Prüfung 
und Dokumentation der kom-
pletten Teilegeometrie kann 
sinnvoll sein, wenn höchste 
Qualitätsansprüche gestellt 
werden oder dies zur Erfüllung 
einer Qualitätsnorm notwendig 
ist. Was und wie gemessen 
werden soll, muss vorab detail-
liert geklärt werden. 
 

Messprotokolle |  Wenn vom 
Kunde gewünscht, erstellen wir 
Messprotokolle auf unserer 3D-
Messmaschine oder ermitteln 
Messdaten mit konventionellen 
Messmitteln. Dazu ist es unse-
rerseits notwendig, die Prüfmit-
tel bereit zu stellen, den Mess-
prozess zu definieren, die Mess-
dokumente zu gestalten, die 
Masse systematisch zu prüfen 
und die Messnachweise zu ar-
chivieren. 
 
Wir unterscheiden 

• Erstmusterprüfung 
• Stichprobenprüfung 
• Vollprüfung 
 
Welche Messnachweise erforder-
lich sind, bestimmt der Kunde. 
Idealerweise geschieht dies be-
reits in der Offertphase. Gerne 
machen wir Ihnen ein Angebot. 
 
 
 


