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L’azienda IMB (Industrie Meccaniche Busseto) nasce nel 1976 dall’idea 
di Alberto Mora che progetta nuove attrezzature per quadristi e impiantisti 
elettrici. Partendo da un garage di Busseto in provincia di Parma, l’azienda 
cresce e si sviluppa sul mercato nazionale e internazionale fornendo soluzioni 
all’avanguardia per la lavorazione di armadi elettrici e barre di rame. Oggi i 
figli portano avanti il progetto del padre Alberto, garantendo la continuità della 
produzione IMB.

Da 4 decadi, la visione di questa realtà 100% italiana è l’investimento sulla 
qualità, la customizzazione e l’innovazione.

L’investimento nella propria squadra di lavoro permette di sviluppare interna-
mente la grande maggioranza delle lavorazioni. Questa scelta rende affidabile 
la produzione e garantisce al cliente i più alti standard di qualità e durata 
del prodotto. Il sistema di gestione qualità è certificato secondo la norma ISO 
9001:2015.

L’aspetto vincente della strategia IMB si ritrova nei prodotti customizzati, per-
mettendo di offrire ai clienti soluzioni personalizzate per ogni tipo di esigenza. 
Oltre all’offerta standard, IMB rimane l’unica realtà ad afficancare i suoi clien-
ti per creare attrezzature speciali che permettano il raggiungimento dei loro 
obiettivi. 

L’impegno di IMB per il futuro è la produzione di benefici di carattere sociale e 
ambientale mantenendo un orientamento aziendale basato sulla continua inno-
vazione e la piena soddisfazione del cliente.

Scegliere oggi IMB è la miglior decisione per risultati costanti nel 
tempo.

SEGUICI SUI NOSTRI CANALI
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Unità di lavoro TRIS 
per rame e barre metalliche
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Il TRIS 9042 viene utilizzato con le pompe 
e centraline MULTIFOR. Questa attrezzatura è di 
notevole versatilità per le molteplici lavorazioni 
che può svolgere.
Il TRIS è composto da un cilindro oleodinamico a 
semplice effetto che dispone di:
–  un pratico sistema di cambio degli utensili
–  un lato incernierato e completamente 

apribile che permette l’introduzione e 
l’estrazione delle barre in modo semplice e 
veloce.

–  un sistema di regolazione millimetrica sullo 
stelo, che regola la corsa degli utensili e permette 
la ripetizione delle lavorazioni senza errori.

–  un goniometro per la lettura dell’angolo 
durante l’operazione di piegatura (a 
richiesta). Questo permette di eseguire lavori 
ripetitivi senza dover ogni volta controllare 
misure o angolazioni. 

Queste caratteristiche sono brevettate. 
Per ottenere la massima precisione di 
lavoro oltre che per risparmiare sui tempi di 
lavorazione, l’attrezzo è studiato e realizzato 
appositamente in modo altamente razionale 
e pratico. È dotato di tutte le regolazioni ed i 
riferimenti per posizionare rapidamente le barre 
o per eseguire le lavorazioni necessarie senza 
dover tracciare o fare bulinature.

9042 
Unità di lavoro Tris

Caratteristiche
Potenza 200 kN
Pressione massima di lavoro 700 Bar
Corsa 50 mm
Corsa regolabile 40 mm
Quantità olio necessaria per 
corsa completa

0,180 lt. 

Lunghezza 850 mm
Larghezza 600 mm
Altezza 500 mm
Peso 90 Kg
Fornito completo di riga 1 m  
e carter di protezione

Per lavorazioni di piccole e grandi quantità. 
Agevola l’operatore per praticità e risparmio di tempo.
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Regolazione interasse per foratura e taglio Regolazione finecorsa meccanico Cassetto raccogli sfridi

BREVETTATO
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Forare, piegare, tagliare barre di rame, profilati metallici 
e profilati metallici DIN, tutto con una sola unità di lavoro Tris
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barre di rame, alluminio, acciaio, ecc. con 
spessore max 12 mm - fori tondi da Ø 5 a Ø 25 
mm fori asola da 7x13 mm a 18x25 mm

Per spessori superiori a 12 mm è necessario 
interpellare il nostro Ufficio Tecnico.
La foratura equidistante è possibile su barre della 
larghezza max. di 120 mm 
I fori si ottengono utilizzando appositi punzoni che 
hanno l’estrazione automatica dalla barra.

IN 4 SECONDI*

Piega
barre di rame, alluminio, acciaio, ecc. 
con spessore da 3 a 12 mm e larghezza 
massima di 120 mm 
A richiesta utensili per barre larghezza  
160 mm 

IN 5 SECONDI*

Taglia
barre di rame, alluminio, acciaio, ecc. aventi 
spessore da 5 a 12 mm max e larghezza max 
120 mm
Per larghezze superiori a 120 mm e con spessori 
superiori a 12 mm interpellare il ns. Ufficio 
Tecnico.

IN 3 SECONDI*

* I tempi sono indicativi, rilevati 
con macchina già attrezzata 

e collegata a centralina elettrica.

IL NOSTRO UFFICIO TECNICO È A DISPOSIZIONE PER APPLICAZIONI SPECIALI

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87
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Nato per la lavorazione di barre negli spazi 
angusti delle cabine il TRIS 9042/AL viene 
utilizzato con le pompe e centraline 
MULTIFOR.
Ha le stesse caratteristiche del 9042,  
ma in posizione orizzontale può ruotare  
in modo che la barra rimanga ferma nel  
proprio piano d’appoggio occupando  
meno spazio nell’area di lavoro.

9045
Tris orizzontale

9042/AL
Tris Girevole

Stesse caratteristiche delle unità 9042 e 9042/AL 
con posizione fissa in orizzontale.
Ridotto nelle sue dimensioni, diventa più leggero 
e più economico. Utilizza gli utensili standard. 
Fornito completo di riga mt. 1 e carter di protezione. 
Sconsigliato per operazioni di foratura. 

Caratteristiche
Lunghezza 700 mm
Larghezza 600 mm
Altezza 500 mm
Peso 77 Kg
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Potenza 200 kN
Pressione massima di lavoro 700 Bar
Corsa 50 mm
Corsa regolabile 40 mm
Quantità olio necessaria per 
corsa completa

0,180 lt. 

Lunghezza 850 mm
Larghezza 600 mm
Altezza 500 mm
Peso 90 Kg
Fornito completo di riga 1 m  
e carter di protezione

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87

BREVETTATO
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9046 
Unità Tris 30 Ton
Più grande e più potente del TRIS Standard 
9042, l’unità TRIS 9046 è consigliata per la 
lavorazione di barre di dimensioni superiori 
rispetto alle misure standard.
Questa unità monta un cilindro da 30 tonnellate 
che le permette di lavorare barre fino a 200x20, 
è inoltre possibile realizzare stampi per la 

foratura di 4 fori in una sola operazione.
Viene fornito completo di riga da 1m, carter 
di protezione e di adattatori che permettono 
l’utilizzo degli utensili standard per 9042.
Su richiesta si realizzano punzoni speciali 
per forature particolari. 

Caratteristiche
Potenza 300 kN
Pressione massima di lavoro 700 bar
Corsa 65 mm
Corsa regolabile 50 mm
Quantità di olio necessaria  
per fare tutta la corsa

0,300 lt

FORA barre fino a 15 mm di spessore
TAGLIA barre fino a 160x15 mm
PIEGA barre fino a 200x20 mm
Lunghezza 1200 mm
Larghezza 700 mm
Altezza 520 mm
Peso 192 Kg

9045V
Tris verticale
Stesse caratteristiche dell’unità 9042 con cilindro 
fisso in posizione verticale. 
SOLO PER LAVORAZIONI DI TAGLIO 
E FORATURA.
Utilizza gli stessi utensili del 9042.
Dimensioni e peso ridotti. 
Fornito completo di riga millimetrata da mt 1  
e carter di protezione

Caratteristiche
Lunghezza 530 mm
Larghezza completo di riga 1.310 mm
Altezza 720 mm
Peso 67 Kg
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UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87
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9044
Unità di lavoro Tris
Cilindri TRIS accoppiati
Per lavori particolari o di grandi serie viene 
realizzata un’unità di lavoro speciale che utilizza 
due cilindri Tris per evitare il continuo cambio di 
utensili, permettendo la realizzazione di forature 
e piegature con notevole risparmio di tempo e 
manodopera. Cilindri delle stesse caratterische 
del Tris 9042.

Caratteristiche
Lunghezza 940 mm
Larghezza 600 mm
Altezza 720 mm
Peso 122 Kg
Fornito completo di riga 1 m e carter  
di protezione

Realizzato appositamente per piccole quantità, si 
differenzia dai Tris con banco per la semplicità e 
leggerezza non avendo accessori particolari. 
La struttura è fissa e si utilizza in posizione verticale. 
Si consiglia di fissarlo su di un banco o tavola di 
lavoro per avere più stabilità. 
Il cilindro ha la corsa regolabile.
Gli utensili piega sono semplificati con un solo 
punzone maschio corredato di n. 2 matrici 
femmina di diverse dimensioni per i vari spessori 
(max 10 mm) e diversi raggi di curvatura.
Viene fornito completo di utensili piega.
Gli utensili taglia e fora sono gli stessi di serie 
del 9042.
Si utilizza con tutte le unità di potenza presenti 
sul ns. Catalogo. 

9043
Unità di lavoro Tris
Per lavori occasionali e in cantiere - Piega-taglia-fora

Caratteristiche
Caratteristiche generiche come 9042
Potenza 200 kN
Pressione max di lavoro 700 bar
Larghezza 130 mm
Lunghezza 230 mm
Altezza 610 mm
Peso 34 Kg

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87

UTENSILI ED ACCESSORI A PAG. 12÷15 UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87
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9047 Piegabarre portatile

Caratteristiche
Potenza 50 kN
Dimensioni 78x150x190h mm
Peso 18 Kg
Corsa 50 mm
Corsa regolabile 30 mm
Campo 
applicazione

rame 
100x8/60x10 mm max. 

Fornito completo di n. 2 utensili piega 
e goniometro.

Piegabarre realizzato per l’esecuzione di pieghe 
sia in opera che in officina. Grazie alla sua 
praticità e al goniometro integrato permette di 
lavorare sia piccole che grandi quantità di barre 
fino a 100 mm di larghezza.
Viene fornito con 2 matrici femmina di diverse 
dimensioni per i vari spessori e raggi di 
curvatura. Può funzionare con tutte le unità di 
potenza presenti sul nostro catalogo.

9023
Cilindro Punzonatore
Per barra piattina  
e angolare
Da utilizzare con le pompe e centraline 
MULTIFOR. Particolarmente pratico e 
maneggevole permette di eseguire forature di 
piatti e angolari in posizioni difficili e su tralicci.
Viene particolarmente impiegato nell’esecuzione 
dei collegamenti in cabine di trasformazione 
e per impianti di potenza nel settore della 
quadristica elettrica. Le caratteristiche costruttive 
sono le stesse delle altre attrezzature MULTIFOR 
e quindi della massima affidabilità.

A richiesta misure speciali.

Per un uso corretto dei punzoni, 
non forare spessori superiori al diametro 
del punzone stesso.

A richiesta può essere fornito con attacco 
tubo a 90° girevole

Kit cil. Punzonatore 9023 D
Codice serie dispari Ø punzone

9511 7
9513 9
9515 11
9517 13
9519 15
9521 17

Kit cil. Punzonatore 9023 P
Codice serie pari Ø punzone

9512 8
9514 10
9516 12
9518 14
9520 16
9522 18

Caratteristiche
Potenza 120 kN
Pressione max di lavoro 700 bar
Corsa 14 mm
Sbraccio interno 30 mm
Sbraccio esterno 20 mm
Spessore piattina di rame 10 mm max
Spessore altri materiali: 
da stabilire in funzione loro resistenza e Ø foro
Lunghezza 270 mm
Larghezza 135 mm
Peso 5,7 Kg

Fornito in cassetta metalica e n. 6 
coppie punzoni (serie dispari o serie pari)

Indicatore goniometrico integratoFinecorsa meccanico - massima precisione

MOD. DEPOSITATO
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Punzoni per Tris

Punzoni tondi
Sono composti da un punzone e una matrice su cui è stampigliato il 
diametro nominale (che evita errori di montaggio). L’estrazione del punzone 
dalla barra è automatica, mediante speciali molle a tazza. È possibile 
richiedere il ricambio della matrice femmina, del punzone maschio e della 
parte interna del maschio.

Si raccomanda di regolare la corsa dello stelo del cilindro per 
evitare eccessiva pressione sulla barra a foratura ultimata.

N.B. Per un uso corretto dei punzoni non forare spessori superiori  
al diametro del punzone stesso. 

Disponibili punzoni per spessore fino a 15 mm per TRIS 9046.

MISURE SPECIALI A RICHIESTA.

Punzoni ad asola
Hanno le stesse caratteristiche dei punzoni tondi. Questi punzoni sono dotati 
di guida di posizionamento per evitare errori di montaggio.

Si raccomanda di regolare la corsa dello stelo del cilindro per 
evitare eccessiva pressione sulla barra a foratura ultimata.

N.B. Per un uso corretto dei punzoni non forare spessori superiori 

al diametro del punzone stesso. 

Disponibili punzoni per spessore fino a 15 mm per TRIS 9046.

MISURE SPECIALI A RICHIESTA.

Punzoni tondi

Codice Ø mm
Ricambio 
maschio

Ricambio 
femmina

Ricambio 
interno

9100 5 9100M 9100F 9122/5
9101 6 9101M 9101F 9122/6
9102 7 9102M 9102F 9122/7
9103 8 9103M 9103F 9122/8
9104 9 9104M 9104F 9122/9
9105 10 9105M 9105F 9122/10
9106 11 9106M 9106F 9106S
9107 12 9107M 9107F 9107S
9108 13 9108M 9108F 9108S
9109 14 9109M 9109F 9109S
9110 15 9110M 9110F 9110S
9111 16 9111M 9111F 9111S
9112 17 9112M 9112F 9112S
9113 18 9113M 9113F 9113S
9114 19 9114M 9114F 9114S
9115 20 9115M 9115F 9115S
9116 21 9116M 9116F 9116S
9117 22 9117M 9117F 9117S
9118 23 9118M 9118F 9118S
9119 24 9119M 9119F 9119S
9120 25 9120M 9120F 9120S

Punzoni ad asola

Codice Ø mm Ricambio 
maschio

Ricambio 
femmina

Ricambio 
interno

9130 7x13 9130M 9130F 9130S
9131 8x14 9131M 9131F 9131S
9132 9x15 9132M 9132F 9132S
9134 10x16 9134M 9134F 9134S
9136 11x17 9136M 9136F 9136S
9138 12x18 9138M 9138F 9138S
9140 13x19 9140M 9140F 9140S
9142 14x20 9142M 9142F 9142S
9144 15x21 9144M 9144F 9144S
9146 16x22 9146M 9146F 9146S
9148 17x24 9148M 9148F 9148S

9149 18x25 9149M 9149F 9149S
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Tagliabarre
È un utensile che si applica al TRIS, composto da 
tagliente maschio e matrice femmina in acciaio 
speciale. 
Si possono tagliare barre con spessori max 
12 mm e larghezza max 120 mm oppure, a 
richiesta, barre con spessori più piccoli e di 
maggiore larghezza (max 125 mm). Il taglio 
avviene mediante asportazione del materiale pari 
allo spessore del tagliente (10 mm).

Tagliabarre
Codice Descrizione
9155 Tagliabarre 120x12

9155/30 Ton Tagliabarre 160x15 per 9046

Utensile per barre raggiate 
con guide supporto per le 
diverse misure delle barre
9155 RAGG

Utensile per il taglio 
delle barre flessibili 9158
Si utilizza su tutti i TRIS di serie, taglia flexibar 
massimo 100x10 mm. Facile montaggio, come 
gli utensili di serie.

Tagliadin per Tris 9055
Stesse caratteristiche di lavoro del Taglia DIN di 
base 9050.

Semplice l’inserimento nel castello del Tris

UTENSILI SPECIALI SU RICHIESTA

Punzoni speciali

Punzone per forature multiple  in una sola operazione
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Piegabarre di serie

Piegabarre speciali

Piegabarre
Piegabarre di serie per diversi spessori e 
larghezze delle barre. Per la scelta del piegabarre 
vedi la tabella allegata. 
A richiesta si realizzano piegabarre speciali.

9150 9151 9152

9153
Piegabarre di costa

Piegabarre
Codice Descrizione
9150 Piegabarre standard a V per spessori da 4 a 6 mm
9151 Piegabarre standard a V per spessori da 5 a 8 mm
9152 Piegabarre standard a V per spessori da 6 a 12 mm

9153
Piegabarre per piegature “in costa” barre da 20-40, sp. 5÷10 mm  
Raggio interno 30 mm

9150/160 Piegabarre a V per spessori da 4 a 6 mm per barre larghezza 160 mm
9151/160 Piegabarre a V per spessori da 5 a 8 mm per barre larghezza 160 mm
9152/160 Piegabarre a V per spessori da 6 a 12 mm per barre larghezza 160 mm

9154/30 Ton Piegabarre 160x15 mm per Tris 9046
9154/200x20 Piegabarre 200x20 mm per Tris 9046
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Piegabarre speciali su richiesta

9154/02 
Consigliati per barre 
di alluminio e rivestite

9154/01 
Per staffe, squadrette,  
piccole barre di materiali  
diversi. Spessore 5 mm max.  
A richiesta spessori superiori.
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Accessori per Tris

Goniometro meccanico  
9160
Pratico accessorio che si applica al cilindro TRIS 
per la misurazione degli angoli di piegatura delle 
barre sino a 90°. È in acciaio a lettura diretta con 
correttore eccentrico per l’azzeramento dell’asta 
in funzione degli spessori e dell’elasticità del 
materiale da piegare. 

9160/30 Ton per 9046

Goniometro elettrico  
9161
Accessorio con caratteristiche simili a quello 
meccanico, dotato però di microinterruttore 
e dispositivo per l’arresto automatico della 
centralina elettrica. 

N.B.: Si usa solo con centraline elettriche 
predisposte tipo 9008-9009-9010. 

9161/30 Ton per 9046

Valvola di posizionamento  
9162 
La valvola di posizionamento viene fornita 
completa di innesti rapidi maschio-femmina, 
per un veloce montaggio. La valvola si applica 
al cilindro TRIS quando si usa la centralina 
elettrica poiché permette brevi avanzamenti 
degli utensili senza ritorno e quindi un più facile 
posizionamento delle barre.
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Attrezzature per barre flessibili
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APPLICAZIONI

ESEMPIO DI FORATURA ASOLA

ESEMPIO DI BARRE TRANCIATE

ESEMPIO DI FORATURA

BARRA TRANCIATA CON ART. 9039 
O ART. 9158
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9020
Cilindro Punzonatore
Per barre di rame flessibili multiple e barre in genere

Cilindro punzonatore da utilizzare con le pompe 
e centraline MULTIFOR, studiato per eseguire 
forature su barre di rame flessibili multiple.
La foratura particolarmente difficile su 
queste barre è possibile grazie alle particolari 
caratteristiche costruttive di questo attrezzo, 
composto da due cilindri incorporati, dove il 
primo blocca la barra e l’altro esegue la foratura.
La foratura è molto rapida e precisa, non lascia 
bave e la barra rimane perfettamente diritta. 
Questo cilindro è adattato ad un apposito 

supporto che permette la foratura in squadra e 
senza tracciatura. Squadre e righe millimetrate 
di posizionamento permettono infatti forature in 
serie senza possibilità d’errori.

A richiesta misure speciali.

In dotazione vengono fornite n. 2 ghiere 
di cui una per l’utilizzo dei punzoni sino al 
diametro 9 mm max e una per punzoni da 
diametro 10 mm a 13 mm max.

Caratteristiche
Potenza 120 kN
Pressione max di lavoro 700 bar
Corsa max 15 mm
Sbraccio interno 29 mm
Sbraccio esterno 17 mm
Spessore max da forare 
barra di rame

10 mm

Spessore altri materiali: 
da stabilire in funzione 
loro resistenza e Ø foro
Lunghezza 390 mm
Larghezza 300 mm
Altezza 160 mm
Peso 16,7 Kg

BREVETTATO

Riferimenti con riga millimetrata per il 
posizionamento della barra

Speciale ghiera premi-lamiera per una foratura 
senza bave nè segni
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Kit cil. Punzonatore 
Barre multiple 9020 D

Codice serie dispari Ø punzone
9531 9
9533 11
9535 13

Kit cil. Punzonatore 
Barre multiple 9020 P

Codice serie dispari Ø punzone
9541 8
9543 10
9545 12UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87
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9039
Cilindro tagliabarre flessibili 
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con riga e regolazioni per la misurazione delle 
barre.

Taglia barre di dimensioni: 
- da 2 a 10mm di spessore 
- da 15 a 100 mm di larghezza

Il cilindrò è operativo con il collegamento ad una 
qualsiasi unità di potenza IMB.

Caratteristiche
Potenza 120 kN
Lunghezza 220 mm
Larghezza 80 mm
Altezza 345 mm
Peso 20 Kg c.a.

INNESTO 
RAPIDO

BARRE FLESSIBILI 
FINO A 100X10 CURSORE PER IL CENTRAGGIO DELLA BARRA

UNITÀ DI POTENZA - POMPE E CENTRALINE A PAG. 80÷87
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Utensili Tris per barre flessibili

Punzoni tondi scaricati
Questa soluzione per fori tondi offre le tre misure 
standard 9 - 11 - 13mm con una speciale forma 
che permette di ridurre la distanza tra il foro e la 
guaina e riduce la pressione specifica esercitata 
sulla barra, tutto ciò per raggiungere un miglior 
risultato, sia estetico che funzionale.

Utilizzabili su tutte le attrezzature di tipo 
TRIS.

Punzoni ad asola scaricati
Questa soluzione per fori asolati offre le tre 
misure standard 9x15 - 11x17 - 13x18 mm 
con una speciale forma che permette di ridurre 
la distanza tra il foro e la guaina e riduce la 
pressione specifica esercitata sulla barra, 
permettendo di raggiungere un miglior risultato, 
sia estetico che funzionale. 

Utilizzabili su tutte le attrezzature di tipo 
TRIS.

Caratteristiche
Codice

punzone
Misura Ø

mm
Distanza

Centro foro-Guaina
Distanza

Bordo foro-Guaina
Ricambio
Maschio

Ricambio
Femmina

9104 FLEX 9 16 13,5 9104M FLEX 9104F FLEX
9106 FLEX 11 16 12,5 9106M FLEX 9106F FLEX
9108 FLEX 13 16 11,5 9108M FLEX 9108F FLEX

Caratteristiche
Codice

punzone
Misura Asola

mm
Distanza

Centro foro-Guaina
Distanza

Bordo foro-Guaina
Ricambio
Maschio

Ricambio
Femmina

9132 FLEX 9 x 15 16 13,5 - 10,5 9132M FLEX 9132F FLEX
9136 FLEX 11 x 17 16 12,5 - 9,5 9136M FLEX 9136F FLEX
9140 FLEX 13 x 18 16 11,5 - 9 9140M FLEX 9140F FLEX

PER INTERASSI DIVERSI CONTATTARE L’UFFICIO TECNICO IMB
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9158
Utensile per taglio barre 
flessibili
Utensile pratico e preciso per il taglio di barre 
flessibili. L’utensile può essere utilizzato su tutte 
le unità di lavoro TRIS con un montaggio rapido. 
Taglia barre di dimensioni:  
- da 2 a 10mm di spessore 
- da 15 a 100mm di larghezza

Può tagliare le barre sia con guaina che senza 
guaina

Utilizzabile su tutte le attrezzature di tipo 
TRIS.

Matrici Flex da abbinare  
a maschi standard
Queste matrici sono studiate per la realizzazione 
di fori tondi e ad asola su barre flessibili.

La loro praticità deriva dal fatto che lavorano  
in abbinamento ad un maschio standard, questo 
consente di ridurre i tempi per il cambio punzone 
e i costi di attrezzaggio. Rispetto alle matrici  
per barre piene queste femmine consentono  
una foratura priva di bave su barre flessibili fino 
a 10x1mm.

Queste matrici non sono scaricate per 
l’avvicinamento della guaina, permettono infatti 
di raggiungere al massimo 27mm con matrici 
tonde e 32mm con matrici asola.

N.B. Non utilizzare per forature su barre piene

Utilizzabili su tutte le attrezzature di tipo 
TRIS.

Caratteristiche
Lunghezza 180 mm
Larghezza 80 mm
Altezza 105 mm
Peso 8 Kg c.a.

Matrici tonde FLEX

Codice Ø mm
Maschio 
associato

9121F/9 FLEX 9 9104M
9121F/10 FLEX 10 9105M
9121F/11 FLEX 11 9106M
9121F/12 FLEX 12 9107M
9121F/13 FLEX 13 9108M
9121F/14 FLEX 14 9109M
9121F/15 FLEX 15 9110M
9121F/16 FLEX 16 9111M
9121F/17 FLEX 17 9112M
9121F/18 FLEX 18 9113M

Matrici asola FLEX

Codice
Misura 

asola mm
Maschio 
associato

9129F/7x13 FLEX 7x13 9130M
9129F/8x14 FLEX 8x14 9131M
9129F/9x15 FLEX 9x15 9132M
9129F/10x16 FLEX 10x16 9134M
9129F/11x17 FLEX 11x17 9136M
9129F/12x18 FLEX 12x18 9138M
9129F/13x19 FLEX 13x19 9140M
9129F/14x20 FLEX 14x20 9142M
9129F/15x21 FLEX 15x21 9144M
9129F/16x22 FLEX 16x22 9146M
9129F/17x24 FLEX 17x24 9148M
9129F/18x25 FLEX 18x25 9149M
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Foratrici oleodinamiche
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APPLICAZIONI

ESEMPIO DI FORATURE QUADRATE 
E RETTANGOLARI

ESEMPIO DI CASSETTA FORATA 

ESEMPIO DI FORATURE 
SU CASSETTA

APERTURE DI AERAZIONE 
REALIZZATE CON 10803-4

ESEMPIO DI PORTELLA FORATA 
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VALVOLA DI POS.

FINECORSA ELETTRICO

FORI FISSAGGIO AL BANCOBASE PORTAMATRICE

REGOLATORE 
CORSA IN SALITA

MICRO
SICUREZZA

10030L
Foratrice oleodinamica per pannelli e cassette

La foratrice 10030L, studiata per realizzare fori 
di piccole dimensioni, è molto pratica e permette 
la foratura sul fondo e sui lati delle cassette, 
oltre a quella di normali pannelli, cofani, lamiere 
in acciaio, lastre di alluminio, lastre di plastica e 
masonite. Le caratteristiche costruttive sono le 
stesse delle altre attrezzature MULTIFOR e quindi 
della massima affidabilità.
I punzoni possono essere realizzati di forma e 
dimensioni diverse in funzione della potenza della 
macchina.
La foratrice può essere utilizzata con le unità 
di potenza IMB: pompa a pedale e centralina 
elettrica. Per diminuire i tempi di lavoro è previsto 
un regolatore di corsa in salita che permette di 
ridurre al minimo l’apertura tra punzone e matrice.
Fornita completa di carter di protezione e micro di 
sicurezza. È possibile montare finecorsa regolabile 
in discesa.

Accessori in dotazione
N. 1 portapunzone Ø 11 (cod. 10101L) 
per punzoni tondi fino Ø 40,5.

N. 1 ghiera di bloccaggio portapunzoni 

(cod. 10171).

N. 1 serie di estrattori per l’estrazione del 
punzone dalla lamiera (cod. 10145). 

N. 1 valvola di posizionamento  
(cod. 9162).

N.B. - La foratrice non necessita di flange 
portamatrici.  
Il diametro massimo realizzabile su lamiera 
dolce, spessore 2 mm è Ø 40,5 max.

Caratteristiche
Sbraccio max 350 mm
Potenza 35 kN (3,5 Ton.)
Pressione di lavoro 700 bar
Foro tondo 
realizzabile Ø 40,5 mm

Foro quadro max 
realizzabile 26x26 mm

Foro rettangolare 
max realizzabile

inscritto nel Ø 37 mm

Luce tra i punzoni 55 mm
Lunghezza 560 mm
Larghezza con riga 
riferimento

1.100 mm

Altezza 680 mm
Peso 113 Kg

PUNZONI E ACCESSORI
PAG. 30÷35

UNITÀ DI POTENZA
PAG. 80÷87
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Interruttore laser
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10040L 
Foratrice oleodinamica semplificata

PUNZONI E ACCESSORI
PAG. 30÷35

UNITÀ DI POTENZA
PAG. 80÷87

La foratrice 10040L dispone di un sistema 
di squadre regolazioni assi X-Y semplificate e di 
caratteristiche intermedie tra la foratrice 10050 
e la 10030. Grazie ad un innovativo sistema di 
flange ridotte intercambiabili con questa foratrice 
si possono eseguire fori tondi, quadri, rettangolari 
e sagomati sia su pannelli in lamiera che  su 
cassette in plastica e acciaio. Il suo utilizzo 
è pratico e veloce perché evita le tracciature 
operando con un apposito sistema di guide assi 

X-Y che consente lavori in serie. La macchina 
viene fornita completa di squadre regolazioni e 
di carter di protezione con micro di sicurezza 
interbloccato. Su richiesta braccio sostegno 
pannello.

Accessori in dotazione
N. 1 valvola di posizionamento  (cod. 9162).
N. 1 portapunzone (cod. 10101L) per punzoni 
tondi fino al Ø mm 40,5 max.
N. 1 flangia portamatrice (cod. 10131) per 

matrici tonde fino al Ø mm 40,5 max, per matrici 
quadre ■  26 mm e matrici rettangolari o speciali 
con dimensioni max inscritte all’interno di un Ø 
37 mm.
N. 2 serie di estrattori (cod. 10141 - 10142) 
per l’estrazione del punzone dalla lamiera.
N. 1 ghiera bloccaggio portapunzoni 
(cod. 10171).
Finecorsa meccanico di salita del punzone: 
riduce i tempi morti
Carter di sicurezza: con micro elettrico
Finecorsa discesa: con micro elettrico

Caratteristiche
Sbraccio max 400 mm

Forza sviluppata 56kN (5,6 Ton.)
Lunghezza 1110 mm (lungh. max)
Larghezza 1100 mm
Altezza 870 mm
Peso 136 Kg
Corsa squadre 
regolazioni

asse X 500 mm, 
asse Y 395 mm

Foro tondo max 
realizzabile

Ø 68 mm

Foro quadro max 
realizzabile

68x68 mm

Foro rettangolare 
max realizzabile

con diagonale inscritta 
Ø 96 mm

Utilizza delle flange 
portamatrici proprie

10131, 10132, 
10133, 10134

SPESSORI MAX FORATURA
Lamiere 2,0 mm
Acciaio inox 1,8 mm
Alluminio 5 mm
Laminati plastici 5 mm

VALVOLA DI POSIZIONAMENTO

CURSORI ASSE X E Y

REGOLATORE 
CORSA IN SALITA

FLANGIA 
PORTAMATRICE

SCARICO SFRIDO

MICRO
SICUREZZA

10131 10132 10133 10134

Flange portamatrici
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10050L / 10050LV
Foratrice oleodinamica

La foratrice 10050L dispone di caratteristiche e prestazioni intermedie 
tra la piccola 10040L e la grande 10090L. 

Per diminuire i tempi di lavoro, un regolatore di corsa in salita permette 
di ridurre al minimo l’apertura tra punzone e matrice. Fornita completa di 
carter di protezione con micro di sicurezza e micro elettrico di fine corsa.

Non necessita di preforo. Questa foratrice opera con un apposito sistema 
di assi X-Y scorrevoli su guide prismatiche e manicotti a ricircolo di sfere 
con supporti lamiera completi di bloccaggi e supporto supplementare.

Caratteristiche
Sbraccio max 500 mm
Potenza 85 kN
Pressione di lavoro 700 bar
Foro tondo max realizzabile Ø 130 mm
Foro quadro realizzabile quadro 92x92 mm
Foro rettangolare max 
realizzabile inscritto nel Ø 130 mm

Luce tra i punzoni 55 mm
Lunghezza 1.150 mm
Larghezza 2.120 mm
Altezza 980 mm
Massa 331 Kg
Cap. olio per fare tutta la corsa 0,08 lt.
Corsa 65 mm

Flange portamatrici: 10161, 10162,  
10163, 10164, 10165

10050 L 
(con punto laser) 

10050 LV 
(con punto laser e visualizzatore digitale)

Accessori in dotazione
N. 1 valvola di posizionamento (cod. 9162).

N. 1 portapunzone (cod. 10101L) per punzoni tondi fino al Ø mm 40,5 max.

N. 1 flangia portamatrice (cod. 10161) per matrici tonde fino al Ø mm 
40,5 max, per matrici quadre n  mm 26 e matrici rettangolari o speciali con 
dimensioni max inscritte all’interno di un Ø mm 37.

N. 2 serie di estrattori (cod. 10141 - 10142) per l’estrazione del punzone 
dalla lamiera.

N. 1 ghiera bloccaggio portapunzoni  
(cod. 10171).
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Regolatore di corsa in salita e regolatore 
finecorsa elettrico

Sistema rapido di bloccaggio flange Riferimento assi e bloccaggio portella

BASAMENTO
10100/50

VALVOLA DI POSIZIONAMENTO

BRACCIO SI SOSTEGNO 
PORTELLA CON GOMITO

RIGHE ASSI X E Y

GUIDE PRISMATICHE

Foratrice con visualizzatore digitale 
e puntatore laser

10161 10162 10163 10164 10165

Flange portamatrici

PUNZONI E ACCESSORI
PAG. 30÷35

UNITÀ DI POTENZA
PAG. 80÷87
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10090EL - 10090ELV
Foratrice oleodinamica 20 Ton semplificata 

La foratrice 10090EL, di elevata potenza e 
con un sistema di squadre regolazioni assi 
XY semplificate, ha le stesse caratteristiche e 
prestazioni della foratrice 10090L. La corsa degli 
assi è di 1000 mm asse X e di 900 mm asse Y. 
Studiate e realizzate esclusivamente per 
forature, sono pratiche e veloci perché evitano le 
tracciature, operando su un apposito sistema di 
guide di precisione assi X-Y su cui viene fissato il 
pannello che è sostenuto da supporto mobile.
La versione 10090EL dispone di puntamento 
laser per l’indicazione del centro del foro sul 
particolare da forare.
La versione 10090ELV invece dispone sia 
di puntamento laser che di visualizzatore di quote 
digitale.

Sistema squadre regolazione assi XY leggera 

10090EL

N. 1 portapunzone (cod.10101L) 
per punzoni tondi fino al Ø mm 40,5 max.

N. 1 flangia portamatrice (cod. 10191) 
per matrici tonde fino al Ø 40,5 mm max, per 
matrici quadre 26 mm max e matrici rettangolari 
o speciali con dimensioni max inscritte all’interno 
di un Ø 37 mm.

N. 2 serie di estrattori (cod. 10141 - 10142) 
per l’estrazione del punzone dalla lamiera.

N. 1 ghiera bloccaggio portapunzoni 
(cod. 10171).

N. 1 valvola di posizionamento (cod. 9162).

Caratteristiche 
Sbraccio massimo 900 mm
Potenza  200 kN (20 Ton)
Capacità olio necessario 
per fare tutta la corsa 0,18 lt.

Foro max realizzabile Ø 170 mm
Foro max realizzabile 
quadro 138x138 mm

Pressione di lavoro 700 bar
Lunghezza 2100 mm
Larghezza 2160 mm
Altezza con basamento 1760 mm
Luce tra i punzoni 50 mm
Corsa punzone 65 mm
Corsa asse x 1.000 mm
Corsa asse y 900 mm
Peso 1000 Kg circa

SPESSORI MAX FORATURA
Lamiere 2,0 mm
Acciaio inox 1,8 mm
Alluminio 5 mm
Laminati plastici 5 mm

Accessori in dotazione

Sistema di bloccaggio flange

LEVA DI BLOCCAGGIO 
FLANGIA PORTAMATRICE

10191 10192 10193 10194 10195

Flange portamatrici
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Caratteristiche punto laser
Tutte le foratrici sono corredate di PUNTO 
LUMINOSO LASER che ha la funzione di 
indicare solo il centro del foro da eseguire 
sulla portella, indipendentemente dalla misura del 
punzone. Il diodo è protetto all’interno dello stelo 
della foratrice in modo da evitare manomissioni o 
rotture accidentali.

Laser tipo diodo di classe 1
Potenza 1 mW
Alimentazione in corrente continua 

batteria da 4,5 V.

Per l’uso del punto laser non è prevista nessuna 
misura di protezione. Si consiglia di non guardare 
il fascio di luce che esce dal diodo.
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10090 L - 10090 LV 
Foratrice oleodinamica 
20 Ton

Foratrice 10098
controllo assi con PLC

Foratrice dalle stesse caratteristiche del modello 
standard con l’aggiunta di viti, chiocciola a 
ricircolo di sfere e motori per lo spostamento 
degli assi.
Il quadro di comando per il controllo degli assi 
X-Y con logica programmabile permette di 
eseguire in automatico cicli di lavoro completi 
con eventuale sosta per il cambio del punzone. 
Attraverso il terminale, a mezzo del menu, si 
realizzano tutte le operazioni di posizionamento 
sia singole che automatiche, memorizzando fino 
a 96 programmi di 30 passi massimo cadauno, 

richiamabili. Tutte le operazioni sono leggibili su 
display. Il quadro è completo di alimentazione e 
comandi manuali di avviamento, marcia, arresto, 
emergenza, spostamento assi e comando 
centralina.
La foratrice viene fornita completa di 
barriera di protezione con fotocellule.
Il visualizzatore esce dalla casa tarato per 
la visualizzazione delle quote con valori in 
assoluto; l’operatore può comunque inserire 
il valore 0 (zero) e sfruttare il visualizzatore 
per gli spostamenti con valori incrementali.

N. 1 portapunzone (cod.10101L) 
per punzoni tondi fino al Ø 40,5 mm max.

N. 1 flangia portamatrice (cod. 10191) 
per matrici tonde fino al Ø 40,5 mm max, per 
matrici quadre 26 mm max e matrici rettangolari 
o speciali con dimensioni max inscritte all’interno 
di un Ø 37 mm.

N. 2 serie di estrattori (cod. 10141 - 10142) 
per l’estrazione del punzone dalla lamiera.

N. 1 ghiera bloccaggio portapunzoni 
(cod. 10171).

N. 1 basamento metallico (cod. 10100/90).

N. 1 valvola di posizionamento (cod. 9162).

Accessori in dotazione

Quadro elettrico
per controllo assi 
con PLC.

10090 LV

Nella 10090LV la rilevazione delle quote 
avviene tramite testine bidirezionali a riflessione 
su nastro di lettura optoelettronico, precisione ± 
0,1 mm.

N.B, Lo spostamento degli assi avviene 
manualmente!

La foratrice con il visualizzatore viene fornita già 
completa di spina.
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Le foratrici oleodinamiche MULTIFOR, di elevata 
potenza e dimensioni ridotte, sono costruite per 
risolvere i problemi della foratura di pannelli, 
piastre, cofani, lamiere in acciaio, acciaio 
inox, lastre in alluminio, in plastica, masonite, 
ecc. Studiate e realizzate esclusivamente per 
forature, sono pratiche e veloci poiché evitano 
le tracciature, operando su apposito sistema di 
guide assi x-y su cui viene fissato il pannello. 
Non necessitano di prefori.

Con appositi punzoni si possono eseguire fori di 
sagome diverse: tondi, quadri, rettangolari, 
sagomati, tondi con più fori, quadri con fori 
tondi, rettangolari con fori tondi, stampi per 
alette di ventilazione, ecc.

Il funzionamento delle foratrici MULTIFOR si 
ottiene mediante allacciamento con innesto 
rapido ad una centralina MULTIFOR. 
La versatilità di utilizzo e l’ingombro ridotto 
permettono l’installazione di queste foratrici sia in 
officina che in piccoli laboratori.
Tutte le foratrici sono complete di carter
di protezione, micro di sicurezza e micro di fine 
corsa elettrico.
Il montaggio delle matrici si esegue senza 
togliere il pannello ed è estremamente semplice. 
Per diminuire i tempi di lavoro, un regolatore 
della corsa in salita permette di ridurre al minimo 
l’apertura tra punzone e matrice.

Caratteristiche 
Sbraccio massimo 900 mm
Potenza  200 kN (20 Ton)
Capacità olio necessario 
per fare tutta la corsa 0,18 lt. 

Foro max realizzabile Ø 170 mm
Foro max realizzabile 
quadro 138x138 mm

Pressione di lavoro 700 bar
Lunghezza max 1850 mm
Larghezza 3020 mm
Altezza con base 1680 mm
Luce tra i punzoni 50 mm
Corsa punzone 65 mm
Corsa asse x 1.500 mm
Corsa asse y 900 mm
Peso 1527 Kg circa

SPESSORI MAX FORATURA
Lamiere 2,0 mm
Acciaio inox 1,8 mm
Alluminio 5 mm
Laminati plastici 5 mm

Alimentazione 220V/240V
Frequenza 50/60Hz
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Accessori per foratrici

FLANGE PORTAMATRICI 
Le flange vengono utilizzate per alloggiare le matrici di varie forme. Devono essere scelte in funzione delle dimensioni delle matrici da 
usare, come specificato nella tabella.

PORTAPUNZONI
I portapunzoni vengono utilizzati per il montaggio dei vari tipi di punzoni, sia tondi che quadri, rettangolari o di eventuali sagome speciali.
Essi vengono bloccati da una ghiera scelta in funzione del tipo e delle dimensioni del punzone da usare, come specificato nella tabella.
La punta di riferimento è rientrabile ad eccezione del 10104.

Flange per 10040 

Flange per 10050 

Flange per 10090 

Flange 
portamatrici

Matrici tonde
Ø mm

Matrici quadre
■ max mm

Matrici rettangolari iscritte 
all’interno di un Ø di mm

10161 2,5-40,5 26 37
10162 41-48,5 36 51
10163 49-68,5 48,5 68
10164 69-99 70 99
10165 143 92 143

Flange 
portamatrici

Matrici tonde
Ø mm

Matrici quadre
■ max mm

Matrici rettangolari iscritte 
all’interno di un Ø di mm

10131 2,5-40,5 26 37
10132 41-48,5 36 51
10133 49-68,5 48,5 68
10134 69-99 70 99

Flange
portamatrici

Matrici 
tonde Ø mm

Matrici quadre
■ max mm

Matrici rettangolari iscritte 
all’interno di un Ø di mm

10191 2,5-40,5 26 37
10192 41-48,5 36 51
10193 49-68,5 48,5 68
10194 69-99 70 99
10195 100-143 101 143

N.B. Le matrici tonde per le 10090 con dimensioni superiori alle quote sopra esposte, fino ad un Ø max di 
170 mm, saranno costruite per essere inserite direttamente nella foratrice, così come per le matrici quadre e 
rettangolari, inscritte all’interno di un Ø da 144 al Ø max di 170 mm

I portapunzoni per le foratrici con punto laser non hanno il riferimento centrale rientrabile, ma un foro passante.

Codice Misura
mm

Utilizzabile con

10101L Ø 11
Punzoni tondi  
Ø 18,5-40,5 mm

10102L Ø 16
Punzoni tondi  
Ø 41-72,5 mm

10103L Ø 22
Punzoni tondi  
Ø 76-130 mm

10104L 10x10

Punzoni quadri  
min. 21,5 - max 29 mm
Punzoni rettangolari lato 
min. 21,5 - max 29 mm

10105 14x14

Punzoni quadri  
min. 30 - max 46 mm
Punzoni rettangolari  
lato min. 30 - max 35 mm

10106 20x20

Punzoni quadri  
min. 48 - max 92 mm
Punzoni rettangolari lato 
min. 36 mm e oltre
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Accessori per foratrici

GHIERE DI BLOCCAGGIO

ESTRATTORI PREMILAMIERA
Gli estrattori servono per l’estrazione del punzone dalla lamiera, dopo la foratura. Sono regolabili, facendoli scorrere nelle apposite guide, in 
modo da avvicinarli il più possibile al punzone.
Vengono fornite in dotazione due serie, una adatta per fori tondi, l’altra per fori quadri, rettangolari o speciali.

STAMPI PER ALETTE DI AREAZIONE

10804 per 10090
Per realizzare aperture di aerazione da 500 mm2 su lamiere di spessore massimo di 2 mm. Lo stampo 
viene fornito completo di premilamiera. Per spessori diversi consultare l’ufficio tecnico IMB.

10803 per 10050
Per realizzare aperture di aerazione da 350 
mm2 su lamiere di spessore massimo di 2 
mm. Lo stampo viene fornito completo di 
premilamiera.
A richiesta possono essere realizzati stampi 
per aperture più piccole.
Per spessori diversi consultare l’ufficio 
tecnico IMB.

Codice Descrizione Applicazioni
10171 ghiera Ø 30 Portapunzoni 10101 ÷ 10106
10172 ghiera Ø 35 Punzoni speciali
10173 ghiera per punzoni di dimensioni superiori a 100 mm

Codice Normalmente usati per
10141 Punzoni tondi
10142 Punzoni quadri e rettangolari
10143 Punzoni grandi e speciali
10145 Punzoni tondi su 10030L

10171

10141 10142 10145

10172 10173

10804

10803
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Punzoni tondi standard per foratrici

I punzoni tondi sono costruiti con acciaio speciale e temprati. Hanno taglienti a tre punte e servono per realizzare fori su lamiere di acciaio 
con spessore max 2,0 mm e acciaio inox max 1,8 mm, alluminio, laminati plastici o altri materiali da 0,5 a 5 mm.
I fori si realizzano con la massima precisione e senza deformazione del materiale; i punzoni sono marchiati con il Ø nominale che ne facilita 
l’uso ed evita errori.

I punzoni elencati in questa tabella vengono 
montati direttamente sullo stelo della foratrice, 
senza l’ausilio di portapunzoni.

Al momento dell’ordine dei punzoni, si 
raccomanda di controllare nella relativa tabella i 
corrispondenti portapunzoni e flange riferiti al tipo 
di foratrice.

I punzoni elencati nelle tabelle qui sotto, possono 
essere utilizzati con la foratrice 10030 fino al 
codice 10241, con la foratrice 10040 fino al 
codice 10269 e con la foratrice 10050 fino al 
codice 10301.

Al momento dell’ordine dei punzoni, si 
raccomanda di controllare nella relativa tabella i 
corrispondenti portapunzoni e flange. Si ricorda, 
anche, di verificare se la foratrice è dotata di 
PUNTO LASER.

* Aggiungere al codice la lettera “L” se si 
utilizzano con foratrice laser.

PUNZONE Flangia 
da utilizzare

codicecodice Ø mm
 10200/2,5 2,5 10191 / 10161 / 10131
 10200/3 3 10191 / 10161 / 10131
 10200/3,25 3,25 10191 / 10161 / 10131
 10200/3,5 3,5 10191 / 10161 / 10131
 10200/4 4 10191 / 10161 / 10131
*10200/4,25 4,25 10191 / 10161 / 10131
*10200/4,5 4,5 10191 / 10161 / 10131
*10200/5 5 10191 / 10161 / 10131
*10200/5,5 5,5 10191 / 10161 / 10131
*10200/6 6 10191 / 10161 / 10131
*10200/6,75 6,75 10191 / 10161 / 10131
*10200/7 7 10191 / 10161 / 10131
*10200/7,75 7,75 10191 / 10161 / 10131
*10200/8 8 10191 / 10161 / 10131
*10200/8,5 8,5 10191 / 10161 / 10131
*10200/9 9 10191 / 10161 / 10131
*10200/9,5 9,5 10191 / 10161 / 10131
*10201 10 10191 / 10161 / 10131
*10203 13 10191 / 10161 / 10131
*10205 15,5 10191 / 10161 / 10131
*10207 16,2 10191 / 10161 / 10131
*10209 17 10191 / 10161 / 10131

PUNZONE
Portapunzone 
da utilizzare

Flangia 
da utilizzare

cod.cod. Ø mm cod. Ø mm
10211 18,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10213 19,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10215 21 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10217 22,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10219 24 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10221 25,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10223 26,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10225 27,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10227 28,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10229 30,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10231 32,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10233 33,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10235 35,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10237 37 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10239 38,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10241 40,5 10101 11 10191 / 10161 / 10131
10243 42,5 10102 16 10192 / 10162 / 10132
10245 45,5 10102 16 10192 / 10162 / 10132
10247 47 10102 16 10192 / 10162 / 10132
10249 48,5 10102 16 10192 / 10162 / 10132
10251 50,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10253 52,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133

PUNZONE
Portapunzone 
da utilizzare

Flangia 
da utilizzare

codicecodice Ø mm codice Ø mm
10255 54,2 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10257 55,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10259 57 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10261 59,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10263 60,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10265 62,5 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10267 65 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10269 68 10102 16 10193 / 10163 / 10133
10271 70,5 10102 16 10194 / 10164
10273 72,5 10102 16 10194 / 10164
10275 76 10103 22 10194 / 10164
10277 78 10103 22 10194 / 10164
10279 80,5 10103 22 10194 / 10164
10281 82 10103 22 10194 / 10164
10283 87 10103 22 10194 / 10164
10285 90 10103 22 10194 / 10164
10287 92 10103 22 10194 / 10164
10289 96 10103 22 10194 / 10164

• 10291 100,5 10103 22 10195 / 10165
• 10293 103 10103 22 10195 / 10165
• 10295 105 10103 22 10195 / 10165
• 10297 113 10103 22 10195 / 10165
• 10299 116 10103 22 10195 / 10165
• 10301 120 10103 22 10195 / 10165
• 10303 134 10103 22 10195
• 10305 140 10103 22 10195
• Montare con ghiera grande 10173

Esempio montaggio 
punzone tondo

PUNZONE 
DIRETTO

PUNZONE 
CON FILETTO
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PUNZONE 
MASCHIO
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Sono stati realizzati dei punzoni speciali per fori sagomati, adatti al montaggio di maniglie, serrature e pulsanti.

Punzoni sagomati
per maniglie, serrature e pulsanti

10811 10812

10822 10824

10832 10841

10826

10842

10813 10814

10831

I punzoni della tabella possono essere utilizzati con ogni tipo di foratrice

Punzoni speciali montati direttamente sullo stelo della foratrice
Esempi di schemi per 
l’esecuzione di punzoni speciali

Punzoni per
connettori 
sub DINPUNZONE

Codice
ghiera

Flangia da utilizzare
codicecodice

dimensioni
cava mm

* 10811 19,5x18,5 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10812 20,5x18 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10813 22,5x19,5 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10814 22,5x20,5 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10822 21,5x30,5 10172 10191 / 10161 / 10131

* 10824 22,5x28,5 10172 10191 / 10161 / 10131

* 10826 22,5x30,5 10172 10191 / 10161 / 10131

* 10831 22,5x26 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10832 30,5x34 10172 10191 / 10161 / 10131

* 10841 22,3x23,5 10171 10191 / 10161 / 10131

* 10842 30,5x32,85 10172 10191 / 10161 / 10131

* Aggiungere al codice la lettera “L” se si utilizzano con foratrice laser.

Posizioni Codice
9 *10850

15 10851
25 10852

* Montare con ghiera 
10172
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Punzoni quadri per foratrici

Altre misure speciali su richiesta. 
* Aggiungere al codice la lettera “L”  

se si utilizzano con foratrice laser.
** Per il montaggio occorre la ghiera 10172.

•  •  Montate con ghiera grande 10173.
•  •  •• Utilizzare estrattori 10143 e ghiera grande 

10173.

PUNZONE Portapunzone da utilizzare Flangia da utilizzare
codice lato x lato  n mm codice n mm 10030 10040 10050 10090

*10401 12x12

Montati direttam.
sullo stelo

– Diretto 10131 10161 10191

*10403 15x15 – Diretto 10131 10161 10191

*10405 18x18 – Diretto 10131 10161 10191

*10407 19x19 – Diretto 10131 10161 10191

*10409 20x20 – Diretto 10131 10161 10191

* **10411 22x22 – Diretto 10131 10161 10191

10413 25x25 10104 10 Diretto 10131 10161 10191
10415 26x26 10104 10 Diretto 10131 10161 10191
10417 30x30 10105 14 X 10132 10162 10192
10419 35x35 10105 14 X 10132 10162 10192
10421 40x40 10105 14 X 10133 10163 10193
10423 45x45 10105 14 X 10133 10163 10193
10425 46x46 10105 14 X 10133 10163 10193
10427 48,5x48,5 10106 20 X 10133 10163 10193
10429 50x50 10106 20 X 10134 10164 10194
10431 55x55 10106 20 X 10134 10164 10194
10433 57x57 10106 20 X 10134 10164 10194
10435 60,5x60,5 10106 20 X 10134 10164 10194
10437 68x68 10106 20 X 10134 10164 10194
10439 80,5x80,5 10106 20 X X 10165 10195
10441 90,5x90,5 10106 20 X X 10165 10195
10443 92x92 10106 20 X X 10165 10195
10445 96x96 10106 20 X X X 10195

•• 10448 112x112 10106 20 X X X Diretto

•  •  ••  10450 126x126 10106 20 X X X Diretto

•  •  ••  10452 138x138 10106 20 X X X Diretto

Costruiti con la particolare caratteristica dei quattro taglienti sulle mediane. Questa innovazione tecnica brevettata permette un miglior 
autocentraggio, una più facile e rapida foratura della lamiera con una minor sollecitazione che ne garantisce la lunga durata.
Detti punzoni consentono di realizzare fori su lamiere di acciaio con spessori da 0,5 a max 2,0 mm – di acciaio inox da 0,5 a 1,8 mm –  
di alluminio, laminati plastici o altri materiali da 0,5 a 5 mm.

Per spessori superiori interpellare l’Ufficio Tecnico.

Al momento dell’ordine dei punzoni, si raccomanda di controllare nella relativa tabella i corrispondenti portapunzoni e flange.
Si ricorda, anche, di verificare se la foratrice è dotata di PUNTO LASER.
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Punzoni rettangolari per foratrici

PUNZONE Portapunzone da utilizzare Flangia da utilizzare
codice lato x lato n mm codice n mm 10040 10050 10090

* •  •  •• 10607 17,5x33,5 diretto 10132 10162 10192

10609 20x41 10104 10 10132 10162 10192
10611 22x30 10104 10 10132 10162 10192
10613 22x42 10104 10 10132 10162 10192
10615 24x36 10104 10 10132 10162 10192

10/29x71 29x71 10105 14 10134 10164 10194
10617 30x45 10105 14 10133 10163 10193
10619 32x60 10105 14 10133 10163 10193
10621 34x68 10105 14 10134 10164 10194
10623 36x46 10106 20 10134 10164 10194
10625 36x85 10106 20 10134 10164 10194
10627 36x112 10106 20 X 10165 10195
10631 44x92 10106 20 X 10165 10195
10632 45x93 10106 20 X 10165 10195
10633 46x53,5 10106 20 X 10164 10194
10635 46x71 10106 20 X 10164 10194
10637 50x98 10106 20 X 10165 10195

•  •  10640 68x138 10106 20 X X Diretto
•  •  10642 81x117 10106 20 X X Diretto

Costruiti con la particolare caratteristica dei quattro taglienti sulle mediane. Questa innovazione tecnica brevettata permette un miglior 
autocentraggio, una più facile e rapida foratura della lamiera con una minor sollecitazione che ne garantisce la lunga durata.
Detti punzoni consentono di realizzare fori su lamiere di acciaio con spessori da 0,5 a max 2,0 mm – di acciaio inox da 0,5 a 1,8 mm – di 
alluminio, laminati plastici o altri materiali da 0,5 a 5 mm.

Per spessori superiori interpellare l’Ufficio Tecnico.

Al momento dell’ordine dei punzoni, si raccomanda di controllare nella relativa tabella i corrispondenti portapunzoni e flange.
Si ricorda, anche, di verificare se la foratrice è dotata di PUNTO LASER.

Esempio montaggio punzone quadro e rettangolare
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PORTAPUNZONE

GHIERA 

PUNZONE MASCHIODADO DI BLOCCAGGIO

Altre misure speciali su richiesta. 
Tutti i punzoni rettangolari sono da considerarsi 
speciali.

*  Aggiungere al codice la lettera “L”  
se si utilizzano con foratrice laser.

 •    •   Montare con ghiera grande 10173 e utilizzare 
estrattori 10143. 

•  •  •• Fornito con ghiera 10172.
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Taglia profilati DIN
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APPLICAZIONI

REALIZZABILE 
CON ART. 9050-52-54-55

REALIZZABILE CON ART. 9056-58

REALIZZABILE CON ART. 9050-52-54

REALIZZABILE CON ART. 9056

REALIZZABILE 
CON ART. 9050-52-54-55

REALIZZABILE 
CON ART. 9050-52-54
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Tagliadin Manuali
Per tagliare e forare profilati metallici Din e speciali

9058
Esegue il taglio dei due profilati omega nelle 
posizioni volute ed esegue un foro Ø 6,5 mm.
in testata.
Viene fornito completo di riga da m. 1 con 
cursore

Caratteristiche
Massa 11 Kg
Larghezza 130 mm
Altezza con leva 870 mm
Lunghezza 1.150 mm

(con riga montata)

Caratteristiche
Massa 19 Kg
Larghezza 180 mm
Altezza con leva 990 mm
Lunghezza 1.160 mm

(con riga montata)

Caratteristiche
Massa 14 Kg
Larghezza 180 mm
Altezza con leva 990 mm
Lunghezza 1.160 mm

(con riga montata)

9056
Esegue il taglio di quattro profilati nelle posizioni 
volute ed esegue fori tondi Ø 6,5 mm.
Viene fornito completo di riga da m. 1 con 
cursore.

9050
Esegue il taglio di quattro profilati nelle posizioni 
volute e fori ad asola 6,5 x 12 mm longitudinali 
e trasversali. 
Viene fornito completo di riga da m. 1 
con cursore.
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Tagliadin
Per tagliare e forare profilati metallici Din e speciali

9055
Tagliadin per Tris 
Stesse caratteristiche di lavoro del Tagliadin di 
base 9050.
Semplice l’inserimento nel castello del Tris.

ELENCO SAGOME DEI PROFILATI STANDARD 
A richiesta si realizzano Tagliadin speciali per sagome e forature particolari anche su alluminio.

Caratteristiche
Lunghezza 180 mm
Larghezza 70 mm
Altezza 120 mm
Peso 12 Kg

Caratteristiche
Dimensioni senza riga 180x110xh540 mm
Peso complessivo 31 Kg
Modello depositato.

Caratteristiche
Dimensioni senza riga 180x110xh300 mm.
Peso complessivo 14 Kg
Modello depositato.

9052
Pneumatico 
Velocissimo, non comporta alcun sforzo per 
l’operatore.
Permette di tagliare a grande velocità e con 
un basso consumo d’aria, con una pressione 
d’alimentazione da 7 a 9 bar. 
Il comando è dato mediante pedaliera (in dotazione). 
Effettua il taglio di quattro profilati nelle posizioni 
volute e fori ad asola 6,5 x 12 mm longitudinali 
e trasversali.
Viene fornito completo di riga da m. 1 con 
cursore.

9054
Oleodinamico 
Stesse caratteristiche del 9050.
Velocissimo, non comporta alcun sforzo per 
l’operatore.
Questo prodotto sfrutta la forza di un cilindro 
oleodinamico che agisce direttamente sulla lama 
di taglio.
Può essere utilizzato con qualsiasi pompa o 
centralina IMB.
Viene fornito completo di riga da m. 1 con 
cursore.
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UNITÀ DI POTENZA
PAG. 80÷87



40

Cilindri e punzonatori 
per pannelli e lamiere
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APPLICAZIONI

ESEMPIO FORATURA 
CON ART. 9070E

IMBUTITURA PER LAVELLI IN INOX

ESEMPIO IMBUTITURA PIANA

ESEMPIO FORATURA CON ART.9022

IMBUTITURA SU TUBO
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Cilindro oleodinamico ad azionamento manuale.
Utilizzabile per forature di pannelli in acciaio 
da 1 a 2 mm, a seconda del diametro del foro.
Per alluminio e laminati plastici sino a 5 mm. 
Per materiali particolari, consultare l’ufficio 
tecnico IMB.
Fornito con valigia plastica e completo di 
distanziali per l’utilizzo dei perni di serie del 
cilindro 9022.

Caratteristiche
Potenza 50 kN
Peso 2,2 Kg
Foro tondo max Ø 72,5 mm
Foro quadro max 68x68 mm
Corsa 20 mm

9070
Punzonatore oleodinamico manuale

Kit punzonatore manuale PG
9861

Codice Descrizione Quantità
9070 Punzonatore 1
9192 Punzone Ø 15,5 1
9206 Punzone Ø 18,5 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9222 Punzone Ø 28,5 1
9224 Punzone Ø 30,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9825 Valigia 1

Kit punzonatore manuale ISO
9862

Codice Descrizione Quantità
9070 Punzonatore 1
9202 Punzone Ø 16,2 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9216 Punzone Ø 25,5 1
9228 Punzone Ø 32,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9603 Perno Ø 16 1
9825 Valigia 1

Kit punzonatore manuale GAS
9863

Codice Descrizione Quantità
9070 Punzonatore 1
9204 Punzone Ø 17 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9214 Punzone Ø 24 1
9218 Punzone Ø 26,5 1
9224 Punzone Ø 30,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9825 Valigia 1
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PUNZONI TONDI DA PAG. 47-48 PUNZONI QUADRATI A PAG 49 PUNZONI RETTANGOLARI A PAG. 50

Kit
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9070E
Punzonatore oleodinamico elettrico

Kit punzonatore batteria PG
9861E

Codice Descrizione Quantità
9070E Punzonatore 1
9192 Punzone Ø 15,5 1
9206 Punzone Ø 18,5 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9222 Punzone Ø 28,5 1
9224 Punzone Ø 30,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9829 Valigia 1
9843 Carivabatteria 18V 1

Kit punzonatore batteria ISO
9862E

Codice Descrizione Quantità
9070E Punzonatore 1
9202 Punzone Ø 16,2 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9216 Punzone Ø 25,5 1
9228 Punzone Ø 32,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9603 Perno Ø 16 1
9829 Valigia 1
9843 Carivabatteria 18V 1

Kit punzonatore batteria GAS
9863E

Codice Descrizione Quantità
9070E Punzonatore 1
9204 Punzone Ø 17 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9214 Punzone Ø 24 1
9218 Punzone Ø 26,5 1
9224 Punzone Ø 30,5 1
9180 Punta preforo 1
9601 Perno Ø 9 1
9602 Perno Ø 11 1
9829 Valigia 1
9843 Carivabatteria 18V 1
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Cilindro oleodinamico azionato elettricamente 
con batteria indipendente, dispone di grilletto 
di azionamento e leva manuale per il ritorno del 
cilindro.
Utilizzabile per la foratura di pannelli in acciaio sp. 
2 mm max; alluminio e plastica sp. 5 mm max
Per materiali particolari, consultare l’ufficio 
tecnico IMB.
Fornito con valigia plastica e completo di 
caricabatteria e distanziali per l’utilizzo dei perni 
di serie del cilindro 9022.

Codice ricambio batteria: 9841

Modello depositato.

Caratteristiche
Potenza 63 kN
Peso 3,3 Kg
Foro tondo max Ø 120 mm
Foro quadro max 92x92 mm

Kit
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Per forare pannelli, lamiere, lamiere inox, alluminio, masonite, laminati plastici

9022
Cilindro Perforatore

È un cilindro oleodinamico a semplice effetto 
costruito in acciaio di qualità. 
Il cilindro perforatore IMB assicura la massima 
affidabilità e costanza di rendimento. Viene 
utilizzato con le pompe e centraline MULTIFOR e 
serve, con l’ausilio di appositi punzoni, per forare 
lamiere, alluminio, masonite e laminati plastici.

Si possono utilizzare punzoni dal Ø 13 al  
Ø 170 mm; quadri dal n 12 al n 145 mm  
e rettangolari pari dimensioni, per lamiera 
spessore max 2,5 mm, acciaio inox 2 mm, 
alluminio e laminati plastici 5 mm. 
Viene fornito con innesto maschio pronto per 
l’uso.

Caratteristiche
Potenza 130 kN
Pressione massima 
di lavoro 

700 bar

Corsa max. 30 mm
Capacità olio per fare 
tutta la corsa

0,080lt. 

Lunghezza 200 mm
Diametro 70 mm
Peso 2,9 Kg

Filetto
GAS

Ø est.
fil. GAS

Punz.
cons.

1/4” 13,15 -
3/8” 16,66 17
1/2” 20,9 21
5/8” 22,9 24
3/4” 26,44 26,5
1” 33,24 33,5

1 1/4” 41,9 42,5
1 1/2” 47,8 48,5

2” 59,62 60,5
2 1/2” 75,18 76

3” 87,8 90
4” 112,5 113

Filetto
PG

Ø est.
fil. PG

Punz.
cons.

7 12,5 13
9 15,2 15,5

11 18,5 18,5
13,5 20,4 21
16 22,5 22,5
21 28,3 28,5
29 37 37
36 47 47
42 53,9 54,2
48 59,3 59,5

Filetto
ISO

Ø est.
fil. ISO

Punz.
cons.

16 16 16,2
20 20 21
25 25 25,5
32 32 32,5
40 40 40,5
50 50 50,5
63 63 65

Diametro esterno in mm filetti GAS, PG e ISO
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PUNZONI TONDI A PAG. 47-48 PUNZONI QUADRATI A PAG 49 PUNZONI RETTANGOLARI A PAG. 50 UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87
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9180 
Punta per preforo  
Questa punta speciale è realizzata 
specificatamente per eseguire i prefori. Si monta 
su trapani portatili con mandrini piccoli ed ha un 
angolo di taglio studiato per addolcire e diminuire 
lo sforzo evitando colpi. L’uso è molto agevole.
Ha tre misure di lavoro, una per l’inizio foro ø 
6,4, una preforo ø 12 e una per il preforo ø 17. 
Presa mandrino ø 12.
Una sola punta per due lavorazioni.

9022/18Ton
Cilindro perforatore 
Stesse caratteristiche costruttive e stesso utilizzo 
del cilindro 9022, si differenzia per una maggiore 
potenza e corsa. Permette di forare spessori 
maggiori e realizzare lavori speciali come ad 
esempio fori con imbutitura. 

Viene fornito con innesto maschio pronto per l’uso.
Per qualsiasi esigenza si consiglia di 
contattare l’ufficio tecnico IMB.

Caratteristiche
Potenza 180 kN
Pressione massima 
di lavoro 

700 bar

Corsa max. 40 mm
Capacità olio per fare 
tutta la corsa

0,110lt.

Lunghezza 265 mm
Diametro 92 mm
Peso 7,5 Kg

Perni tondi 9022/18Ton
Sono composti da un perno specifico e una 
ghiera. La ghiera si avvita sul perno sopra il 
punzone, alleggerendo la sollecitazione del 
punzone stesso. Sono adatti solamente all’uso  
di punzoni HD. 
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PUNZONI TONDI A PAG. 47-48 PUNZONI QUADRATI A PAG 49 UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87PUNZONI RETTANGOLARI A PAG. 50

Codice Ø mm Ø preforo
9610/11 11 12

9610/16 16 17
9610/27 27 27,5
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9853
kit ISO
A richiesta si possono realizzare assortimenti 
di perni manuali e punzoni di diametri diversi 
completi di apposita chiave a cricchetto per 
facilitare l’operazione di foratura.

Codice Descrizione Quantità
9202 Punzone Ø 16,2 1
9210 Punzone Ø 21 1
9212 Punzone Ø 22,5 1
9216 Punzone Ø 25,5 1
9228 Punzone Ø 32,5 1
9642 Perno manuale Ø 9 1
9643 Perno manuale Ø 11 1
9644 Perno manuale Ø 16 1
9180 Punta Ø 12 e Ø 17 1
9870 Chiave a cricc. + 2 bussole  1
9826 Valigia 1

Kit per forature manuali 

Punzone con leva per lamiere sottili e canali pluviali

Perni tondi standard

9570 Punzone Ø 79

9572 Punzone Ø 98

9875 Chiave

Per i punzoni tondi si utilizzano perni (vedi tabelle) 
per i quali è indispensabile che il preforo sia 
maggiorato di 1 mm circa. 

Codice Ø mm Ø preforo
9601 9 10
9602 11 12
9603 16 17
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Perni manuali
Per piccole esigenze, ove non sia possibile 
utilizzare le pompe Multifor, sono disponibili 
perni manuali che, con l’aiuto di una chiave, 
permettono la foratura su spessori massimi di 
mm 1,5.
L’utilizzo di detti perni è consigliato fino a un 
diametro di 50,5 mm max. 

Codice Ø mm Ø preforo
9642 9 10
9643 11 12
9644 16 17
9647 10X10 15



47CATALOGO GENERALE

I punzoni tondi sono costruiti con acciaio speciale e 
temprati. Hanno taglienti a 3 o 4 punte e servono per 
realizzare fori su lamiere di acciaio con spessore da 0,5 
a 2 mm max - di acciaio inox da 0,5 a 1,8 mm max - di 
alluminio, laminati plastici o altri materiali da 0,5 a 5 mm.

Per spessori superiori usare la serie H.D.

I fori si realizzano con la massima precisione e senza 
deformazione del materiale; i punzoni sono marchiati 
con il Ø nominale che ne facilita l’uso ed evita errori.

Sono disponibili i ricambi maschio e femmina, 
aggiungendo al codice “M” oppure “F”.

Per spessori superiori a quelli indicati, consultare 
l’ufficio tecnico IMB.

Punzoni tondi standard

MASCHIO PERNO MATRICE/FEMMINA
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Codice Ø punzone Ø perno Ø preforo Ricambio
maschio

Utilizzabile con

9022 9022/18ton 9070 9070E
9200 13 9 10 9200M ✓ ✕ ✓ ✓

9192 15,5 9 10 9192M ✓ ✕ ✓ ✓

9202 16,2 9 10 9202M ✓ ✕ ✓ ✓

9204 17 9 10 9204M ✓ ✕ ✓ ✓

9206 18,5 11 12 9206M ✓ ✕ ✓ ✓

9208 19,5 11 12 9208M ✓ ✕ ✓ ✓

9210 21 11 12 9210M ✓ ✕ ✓ ✓

9212 22,5 11 12 9212M ✓ ✕ ✓ ✓

9214 24 11 12 9214M ✓ ✕ ✓ ✓

9216 25,5 11 12 9216M ✓ ✕ ✓ ✓

9218 26,5 11 12 9218M ✓ ✕ ✓ ✓

9220 27,5 11 12 9220M ✓ ✕ ✓ ✓

9222 28,5 11 12 9222M ✓ ✕ ✓ ✓

9224 30,5 11 12 9224M ✓ ✕ ✓ ✓

9226 30,5 16 17 9226M ✓ ✕ ✓ ✓

9228 32,5 16 17 9228M ✓ ✕ ✓ ✓

9230 33,5 16 17 9230M ✓ ✕ ✓ ✓

9232 35,5 16 17 9232M ✓ ✕ ✓ ✓

9194 37 16 17 9194M ✓ ✕ ✓ ✓

9234 38,5 16 17 9234M ✓ ✕ ✓ ✓

9236 40,5 16 17 9236M ✓ ✕ ✓ ✓

9238 42,5 16 17 9238M ✓ ✕ ✓ ✓

9240 45,5 16 17 9240M ✓ ✕ ✓ ✓

9196 47 16 17 9196M ✓ ✕ ✓ ✓

9242 48,5 16 17 9242M ✓ ✕ ✓ ✓

9244 50,5 16 17 9244M ✓ ✕ ✓ ✓

9246 52,5 16 17 9246M ✓ ✕ ✓ ✓

9248 54,2 16 17 9248M ✓ ✕ ✓ ✓

9250 55,5 16 17 9250M ✓ ✕ ✓ ✓

9252 57,5 16 17 9252M ✓ ✕ ✓ ✓

9198 59,5 16 17 9198M ✓ ✕ ✓ ✓

9254 60,5 16 17 9254M ✓ ✕ ✓ ✓

9256 62,5 16 17 9256M ✓ ✕ ✓ ✓

9258 65 16 17 9258M ✓ ✕ ✓ ✓

9260 68 16 17 9260M ✓ ✕ ✓ ✓

9262 70,5 16 17 9262M ✓ ✕ ✓ ✓

9264 72,5 16 17 9264M ✓ ✕ ✓ ✓

*Le dimensioni dei punzoni sono intese per i massimi spessori standard, per materiali differenti e spessori superiori le possibilità si riducono
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Punzoni tondi HD

MASCHIO PERNO MATRICE/FEMMINA

Hanno le medesime caratteristiche dei punzoni 
tondi standard, solo che il punzone ha il foro 
passante anziché filettato per alleggerire lo sforzo 
sostenuto dal punzone. 

Si utilizzano con appositi perni e possono 
realizzare fori su lamiere di acciaio da 0,5 a 2,5 
mm max e acciaio inox 2 mm max.

Sono disponibili i ricambi maschio e 
femmina, aggiungendo al codice “M” o “F”.
Per spessori superiori a quelli indicati, 
consultare l’ufficio tecnico IMB.

Perni tondi per punzoni  HD
Sono composti da un perno e una ghiera.  
La ghiera si avvita sul perno sopra il punzone, 
alleggerendo la sollecitazione del punzone  
stesso. 

Codice Ø mm Ø preforo
9611 9 10
9612 11 12
9613 16 17
9614 27 27,5
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Codice Ø 
punz.

Ø 
perno

Ø 
preforo

Ricambio
maschio

Utilizzabile con

9022 9022/ 
18ton 9070 9070E

9201 13 9 10 9201M ✓ ✕ ✓ ✓

9193 15,5 9 10 9193M ✓ ✕ ✓ ✓

9203 16,2 9 10 9203M ✓ ✕ ✓ ✓

9205 17 9 10 9205M ✓ ✕ ✓ ✓

9207 18,5 11 12 9207M ✓ ✓ ✓ ✓

9209 19,5 11 12 9209M ✓ ✓ ✓ ✓

9211 21 11 12 9211M ✓ ✓ ✓ ✓

9213 22,5 11 12 9213M ✓ ✓ ✓ ✓

9215 24 11 12 9215M ✓ ✓ ✓ ✓

9217 25,5 11 12 9217M ✓ ✓ ✓ ✓

9219 26,5 11 12 9219M ✓ ✓ ✓ ✓

9221 27,5 11 12 9221M ✓ ✓ ✓ ✓

9223 28,5 11 12 9223M ✓ ✓ ✓ ✓

9225 30,5 11 12 9225M ✓ ✓ ✓ ✓

9227 30,5 16 17 9227M ✓ ✓ ✓ ✓

9229 32,5 16 17 9229M ✓ ✓ ✓ ✓

9231 33,5 16 17 9231M ✓ ✓ ✓ ✓

9233 35,5 16 17 9233M ✓ ✓ ✓ ✓

9195 37 16 17 9195M ✓ ✓ ✓ ✓

9235 38,5 16 17 9235M ✓ ✓ ✓ ✓

9237 40,5 16 17 9237M ✓ ✓ ✓ ✓

9239 42,5 16 17 9239M ✓ ✓ ✓ ✓

9241 45,5 16 17 9241M ✓ ✓ ✓ ✓

9197 47 16 17 9197M ✓ ✓ ✓ ✓

9243 48,5 16 17 9243M ✓ ✓ ✓ ✓

9245 50,5 16 17 9245M ✓ ✓ ✓ ✓

9247 52,5 16 17 9247M ✓ ✓ ✓ ✓

9249 54,2 16 17 9249M ✓ ✓ ✓ ✓

Codice Ø 
punz.

Ø 
perno

Ø 
preforo

Ricambio
maschio

Utilizzabile con

9022 9022/ 
18ton 9070 9070E

9251 55,5 16 17 9251M ✓ ✓ ✓ ✓

9253 57,5 16 17 9253M ✓ ✓ ✓ ✓

9199 59,5 16 17 9199M ✓ ✓ ✓ ✓

9255 60,5 16 17 9255M ✓ ✓ ✓ ✓

9257 62,5 16 17 9257M ✓ ✓ ✓ ✓

9259 65 16 17 9259M ✓ ✓ ✓ ✓

9261 68 16 17 9261M ✓ ✓ ✓ ✓

9263 70,5 16 17 9263M ✓ ✓ ✓ ✓

9265 72,5 16 17 9265M ✓ ✓ ✓ ✓

9266 76 27 27,5 9266M ✓ ✓ ✕ ✓

9268 78 27 27,5 9268M ✓ ✓ ✕ ✓

9270 80,5 27 27,5 9270M ✓ ✓ ✕ ✓

9272 82 27 27,5 9272M ✓ ✓ ✕ ✓

9274 87 27 27,5 9274M ✓ ✓ ✕ ✓

9276 90 27 27,5 9276M ✓ ✓ ✕ ✓

9278 92 27 27,5 9278M ✓ ✓ ✕ ✓

9280 96 27 27,5 9280M ✓ ✓ ✕ ✓

9282 100,5 27 27,5 9282M ✓ ✓ ✕ ✓

9284 103 27 27,5 9284M ✓ ✓ ✕ ✓

9286 105 27 27,5 9286M ✓ ✓ ✕ ✓

9288 113 27 27,5 9288M ✓ ✓ ✕ ✓

9290 116 27 27,5 9290M ✓ ✓ ✕ ✓

9291 120 27 27,5 9291M ✓ ✓ ✕ ✓

9292 134 27 27,5 9292M ✓ ✓ ✕ ✕

9293 140 27 27,5 9293M ✓ ✓ ✕ ✕

9294 145 27 27,5 9294M ✓ ✓ ✕ ✕

9295 160 27 27,5 9295M ✓ ✓ ✕ ✕

9296 170 27 27,5 9296M ✓ ✓ ✕ ✕

*Le dimensioni dei punzoni sono intese per i massimi spessori standard, per materiali differenti e spessori superiori le possibilità si riducono
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Punzoni quadri

Costruiti con la particolare caratteristica del 
punzone maschio che ha quattro taglienti con 
punte sulle mediane. 
Questa innovazione tecnica brevettata permette 
un miglior autocentraggio, una più facile e 
rapida foratura della lamiera con una minor 
sollecitazione che ne garantisce la lunga durata.
Detti punzoni consentono di realizzare fori su 
lamiere di acciaio inox con spessore da 0,5 a 
2,0 mm max, alluminio, laminati plastici o altri 
materiali da 0,5 a 5 mm.
Per spessori superiori interpellare l’Ufficio 
Tecnico IMB.

Perni per punzoni quadri
Per i punzoni quadri si utilizzano i perni quadri 
(vedi tabella) per i quali è indispensabile che il 
preforo sia quello indicato.

Perni per punzoni quadri 
9022/18Ton

Codice lato x lato Ø preforo
9621 6x6 9
9622 8x8 11
9623 10x10 15
9624 12x12 17
9625 14x14 19,5
9626 20x20 27,5
9627 22x22 28,5

Codice lato x lato Ø preforo
9620/14 14x14 19,5
9620/20 20x20 27,5
9620/22 22x22 28,5
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Codice Lato x lato 
punzone

Lato x lato 
perno

Ø 
preforo

Utilizzabile con

9022 9022/ 
18ton 9070 9070E

9302 12x12 8x8 11 ✓ ✕ ✓ ✓

9304 18x18 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9306 19x19 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9308 20x20 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9309 22x22 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9310 25x25 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9312 26x26 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9314 30x30 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9316 35x35 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9318 40x40 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9320 45x45 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9322 46x46 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9324 48,5x48,5 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

Codice Lato x lato 
punzone

Lato x lato 
perno

Ø 
preforo

Utilizzabile con

9022 9022/ 
18ton 9070 9070E

9326 50x50 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9328 55x55 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9330 57x57 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9332 60,5x60,5 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9334 68x68 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9336 80,5x80,5 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9338 90,5x90,5 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9340 92x92 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9342 96x96 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✕

9344* 112x112 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

9346* 126x126 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

9348* 138x138 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

9350* 145x145 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

*Su acciaio inox spessore massimo 1,2mm, Le dimensioni dei restanti punzoni sono intese per i massimi spessori standard, per materiali speciali e spessori 
superiori le possibilità si riducono
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Punzoni rettangolari

Costruiti con la particolare caratteristica del punzone maschio che ha 
quattro taglienti con punte sulle mediane. Questa innovazione tecnica 
brevettata permette un miglior autocentraggio, una più facile e rapida 
foratura della lamiera con una minor sollecitazione che ne garantisce la 
lunga durata. Detti punzoni consentono di realizzare fori su lamiere di 
acciaio inox con spessori da 0,5 a 2,0 mm max, alluminio, laminati plastici 
o altri materiali da 0,5 a 5 mm.

Per spessori superiori interpellare l’Ufficio Tecnico IMB.

Perni con riferimento  
per punzoni rettangolari
Per i punzoni rettangolari si utilizzano perni quadri (con 
riferimento) per evitare errori di posizionamento del punzone.

Perni con riferimento 
per punzoni rettangolari 
9022/18Ton

Codice Lato x lato Ø preforo
9631 6x6 9
9632 8x8 11
9633 10x10 15
9634 12x12 17
9635 14x14 19,5
9636 20x20 27,5
9637 22x22 28,5

Codice Lato x lato Ø preforo
9620/14R 14x14 19,5
9620/20R 20x20 27,5
9620/22R 22x22 28,5
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Codice Lato x lato punzone Lato x lato perno Ø preforo
Utilizzabile con

9022 9022/18ton 9070 9070E
9405 17,5x33,5 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9410 20x41 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9412 22x30 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9411 22x42 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9414 22x46 10x10 15 ✓ ✕ ✓ ✓

9417 24x36 14x14 19,5 ✓ ✓ ✓ ✓

94/29x71 29x71 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9421 30x45 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9425 34x68 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9428 36x46 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9431 36x85 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9433 36x52 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9434* 36x112 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9443 44x92 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9452 45x93 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9450 46x53,5 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9451 46x71 20x20 27,5 ✓ ✓ ✓ ✓

9459 50x98 20x20 27,5 ✓ ✓ ✕ ✓

9478* 68x138 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

9485* 81x117 22x22 28,5 ✓ ✓ ✕ ✕

*Su acciaio inox spessore massimo 1,2mm, Le dimensioni dei restanti punzoni sono intese per i massimi spessori standard, per materiali speciali e spessori 
superiori le possibilità si riducono

RIFERIMENTO
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Punzoni speciali e sagomati

Sono stati realizzati dei punzoni speciali per 
fori sagomati adatti al montaggio di maniglie, 
serrature e pulsanti. 
Questi punzoni vengono utilizzati con il cilindro 
perforatore 9022, con il cilindro manuale 9070, 
e con il cilindro a batteria 9070E.

955795569552 9554

9558 9559 9560 9561

Codice Descrizione Perno Codice perno
9552 per serratura 19,5 10x10 9633
9554 per serratura 20,5 10x10 9633
9556 per serratura 22,5 10x10 9633
9557 per serratura 22,5 10x10 9623
9558 per maniglia 21,5 10x10 9633
9559 per maniglia 22,5 10x10 9633
9560 per pulsante 22,5 10x10 9633
9561 per maniglia 22,5 10x10 9633
9562 per pulsante 30,5 14x14 9635
9564 con cava 22,3 10x10 9633
9565 con cava 30,5 14x14 9635
9566 per presa CEE 16A 20x20 9636
9568 per presa CEE 32A 20x20 9636

Codice Descrizione Lato x lato 
perno

Ø 
preforo

9495 70,5x117,5 con smussi L=15 20x20 27,5
9496 40x90 raggiato R=4 20x20 27,5
9497 51x118 raggiato R=4 20x20 27,5
9499 107x119 raggiato R=4 20x20 28,5

Punzoni rettangolari speciali
Con le caratteristiche dei punzoni di serie 
vengono realizzati punzoni speciali con angoli 
smussati e raggiati nelle misure più comuni 
utilizzate. È importante precisare il tipo di 
materiale e lo spessore che si deve forare. 

Punzoni per connettori 
sub DIN
Perno da utilizzare con  cilindro 9022 cod. 9648.
Perno manuale - cod. 9649  
preforo Ø 13

Posizioni Codice
9 9574

15 9576
25 9578
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9564 95659562 Misure su richiesta



Punzonatori per canale
e cassette



APPLICAZIONI

FORATURA SUL FONDO 
ART. 7060-1-2

ESEMPIO LAVORAZIONE SPECIALE

LAVORAZIONI SU PROFILI 
IN ALLUMINIO

ESEMPIO CASSETTA FORATA

ESEMPI FORATURE ESEMPIO BARRA RAGGIATA
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7001
Punzonatore Canali manuale

7002
Punzonatore Canali oleodinamico

Attrezzo affidabile e pratico per forare canali 
portacavi in acciaio e materiali plastici, senza 
l’ausilio del preforo. 
È costituito da una pompa oleodinamica manuale 
con cilindro incorporato. Leggero e maneggevole. 
Studiato appositamente per forare i bordi dei 
canali portacavi dello spessore max di mm 1,2 
e diam. max di mm 41. È possibile montare un 
punzone speciale per eseguire i fori all’estremità 
dei canali per le giunzioni, senza dover tracciare 
interassi (7040). 

In caso di ordinazione art. 7040 specificare la 
marca del canale.
Può forare lamiere varie, purché rientrino nella 
gamma delle caratteristiche di lavoro. 

Fornito con valigia in plastica.

Su richiesta si possono inoltre realizzare 
punzoni speciali e punzoni per canali in 
acciaio inox.

Su richiesta si realizzano punzoni per 
clinciature

Mod. Depositato

Caratteristiche
Potenza 28 kN
Foro max 41 mm
Sbraccio int. 50 mm
Sbraccio est. 25 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Corsa 16 mm
Peso 3,8 Kg
Testa girevole 290°

Caratteristiche
Potenza 34 kN
Foro max 41 mm
Sbraccio int. 50 mm
Sbraccio est. 25 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Peso 3 Kg
Corsa 16 mm

Attrezzo affidabile e pratico per forare canali 
portacavi in acciaio e materiali plastici, senza 
l’ausilio del preforo.
È costituito da un cilindro oleodinamico 
incorporato alimentabile con le nostre unità di 
potenza. Leggero e maneggevole.
Studiato appositamente per forare i bordi dei 
canali portacavi dello spessore max di mm 1,2 
e diam. max di mm 41. È possibile montare un 
punzone speciale per eseguire i fori all’estremità 
dei canali per le giunzioni, senza dover tracciare 
interassi (7040).
Su richiesta si possono inoltre realizzare punzoni 
speciali e punzoni per canali in acciaio inox.

PU
N

ZO
N

AT
O

RI
 P

ER
 C

A
N

A
LE

 E
 C

AS
SE

TT
E

UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87

Kit
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7009
Punzonatore Canali a batteria
Attrezzo affidabile e pratico per forare canali 
portacavi in acciaio e materiali plastici, senza 
l’ausilio del preforo.
È costituito da una pompa oleodinamica alimentata 
a batteria indipendente. Leggero, maneggevole e 
bilanciato.
Studiato appositamente per forare i bordi dei canali 
portacavi dello spessore di 1,2 mm max e diam. 
di 41 mm max. È possibile montare un punzone 
speciale per eseguire i fori all’estremità dei canali per 
le giunzioni, senza dover tracciare interassi (7040).
Può forare lamiere varie, purché rientrino nella 
gamma delle caratteristiche di lavoro. 

Fornito con valigia in plastica e caricabatteria 
9843.

Codice ricambio batteria: 9841

Su richiesta si possono inoltre realizzare punzoni 
speciali e punzoni per canali in acciaio inox.

Modello depositato.
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Caratteristiche
Potenza 32 kN
Foro max 41 mm
Sbraccio int. 50 mm
Sbraccio est. 25 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Corsa 16 mm
Peso 5 Kg
Testa girevole 325°
Autonomia 140 forature circa

Accessori

9843
Alimentatore 18V (ricarica 1 ora)

9825
Valigia per punzonatori manuali

9841
Batteria ricaricabile 18V

7099
Perno portapunzone

9829
Valigia per punzonatori a batteria



56

Punzonatore per fondo canale

Attrezzo studiato per effettuare la foratura sul fondo di canali portacavi in 
acciaio, fondi e bordi di cassette particolari. 
Può forare anche fogli di lamiera in acciaio, alluminio e plastica. 
Caratteristica principale è la possibilità di forare senza bisogno di 
preforo.

Costruito in lega leggera è maneggevole e l’introduzione nella canala è 
facile. 
Il cannotto porta matrice è scorrevole per facilitare l’inserimento in canali 
già montati. 
Con una semplice operazione manuale si porta la matrice sulla parte da 
forare, riducendo così il tempo di foratura a pochi secondi.

Caratteristiche
Potenza 28 kN
Corsa 16 mm
Foro max ø 33,5 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Sbraccio interno 50 mm
Sbraccio esterno 35 mm
Sbraccio totale 85 mm

Caratteristiche
Potenza 28 kN
Corsa 16 mm
Foro max ø 33,5 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Sbraccio interno 50 mm
Sbraccio esterno 35 mm
Sbraccio totale 85 mm

Caratteristiche
Potenza 28 kN
Corsa 16 mm
Foro max ø 33,5 mm
Spess. max. acciaio 1,2 mm
Sbraccio interno 50 mm
Sbraccio esterno 35 mm
Sbraccio totale 85 mm

7060
Azionato da una pompa a batteria con cilindro 
girevole incorporato a 18V CC.
Peso kg. 7

7061
Manuale, azionato da pompa con cilindro girevole 
incorporato.
Peso kg. 5,2

7062
Costituito da un cilindro oleodinamico che 
può essere azionato da tutte le nostre 
unità di potenza: pompa a pedale, pompa 
oleopneumatica o centralina oleodinamica.
Peso kg. 4,8

PU
N

ZO
N

AT
O

RI
 P

ER
 C

A
N

A
LE

 E
 C

AS
SE

TT
E

UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87



57CATALOGO GENERALE

Punzoni per punzonatori canale

Kit punzonatore canali
manuale gas - 7003
Batteria - 7003E

Codice Descrizione Quantità
7001/9 Punzonatore 1
7012 Punzone Ø 17 1
7015 Punzone Ø 21 1
7019 Punzone Ø 26,5 1
7024 Punzone Ø 33,5 1

9825/9 Valigia 1

Kit punzonatore canali
manuale pg - 7004
Batteria - 7004E

Codice Descrizione Quantità
7001/9 Punzonatore 1
7013 Punzone Ø 18,5 1
7015 Punzone Ø 21 1
7016 Punzone Ø 22,5 1
7021 Punzone Ø 28,5 1

9825/9 Valigia 1

Kit punzonatore canali
manuale iso - 7005
Batteria - 7005E

Codice Descrizione Quantità
7001/9 Punzonatore 1
7011 Punzone Ø 16,5 1
7015 Punzone Ø 21 1
7016 Punzone Ø 22,5 1
7018 Punzone Ø 25,5 1
7023 Punzone Ø 32,5 1

9825/9 Valigia 1

Punzoni
Codice Ø Tipologia punzone Scarico matrice

7010/13 13 Diretto Diretto
7010/15,5 15,5 Diretto Diretto

7011 16,5 Portap. Diretto
7012 17 Portap. Diretto
7013 18,5 Portap. Diretto
7014 19,5 Portap. Diretto
7015 21 Portap. Diretto
7016 22,5 Portap. Diretto
7017 24 Portap. Diretto
7018 25,5 Portap. Diretto
7019 26,5 Portap. Diretto
7020 27,5 Portap. Diretto
7021 28,5 Portap. Diretto
7022 30,5 Portap. Diretto
7023 32,5 Portap. Diretto
7024 33,5 Portap. Diretto

7010/37 37 Portap. Diretto
7010/41 41 Portap. Frontale

Punzone per giunzioni
7040 

Con il punzone per giunzioni 7040 è possibile 
eseguire i fori per le giunzioni alle estremità dei 
canali senza dover tracciare interassi. La matrice 
è dotata di riferimento di battuta predisposto per 
forare con l’interasse standard. La velocità di 
esecuzione è la stessa dei punzoni standard e la 
foratura non lascia bave sulla canala.
Il punzone per giunzioni si può montare su tutte 
le teste della serie 7000 standard.
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Mod. Depositato

Su richiesta si realizzano punzoni per clinciature. Per richieste speciali contattare l’ufficio tecnico IMB
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Punzonatori per cassette

Portatile, veloce, senza preforo

7050
Attrezzo maneggevole, veloce e durevole 
particolarmente indicato per la foratura di scatole 
e cassette in materiale plastico con nervature 
interne, senza preforo e con facile estrazione del 
punzone.
È costituito da un sistema oleodinamico azionato 
da una pompa manuale.
È dotato di una particolare testina realizzata per 
entrare nei piccoli spazi tra le nervature.
Si può utilizzare in laboratorio ed in cantiere.
Modello depositato.

7051
Attrezzo maneggevole, veloce e durevole 
particolarmente indicato per la foratura di scatole 
e cassette in materiale plastico con nervature 
interne, senza preforo e con facile estrazione del 
punzone.
È costituito da un sistema oleodinamico 
alimentabile con qualsiasi unità di potenza.
È dotato di una particolare testina realizzata per 
entrare nei piccoli spazi tra le nervature.
Si può utilizzare in laboratorio ed in cantiere.
Modello depositato.

7052
Attrezzo maneggevole, veloce e durevole 
particolarmente indicato per la foratura di scatole 
e cassette in materiale plastico con nervature 
interne, senza preforo e con facile estrazione del 
punzone.
È costituito da un sistema oleodinamico 
alimentato a batteria 18V.
È dotato di una particolare testina realizzata per 
entrare nei piccoli spazi tra le nervature.
Si può utilizzare in laboratorio ed in cantiere.
Modello depositato.

Codice ricambio batteria: 9841

Caratteristiche
Potenza 28 kN
Peso 3,7 Kg
Rotazione testa 290°
Sbraccio interno 50 mm
Foro tondo max Ø 32,5 mm
Spessore lamiere 1,2 mm
Spessore max plastica 3 mm

Caratteristiche
Potenza 34 kN
Peso 3,2 Kg
Rotazione raccordo 360°
Sbraccio interno 50 mm
Foro tondo max Ø 32,5 mm
Spessore lamiere 1,2 mm
Spessore max plastica 3 mm

Caratteristiche
Potenza 32 kN

Peso 4,9 Kg
Rotazione testa 325°

Sbraccio interno 50 mm
Foro tondo max Ø 32,5 mm
Spessore lamiere 1,2 mm

Spessore max plastica 3 mm
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7053
Punzonatore per cassette

Punzoni e kit

Con regolazioni per posizionamenti

Stesse caratteristiche degli altri punzonatori per 
cassette con l’aggiunta di righe con cursori per 
lavori ripetitivi che semplificano e velocizzano il 
lavoro.

Utilizzabile anche senza squadre

Pratico per forature in posizioni particolarmente 
scomode, utilizzabile anche per canaline, pannelli, 
quadri, armadi già in funzione. 
Le squadre sono facilmente smontabili e 
rimontabili.

Caratteristiche
Potenza 34 kN
Peso 3,2 Kg
Rotazione raccordo 360°
Sbraccio interno 50 mm
Foro tondo max Ø 32,5 mm
Spessore max plastica 3 mm

Regolazione
min. 33 mm, 
max 300 mm
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Codice Descrizione Quantità

7052 Punzonatore 1

7299/16,5 Punzone Ø 16,5 1

7299/20,5 Punzone Ø 20,5 1

7299/22,5 Punzone Ø 22,5 1

7299/25,2 Punzone Ø 25,2 1

9829 Valigia 1

Codice Descrizione Quantità

7050 Punzonatore 1

7299/16,5 Punzone Ø 16,5 1

7299/20,5 Punzone Ø 20,5 1

7299/22,5 Punzone Ø 22,5 1

7299/25,2 Punzone Ø 25,2 1

9825 Valigia 1

Codice Ø Diametro

7299/13 13

7299/15,5 15,5

7299/16,5 16,5

7299/18,5 18,5

7299/20,5 20,5

7299/22,5 22,5

7299/25,2 25,5

7299/26,5 26,5

7299/28,5 28,5

7299/32,5 32,5

Codice Descrizione Quantità

7053 Punzonatore 1

7299/16,5 Punzone Ø 16,5 1

7299/20,5 Punzone Ø 20,5 1

7299/22,5 Punzone Ø 22,5 1
7299/25,2 Punzone Ø 25,2 1

Kit punzonatore cassette 
manuale ISO - 7006

Punzoni per foracassette

Kit punzonatore ISO per cassette 
con regolazioni - 7007

Kit punzonatore cassette 
a batteria ISO - 7006E

UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87

Per misure intermedie, maggiori o minori contattare l’ufficio tecnico IMB
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Cesoie tagliacavi
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Cesoie tagliacavi

Per rame e alluminio  
fino a ø 95 mm

Le cesoie tagliacavi sono utensili azionati 
oleodinamicamente, idonei a tagliare cavi in 
rame, alluminio in diverse sezioni o composizioni, 
isolati e non e con guaina in PVC, sino alla 
sezione da 800 mmq. 

Questi utensili sono disponibili anche in versione 
isolata con cavo di messa a terra.
Tutte le cesoie vengono fornite complete di carter 
di protezione.

Caratteristiche
Lunghezza 410 mm
Larghezza 150 mm
Cavi Ø da 10 a 48 mm
Peso con cilindro 5,2 Kg
Potenza 80 kN
Pressione max. di lavoro 650÷700 bar
Capacità olio per fare 
tutta la corsa

0,080 lt.

9030
La cesoia tagliacavi 9030 funziona con il 
cilindro 9022 e si utilizza con le pompe e 
centraline MULTIFOR. Per l’utilizzo basta avvitare 
il perno a fondo sul cilindro.

9034
La cesoia tagliacavi 9034 permette di tranciare 
cavi fino a 95mm di diametro, di diverse 
composizioni e sezioni. Grazie al suo innesto 
rapido è in grado di funzionare con tutte le unità 
di potenza IMB.
Dispone inoltre di un carter di sicurezza 
trasparente che consente di vedere agevolmente 
la zona di lavoro e grazie alla maniglia per il 
trasporto risulta facilmente maneggiabile.
Viene fornita con predisposizione delle lame per 
la messa a terra.

9035
La cesoia tagliacavi a batteria 9035 permette 
di tranciare cavi fino a 25mm di diametro, di 
diverse composizioni e sezioni.
Grazie al suo peso contenuto e al suo bilanciamento 
può essere maneggiata agevolmente con una 
mano. La batteria fornisce una autonomia di circa 
150 tagli (a seconda delle condizioni di lavoro). 
Viene fornita completa di valigia in plastica, 
caricabatteria, e una batteria da 18V 2Ah.
Su richiesta viene fornita una batteria aggiuntiva.

Codice ricambio batteria: 9841

Caratteristiche
Lunghezza 300 mm
Larghezza 150 mm
Cavi Ø da 10 a 48 mm 
Peso 5,2 Kg
Potenza 80 kN
Pressione max. di lavoro 650÷700 bar
Capacità olio per fare 
tutta la corsa

0,050 lt.

Caratteristiche
Lunghezza 400 mm
Larghezza 270 mm
Cavi Ø da 30 a 95 mm 
Peso 10,1 Kg
Potenza 150 kN
Pressione max. di lavoro 650÷700 bar
Capacità olio per fare 
tutta la corsa

0,140 lt.

Fornita con cassetta 9823

Caratteristiche
Lunghezza 300 mm
Larghezza 75 mm
Altezza 280 mm
Potenza 55 kN
Peso 3,4 Kg
Cavi Ø 25 mm max
Tipo batteria          18V  2.0Ah
Autonomia 150 tagli circa
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9032
La cesoia tagliacavi 9032 permette di 
tranciare cavi fino a 48mm di diametro, di 
diverse composizioni e sezioni. Grazie al suo 
innesto rapido è in grado di funzionare con 
tutte le unità di potenza IMB.
Dispone inoltre di un carter di sicurezza 
trasparente che consente di vedere 
agevolmente la zona di lavoro e grazie al suo 
peso contenuto risulta maneggiabile in ogni 
situazione.
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Cesoie tagliacavi

CESOIE TAGLIACAVI DI ALTA QUALITÀ CON LAME FALCATE E INTERCAMBIABILI

CESOIE TAGLIACAVI DI ALTA QUALITÀ CON MANICI ISOLATI

9980  
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 20 
mm e sez. max del 
conduttore di 120 mm2. 
Lunghezza 370 mm 
Peso 0,650 Kg

9983  
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 20 mm 
e sez. max del conduttore 
di 120 mm2.
Lunghezza 370 mm
Peso 0,750 Kg

9981 
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 35 
mm e sez. max del 
conduttore di 180 mm2.
Lunghezza 530 mm
Peso 1,5 Kg

9984  
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 35 mm 
e sez. max del conduttore 
di 180 mm2.
Lunghezza 530 mm
Peso 1,8 Kg

9982 
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 50 
mm e sez. max del 
conduttore di 500 mm2. 
Lunghezza 780 mm 
Peso 3,2 Kg.

9985 
Per cavi di rame e 
alluminio sino al Ø 50 mm 
e sez. max del conduttore 
di 500 mm2.
Lunghezza 780 mm
Peso 3,8 Kg

9986
Taglia conduttori di 
rame e alluminio  
sino al Ø 38 mm.
Sezione max. 
del conduttore 
180 mm2. 
Peso 0,8 Kg

9987
Taglia conduttori di 
rame e alluminio  
sino al Ø 45 mm.
Sezione max. 
del conduttore  
240 mm2. 
Peso 0,9 Kg

9988 

Taglia funi metalliche 
rigide fino a Ø14 mm
e cavi metallici 
flessibili fino a 
Ø16 mm
Peso 0,8 Kg

CESOIE TAGLIACAVI A LAME FORGIATE
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Sistemi di aggraffatura
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APPLICAZIONI

ESEMPIO DI AGGRAFFATURA ESEMPIO DI AGGRAFFATURA ESEMPIO DI AGGRAFFATURA

TERMINALE AGGRAFFATO 
CON MATRICE E PUNZONE A “V”

ESEMPIO DI COMPENETRAZIONE 
TOTALE DEI COMPONENTI AGGRAFFATI

AGGRAFFATURA A “V” AGGRAFFATURA ESAGONALE 
REALIZZATA CON ATTREZZO MANUALE

AGGRAFFATURA DI TRECCE DI RAME

AGGRAFFATURA ESAGONALE
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9028
Aggraffatore manuale
Attrezzo azionabile con una sola mano. 
La sua potenza, la capacità e la leggerezza 
ne fanno un utensile adatto a tutti i tipi di 
aggraffatura per conduttori in rame.
Fornito completo di cassetta porta attrezzo e 
porta matrici

Attrezzo azionabile con una sola mano.  
Leggero e maneggevole, dispone della forza 
necessaria per aggraffare cavi di sezione  
fino a 240mm² il che lo rende adatto a tutti  
i tipi di aggraffatura. Dispone inoltre di una 
valvola di massima con ritorno automatico  

ad aggraffatura completata oltre che una valvola 
per il ritorno manuale. Disponibili su richiesta 
matrici per aggraffatura a “V”, a punzone, 
semicircolare e circolare.

Codice ricambio batteria: 9841

Caratteristiche
Potenza 35 kN
Capacità fino a 120 mm2

Corsa del pistone regolabile 
da 5÷8 mm

Sistema idraulico a due velocità
Valvola automatica di max. 

pressione udibile 
con un “click”

Ritorno del pistone per mezzo della leva 
di scarico

Peso 1,5 Kg
Testa con rotazione a 

360° ad apertura e 
chiusura rapida

Matrici intercambiabili

Caratteristiche
Dimensioni 285x60x270 mm
Peso 3,15 kg con batteria
Forza sviluppata 55kN
Corsa del pistone 13 mm
Tempo di aggraffatura 3÷5 s
Autonomia 220 aggraffature  

(su sez. 185 mm²)
Sezione max cavo 240 mm²
Valvola di massima pressione per 
conferma aggraffatura corretta
Testa con rotazione a 340° ad apertura 
e chiusura rapida.
Matrici intercambiabili
Fornito completo di valigia, 1 batteria  
da 18V-2Ah e caricabatteria
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9038
Aggraffatore a batteria
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Matrici e kit di aggraffatura per 9028

Kit aggraffatura a “V” 9867 Kit aggraffatura esagonale 
9865

Codice Descrizione Quantità

9028 Aggraffatore 1
*9901 Matrice 10 1
*9902 Matrice 16 1
9903 Matrice 25 1
9904 Matrice 35 1
9905 Matrice 50 1
9906 Matrice 70 1
9907 Matrice 95 1
9908 Matrice 120 1

* Non compresa nel kit. Fornite a richiesta.

Codice Descrizione Quantità

9028 Aggraffatore 1
9912 Matrice 10 1
9913 Matrice 16 1
9914 Matrice 25 1
9915 Matrice 35 1
9916 Matrice 50 1
9917 Matrice 70 1
9918 Matrice 95 1
9919 Matrice 120 1
9910 Punzone 1
9911 Punzone 1

Sez. 
cavo 
mmq.

Non isolati Preisolati
Cod.

matrice
Cod. 

punzone
Cod.

matrice
Cod. 

punzone
10 9912 9910 9913 9910
16 9913 9910 9914 9910
25 9914 9910 9915 9910
35 9915 9911 9916 9911
50 9916 9911 9916 9910
70 9917 9911
95 9918 9911
120 9919 9911

Sez. cavo mmq. Codice matrice
6 9920

10 9921
16-25 9922

35 9923
50-70 9924

Sez. cavo mmq. Codice matrice
10 9901
16 9902
25 9903
35 9904
50 9905
70 9906
95 9907

120 9908

Sez. cavo mmq. Codice matrice
6 / 35 9925
10 / 50 9926
16 / 70 9927
25 / 95 9928
4 / 120 9929

150 9930
185 9931
240 9932

Matrici esagonali
Per l’aggraffatura di capicorda e connettori non 
isolati. Fornite in coppia.

Matrici e punzoni a “V” 
Per l’aggraffatura di capicorda e connettori. 
Fornite separatamente.

Matrici semicircolari
Per l’aggraffatura di connettori a “C”. 
Fornite in coppia.

Matrici per 9038
Matrici esagonali

Disponibili su richiesta matrici per aggraffatura a “V”, semicircolari 
e circolari.
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9026
Pressa a “C” oleodinamica manuale 130 kN

9025
Testa a “C”

Per l’aggraffatura di: capicorda e connettori non 
isolati sez. 10-300 mm2, capicorda di potenza 
preisolati sez. 10÷120 mm2, connettori a “C” sez. 
16÷185 mm2

Caratteristiche
Peso 5,3 Kg
Potenza 130 Kn

Lunghezza 565 mm

Larghezza 160 mm

Spessore 70 mm

Manici isolati
Testa girevole: 180o

Fornita con valigia completa 
di scomparti portamatrice

Testa oleodinamica da utilizzare con pompe e 
centraline MULTIFOR. Particolarmente pratica 
per la sua apertura frontale, la quale permette 
un agevole posizionamento del connettore da 
comprimere. Le caratteristiche costruttive sono 
le stesse delle altre attrezzature Multifor e quindi 
della massima affidabilità.
Utilizza matrici per la chiusura di capicorda 
e connettori non isolati sez. 10-300 mm2, 
capicorda di potenza preisolati sez. 10÷120 
mm2, connettori a “C” sez. 10÷185 mm2.

Caratteristiche
Potenza 130 kN
Pressione massima di 
lavoro 700 bar

Corsa 22 mm
Quantità olio per tutta 
la corsa 0,040 lt.

Lunghezza 235 mm
Larghezza 140 mm
Spessore 78 mm
Peso 4,5 Kg
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MATRICI A PAG. 69

UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87 MATRICI A PAG. 69
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Matrici per testa a “C” 9025 - 9026

Matrici esagonali
Per l’aggraffatura di: capicorda da tubo 
non isolati, connettori di testa non isolati. Si 
inseriscono sulla testa a “C” e sono costruite 
in acciaio speciale per sopportare il gravoso 
carico di lavoro a cui sono sottoposte. L’impronta 
standard è del tipo esagonale. Fornite in coppia.

Sez. cavo mmq. Codice matrice
10 9771
16 9773
25 9775
35 9777
50 9779
70 9781
95 9783
120 9785
150 9787
185 9800
240 9801

Matrici e punzoni a “V”
Per l’aggraffatura di: capicorda da tubo non 
isolati, connettori di testa non isolati. Matrici e 
punzoni forniti separatamente.

Sez. cavo
mmq.

Codice
matrice

Codice
punzone

10 9735 9731
16 9736 9731
25 9737 9731
35 9738 9731
50 9739 9732
70 9740 9732
95 9741 9732

120 9742 9733
150 9743 9733
185 9744 9733
240 9745 9734
300 9746 9734

Matrici e punzoni preisolati 
a “V”
Per l’aggraffatura di capicorda di potenza 
preisolati. Matrici e punzoni forniti 
separatamente.

Sez. cavo
mmq.

Codice
matrice

Codice
punzone

10 9736 9731
16 9737 9731
25 9738 9731
35 9739 9732
50 9740 9732
70 9741 9733
95 9742 9733

120 9743 9733

Matrici semicircolari media 
tensione
Per aggraffature circolari, con taglio automatico 
delle eventuali bave. 
Fornite in coppia.

Sez. cavo mmq. Codice matrice

25-40 9723

50-70 9725

95-120 9727
150-185 9729

Matrici semicircolari 
connettori a "C"
Per l’aggraffatura di connettori a ”C”.
Fornite in coppia.

Sez. cavo mmq. Codice matrice

6 9748
10 9749

16-25 9753
35 9755

50-70 9756
95 9757

120-185 9759
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N.B. Le misure variano a seconda della tipologia di capocorda e cavo.
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Testa a “U” per aggraffatura capicorda e connettori

Caratteristiche

Potenza kN 200
Pressione massima  
di lavoro bar

700

Corsa mm 23
Capacità olio per tutta  
la corsa lt.

0,080

Lunghezza mm 250
Larghezza Ø mm 90
Peso Kg 5,6
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Questa testa oleodinamica a semplice effetto 
è adatta all’aggraffatura di terminali su cavi di 
sezione da 10 a 400 mm2.
Attrezzo molto pratico all’uso in quanto realizzato 
in dimensioni ridotte grazie alle caratteristiche di 
resistenza dell’acciaio con cui è costruito.

Viene utilizzata con pompe e centraline 
MULTIFOR e permette, con l’ausilio di apposite 
matrici per capicorda e connettori a “C”, sia 
l’aggraffatura dei terminali che le giunzioni e le 
derivazioni.
Viene fornita con innesto maschio pronta all’uso.

Esagonali

Per l’aggraffatura di: capicorda da 
tubo non isolati, connettori di testa 
non isolati.

Sez. cavo
mmq.

Codice 
matrice

10 9770
16 9772
25 9774
35 9776
50 9778
70 9780
95 9782

120 9784
150 9786
185 9793
240 9795
300 9797
400 9798

A “V” preisolati e non

Per l’aggraffatura di: capicorda da 
tubo preisolati e non, connettori di 
testa preisolati e non.

Semicircolari media 
tensione

Per l’aggraffatura di: capicorda di 
potenza preisolati.

Semicircolari a C

Per l’aggraffatura di connettori 
a “C”.

MATRICI PER 9024

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

25-40 9722
50-70 9724

95-120 9726
150-185 9728
240-315 9730

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

16-25 9750
35 9751

50-70 9752
95 9754

120-185 9758

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

Codice 
punzone

35 9706 9702
50 9706 9702
70 9708 9704
95 9708 9704
120 9708 9704
150 9708 9704
185 9710 9704
240 9710 9704
300 9712 9704
400 9712 9704

Matrici a “V” 

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

Codice 
punzone

25 9706 9718/9702
35 9706 9702
50 9706 9702
70 9708 9702
95 9710 9702
120 9710 9704

Preisolati
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Caratteristiche

Potenza kN 200
Pressione massima 
di lavoro bar

700

Corsa mm 30
Capacità olio per tutta  
la corsa lt.

0,100

Lunghezza mm 290
Larghezza Ø mm 90
Peso Kg 5,9

Esagonali

Per l’aggraffatura di: capicorda da 
tubo non isolati, connettori di testa 
non isolati.

Sez. cavo
mmq.

Codice 
matrice

10 9770/36
16 9772/36
25 9774/36
35 9776/36
50 9778/36
70 9780/36
95 9782/36

120 9784/36
150 9786/36
185 9793/36
240 9795/36
300 9797/36
400 9798/36
500 9799/36
630 9800/36

A “V” preisolati e non

Per l’aggraffatura di: capicorda da 
tubo preisolati e non, connettori di 
testa preisolati e non.

Semicircolari media 
tensione

Per l’aggraffatura di: capicorda di 
potenza preisolati.

Semicircolari a C

Per l’aggraffatura di connettori 
a “C”.

MATRICI PER 9036

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

Codice 
punzone

25 9706/36 9702/36
35 9706/36 9702/36
50 9706/36 9702/36
70 9708/36 9702/36
95 9710/36 9702/36
120 9710/36 9704/36

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

25-40 9722/36
50-70 9724/36

95-120 9726/36
150-185 9728/36
240-315 9730/36

400 9731/36
500 9732/36
630 9733/36

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

16-25 9750/36
35 9751/36

50-70 9752/36
95 9754/36

120-185 9758/36
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9036
Questa testa oleodinamica a semplice effetto 
è adatta all’aggraffatura di terminali su cavi di 
sezione da 10 a 630 mm2.
Attrezzo molto pratico all’uso in quanto realizzato 
in dimensioni ridotte grazie alle caratteristiche di 
resistenza dell’acciaio con cui è costruito.

Viene utilizzata con pompe e centraline 
MULTIFOR e permette, con l’ausilio di apposite 
matrici per capicorda e connettori a “C”, sia 
l’aggraffatura dei terminali che le giunzioni e le 
derivazioni.
Viene fornita con innesto maschio pronta all’uso.

Sez. cavo 
mmq.

Codice 
matrice

Codice 
punzone

35 9706/36 9702/36
50 9706/36 9702/36
70 9708/36 9704/36
95 9708/36 9704/36

120 9709/36 9704/36
150 9709/36 9704/36
185 9710/36 9704/36
240 9710/36 9704/36
300 9712/36 9704/36
400 9713/36 9716/36
500 9714/36 9716/36
630 9715/36 9716/36

Preisolati

Matrici a “V” 
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Troncatore per passerelle a filo



73CATALOGO GENERALE

APPLICAZIONI9077
Troncatore per cilindro perforatore

9075
Troncatore per punzonatori portatili

Piccolo utensile per tagliare velocemente barre 
di tondino in ferro Ø 8 mm max e acciaio inox 
Ø 5 mm max.

Questo utensile esegue un taglio netto e preciso 
ed è particolarmente indicato per la lavorazione 
delle passerelle portacavi tipo a filo. Si può 
utilizzare in laboratorio o in cantiere.*

Da abbinare al cilindro 9022
Massa complessiva 
solo utensile + cilindro: 3,7 Kg

Portatile, veloce, semplice da usare

9075 + 9070E

Da abbinare ai punzonatori 9070E e 9070
Massa complessiva: 4 Kg
Tempo d’esecuzione: 8 sec.
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Modello depositato
9077 + 9022

9075
Per punzonatori 
9070E e 9070

9077
Per cilindro 9022

Esempio di utilizzo di 9075 + 9070E

* La durata dell’utensile è soggetta a variazioni dovute al tipo di materiale e alle modalità di utilizzo. UNITÀ DI POTENZA A PAG 80÷87
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Curvatubi elettrica
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9080
Curvatubi elettrica in kit
Attrezzo maneggevole, facile, veloce da usare, 
portatile ed elettrico. È indicato per la curvatura 
precisa di tubi in acciaio zincato, acciaio inox 
e rame, nel campo dell'installazione elettrica, 
pneumatica e oleodinamica. 

Fornito con REGOLAZIONE angolo di curvatura 
e arresto automatico che consentono operazioni 
ripetitive semplificando e velocizzando il lavoro. 
Il kit è corredato di matrici di curvatura per i 
differenti diametri di tubo (mm 16-20-25)  
e valigia. 
Su richiesta si possono fornire matrici e 
contromatrici fino a ø mm 35.

Caratteristiche
Potenza 1010W

Peso 13 Kg
Alimentazione 230V 50/60Hz
Capacità di 
curvatura tubo Ø 16-35 mm

Tipo di curva 0°-180°
Dimensioni 590x145x215 mm

9088
Cavalletto (optional)

9080
Kit curvatubi elettrico completo 
di matrici
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Taglierina per canalette
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9062
Taglierina per canalette
La taglierina 9062 è costituita da una lama 
che, agendo sulla leva superiore, consente di 
tagliare canalette, coperchi, o prodotti similari, 
di materiale plastico o gommoso. 

Taglia tutti i tipi di profilato aereo in PVC, 
passo 4/8, dalla misura minima di 25 mm a 
una misura massima di 120 mm. 

L'altezza massima è fino a 120 mm.
La macchina deve essere fissata saldamente 
ad un tavolo o ad un basamento.

Caratteristiche
Dimensioni canalette 25, 40, 60, 80,  

100, 120 mm
Larghezza massima 120 mm
Altezza massima 120 mm
Passo 4/8 mm
Lunghezza lama 125 mm
Ingombro 1450 x 310 x 260 mm
Peso 7 Kg
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Unità di potenza
Pompe e centraline
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PEDALE DI MANDATA

PEDALE DI RITORNO

TUBO OLIO

9000
Pompa a pedale

Caratteristiche
Pressione massima di lavoro 700 bar
Capacità olio serbatoio 0,600 lt. 
Alimenta cilindri della 
capacità max di

0,380 lt. 

Tubo da 2,50 mt.
con innesto femmina 

Olio tipo oleodinamico AGIP ARNICA 22  
(non usare olio da freni o dielettrico  

da trasformatore)
Peso 14,5 Kg

La 9000 è una pompa oleodinamica costruita completamente in acciaio, 
le cui parti interne - pompanti e valvole - sono tutte riportate e realizzate 
in acciai speciali, cementati, temprati e rettificati, con un’accuratezza 
costruttiva unica nel suo genere. 
Dispone di 2 velocità: una di avvicinamento e l’altra di lavoro. 
Nella costruzione di questa pompa sono stati quindi previsti doppi pistoni, 
doppie valvole, ecc. 
Nell’uso dei cilindri 9024 e 9036 per capicorda, essa è dotata di 
una valvola di scatto che, a pressione raggiunta (700 bar) riporta 
automaticamente la pressione a zero, in modo da poter agevolmente 
premere l’apposito pedale per il ritorno. 
Viene fornita pronta per l’uso.

TAPPO OLIO
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9004
Centralina portatile a batteria

Caratteristiche
Peso 6 Kg (con batteria  

e serbatoio olio pieno)
Dimensioni 240 x 120 x 190 mm
Serbatoio 0,6 lt. 
Pressione min 20bar 
Pressione max 700bar
Temperatura 
funzionamento

5÷50°C

Batteria 14,4V Li-ion
4.0Ah (Peso: 500g)

Centralina elettrica leggera con impugnatura 
ergonomica che la rende ideale per lavori in opera. 
Dispone di una tracolla e grazie al suo peso ridotto 
permette di essere utilizzata ovunque.
Avanzamento con due velocità:
- Avvicinamento (molto rapido)
- Alta pressione (lento)

Fornita completa di:
- Tubo 2,5m
- Tracolla regolabile
- N°1 Batteria 14,4V 4.0Ah
- Caricabatterie

Utilizzabile con le attrezzature IMB

Batteria intercambiabile

ACCESSORI FORNITI CON 9004

Tubo alta pressione collegato 
direttamente all’unità di potenza
(lunghezza: 2,5m c.a)

Tracolla agganciabile per il trasporto 
della centralina (lunghezza: 1,2m c.a)

Caricabatteria rapido con
funzione autoventilazione
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9002
Pompa oleopneumatica

Caratteristiche
Pressione massima di lavoro 700 bar
Capacità olio serbatoio 1,250 lt.
Alimenta cilindri della capacità 
max di 1,00 lt.

Assorbimento aria a servizio 
continuo

lt. 48/minuto

Tubo da 2,50 mt. con innesto femmina
Olio tipo oleodinamico AGIP ARNICA 22 

(non usare olio da freni o dielettrico 
da trasformatore)

Peso 19,5 Kg

La pompa oleopneumatica 9002 è costruita con le stesse tecnologie della 
pompa a pedale 9000, offrendo il vantaggio di un più rapido impiego, in 
quanto utilizza aria compressa per il suo funzionamento. Dispone di doppia 
velocità, per l’avvicinamento e per la fase di lavoro; doppi pistoni e doppie 
valvole sono stati quindi previsti nella sua costruzione.
La pompa è in grado di produrre 700 bar, con una pressione costante d’aria 
di 7÷10 bar, fornita da compressore o impianto centralizzato. É corredata 
di filtro aria in entrata e lubrificatore già regolato che riducono l’usura dei 
componenti meccanici al suo interno e ne  prolungano la vita utile.
La pompa è pronta per l’uso una volta montato l’apposito tappo di sfiato 
e collegata alla rete pneumatica. È consigliato un serbatoio compressore 
superiore a 200 lt.
L’uscita oleodinamica dispone di un attacco femmina compatibile con tutte 
le nostre attrezzature.
La pompa viene fornita completa di tubo da 2,5m e carter di protezione in 
acciaio che ne previene gli avviamenti accidentali.
N.B. Non rabboccare o sostituire l’olio al suo interno con olio da freni o olio 
dielettrico da trasformatore.

TUBO OLIO DA 2,5 MT

CARTER PROTETTIVO
PER AZIONAMENTI 

ACCIDENTALI LUBRIFICATORE

FILTRO ARIA

TAPPO OLIO

ATTACCO PNEUMATICO
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9003
Pompa oleopneumatica semplificata

Caratteristiche
Azionamento a pedale
Pressione max 700 bar
Capacità serbatoio 2,4 lt.
Rumorosità max 75 dbA
Attacco aria G 1/4”
Consumo aria 400 NI/min
Collegabile alla normale rete pneumatica       (5-10 bar)
Olio tipo oleodinamico AGIP ARNICA 22 

(non usare olio da freni o dielettrico 
da trasformatore)

Dimensioni 410x295x175 mm
Peso 12 Kg

La pompa oleopneumatica 9003 offre il vantaggio di un rapido impiego, 
senza necessità di corrente elettrica in quanto utilizza aria compressa 
per il suo funzionamento.
Dispone di doppia velocità, per l’avvicinamento e la fase di lavoro.
È in grado di produrre 700 bar, con una pressione costante d’aria di 
7÷10 bar, fornita da compressore o impianto centralizzato.
Per il ritorno è sufficiente invertire il movimento del pedale.

La pompa è pronta per l’uso, dispone di attacco rapido universale per 
l’aria. È consigliato un serbatoio compressore superiore a 200 lt.
L’uscita oleodinamica dispone di un attacco femmina compatibile con 
tutte le nostre attrezzature.
La pompa viene fornita completa di tubo da 2,5 m e carter di protezione 
contro gli avviamenti accidentali, la protezione dispone di una 
impugnatura in gomma per facilitarne il trasporto.
N.B. Non utilizzare olio da freni o olio dielettrico da trasformatore.

Attacco rapido pneumatico Pedale di azionamento Pedale di rilascio Oblò di controllo livello olio
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9005
Centralina elettrica semplificata 220V

9007
Centralina elettrica semplificata 380V

Caratteristiche
Voltaggio alimentazione 230V monofase
Potenza 0.70 KW
Pressione max di lavoro 700 bar
Capacità olio 5.0 lt.
Alimenta cilindri della capacità max  3.0 lt.
Tipo di olio Agip Arnica 22
Peso 24 Kg
Non usare olio da freni o dielettrico da trasformatori.

Caratteristiche
Voltaggio alimentazione 400V Trifase
Potenza 0.75 KW
Pressione max di lavoro 700 bar
Capacità olio 5.0 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

3.0 lt.

Tipo di olio Agip Arnica 22
Peso 24 Kg
Non usare olio da freni o dielettrico da 
trasformatori.

La centralina elettrica semplificata 9005 presenta le stesse 
caratteristiche ed elementi mobili delle altre centraline.
Questa versione semplificata non dispone di carter, pressostato, 
connettori per accessori e scheda di impianto dedicata.
Viene fornita con comando diretto per pedaliere e una pedaliera 
standard.
Intercambiabile con tutte le nostre unità di potenza e utilizzabile con 
le attrezzature e macchine di nostra produzione. La centralina non è 
fornibile con attrezzature di grandi dimensioni corredate di accessori 
come nel caso delle foratrici.
Alimentazione 230V monofase e pressione massima di lavoro 700 bar.

La centralina elettrica semplificata 9007 presenta 
le stesse caratteristiche della sorella minore 
9005 ma con alimentazione a 400V trifase.
Viene fornita con comando diretto per pedaliere e 
una pedaliera standard.
Intercambiabile con tutte le nostre unità di 
potenza e utilizzabile con le attrezzature e 
macchine di nostra produzione. La centralina non 
è fornibile con attrezzature di grandi dimensioni 
corredate di accessori come nel caso delle 
foratrici.

Pedaliera in dotazione
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9008/9009/9010
Centraline elettriche con optional

9156
Pedaliera in dotazione

Sono centraline ad alta pressione con pompa 
a pistoni radiali di alta precisione, con sistema 
costruttivo di motore elettrico in bagno d’olio, 
criteri largamente sperimentati che assicurano la 
massima affidabilità.
Sono disponibili in varie versioni.

Sono corredate di:

-  Impianto elettrico su circuito stampato con 
fusibile di protezione

-  Interruttore salvamotore

-  Pedale di comando incorporato

-  Selettore a chiave per la gestione dell’impianto di 
sicurezza

-  Pressostato con contatti elettrici regolabile che 
provvede all’arresto automatico a pressione 
raggiunta e conseguente ritorno del cilindro

-  Presa attacco goniometro elettrico

-  Presa attacco carter di sicurezza

-  Presa attacco pedaliera comando a distanza

-  Comandi 24V corrente continua.

Caratteristiche 9008
Voltaggio di 
alimentazione

240 V monofase

Potenza 0,55 kW
Pressione max  
di lavoro 700 bar

Pressione regolabile  
da 400 ÷ 700 bar

Capacità serbatoio olio 2,700 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 2,200 lt. 

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 33 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 235 mm
Altezza 450 mm

Caratteristiche 9009
Voltaggio di 
alimentazione

400 V trifase

Potenza 0,75 kW
Pressione max  
di lavoro 700 bar

Pressione regolabile  
da 400 ÷ 700 bar

Capacità serbatoio olio 2,700 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 2,200 lt. 

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 33 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 235 mm
Altezza 450 mm

Caratteristiche 9010
Voltaggio di 
alimentazione

400 V trifase

Potenza 1,4 kW
Pressione max  
di lavoro 700 bar

Pressione regolabile 
da 400÷700 bar 

Capacità serbatoio olio 5,4 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 4,100 lt. 

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 36 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 260 mm
Altezza 470 mm

Tutte le centraline vengono fornite complete e pronte per l’uso, provviste di tubo da 2,50 mt., innesto 
femmina, con olio tipo AGIP ARNICA 22 e presa carter protezioni.
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Frontalino centralina Pressostato regolabile
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9013/9014/9015
Centraline elettriche senza optional

Centralina elettrica 9013
Centralina elettrica base, alimentazione 240V 
monofase, con comandi a 24V corrente continua, 
telesalvamotore, presa micro carter protezione 
foratrici

Centralina elettrica 9014
Centralina elettrica base, alimentazione 400V 
trifase, con comandi a 24V corrente continua, 
telesalvamotore, presa micro carter protezione 
foratrici

Centralina elettrica 9015No
Centralina elettrica base, alimentazione 400V 
trifase, con comandi a 24V corrente continua, 
telesalvamotore, presa micro carter protezione 

Centralina elettrica 9015
Centralina elettrica base, alimentazione 400V 
trifase, con comandi a 24V corrente continua, 
telesalvamotore, presa micro carter protezione 
foratrici

9156
Pedaliera in dotazione
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Caratteristiche
Voltaggio 240 V monofase
Potenza 0,55 kW
Pressione max di lavoro 700 bar
Capacità serbatoio olio 2,700 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 2,200 lt.

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 33 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 240 mm
Altezza 450 mm
Tubo 2,5 mt

Caratteristiche
Voltaggio 400 V trifase
Potenza 0,75 kW
Pressione max di lavoro 700 bar
Capacità serbatoio olio 2,700 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 2,200 lt.

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 33 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 240 mm
Altezza 450 mm
Tubo 2,5 mt

Caratteristiche
Voltaggio 400 V trifase
Potenza 1,4 kW
Pressione max di lavoro 700 bar
Capacità serbatoio olio 5,4 lt.
Alimenta cilindri della 
capacità max

di 4,100 lt.

Tipo di olio AGIP ARNICA 22
Peso 36 Kg
Dimensioni
Lunghezza 420 mm
Larghezza 260 mm
Altezza 470 mm
Tubo 2,5 mt
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9001
Pompa a mano

È una pompa oleodinamica costruita con criteri 
molto semplici, per questo è molto leggera e ben 
maneggevole.
Viene fornita pronta per l’uso.
Si utilizza per lavori di piccola serie o per 
lavorazioni in posizioni disagiate.

Caratteristiche
Pressione massima di lavoro 450 bar
Capacità olio serbatoio 0,250 lt. 
Alimenta cilindri capacità max 0,200 lt. 
Tubo da 2,50 mt. con innesto femmina

Olio tipo oleodinamico AGIP ARNICA 22 (non usare olio 
da freni o dielettrico da trasformatore) 

Peso 5,5 Kg

12

36

26
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ABBINAMENTO UNITÀ DI POTENZA - ATTREZZATURA

Tris

Foratrici

Attrezzature  
da banco

Attrezzature  
portatili

Aggraffatori

9000 9001 9002 9003 9004 9005 9007 9008 9009 9010 9013 9014 9015

Consigliato  Fortemente sconsigliato
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Accessori e basamenti
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9162  
Valvola di posizionamento 
La valvola di posizionamento viene fornita completa 
di innesti rapidi maschio- femmina, per un veloce 
montaggio. La valvola si applica al cilindro TRIS 
quando si usa la centralina elettrica poiché permette 
brevi avanzamenti degli utensili senza ritorno e 
quindi un più facile posizionamento delle barre. 

9163 2 cilindri

9164 3 cilindri 
9165 4 cilindri 
Valvole deviazione per 
azionamento di più cilindri
Le valvole di deviazione per azionare 2-3-4 cilindri 
vengono utilizzate quando si vogliono far funzionare 
più cilindri con la stessa pompa o centralina senza 
doverli attaccare o staccare, ma agendo su una 
semplice leva che devierà l’olio al cilindro che si vuole 
usare. Vengono fornite complete di tubi e innesti.

9817/9819 
Innesti rapidi
Le attrezzature MULTIFOR, i cilindri e le prolunghe 
sono dotati di innesti rapidi aventi bloccaggio ad 
aggancio rapido. 1/4” nella versione standard 3/8” 
a richiesta con bloccaggio a vite.

9810  
Tubi olio e prolunghe
Il tubo di ricambio delle attrezzature MULTIFOR, 
è completo di innesto rapido femmina ed ha una 
lunghezza standard di 2,5 mt. È possibile prolungare 
il raggio operativo dei cilindri con la semplice aggiunta 
di prolunghe da 2,5 mt (9812) o da 5 mt (9813), 
realizzate con tubo ad alta pressione, già riempite di 
olio e dotate di innesti rapidi.

9828  
Olio idraulico
Tutte le nostre attrezzature MULTIFOR e prolunghe 
contengono olio idraulico AGIP ARNICA 22; per 
eventuali rabbocchi è indispensabile utilizzare il 
medesimo tipo o corrispondente. Per il miglior 
funzionamento delle pompe occorre attenersi ai livelli 
indicati nell’asta del tappo olio. 
Disponibile in taniche da 1 Kg. 
Si raccomanda vivamente di non utilizzare 
oli diversi da quello prescritto, in particolare 
non usare olio da freni o dielettrico da 
trasformatore.

Valvole e accessori oleodinamica
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Maschio

9819
Femmina
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Pedaliere e supporti

9156 
Pedaliera di comando  
a distanza
Pedaliera comando a distanza per centraline.

9157 
Pedaliera di comando a sicurezza 
aumentata
Pedaliera di comando a distanza per centraline con 
protezione totale. Dispone di un dispositivo di sicurezza 
a doppio consenso per evitare azionamenti accidentali e 
di doppio interruttore a pressione. Quest’ultimo arresta la 
centralina nel caso di pressione eccessiva sul pedale.

9806 
Morsetto da banco
Il morsetto da banco è un pratico accessorio 
per sostenere il cilindro perforatore (9022) e per 
capicorda (9024 - 9036).

9808 
Cavalletto
Serve a sostenere i cilindri perforatori e per 
capicorda, dove non sia possibile utilizzare il 
morsetto da banco (cantieri, ecc.). Pieghevole 
e portatile, di minimo ingombro, completo di 
morsetto portacilindro.

9809 
Cavalletto con rullo
Serve per l’appoggio di barre pesanti. Durante le 
lavorazioni il rullo permette un buon appoggio e 
lo scorrimento della barra senza fatica. L’altezza 
è regolabile per le diverse lavorazioni. 

AC
CE

SS
O

RI
 E

 B
AS

A
M

EN
TI



91CATALOGO GENERALE

Valigie porta attrezzi

9822  
Cassetta metallica
La cassetta 9822 è adatta al trasporto delle 
Multifor 9000, 9001, cilindri e accessori vari.

Dim. 650x250xh270 mm 

9832 
Alveolo per 9822

9829 
Valigia utensili elettrici
La valigia 9829 è idonea al trasporto dei 
punzonatori a batteria.

9823  
Cassetta metallica
La cassetta metallica 9823 è adatta al trasporto di 
cesoie, cilindri, pompa 9001 e accessori vari.

Dim. 600x270xh220 mm

9834
Alveolo per 9823

9825 
Valigia porta attrezzi
La cassetta 9825 è idonea al trasporto di 
punzonatori manuali e accessori

9830  
Valigia porta attrezzi
La cassetta 9830 è idonea al trasporto di cilindri 
e accessori.

Dim. 330x170x110 mm

9833
Alveolo per 9830

9826 

Valigia porta attrezzi
La cassetta 9826 è idonea al trasporto di punzoni 
e accessori vari.
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9048
Banco da lavoro

Il particolare tavolo di lavoro MAXI è costruito allo 
scopo di lavorare in poco spazio con più cilindri 
e una sola centralina. Sul piano del lavoro MAXI 
si appoggia l’unità di lavoro TRIS, mentre sui 
portacilindro laterali (telescopici) possono essere 
sostenuti il cilindro perforatore (9022) e quello 
per capicorda (9024 - 9036). 

Il tavolo MAXI è corredato di:

• valvola di deviazione che consente il 
funzionamento di più cilindri con la stessa 
centralina (cod. valv. 9163 per due cilindri).  
È possibile montare valvole per il 
funzionamento di più cilindri.

•   manometro per la lettura della pressione di 
lavoro.

•   presa attacco goniometro elettrico (9161).

•   presa attacco comando a distanza (9156).

Dimensioni: 1300x960xh.870 mm
Peso senza centralina e access. 96 Kg.

Utilizzabile solo con centraline elettriche con 
optional tipo 9008-9009-9010.
Disponibile in versione 220V (9048/220V) oppure 
380V (9048/380V).

Connettori optional centraline Valvola di deviazione manometro e interruttore generale
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Basamenti

10100/50
Questo basamento può essere utilizzato per 
l’appoggio di tutte le nostre attrezzature all’infuori 
delle foratrici 10090. Molto semplice, aperto 
per l’alloggiamento della centralina ed altre 
attrezzature e corredato di cassetto porta utensili.

Dimensioni
Lunghezza 750 mm.
Larghezza 750 mm.
Altezza 803 mm.
Peso 55 kg. 

10100/90E
Semplice ed economico. Può essere utilizzato 
per tutte le nostre attrezzature. Corredato di 
cassetto porta utensili e base porta centraline. 

Dimensioni
Lunghezza 906 mm.
Larghezza 756 mm.
Altezza 786 mm.
Peso 45 kg.

10100/90
Basamento specifico per le foratrici tipo 10090, 
ma può essere utilizzato anche per le foratrici più 
piccole ed altre attrezzature. Ha la possibilità di 
alloggiare la centralina all’interno ed è completo 
di carter di protezione. 

Dimensioni 
Lunghezza 1026 mm.
Larghezza 800 mm.
Altezza 750 mm.
Peso 112 kg.
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Note
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