NANOCOAT

Voraussetzungen fiir ein optimales Beschichtungsergebnis

Um das optimale Beschichtungsergebnis zu erzielen sind wir auf Ihre Unterstiitzung
angewiesen!!!

Bitte berlcksichtigen Sie das die Bauteile vor der Weiterleitung zur Pulverbeschichtung,
= frei von Fetten, Olen, Stanz- und Ziehmittel, Rost, WeiRrost, etc.

= frei von Filzschreibern (z.B. Edding)

= frei von Aufklebern oder Klebeband

= frei von Walzhaut und Zunder

= frei von Silikon

sind.

Wichtige Hinweise zur Vorbereitung:
= Bohrungen vorbereiten fir:
o min. 3mm Bohrungen zum Aufh&ngen vorbereiten
o Wasserauslauf fur chemische Vorbehandlung konstruktiv berticksichtigen
= Kratzer, Grate, scharfe Kanten, etc.
o die Pulverbeschichtung erfolgt zwischen 60-100um und deckt diese sonst nicht ab
= Spachtelmassen
o BITTE unbedingt vermeiden! Baugruppen kénnen nicht pulverbeschichtet werden
= Bolzen und doppelte Bleche
o Innenliegende Fette und Ole treten unter Temperatur aus und fiihren zu Mangeln der
Beschichtung, zu der keine Garantie Anspriiche bestehen
= gestrahlte Bauteile
o Kondenswasser fiihrt zur kurzfristigen Rotrostbildung
o Hohe Rautiefe fuhrt zur OberflachenvergréRerung, aber auch Lufteinschluss wahrend der Be-
schichtung und zum mangelhaften Korrosionsschutz

Allgemeine Hinweise:
= Feuerverzinkte Untergriinde
o Umso frischer die Verzinkung desto besser
= Gasende Untergriinde
o Guss und Verzinkte Baugruppen mussen vor der Pulverbeschichtung getempert werden. Hin-
tergrund sind Luft- und/oder Wassereinschliisse, die sonst im Einbrennprozess austreten und
Krater verursachen
= Edelstahl
o Edelstahl muss aufgrund der Oberflachenhérter vorab gestrahlt werden, um eine ausreichende
Haftungseigenschaft fiir den Pulverlack zu bilden

Was miissen Sie nach der Beschichtung tun?
= Luftpolsterfolien und Kartonagen vor der Einlagerung entfernen

o Kondenswasser kann in den Pulverlackfilm einziehen und bildet Wasserflecken
= Reinigung und Pflege (siehe Infoblatt Reinigung und Pflege von Pulverbeschichtungen)

QUALITAT DIE SICH EINBRENNT
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