GUIA IMPRIMAX

MANUAL DE UTILIZAGAO DE PRODUTOS

Estocagem: Os produtos autoadesivos IMPRIMAX sao comercializados em bobinas ou folhas, que deverdo ser sempre estocados da maneira correta em
sua embalagem original. Apds aberto e iniciado sua conversao, deverao ser estocados na posi¢ao horizontal ou suportes do tipo de prateleiras, nunca
apoiado diretamente no piso. Havendo necessidade de se colocar em pé no piso, deverd constar uma base de madeira, para evitar a absorgao da umidade
do solo. 0 ambiente de estocagem deve ser ventilado e seco, com temperatura méaxima de 30°C e umidade relativa maxima de 70%.

Condicdes ideais de aplicacao: Aplique ou manuseie preferencialmente o autoadesivo em ambientes fechados, ausente de po, auma temperatura de +/-
25°C e umidade de 50%.

Utilizagao: As superficies ou substratos que receberdo aplicagoes do autoadesivo deverdo estar limpas, secas e isentas de 6leos, graxa, cera, silicone,
etc. Pararealizagao da limpeza, deve-se utilizar 4gua e detergente neutro, na proporgao de dez (10) gotas de detergente para cada um (1) litro de dgua. Em
caso de cera ou silicone, o produto indicado é o removedor de cera automotivo. Em caso de graxa ou oleo, utilize desengraxante especial (alcool
isopropilico).

Recorte Eletronico: O recorte deve ser realizado com a lamina de corte bem regulada, para que a mesma atinja a profundidade adequada e evite
problemas no ato da extragdo do excesso de autoadesivo (depilagao).

Impressao digital: Durante o manuseio, faz-se necessario a utilizagao de luvas para minimizar o contato direto com o produto, evitando assim marcas
digitais, gorduras, entre outros. Testes prévios para calibragao de cores especiais (PANTONE) e padronizagoes de impressao em escala (CMYK), levando
sempre em consideracao a padronizagao das tintas utilizadas de acordo com a especificagdo técnica de seu equipamento, deverao ser requeridos (Evite 0
uso de tintas com excesso de solventes, pois a mesma prejudica a performance de seu material, provocando ressecamento do PVC e alteragao das
cores). Apds aimpressao, indicamos que o material permanega em descanso de 30 & 120 minutos para maior ancoragem da tinta (e estabilidade do PVC)
e 0 descanso de 24 horas antes do refile ou corte (quando houver excesso de tinta nas extremidades do material). No ato da aplicagao, evitar o atrito de
espatulas de plastico sobre a impressao, sendo mais indicado nesse caso a utilizagao de espatulas de feltro ou pano liso envolvendo a espatula de
plastico parando danificar aimagemimpressa. Nao recomendamos sua utilizagao para outro fim que ndo seja para o qual o mesmo foi desenvolvido.



GUIA IMPRIMAX

DICAS PREPARATORIAS PARA 0 SEU SERVIGO
Veja anecessidade do cliente antes de definir o material que serd utilizado, levando sempre em consideragao as diferencas entre os vinis abaixo:

Vinil Monomérico: Filme formado por monémeros (moléculas pequenas e instaveis que produzem migragao para o adesivo ou superficie), que nao aceita
ser moldado ou esticado e se deforma quando aquecido. E mais indicado para trabalhos promocionais como faixas, banners, entre outros, sempre em
superficies planas. Possui menor protecao U.V. por ter um vinil microscopicamente “mais aberto” (como uma peneira).

Vinil Polimérico: Filme formado por polimeros (moléculas maiores e estaveis, com maior estabilidade e menor migracao, permanecendo flexivel por mais
tempo e com maior durabilidade), que aceita molde e pode ser aquecido com soprador térmico (nunca esticar o material). E um material excelente para
aplicagoes variadas como fachadas, placas, decoragdo de ambientes, entre outros trabalhos que exijam maior durabilidade quando exposto ao tempo.
Frontal de PVC microscopicamente “mais fechado”, possuindo portanto uma maior protegao U.V. a superficie.

Colas (adesivo): Baseado na sua necessidade ou na de seu cliente, escolha o material que sirva a seu proposito, facilitando a aplicagao, uma posterior
remocao, que otimize seu tempo e que traga uma melhor qualidade final apos a aplicagéo. Para tal, a IMPRIMAX produz dois (2) tipos de peliculas com
adesivos (colas) variados. Confira as diferencas de cada:

Permanente: Cola que fixa instantaneamente no ato da aplicacdo e que necessita de limpeza de residuos quando removido;

Removivel: Cola de facil remogao (se necessario), evitando a permanéncia de residuos na superficie;

Importante: Antes de usar os materiais, faga os testes preliminares; verifique se a pelicula autoadesiva esta adequada ao substrato e ao tipo de trabalho a
ser executado; certifique-se também de limpar bem a superficie para uma melhor aderéncia do vinil autoadesivo.

CUIDADOS PRE-APLICAGAO DO AUTOADESIVO IMPRIMAX

A—Preparara superficie para aplicagao;

B — Limpar a superficie eliminando impurezas e possiveis contaminantes a cola da pelicula, utilizando tecidos nylon que nao soltem fiapos;
C —Secartotalmente a superficie, principalmente areas de unido de chapas e em volta de interferéncias (tais como rebites);

D — Preparar espatula, de preferéncia protegida, e acessorio para furar possiveis bolhas;

E—Inicie a aplicacao utilizando o método adequado a sua necessidade (conforme informagoes abaixo).

APLICAGAO

Aplicacao a seco: Método mais indicado e mais seguro a pelicula (por atingir rapidamente o dpice da adesao da cola). Deve ser utilizado em superficies
tridimensionais que necessitem que o filme seja moldado sobre interferéncias (tais como rebites), superficies com corrugados, areas soldadas, etc. Para
um acabamento profissional, faz-se necessario a utilizagao de soprador térmico para molde.

Aplicagao amida: Por baixar temporariamente o poder de adeséo (tack) inicial de peliculas PVC com adesivo acrilico aquoso (cola ecologicamente
correta) esse método ndo é indicado, porém pode ser utilizado, se necessario, desde que se atente as observagoes desse método:

- Apos aaplicagao, a adesao da pelicula progride gradativamente, atingindo seu apice apds 24h;

- Desaconselhdvel emtemperaturas abaixo de 15°C;

- No caso de peliculas com transparéncia, a agao da dgua com sabao neutro pode esbranquicar temporariamente a face do adesivo/cola (voltando ao
normal apos 72h);

- Aplique a pelicula com o auxilio de um borrifador para umedecer a face com adesivo (cola), seguindo a proporcao de dez (10) gotas de detergente para
cadaum (1) litro de agua;

- Utilizar esse método somente quando ndo se sentir seguro para aplicar o vinil em superficies amplas (cobertura e aplicagdo de grandes areas), planas,
ligeiramente curvas ou em superficies de altas temperaturas (25°C a 32°C).

Importante: Em superficies planas, inicie a aplicagao sempre do meio para as bordas. Em superficies irregulares, tomar os devidos cuidados para néo
provocar esticamento do vinil autoadesivo. No caso de aplicacdo umida, seque bem a superficie ou use soprador térmico (a uma distancia segura da

pelicula) para acelerar a secagem.

Observagao: Recomendamos que a aplicagao do vinil seja feita em apenas uma posicao (vertical ou horizontal a partir da posi¢ao/orientagao da bobina)
parando ocorrer diferenca de tonalidade ou efeito.

LIMPEZA DA PELICULA APLICADA

Limpar periodicamente a pelicula usando somente uma solugao leve de agua e sabao neutro. Nao utilizar jatos de alta pressao.
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MANUAL DE UTILIZACION DE PRODUCTOS

Almacenamiento: Los productos autoadhesivos IMPRIMAX son comercializados en bobinas u hojas, que siempre deberan ser aimacenados de la manera correcta en su embalaje original. Después
de abierto e iniciada su conversion, deberan ser almacenados en posicion horizontal o en soportes del tipo de los estantes, nunca apoyados directamente en el piso. Si hay necesidad de ponerlos en
pie en el piso, debera haber una base de madera, para evitar la absorcion de la humedad del suelo. El ambiente de aimacenamiento debe estar ventilado y seco, con una temperatura maxima de 30°C y
con humedad relativa maxima del 70%.

Condiciones ideales de aplicacion: Aplique o manipule preferentemente el autoadhesivo en ambientes cerrados, con ausencia de polvo, a unatemperatura de +/- 25°C y con humedad del 50%.

Utilizacion: Las superficies o sustratos que recibiran aplicaciones del autoadhesivo deberdn estar limpios, secos y exentos de aceites, grasa, cera, silicona, etc. Para realizar la limpieza se debe
utilizar agua y detergente neutro, en una proporcion de diez (10) gotas de detergente por cada (1) litro de agua. En caso de cera o silicona, el producto indicado es el removedor de cera automotriz. En
caso de grasa o aceite, utilice desengrasante especial (alcohol isopropilico).

Recorte Electronico: El recorte se debe realizar con la lamina de corte bien regulada, para que ésta alcance la profundidad adecuada y evite problemas en el acto de extraer el exceso de autoadhesivo
(depilacion).

Impresion digital: Durante la manipulacion, es necesario utilizar guantes para minimizar el contacto directo con el producto, evitando de esta forma las marcas digitales y las grasas, entre otras
cosas. Se deberan requerir ensayos previos para calibracion de colores especiales (PANTONE) y estandarizaciones de impresion en escala (CMYK), teniendo siempre en consideracion la
estandarizacion de las pinturas utilizadas de acuerdo con la especificacion técnica de su equipamiento (Evite el uso de pinturas con exceso de solventes, pues éstas perjudican el rendimiento de su
material, provocando sequedad del PVC y alteracion de los colores). Después de la impresion, indicamos que el material permanezca en reposo de 30 a 120 minutos para un anclaje mayor de la
pintura (y estabilidad del PVC) y un reposo de 24 horas antes del refilado o corte (cuando haya exceso de pintura en las extremidades del material). En el acto de la aplicacion, evitar el roce de
espatulas de plasticos sobre la impresion, y es mas indicado en ese caso utilizar espatulas de fieltro o un pano liso envolviendo a la espatula de plastico para no damnificar la imagen impresa. No
recomendamos su utilizacion para otra finalidad que no sea aquélla para la que el mismo fue desarrollado.

CONSEJOS PREPARATORIOS PARA SU SERVICIO
Considere lanecesidad del cliente antes de definir el material que serd utilizado, teniendo siempre en consideracion las diferencias entre los vinilos siguientes:

Vinil Monomérico: Pelicula formada por monémeros (moléculas pequeias e inestables que producen migracion para el adhesivo o la superficie), que no acepta ser moldeado o estirado y se deforma
cuando se calienta. Es mas indicado para trabajos promocionales como carteles y banners, entre otros, siempre en superficies planas. Posee menos proteccion al U.V. por tener un vinil
microscopicamente “mas abierto” (como un tamiz).

Vinil Polimérico: Pelicula formada por polimeros (moléculas mayores y estables, con mayor estabilidad y menor migracion, que permanece flexible por més tiempo y con mayor durabilidad), que
acepta el moldeado y puede ser calentada con soplador térmico (nunca estirar el material). Es un material excelente para aplicaciones variadas, como fachadas, placas y decoracion de ambientes,
entre otros trabajos que exijan mayor durabilidad cuando se expone al tiempo. Frontal de PVC microscépicamente “mas cerrado”, que por lo tanto posee una mayor proteccion U.V. para la superficie.

Colas (adhesivo): Basado en su necesidad o en la de su cliente, elija el material que sirva a su propdsito, facilitando la aplicacion, una posterior remocion, que optimice su tiempo y que ofrezca una
mejor calidad final después de la aplicacion. Para ello, IMPRIMAX produce dos (2) tipos de peliculas con adhesivos (colas) variados. Vea las diferencias de cada una:

Permanente: Cola que fija instantaneamente en el acto de la aplicacién y que necesita la limpieza de residuos cuando se remueve;

Removible: Cola de facil remocion (si es necesario), que evita la permanencia de residuos en la superficie;

Importante: Antes de usar los materiales, haga los ensayos preliminares; verifique sila pelicula autoadhesiva es la adecuada para el sustrato y el tipo de trabajo a ser ejecutado; asegtrese también de
limpiar bien la superficie para una mejor adherencia del vinil autoadhesivo.

CUIDADOS PRE APLICACION DEL AUTOADHESIVO IMPRIMAX

A —Preparar la superficie para la aplicacion;

B —Limpiar la superficie eliminando impurezas y posibles contaminantes para la cola de la pelicula, utilizando tejidos de nylon que no suelten pelusas;
C - Secartotalmente la superficie, principalmente las dreas de unién de las chapas y alrededor de interferencias (tales como remaches);

D —Preparar la espéatula, preferentemente protegida, y el accesorio para agujerear posibles burbujas;

E—Inicie la aplicacion utilizando el método adecuado para su necesidad (de acuerdo con las siguientes informaciones).

APLICACION

Aplicacion a seco: Método mas indicado y mas seguro para la pelicula (por llegar rapidamente al &pice de la adherencia de la cola). Se debe utilizar en superficies tridimensionales que necesiten que
la pelicula sea moldeada sobre interferencias (tales como remaches), superficies con corrugados, dreas soldadas, etc. Para un acabado profesional, se hace necesario utilizar un soplador térmico
paramoldes.

Aplicacion humeda: Por bajar temporariamente el poder de adherencia (tack) inicial de peliculas PVC con adhesivo acrilico acuoso (cola ecolégicamente correcta) ese método no es indicado, pero
se puede utilizar, si es necesario, siempre que se preste atencion alas observaciones de ese método:

- Después de la aplicacion, la adherencia de la pelicula progresa gradualmente, llegan a su apice después de 24 horas;

- Desaconsejable en temperaturas por debajo de 15°C;

-Enel caso de peliculas con transparencia, la accion del agua con jabon neutro puede blanquear temporariamente |a cara del adhesivo/cola (vuelve a lo normal después de 72 horas);

- Aplique la pelicula con la ayuda de un rociador para humedecer la cara con adhesivo (cola), siguiendo la proporcion de diez (10) gotas de detergente por cada (1) litro de agua;

- Utilizar ese método solamente cuando no se sienta seguro para aplicar el vinil en superficies amplias (coberturay aplicacion de grandes éreas), planas, ligeramente curvas o en superficies de altas
temperaturas (25°C a32°C).

Importante: En las superficies planas, inicie la aplicacion siempre desde el medio hacia los bordes. En las superficies irregulares, tomar los debidos cuidados para no provocar estiramiento del vinil
autoadhesivo. En el caso de aplicacion hiumeda, seque bien la superficie o use un soplador térmico (a una distancia segura de la pelicula) para acelerar el secado.

Nota: Recomendamos que la aplicacion del vinil se haga en solamente una posicion (vertical u horizontal a partir de la posicion/orientacion de la bobina) para que no ocurra diferencia de tonalidad o
efecto.

LIMPIEZA DE LA PELICULA APLICADA

Limpiar periodicamente la pelicula usando solamente una solucion suave de aguay jabon neutro. No utilizar chorros de alta presion.
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PRODUCT USER MANUAL

Storage: The IMPRIMAX self-adhesive products are sold in reels or sheets, which should always be stored correctly in their original packaging. After being opened and conversion has
started, the reels should be stored horizontally on supports and the sheets on shelves, never directly on the floor. If it is necessary to put a reel standing up on the floor, there should be a
wooden base under it, to avoid absorption of humidity from the floor or ground. The storage area should be ventilated and dry, with a maximum temperature of 30°C and a maximum relative
humidity of 70%.

Ideal application environment: Apply or handle the self-adhesive product preferentially in closed, dust-free environments, at atemperature of +/- 25°C and relative humidity of 50%.

Use: The surfaces or substrates on which the self-adhesive product will be applied must be clean, dry and have no traces of oils, grease, wax, silicone, etc. The cleaning must be done using
water and neutral detergent, in the proportion of ten (10) drops of detergent for each one (1) liter of water. In the case of wax or silicone, use a special degreasing agent (isopropyl alcohol).

Electronic cutting: The cutting should be done with a properly trimmed cutting blade, so that it reaches the right depth and avoids problems in the removal of excess self-adhesive material
(depilation).

Digital printing: During handling, it is necessary to wear gloves to minimize direct contact with the product, thus avoiding fingerprints, grease, among other things. Previous testing must be
required to calibrate the special colors (PANTONE) and printing standardizations of scale (CMYK), always taking into consideration that you must require standardization of the colors used in
accordance with the technical specification of your equipment (avoid the use of paints with an excess of solvents, because it harms the performance of your material, leading to excess
dryness of the PVC and alteration of the colors). After printing, we recommend that the material be allowed to rest for 30 to 120 minutes to better anchor the paint (and for the stability of the
PVC) and a rest of 24 hours before the trimming or cutting (when there is excess paint at the extremities of the material). In the act of application, avoid friction from plastic spatulas on the
printed area, it being better to use in this case felt spatulas, or to wrap the plastic spatula with smooth cloth so as not to damage the printed image. We do not recommend using it for any other
end than that for which it was developed.

TIPS FOR PREPARING YOUR WORK
Understand the need of your client before deciding what kind of material you will use and keep in mind the difference between the following vinyl layers:

- Monomeric Vinyl is a film formed by monomers (small and unstable molecules that produce migration to the adhesive or surface), which cannot be stretched or molded and which deforms
when heated. It is indicated for promotional work such as stripes, banners, among others, always on flat surfaces. It has less U.V. protection because it has a “more open” (like a sieve)
microscopic vinyl.

- Polymeric Vinyl is a film formed by polymers (bigger and stable molecules, with more stability and less migration, remaining flexible for a longer time and more durable), which can be
molded and heated using a heat blower (never stretch the material). It is an excellent material for varied applications such as facades, signs, decoration of rooms, among other works
requiring greater durability when exposed to weather. It has a PVC front face which is microscopically “more closed”, and therefore has more U.V. protection on the surface.

Glues (adhesive): Based on your or your clients' needs, choose the material that will best serve your purpose, facilitating application, later removal, which will optimize your time and bring a
better final result after application. For this, IMPRIMAX produces two (2) types of film with different adhesives (glues). Check out the differences between them:

Permanent Adhesive: This product fixes instantly on the surface and needs cleaning of adhesive residues when removed.

Removable: Easy to remove (if necessary) after application and does not leave adhesive residues.

Important: Before using the materials, carry out preliminary testing; verify if the self-adhesive film is adequate to the substrate and the type of work to be done; be sure to clean well the
surface for better adherence of the self-adhesive vinyl.

PREPARING TO APPLY IMPRIMAX SELF-ADHESIVES

A —Prepare the surface for application;

B - Cleanthe surface eliminating dirt and possible film glue contaminants using nylon cloths that do not release lint;
C—Completely dry the surface, especially where plates meet and around “interferences” (such as rivets);

D - Prepare the spatula, preferably protected, and an accessory to puncture possible blisters;

E —Begin the application using the method adequate to your needs (as per information below).

APPLICATION

Dry application: The most appropriate and safe method in relation to the film (because it reaches peak adherence of the glue quickly) Should be used in three-dimensional surfaces that
require the film to be molded on top of “interferences” (such as rivets), corrugated surfaces, welded areas, etc. For a professional finish, it will be necessary to use a hot air blower to mold the
film.

Wet application: Because it temporarily lowers the initial power of the tack of PVC film with aqueous acrylic adhesive (the ecologically correct glue) this method is not recommended, but it
can be used, if necessary, as long as the comments below are keptin mind:

- After application adhesion happens gradually, reaching its' peak after 24 hours;

- Not recommended intemperatures below 15°C;

- Inthe case of films with transparency, the action of water with neutral soap can temporarily whiten the surface of adhesive/glue (going back to normal in 72 hours);

- Apply the film with the help of a sprayer to humidify the side with glue (adhesive), inthe proportion of ten (10) drops of detergent for each one (1) liter of water;

- Use this method only when you do not feel secure to apply the vinyl over large flat, slightly curved or high temperature (25°C to 32°C) areas.

Important: On flat surfaces always, begin the application from the middle to the edges. In uneven surfaces, take the necessary measures to avoid stretching the self-adhering vinyl. In the
case of wet application, dry the surface well or use a hot air blower (at a safe distance from the film) to accelerate drying.

Note: We recommend that the application of the vinyl be done in only one position (vertical or horizontal in function of the position of the reel) so that no differences of tone or effect occur.
CLEANING THE APPLIED FILM

Periodically clean the film using a watery solution of water and neutral soap. Do not use high-pressure jets of water.



