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OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczytaé instrukcje obstugi.
Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem lub wykonywaniem jakichkolwiek czynnos$ci z jego uzyciem
nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi, zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa oraz
wszystkimi ostrzezeniami i stosowac sie do nich. Instrukcje nalezy przechowywaé w miejscu
dostepnym, najlepiej razem z urzagdzeniem.

1. OGOLNY OPIS | ZASTOSOWANIE

Wiertnica jest przeznaczona do wiercenia rdzeniowego, na mokro lub na sucho, w murze, betonie i podobnych
materiatach za pomoca diamentowych koron wiertniczych. Silnik jest wyposazony w elektroniczny uktad
stabilizacji predkosci ze sprzezeniem zwrotnym, ktdry utrzymuje te sama predkosé obrotowa niezaleznie od
obciagzenia. Dla bezpieczenstwa obstugi, urzadzenie jest wyposazone w tagodny rozruch i elektroniczne
zabezpieczenie przed przecigzeniem, a takze mechaniczne sprzegto poslizgowe. Wiertnica umozliwia
wiercenie z mikroudarem lub bez mikroudaru. Tryb pracy wybiera sie za pomocg przetgcznika znajdujgcego sie
na urzadzeniu. Tryb pracy wybiera sie za pomoca przetacznika znajdujgcego sie na urzadzeniu.

2. OPIS BUDOWY URZADZENIA LOGO-DRILL160 | DANE TECHNICZNE

Przytacze odkurzacza,
montowane zamiennie
Z przytaczem wody

Rys.1

—

Wrzeciono do mocowania korony diamentowej z gwintem GZ 1%”UNC oraz GW 2”
Przytacze odkurzacza do odsysania pytéw podczas pracy na sucho, montowane zamiennie z
przytaczem wody do pracy na mokro

Dodatkowy uchwyt do pracy recznej

Przetacznik pracy z mikroudarem /bez mikroudaru

Silnik

Witacznik

Przewdd zasilajgcy

A

No o ko

Producent: LOGO-Tools sp. z 0.0., Dgbrowskiego 22, 62-040 Puszczykowo; NIP 7831749974, REGON 365855026



loge o

Model / moc znamionowa

LOGO-DRILL 160/ 2300W

Napiecie / czestotliwosc¢/zabezp.sieci

230V /50 Hz/16A

Zabezpieczenie PRCD

Tak

Predkos$¢ obrotowa wrzeciona bez obcigzenia

1700 obr./min

Mikroudar

34 000 uderzen/min

Waga 6 kg
Zakres stosowania Zelbeton i kamien do 160mm / beton, mur do 202mm
Pozom hatasu- poziom mocy akustycznej LWA 95 dB(A)
Pozom hatasu- poziom mocy akustycznej LPA 86 dB(A)
Poziom drgan 5m/s®

3. BEZPIECZENSTWO PRACY ELEKTRONARZEDZIAMI

3.1 Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, nalezy doktadnie zapoznaé sie z
ponizszymi zasadami bezpiecznej pracy. Poza ponizszymi zasadami, nalezy rowniez stosowa¢ sie
do ogélnie przyjetych regut bezpieczenstwa.

3.2 Kazdorazowo, przed uzyciem urzadzenia elektrycznego, nalezy sprawdzié stan techniczny
urzadzenia i po wykryciu nieprawidtowosci nie uzywac go, lecz przekaza¢ do serwisu.

3.3 Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i zapewnij dobre o$wietlenie. Nieporzadek lub niedostateczne
oswietlenie miejsca pracy moze byé przyczyng wypadkdw.

3.4 Nie pracuj urzadzeniem elektrycznym w atmosferze zagrozonej wybuchem przez znajdujgce sie w
poblizu tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac wybuch pytu lub oparéw.

3.5 Utrzymaj dzieciiinne osoby niepowotane z dala od wiertnicy podczas jej uzywania. Rozproszenie
uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem. Réwniez nieuzywane elektronarzedzie
nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci i oséb niepowotanych.

3.6 Badzuwazny, zwracaj uwage na to, co robisz i przystepuj do pracy z elektronarzedziem z rozwagag.
Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony lub pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub
lekow. Chwila nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzia moze spowodowac powazne
obrazenia.

3.7 Stosuj sprzet ochrony osobistej i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego sprzetu
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask ochronny lub
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko obrazen.

3.8 Zabezpiecz przed przypadkowym uruchomieniem. W tym celu upewnij sie, ze urzadzenie
elektryczne jest odtgczone od Zrédta zasilania przed wymiang osprzetu, przed wymiang przytaczy,
przed przenoszeniem, przed odtozeniem i innymi dziataniami niezwigzanymi bezposrednio z
przeznaczeniem.

3.9 Przed wtgczeniem urzadzenia elektrycznego zdejmij narzedzia regulacyjne lub klucze. Narzedzie
lub klucz umieszczony na obracajgcym sie urzadzeniu moze spowodowac obrazenia.

3.10 Unikaj nieprawidtowej postawy podczas pracy. Zachowaj bezpieczng pozycje i rGwnowage. Nie
pracuj na drabinie. Dzieki temu bedziesz moégt lepiej kontrolowa¢ urzadzenie elektryczne w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11 Nos odpowiednig odziez ochronng. Nie nos luznych i szerokich ubran ani bizuterii. Trzymaj wtosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Szerokie ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga
zostaé wciagniete przez ruchome czesci.

3.12 Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj odpowiedniego urzadzenia elektrycznego do swojej pracy.

Z odpowiednio dobranym elektronarzedziem pracujesz lepiej i bezpieczniej w deklarowanym
zakresie wydajnosci.

3.13 Nie uzywaj elektronarzedzia, ktdrego wytacznik jest uszkodzony. Narzedzie elektryczne, ktérego
nie mozna wytgczy¢, jest niebezpieczne i musi zostaé¢ naprawione.

3.14 Przed przytaczeniem urzgdzenia elektrycznego do zasilania, nalezy upewnic sie, ze napiecie
zasilania odpowiada znamionowej wartosci.
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4. BEZPIECZENSTWO PRACY -SPECJALNE ZALECENIA DLA ELEKTRYCZNYCH WIERTNIC

RDZENIOWYCH @

A\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy z urzgdzeniem nalezy doktadnie zapoznaé sie z instrukcja

obstugi, wszelkimi zaleceniami bezpieczenstwa oraz ostrzezeniami. Nieprzestrzeganie tych zalecen

moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru lub powaznych obrazen.

Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu urzadzenia i udostepnia¢ do wgladu przy kazdorazowym

uzyciu.

4.1 Wiertnice rdzeniowe klasy | muszg by¢ podtaczane wytgcznie do instalacji elektrycznych z
dziatajgcym stykiem ochronnym. Brak wtasciwego uziemienia zwieksza ryzyko porazenia.

4.2 Wiertnice rdzeniowe powinny by¢ eksploatowane wytgcznie z dotgczonym wytgcznikiem
réznicowopradowym PRCD. To zabezpieczenie znacznie ogranicza ryzyko porazenia pradem.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ poprawne dziatanie PRCD — jego niesprawnos$¢
dyskwalifikuje urzadzenie z eksploatacji

4.3 Aby unikna¢ uszkodzenia instalacji elektrycznej, gazowej czy wodnej, miejsce, w ktdrym ma by¢
wykonany otwor, nalezy wczesniej sprawdzi¢ wykrywaczem przewodéw. W przypadku wykrycia
jakiegokolwiek z ww. przewoddéw, rozwaz zmiane umiejscowienia otworu. Ze wzgledu na
mozliwos$¢ porazenia prgdem, w przypadku niewykrycia przewodoéw elektrycznych, nalezy zawsze
trzymad wiertnice za powierzchnie izolowane.

4.4 W miejscu wiercenia nie moga znajdowac sie czynne instalacje wodne, grzewcze, gazowe ani
elektryczne. Przypadkowe przewiercenie takich instalacji moze prowadzi¢ do zalania, pozaru,
wybuchu lub porazenia pradem. W razie jakichkolwiek watpliwosci przed przystapieniem do pracy
nalezy skonsultowac sie ze specjalistg

4.5 Wiercenie z uzyciem wody jest dopuszczalne tylko z aktywng ochrong PRCD.

4.6 Narzedzia nie nalezy przecigza¢. Nadmierne obcigzenie moze prowadzi¢ do awarii i stanowi
zagrozenie dla zdrowia operatora

4.7 Nalezy unikaé pracy z wiertnicg w srodowisku zagrozonym wybuchem, np. w obecnosci palnych
cieczy, gazéw lub pytéw. Iskra wytworzona przez urzadzenie moze spowodowac zapton i grozny
wybuch

4.8 Urzadzenie powinno by¢ zawsze stabilnie ustawione i zabezpieczone przed przesunieciem
podczas pracy. Wszelkie prace montazowe (np. mocowanie do statywu lub podtoza) nalezy
wykonywaé przed podtaczeniem narzedzia do zasilania.

4.9 Nigdy nie nalezy stosowac adapterdéw ani przedtuzaczy, ktére nie majg przewodu ochronnego. W
razie uzycia przedtuzaczy do pracy na zewnatrz nalezy uzywac wytgcznie wersji dopuszczonych do
pracy w warunkach zewnetrznych, z odpowiednim zabezpieczeniem-bryzgoszczelnym.

4.10 Przewdd zasilajgcy nalezy chronié przed uszkodzeniem mechanicznym, ostrymi krawedziami,
gorgcymi powierzchniami i materiatami sciernymi. Uszkodzony przewdd musi by¢ niezwtocznie
wymieniony przez serwis — dalsze uzytkowanie jest zabronione. Wtyczki nie nalezy wyciaggac z
gniazda poprzez szarpanie za przewod. Grozi to jego wewnetrznym uszkodzeniem i ryzykiem
zwarcia.

4.11 Narzedzia elektryczne nalezy zawsze przechowywaé poza zasiegiem dzieci i oséb
nieuprawnionych.

4.12 Uzytkownik musi posiadaé odpowiednie przeszkolenie i znajomos$¢ zasad bezpiecznej obstugi
urzadzenia.

4.13 Nalezy dbaé o czysto$¢ miejsca pracy. Nieporzadek zwieksza ryzyko wypadkdw, zwtaszcza przy
pracy z urzadzeniem elektrycznym oraz w obecnosci wody.

4.14 Przed wtaczeniem urzadzenia elektrycznego nalezy zdja¢ narzedzia regulacyjne i klucze.
Narzedzie lub klucz umieszczony na obracajacym sie urzadzeniu moze spowodowaé obrazenia.
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4.15 Nie wolno przenosié ani przestawia¢ narzedzia, gdy wiertto obraca sie lub narzedzie jest pod
napieciem. Przed kazdg zmiang potozenia nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

4.16 Nie uzywac urzadzenia, jesli wystepuja nienaturalne wibracje, nietypowe dzwieki, zapach
spalenizny lub nadmierne nagrzewanie. W takim przypadku nalezy natychmiast przerwa¢ prace i
zleci¢ kontrole serwisows.

4.17 Stosowanie niewtasciwych akcesoriéw (np. przedtuzek, koron wiertniczych, mocowan) moze
prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia i zwiekszy¢ ryzyko wypadku. Nalezy stosowaé wytgcznie
wyposazenie dopuszczone przez producenta.

4.18 Przy pracy z urzadzeniem elektrycznym zawsze nalezy uzywacé odziezy ochronnej, rekawice
antyposlizgowe i ochrone oczu. W przypadku pracy nad gtowg zaleca sie stosowanie kasku i
ostony twarzy.

4.19 Podczas wiercenia na mokro nalezy zawsze stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;j:
gumowe rekawice, nieprzemakalng odziez, obuwie izolujgce od podtoza oraz okulary ochronne
zabezpieczajagce przed rozbryzgami wody.

Warunki pracy, transport i przechowywanie

4.20 Nalezy unika¢ uzytkowania wiertnicy elektrycznej przy duzej wilgotnosci, intensywnym zapyleniu.

4.21 Przed uruchomieniem wiertnicy nalezy sprawdzi¢, czy miejsce pracy jest suche, dobrze
oswietlone i wentylowane. W przypadku pracy w pomieszczeniach zamknietych nalezy zadba¢ o
skuteczne odprowadzanie wody uzywanej do chtodzenia.

4.22 Przed transportem urzadzenia nalezy catkowicie wytgczy¢, odtgczyé od zZrédta zasilania, usunaé
wiertto i zabezpieczyé wszystkie ruchome elementy. Transport powinien odbywac sie wytacznie
przy uzyciu srodkéw transportowych przewidzianych przez producenta.

4.23 Podczas transportu nie wolno ciggna¢ urzadzenia za przewdd zasilajacy ani za weze
doprowadzajgce wode. Grozi to uszkodzeniem przewododw oraz zwieksza ryzyko porazenia
pradem lub wycieku.

4.24 Narzedzie nalezy przechowywaé w suchym, czystym pomieszczeniu, zabezpieczonym przed
dostepem osdéb nieupowaznionych oraz dzieci.

4.25 Po dtuzszym okresie nieuzywania zaleca sie dokonanie przegladu urzadzenia przed jego
ponownym uruchomieniem. Nalezy zweryfikowac¢ stan techniczny wiertnicy, przewodu
zasilajgcego, uktadu chtodzenia i akcesoridow.

4.26 Operator urzadzenia musi kazdorazowo stosowaé odpowiednie srodki ochrony indywidualnej
zgodnie z charakterem pracy. W szczegélnosci wymagane sa:

okulary ochronne lub przytbica chronigca przed odpryskami materiatu

ochronniki stuchu, jesli poziom hatasu przekracza dopuszczalne normy

rekawice robocze odporne na przeciecia i wilgo¢

obuwie ochronne z antyposlizgowa podeszwa i podnoskiem

odziez robocza zakrywajgca cate ciato, nieposiadajgca luznych elementéw mogacych
zostac¢ wciggnietych przez wirujgce czesci narzedzia

Przy pracy z chtodzeniem wodnym nalezy stosowaé odziez nieprzemakalng oraz
zabezpieczy¢ powierzchnie roboczg przed nadmiernym zawilgoceniem
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Osoby przebywajgce w poblizu miejsca pracy réwniez powinny stosowacé podstawowe srodki
ochrony, zwtaszcza okulary i obuwie ochronne.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie elementy odziezy i wyposazenia
ochronnego sg w dobrym stanie technicznym i wtasciwie dopasowane.

Praca na sucho - zagrozenia pytowe i wymagania dotyczgce odkurzania

4.27 Podczas wiercenia na sucho w materiatach mineralnych, takich jak beton, zelbet, cegta czy
jastrych, powstaje duza ilos¢ drobnego pytu zawierajgcego krzemionke. Pyt ten stanowi powazne
zagrozenie dla zdrowia, zwtaszcza drog oddechowych.

@ 4.28 Koniecznie stosuj maske przeciwpytowa.

4.29 Konieczne jest rdwniez przestrzeganie krajowych regulacji BHP, norm oraz przepiséw dotyczgcych

emisji pytu i ochrony zdrowia pracownikoéw.

Zasady pracy z wykorzystaniem chtodzenia wodnego

4.30 Podczas wiercenia z uzyciem chtodzenia woda nalezy zapewni¢ skuteczne odprowadzenie cieczy
ze strefy roboczej. Zaleca sie zastosowanie dedykowanego systemu zbierajgcego wode, np.
urzadzenia do odsysania lub prowadzenia odptywu.

4.31 Wszelkie przecieki w uktadzie wodnym nalezy niezwtocznie zlokalizowaé i usunaé.

4.32 Nalezy bezwzglednie zapobiega¢ przedostaniu sie wody do wnetrza jednostki napedowe;. Jezeli
istnieje ryzyko zawilgocenia elementéw elektrycznych, prace nalezy przerwacd.

4.33 Wiercenie z chtodzeniem wodnym nie powinno by¢ wykonywane w sposdéb, w ktédrym wiertnica
skierowana jest w dét, tzw. wiercenie nad gtowa. Woda moze dostaé sie do wnetrza urzadzenia
lub sptynaé na operatora, zwiekszajac ryzyko wypadku.

4.34 W przypadku otwordw przelotowych nalezy zabezpieczy¢ przestrzen z drugiej strony wierconej
powierzchni przed wyptywem wody oraz wypadnieciem urobku z koronki wiertniczej.

Obstuga, konserwacja i postepowanie w sytuacjach nietypowych

4.35 Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ stan techniczny urzadzenia, w tym
mocowanie wiertta, stan przewodu zasilajgcego oraz elementy mocujace. Niewtasciwie
zamocowane czesci mogg prowadzi¢ do utraty kontroli nad urzadzeniem i stanowi¢ zagrozenie dla
operatora.

4.36 Regularnie kontroluj stan zuzycia szczotek weglowych. Eksploatacja urzadzenia ze zuzytymi
elementami moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia.

4.37 Czyszczenie i konserwacja powinny by¢ wykonywane wytacznie przy odtgczonym zasilaniu.
Uzywaj wytacznie suchych lub lekko wilgotnych Sciereczek — nie stosuj rozpuszczalnikdw ani
agresywnych srodkéw chemicznych.

4.38 Wszelkie czynnos$ci serwisowe oraz naprawy muszg by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany
personel lub autoryzowany serwis. Niewtasciwa naprawa moze prowadzi¢ do porazenia pradem
lub pozaru.

4.39 W przypadku wystgpienia nietypowych dzwiekdéw, zapachu spalenizny, nadmiernych wibracji lub
przegrzewania urzadzenia — nalezy natychmiast przerwac prace, odtagczyé urzadzenie od zasilania
i zleci¢ jego kontrole serwisowa.

4.40 Nigdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia — ryzykujesz nie tylko awarig, ale réwniez powaznym
wypadkiem.

4.41 Zadbaj o czystosé otwordw wentylacyjnych i zabezpiecz urzgdzenie przed dziataniem wilgoci oraz
zanieczyszczen w czasie przechowywania.

4.42 Gdy urzadzenie nie jest uzywane, przechowuj je w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu,
najlepiej w oryginalnej walizce lub innym bezpiecznym pojemniku.
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Wymogi prawne, normy oraz warunki pracy

5.1

5.2

4.43 To elektronarzedzie spetnia wymagania odpowiednich norm Unii Europejskiej dotyczgcych
bezpieczenstwa, kompatybilnosci elektromagnetyczneji ochrony Srodowiska. Oznaczenie CE
umieszczone na tabliczce znamionowej potwierdza zgodnosc¢ z obowigzujgcymi dyrektywami.

4.44 Stosowanie narzedzia w innych warunkach niz zalecane moze skutkowac utratg gwaranciji oraz
stanowié¢ naruszenie przepiséw prawa.

4.45 Urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy w srodowiskach o niewielkim zapyleniu i
umiarkowanej wilgotnosci — w pomieszczeniach zamknietych lub ostonietych od czynnikéw
atmosferycznych.

4.46 Nie nalezy uzywaé narzedzia w otoczeniu zagrozonym wybuchem (np. w obecnosci tatwopalnych
gazow lub pytéw), poniewaz nie jest ono przystosowane do pracy w takich warunkach.

4.47 W trakcie eksploatacji nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP, w tym obowigzku stosowania odziezy
ochronnej, okularéw zabezpieczajacych oczy przed odpryskami oraz ochronnikéw stuchu —
zwtaszcza w przypadku pracy dtugotrwatej lub w zamknietych przestrzeniach.

4.48 Odpady powstate w wyniku eksploatacji lub utylizacji urzadzenia (np. zuzyte czesci, oleje,
opakowania) nalezy usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska.
Niedozwolone jest wyrzucanie urzadzenia razem z odpadami komunalnymi.

4.49 Dostep do urzadzenia powinny mieé wytgcznie osoby posiadajgce odpowiednig wiedze i
umiejetnosci w zakresie bezpiecznej obstugi elektronarzedzi. Osoby niepetnoletnie,
niepetnosprawne fizycznie lub umystowo, a takze osoby bez doswiadczenia, moga korzystac z
urzagdzenia jedynie pod statym nadzorem osoby kompetentnej. Korzystanie bez takiego nadzoru
moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

4.50 Obstuge urzadzenia nalezy powierza¢ wytacznie osobom przeszkolonym.

4.51 Przewody zasilajgce diamentowej wiertnicy rdzeniowej oraz wszelkie przedtuzacze nalezy
systematycznie kontrolowacé pod katem uszkodzen. W przypadku wykrycia defektéw wymiane
nalezy zleci¢ wytgcznie specjalistom posiadajgcym odpowiednie kwalifikacje.

4.52 Do zasilania urzadzenia nalezy stosowac jedynie przedtuzacze dopuszczone do uzytku,
odpowiednio oznaczone, z przewodem ochronnym i o wtasciwym przekroju przewodu.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY
A NIEBEZPIECZENSTWO

Podtaczenie do sieci zasilajacej. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sie, ze napiecie w
gniezdzie zasilajagcym odpowiada wartosci wskazanej na tabliczce znamionowej maszyny. Instalacja
elektryczna powinna by¢ wykonana z przewodu o przekroju min.2,5 mm?i zabezpieczona
bezpiecznikiem 16 A. Obowigzkowe jest korzystanie wytgcznie z gniazd lub przedtuzaczy
wyposazonych w sprawny bolec ochronny. W przypadku uzycia przedtuzacza nalezy dobrac jego
dtugosc tak, aby nie przeszkadzat podczas pracy i byt przystosowany do obcigzenia urzadzenia.
Przewdd zasilajgcy powinien by¢ poprowadzony w sposob uniemozliwiajacy jego uszkodzenie w trakcie
pracy. Zabrania sie wytgczania urzadzenia poprzez szarpanie za przewdd — nalezy zawsze chwyta¢é za
wtyczke. Zabrania sie pozostawiania maszyny podtaczonej do sieci bez nadzoru. Po zakoriczeniu pracy
lub w przypadku dtuzszej przerwy, urzgdzenie nalezy zawsze odtgczy¢ od zasilania. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzié¢, czy wytacznik réznicowopradowy (PRCD dziata prawidtowo.

Sprawdzenie wytacznika réoznicowopradowego PRCD (nalezy wykonaé przed kazdym uzyciem).
Whytacznik réznicowopradowy (PRCD) jest zamontowany na przewodzie zasilajgcym przy wtyczce i
stanowi istotny element zabezpieczajgcy uzytkownika przed porazeniem pradem. Urzadzenie
wyposazone jest w dwa przyciski: RESET i TEST, oraz lampke kontrolng sygnalizujgca stan pracy.
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Whytacznik réznicowopradowy

1 rys.2

2 3
l l l 1. Przycisk TEST

2. LampkaLED
3. Przycisk RESET

Podtacz wtyczke maszyny do gniazda zasilajgcego.

Nacisnij przycisk RESET (3) - lampka kontrolna (2) zaswieci sie na czerwono

Odtgcz wtyczke — lampka (2) musi zgasngé

Podtgcz ponownie wtyczke do gniazda i ponownie nacisnij RESET (3) — lampka kontrolna (2)
musi sie ponownie zapali¢

Nacisnij przycisk TEST — w tym momencie lampka kontrolna musi zgasngé, co oznacza
poprawne zadziatanie wytacznika

v" Ponowne nacisniecie RESET przywraca gotowos$é do pracy — lampka zapala sie na czerwono.
Wiertnica gotowa do pracy.

v
v
v
v

AN

Jezeli ktorykolwiek z tych etapdw nie przebiega zgodnie z opisem, nie wolno uruchamiaé urzadzenia — moze to
oznacza¢é uszkodzenie PRCD, co stwarza ryzyko porazenia prgdem. Nalezy pamietac, ze wytgcznik PRCD
chroni jedynie urzadzenie, do ktérego jest bezposrednio podtgczony — nie monitoruje instalacji elektrycznej
przed gniazdem ani nie zabezpiecza innych urzadzen. W miejscach wilgotnych, na placach budowy lub
podczas pracy na zewnatrz, stosowanie PRCD jest obowigzkowe.

5.3 Mocowanie wiertta rdzeniowego. Przed zamontowaniem wiertta do wiertnicy, koniecznie odtacz
urzadzenie od zasilania i sprawdzZ czy wiertto nie jest uszkodzone. M.in. sprawdz czy nie posiada
widocznych wgniecen (ktére mogtyby spowodowacé zakleszczenie w wierconym otworze), czy
segmenty diamentowe sg sztywno przymocowane, bez wyszczerbien czy popekan itp. Jezeli
stwierdzisz jakiekolwiek usterki, koniecznie wymien na wiertto wolne od wad. Wybrana srednice
wiertta, po zaakceptowaniu jej stanu wkreé na wrzeciono (rys.1-p.1) napedu. Przedtem jednak
sprawdz czystosc¢ gwintéw zaréwno wrzeciona, jak tez wiertta. W razie koniecznos$ci usun
zabrudzenia. Wrzeciono wiertnicy LOGO DRILL 160 umozliwia montaz wiertet z gwintem UNC 1%4”
oraz G',2”. Dokreé wiertto z odpowiednig sita- nie uzywaj zbyt duzo sity. Wiertnica LOGO DRILL 160
wyposazona jest w pierscien utatwiajgcy odkrecanie wiertta.

5.4 Montaz osprzetu - wiercenia na sucho. Przed podtgczeniem wiertnicy do zasilania, zamontuj
przytacze odsysajace pyt (rys.1-p.2). Kréciec przytgcza do odsysania pytéw, podtacz do
odpowiedniego urzadzenia (np. odkurzacza) wyposazonego w odpowiedniej jakosci filtry.
Wdychanie pytow powstatych w czasie wiercenia na sucho jest szkodliwe. Pamigtaj o stosowaniu
maski p/pytowe;!

5.5 Montaz osprzetu- wiercenia na mokro. Przed podtgczeniem wiertnicy do zasilania, zamontuj
przytacze doprowadzajgce wode z zaworem odcinajgcym (rys.1-p.2). Kréciec przytgcza
doprowadzajgcego, podtgcz do odpowiedniego urzadzenia (np. hydronetki) lub sieci
wodociggowej.

A NIEBEZPIECZENSTWO Montaz osprzetu - wiercenia z ,,wolnej reki”. Przed podtaczeniem
wiertnicy do pradu, koniecznie zamontuj dodatkowy uchwyt do pracy recznej (rys.1-p.3). Uchwyt ten
moze uchronié operatora przed powaznymi obrazeniami. W przypadku zablokowania wiertta w
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wierconym otworze, nagty wzrost momentu obrotowego moze spowodowac wyrwanie z rgk operatora.
Obracajaca sie maszyna moze stanowic zagrozenie dla operatora lub oséb przebywajacych w poblizu.

6. WIERCENIE

6.1

6.2

6.3

A ZWROC UWAGE Przed uruchomieniem wiertnicy, zapoznaj sie z petna trescia niniejszej instrukcji i
stosuj sie do wszelkich zalecen. W szczegélnosci zwrd¢ uwage na zgodnos$¢ napiecia w sieci z
warto$ciami podanymi na tabliczce znamionowej, przed kazdym uzyciem wiertnicy sprawdzaj
sprawnos¢ wtgcznika réznicowopradowego PRCD, zamontowanego na przewodzie zasilajgcym
wiertnicy. Stosuj sie do zalecen dotyczacych stosowania srodkéw ochrony osobistej, a takze do
wszelkich lokalnych i szczegétowych przepiséw obowigzujgcych w miejscu pracy.

Wiercenie z ,,wolnej reki” na sucho. Przygotuj wiertnice do pracy zgodnie z punktem 5.4 niniejszej
instrukcji. Nastepnie zamontuj wiertto zgodnie z punktem 5.3. Pamietaj o stosowaniu maski p/pytowe;.
Zaznacz srodek wierconego otworu. Doktadne umiejscowienie planowanego otworu, utatwia
stosowanie wiertta prowadzacego. Jezeli uzywasz wiertta prowadzacego, zamontuj je we wrzecionie
(rys.1-p.1), wkrecajgc w gwint wewnetrzny G'2”. Wytacz mikroudar, wciskajgc czerwony przycisk
oznaczony symbolem wiertta (rys.1-p.4).

A OSTRZEZENIE Uwaga! Wtagczania i wytgczania mikroudaru dokonywaé tylko przy catkowicie
zatrzymanym wiertle. Wtgczanie/wytaczanie mikroudaru przy pracujgcej maszynie moze spowodowac
uszkodzenie wiertnicy! Wiertto wycofywaé z otworu zawsze z wytagczonym udarem!

A NIEBEZPIECZENSTWO W czasie pracy z ,wolnej reki” nie wolno blokowaé wtacznika
umieszczonego w rekojesci (rys.1-p.6). W przypadku zablokowania wiertta rdzeniowego w otworze,
gwattowny wzrost momentu obrotowego moze i wyrwanie wiertnice z rgk operatora. Zablokowany
witacznik uniemozliwi szybkie wytaczenie maszyny i moze stwarzaé realne zagrozenie dla operatora
oraz oséb znajdujgcych sie w poblizu

Whtacz przewdd zasilajgcy do gniazdka. Uchwyé pewnie i mocno maszyne w obie rece (w miejscach do
tego przeznaczonych-rekojes¢ oraz dodatkowy uchwyt do pracy recznej ( z ,wolnej reki”)). Stan
stabilnie i przyt6z wiertto prowadzace w punkcie zaznaczonego srodka otworu. Uruchom maszyne
witacznikiem w rekojesci (rys.1-p.6). Wieré do momentu, az segmenty wiertta rdzeniowego zagtebia sie
w wiercony materiat na gteboko$¢ min. 5mm, zapewniajgc stabilne prowadzenie wiertta w otworze.
Wyjmij wiertto z otworu i zatrzymaj maszyne, zwalniajgc wtacznik (rys.1-p.6). Odtacz wiertnice od
zasilania, wykre¢ i wyjmij wiertto prowadzace.

W zaleznosci od nawiercanego materiatu:

- w przypadku wiercenia w murze wytgcz mikroudar, wciskajgc czerwony przycisk, oznaczony symbolem
wiertta (rys.1-p.4)

- w przypadku wiercenia w betonie/ zelbetonie wtagcz mikroudar, wciskajgc zielony przycisk, oznaczony
symbolem mtotka (rys.1-p.4).

6.4

6.5

6.6

Podtgcz wiertnice do zasilania, wtgcz odkurzacz odsysajgcy pyt, stan stabilnie i rozpocznij wiercenie,
wywierajac delikatny nacisk i co pewien czas lekko wycofujac wiertto, aby utatwia¢ odsysanie pytu.
Sita wymaganego nacisku i sposéb prowadzenia wiertta jest zalezny od wielu cech nawiercanego
materiatu (twardosci, Scieralnosci, spoistosci) i dlatego wymaga pewnego doswiadczenia od
operatora wiertnicy, aby dopasowaé odpowiedni sposdb wiercenia.
Po wywierceniu otworu o zadanej gtebokosci, wytacz wiertnice. Wytacz mikroudar! Wtacz wiertnice i
wolno wycofuj wiertto z otworu, nie wytaczajac wiertnicy. Wiertnice wytaczy¢, gdy korona jest
zagtebiona w otworze na ok. 2 cm. Zwolni¢ wtacznik w rekojesci i delikatnie wyjmujac wiertto, uwazac
na urobek, ktéry moze znajdowac sie w wiertle.
Odtozy¢ wiertnice w bezpieczne miejsce i odtgczy¢ od zasilania.
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A OSTRZEZENIE Wiercenie na sucho - zalecenia i $rodki ostroznosci

Podczas pracy bez uzycia chtodzenia wodg, nalezy zadba¢ o skuteczne usuwanie pytu powstajgcego w
trakcie wiercenia. Brak jego odprowadzania moze prowadzi¢ do przegrzania wiertta, a w konsekwencji
do jego uszkodzenia (odpadniecie segmentéw, zdeformowanie ptaszcza). Pyt powstajacy w czasie
wiercenia, moze rowniez doprowadzi¢ do zakleszczenia wiertta w wierconym materiale. Jesli pracujesz
bez urzadzenia odsysajacego pyt, nalezy szczegbdlng uwage zwrdéci¢ na odpowiednio czeste
wycofywanie korony i ponowne jej dociskanie w kierunku wiercenia - taki ruch pomoze usung¢ pyt na
zewnatrz. Przy takim sposobie wiercenia (bez odsysania pytdw) trzeba liczy¢ sie z duzo wiekszg iloscig
pytu, wydostajgcego sie przez wiercony otwor. Dlatego podczas tych czynnosci nalezy stosowac
odpowiednie srodki ochrony osobistej, takie jak maski przeciwpytowe czy jednorazowe ubrania
robocze. Nalezy takze przestrzegac¢ lokalnych przepiséw BHP dotyczacych ochrony zdrowia.

Przy wierceniu w pozycji pionowej (np. w stropie), odtamy betonu i gruz moga spada¢ samoczynnie. W
takiej sytuacji konieczne jest odpowiednie zabezpieczenie przestrzeni wokaét, przed spadajgcymi
fragmentami materiatu.

Po zakoniczeniu wiercenia moze sie zdarzyé, ze wewnatrz koronki pozostanie czop gruzu. W takim
przypadku nalezy odkrecié korone od maszyny i usunagé pozostatos¢ przy pomocy metalowego preta.

AZWR()C UWAGE

Nie wolno wybijaé¢ gruzu z wnetrza wiertta rdzeniowego poprzez uderzenia mtotkiem czy innymi
twardymi narzedziami w ptaszcz wiertta. Taki sposdb moze odksztatci¢ Scianki wiertta do wewnatrz, co
utrudni wyjecie urobku i zwiekszy ryzyko ponownego zakleszczenia. Jakiekolwiek odksztatcenie $cian
wiertta moze skutkowaé pojawieniem sie wibracji w trakcie wiercenia i w dalszej konsekwenc;ji
uszkodzenie wiertnicy. Jesli wykonujemy otwory nieprzelotowe i w otworze pozostaje czop, mozna go
wytamag przy pomocy przecinaka. W przypadku trudnosci z usunieciem czopu, nawierci¢ otwoér w
czopie, wprowadzi¢ pret i dopiero wtedy go wytamag.

A NIEBEZPIECZENSTWO W trakcie wiercenia przelotowego wywiercony czop moze wypasé po
drugiej stronie sciany lub w przypadku wiercenia w stropie od géry do pomieszczenia znajdujgcego sie
pod miejscem wiercenia. Dlatego przed przystgpieniem do wiercenia przelotowego nalezy odpowiednio
zabezpieczyé osoby i miejsce po drugiej stronie $ciany lub ponizej miejsca wiercenia.

Wiercenie z ,wolnej reki” na mokro. Przygotuj wiertnice do pracy zgodnie z punktem 5.5 niniejszej
instrukcji. Nastepnie zamontuj wiertto zgodnie z punktem 5.3. Zaznacz srodek wierconego otworu.
Doktadne umiejscowienie planowanego otworu utatwia stosowanie wiertta prowadzgcego. Jezeli
uzywasz wiertta prowadzgcego, zamontuj je we wrzecionie (rys.1 -p.1), wkrecajac w gwint wewnetrzny
G%2”. Wytgcz mikroudar, wciskajac czerwony przycisk, oznaczony symbolem wiertta (rys.1-p.4).

A OSTRZEZENIE Uwaga! Wtaczania i wytgczania mikroudaru dokonywacé tylko przy catkowicie
zatrzymanym wiertle. Wtaczanie/wytaczanie mikroudaru przy pracujgcej maszynie moze spowodowacé
uszkodzenie wiertnicy! Wiertto wycofywaé z otworu zawsze z wytaczonym udarem!

A NIEBEZPIECZENSTWO W czasie pracy z ,wolnej reki” nie wolno blokowaé wtacznika
umieszczonego w rekojesci (rys.1-p.6). W przypadku zablokowania wiertta rdzeniowego w otworze,
gwattowny wzrost momentu obrotowego moze wyrwacé wiertnice z ragk operatora. Zablokowany
wtacznik uniemozliwi szybkie wytaczenie maszyny i moze stwarzac realne zagrozenie dla operatora
oraz oséb znajdujacych sie w poblizu. W przypadku wyrwania wiertnicy z reki operatora z
zablokowanym wtgcznikiem, jezeli to nie stwarza niebezpieczenstwa, natychmiast odtgcz wiertnice od
zasilania.
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6.9
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Podtacz zasilanie wody do przytacza doprowadzajgcego wode (rys.1-p.2)

Whtacz przewdd zasilajgcy do gniazdka. Uchwyé pewnie i mocno maszyne w obie rece (w miejscach do
tego przeznaczonych-rekojesé oraz dodatkowy uchwyt do pracy recznej ( z ,wolnej reki”). Stan stabilnie
i przyt6z wiertto prowadzace w punkcie zaznaczonego srodka otworu. Uruchom maszyne wtacznikiem
w rekojesci (rys.1-p.6). Wier¢ do momentu, az segmenty wiertta rdzeniowego zagtebia sie w wiercony
materiat na gtebokos¢ min. 5mm, zapewniajac stabilne prowadzenie wiertta w otworze. Wyjmij wiertto
z otworu i zatrzymaj maszyne, zwalniajgc wtacznik (rys.1-p.6). Odtgcz wiertnice od zasilania, wykre¢ i
wyjmij wiertto prowadzace.

6.10 W zaleznosci od nawiercanego materiatu:

- w przypadku wiercenia w murze wytacz mikroudar, wciskajac czerwony przycisk, oznaczony
symbolem wiertta (rys.1-p.4)

- w przypadku wiercenia w betonie/zelbetonie wtacz mikroudar, wciskajac zielony przycisk, oznaczony
symbolem mtotka (rys.1-p.4).

Podtgcz przytacze wodne (rys.1- p.2) do sieci wodociggowej lub zbiornika cisnieniowego. Odkreé
zawor w przytgczu doprowadzajgcym wode. Stan stabilnie i rozpocznij wiercenie, wywierajgc delikatny
nacisk i co pewien czas lekko wycofujgc wiertto, aby utatwia¢ wyptukiwanie pytu. Sita wymaganego
nacisku i sposdb prowadzenia wiertta sg zalezne od wielu cech nawiercanego materiatu (twardosci,
Scieralnosci, spoistosci) i dlatego wymaga pewnego doswiadczenia od operatora wiertnicy, aby
dopasowac odpowiedni sposéb wiercenia.

&ZWROC UWAGE Ilo$¢ wody w czasie wiercenia. Na poczatku wiercenia nie otwieraj zaworu
maksymalnie. Rozpocznij wiercenie z zaworem lekko otwartym i kontroluj ilo$¢ i stan wyptywajacej
wody w ciggu catego wiercenia. Ilos¢ wody powinna zapewnia¢ zarowno dobre chtodzenie wiertta jak
tez dobre wyptukiwanie scieranego materiatu. Wyptywajaca woda nie moze by¢ ,,zbyt czysta”, ale nie
moze by¢ jej tez zbyt mato- z otworu powinien wydostawac sie srednio gesty szlam. Doboér
odpowiedniej ilosci wody nalezy ustawié¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od rodzaju wierconego
materiatu. W przypadku wiercenia w materiale jednorodnym, ustawienie zaworu jest stosunkowo
proste i nie wymaga jego korygowania w ciggu catego procesu wiercenia. Ze wzgledu jednak na
mozliwg zmiane materiatu w kolejnych warstwach wierconego otworu, nalezy ilos¢ i stan wyptywajacej
wody kontrolowac¢ w ciggu catego procesu wiercenia.

6.12 Po wywierceniu otworu o zgdanej gtebokosci, wytacz wiertnice. Wytacz mikroudar! Wtacz wiertnice i

wolno wycofuj wiertto z otworu, nie wytaczajgc wiertnicy. Wiertnice wytaczyé, gdy korona jest
zagtebiona w otworze na ok. 2 cm. Zwolni¢ wtacznik w rekojesci i delikatnie wyjmujac wiertto, uwazacé
na urobek, ktédry moze znajdowacé sie w wiertle.

6.13 Odtozy¢ wiertnice w bezpieczne miejsce i odtaczy¢ od zasilania.

A OSTRZEZENIE Wiercenie na mokro — zalecenia i $rodki ostroznos$ci

Podczas pracy na mokro, nalezy zadbaé o dobre chtodzenie wiertta i skuteczne wyptukiwanie pytu w
trakcie catego wiercenia. Brak powyzszych moze prowadzi¢ do przegrzania wiertta, a w konsekwencji
do jego uszkodzenia (odpadniecie segmentéw, zdeformowanie ptaszcza). Nie wyptukany w catosci pyt
powstajacy w czasie wiercenia, moze rowniez doprowadzi¢ do zakleszczenia wiertta w wierconym
materiale. W zaleznos$ci od warunkdéw wiercenia, wyptywajaca woda moze rozpryskiwac sie na
operatora wiertnicy. Dlatego podczas tych czynnos$ci nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej. Nalezy takze przestrzegac¢ lokalnych przepiséw BHP dotyczacych ochrony zdrowia.

Przy wierceniu w pozycji pionowej (np. w stropie), odtamy betonu i gruz moga spada¢ samoczynnie. W
takiej sytuacji konieczne jest odpowiednie zabezpieczenie przestrzeni wokét, przed spadajgcymi
fragmentami materiatu.

Po zakoniczeniu wiercenia moze sie zdarzy¢, ze wewnatrz koronki pozostanie czop gruzu. W takim
przypadku nalezy odkreci¢ korone od maszyny i usuna¢ pozostatos¢ przy pomocy metalowego preta.
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AZWR()C UWAGE

Nie wolno wybijaé¢ gruzu z wnetrza wiertta rdzeniowego, poprzez uderzenia mtotkiem czy innymi
twardymi narzedziami w ptaszcz wiertta. Taki sposdb moze odksztatci¢ Scianki wiertta do wewnatrz, co
utrudni wyjecie urobku i zwiekszy ryzyko ponownego zakleszczenia. Jakiekolwiek odksztatcenie $cian
wiertta, moze skutkowac¢ pojawieniem sie wibracji w trakcie wiercenia i w dalszej konsekwencji
uszkodzenie wiertnicy. Jesli wykonujemy otwory nieprzelotowe i w otworze pozostaje czop, mozna go
wytamac przy pomocy przecinaka. W przypadku trudnosci z usunieciem czopu, nawierci¢ otwoér w
czopie, wprowadzi¢ pret i dopiero wtedy go wytamac.

A NIEBEZPIECZENSTWO W trakcie wiercenia przelotowego, wywiercony czop moze wypasé po
drugiej stronie $ciany lub w przypadku wiercenia w stropie od géry do pomieszczenia znajdujgcego sie
pod miejscem wiercenia. Dlatego przed przystgpieniem do wiercenia przelotowego, nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ osoby i miejsce po drugiej stronie $ciany lub ponizej miejsca wiercenia

& NIEBEZPIECZENSTWO W czasie wiercenia na mokro zwréé szczegélng uwage, aby woda nie
dostata sie do wnetrza wiertnicy. Stwarza realne zagrozenie powaznym wypadkiem

6.14 Wiercenie ze statywem na sucho. Zamocuj statyw w odpowiedniej odlegtosci od planowanego
otworu, w jeden z dwéch sposobdw opisanych w instrukcji obstugi statywu. Przygotuj wiertnice do
pracy zgodnie z punktem 5.4. Tak przygotowang wiertnice zamocuj w uchwycie przytwierdzonego
statywu i dokre¢ mocno reka dzwignie dociskowa. Nastepnie zamontuj wiertto zgodnie z punktem 5.3
niniejszej instrukcji. Pamietaj o stosowaniu maski p/pytowej. Wytacz mikroudar, wciskajgc czerwony
przycisk, oznaczony symbolem wiertta (rys.1-p.4).

A OSTRZEZENIE Uwaga! Wtaczania i wytaczania mikroudaru dokonywaé tylko przy catkowicie
zatrzymanym wiertle. Wtgczanie/wytaczanie mikroudaru przy pracujgcej maszynie moze spowodowac
uszkodzenie wiertnicy! Praca ze statywem wymaga pracy bez udaru!

A OSTRZEZENIE Ze wzgledu na mniejsza stabilno$é statywu z zamontowang wiertnica, zaleca sie
zamontowanie wiertnicy do statywu, dopiero po przytwierdzeniu statywu w planowanym miejscu
wiercenia.

Montaz osprzetu — wiercenie ze statywem. Przed zamontowaniem wiertnicy w statywie, zdemontu;j
dodatkowy uchwyt do pracy recznej (rys.1-p.3), jezeli byt zamontowany na wiertnicy. Sprawdz czy
miejsca mocowania wiertnicy i uchwyt w statywie sg czyste. W razie koniecznosci wyczysé. Przed
podtaczeniem wiertnicy do pradu, wsun wiertnice LOGO DRILL 160 w uchwyt mocujgcy statywu LOGO
STAND 200/45. Recznie, ale mocno dokre¢ dzwignie zaciskowa, aby zapobiec obrdceniu sie wiertnicy
w uchwycie, w czasie wiercenia

6.15 Wtacz przewdd zasilajacy do gniazdka. Podtagcz i uruchom urzadzenie do odsysania pytu. Uruchom
wiertnice wtgcznikiem w rekojesci (rys.1-p.6) i zablokuj wtgcznik. Stan stabilnie i za pomocag obrotowej
dzwigni w statywie, dosuwaj wolno wiertto do powierzchni, az do momentu zetkniecia segmentéow
wiertta z nawiercang powierzchnia.

6.16 W dalszym ciggu lekko naciskaj, az do momentu kiedy segmenty wiertta zagtebig sie w wierconym
materiale na ok. 5 mm. Wtedy mozesz dociska¢ mocniej, ale caty czas dbajac o statg predkosé
obrotowag wiertta, unikajac jego zablokowania. Kontynuuj wiercenie wywierajac delikatny nacisk i co
pewien czas lekko wycofujgc wiertto, aby utatwiaé odsysanie pytu. Sita wymaganego nacisku i sposéb
prowadzenia wiertta sg zalezne od wielu cech nawiercanego materiatu (twardosci, Scieralnosci,
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spoistosci) i dlatego wymaga pewnego doswiadczenia od operatora wiertnicy, aby dopasowad
odpowiedni sposéb wiercenia.

6.17 Po wywierceniu otworu o zadanej gtebokosci, wolno wycofuj wiertto z otworu, nie wytgczajgc wiertnicy.
Wiertnice wytacz, gdy korona jest zagtebiona w otworze na ok. 2 cm. Odblokuj i zwolnij wytgcznik w
rekojesci (rys.1-p.6) i delikatnie wyjmujgc wiertto, uwazaj na urobek, ktéry moze znajdowac sie w
wiertle.

6.18 Odtoz wiertnice w bezpieczne miejsce i odtacz od zasilania.

A OSTRZEZENIE Wiercenie na sucho - zalecenia i $rodki ostroznosci

Podczas pracy bez uzycia chtodzenia wodag, nalezy zadba¢ o skuteczne usuwanie pytu powstajgcego w
trakcie wiercenia. Brak jego odprowadzania moze prowadzi¢ do przegrzania wiertta, a w konsekwencji
do jego uszkodzenia (odpadniecie segmentéw, zdeformowanie ptaszcza). Pyt powstajacy w czasie
wiercenia, moze rowniez doprowadzi¢ do zakleszczenia wiertta w wierconym materiale. Jesli pracujesz
bez urzadzenia odsysajacego pyt, nalezy szczegdlng uwage zwrdéci¢ na odpowiednio czeste
wycofywanie korony i ponowne jej dociskanie w kierunku wiercenia — taki ruch pomoze usungé¢ urobek
na zewnatrz. Przy takim sposobie wiercenia (bez odsysania pytu), trzeba liczy¢ sie z duzo wiekszg
iloscig pytu, wydostajgcego sie przez wiercony otwor. Dlatego podczas tych czynnosci nalezy stosowac
odpowiednie srodki ochrony osobistej, takie jak maski przeciwpytowe czy jednorazowe ubrania
robocze. Nalezy takze przestrzega¢ lokalnych przepiséw BHP dotyczacych ochrony zdrowia.

Przy wierceniu w pozycji pionowej (np. w stropie), odtamy betonu i gruz moga spada¢ samoczynnie. W
takiej sytuacji konieczne jest odpowiednie zabezpieczenie operatora i przestrzeni wokét przed
spadajgcymi fragmentami materiatu.

Po zakoniczeniu wiercenia moze sie zdarzyé, ze wewnatrz koronki pozostanie czop z urobku. W takim
przypadku nalezy odkrecié korone od maszyny i usunaé pozostatos¢ przy pomocy metalowego preta.

AZWROC UWAGE

Nie wolno wybija¢ gruzu z wnetrza wiertta rdzeniowego, poprzez uderzenia mtotkiem czy innymi
twardymi narzedziami w ptaszcz wiertta. Taki sposéb moze odksztatci¢ Scianki wiertta do wewnatrz, co
utrudni wyjecie urobku i zwiekszy ryzyko ponownego zakleszczenia. Jakiekolwiek odksztatcenie scian
wiertta, moze skutkowac pojawieniem sie wibracji w trakcie wiercenia i w dalszej konsekwencji
uszkodzenie wiertnicy. Jesli wykonujemy otwory nieprzelotowe i w otworze pozostaje czop, mozna go
wytamac przy pomocy przecinaka. W przypadku trudnosci z usunieciem czopu, nawiercié¢ otwoér w
czopie, wprowadzi¢ pret i dopiero wtedy go wytamac.

A NIEBEZPIECZENSTWO W trakcie wiercenia przelotowego, wywiercony czop moze wypasé po
drugiej stronie sciany lub w przypadku wiercenia w stropie od géry do pomieszczenia znajdujgcego sie
pod miejscem wiercenia. Dlatego przed przystgpieniem do wiercenia przelotowego, nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ osoby i miejsce po drugiej stronie sciany lub ponizej miejsca wiercenia.
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6.19 Wiercenie ze statywem na mokro. Zamocuj statyw w odpowiedniej odlegtosci od planowanego
otworu, w jeden z dwéch sposobdw opisanych w instrukcji obstugi statywu. Przygotuj wiertnice do
pracy zgodnie z punktem 5.5. Tak przygotowang wiertnice zamocuj w uchwycie przytwierdzonego
statywu i recznie dokre¢ mocno dzwignie dociskowa. Nastepnie zamontuj wiertto zgodnie z punktem
5.3 niniejszej instrukcji. Wytacz mikroudar, wciskajgc czerwony przycisk, oznaczony symbolem wiertta

(rys.1-p.4).

& OSTRZEZENIE Uwaga! Wtaczania i wytgczania mikroudaru dokonywaé tylko przy catkowicie
zatrzymanym wiertle. Wtaczanie/wytaczanie mikroudaru przy pracujgcej maszynie moze spowodowacé
uszkodzenie wiertnicy! Praca ze statywem wymaga pracy bez udaru!

A OSTRZEZENIE Ze wzgledu na mniejsza stabilno$é statywu z zamontowang wiertnicg, zaleca sie
zamontowanie wiertnicy do statywu, dopiero po przytwierdzeniu statywu w miejscu wiercenia.

Montaz osprzetu — wiercenie ze statywem. Przed zamontowaniem wiertnicy w statywie, zdemontuj
dodatkowy uchwyt do pracy recznej (rys.1-p.3), jezeli byt zamontowany na wiertnicy. Sprawdz, czy
miejsca mocowania wiertnicy i uchwyt w statywie sg czyste. W razie koniecznos$ci wyczysé. Przed
podtgczeniem wiertnicy do pradu, wsun wiertnice LOGO DRILL 160 w uchwyt mocujacy statywu LOGO
STAND 200/45. Recznie, ale mocno dokre¢ dzwignie zaciskowg, aby zapobiec obrdceniu sie wiertnicy
w uchwycie, w czasie wiercenia

6.20 Wtacz przewdd zasilajgcy do gniazdka.

6.21 Podtgcz przytgcze wodne (rys.1- p.2) do sieci wodociggowej lub zbiornika cisnieniowego. Otwdrz lekko
zawor odcinajgcy w przytaczu wodnym (rys.1-p.2). Uruchom wiertnice wtacznikiem w rekojesci (rys.1-
p.6) i zablokuj wtgcznik. Stan stabilnie i za pomoca obrotowej dZzwigni w statywie, dosuwaj wolno
wiertto, az do momentu zetkniecia segmentdéw wiertta z nawiercang powierzchnia.

6.22 W dalszym ciggu lekko naciskaj, lekko wprowadzajgc wiertto w nawiercany materiat, azdo momentu,
kiedy segmenty wiertta zagtebig sie w wierconym materiale na ok. 5 mm. Wtedy mozesz dociskac¢
mocniej, ale caty czas zachowujac statg predkos¢ obrotowa wiertta, unikajac jego zablokowania.
Kontynuuj wiercenie wywierajac delikatny nacisk i co pewien czas lekko wycofujgc wiertto, aby
utatwia¢ wyptukiwanie pytu. Sita wymaganego nacisku i sposdéb prowadzenia wiertta jest zalezny od
wielu cech nawiercanego materiatu(twardosci, Scieralnosci, spoistosci) i dlatego wymaga pewnego
doswiadczenia od operatora wiertnicy, aby dopasowaé odpowiedni sposdb wiercenia.

6.23 Po wywierceniu otworu o zadanej gtebokosci, wolno wycofuj wiertto z otworu, nie wytgczajgc wiertnicy.

6.24 Wiertnice wytgcz, gdy korona jest zagtebiona w otworze na ok.2 cm.

6.25 Zamknij zawoér odcinajgcy wode

6.26 Odblokuj i zwolnij wytacznik w rekojesci (rys.1-p.6) i delikatnie wyjmujac wiertto, uwazaj na urobek,
ktéry moze znajdowacé sie w wiertle.

6.27 Odtéz wiertnice w bezpieczne miejsce i odtacz od zasilania.

A NIEBEZPIECZENSTWO W czasie wiercenia na mokro zwréé szczegdlng uwage, aby woda nie
dostata sie do wnetrza wiertnicy. Stwarza realne zagrozenie powaznym wypadkiem

A OSTRZEZENIE Wiercenie na mokro — zalecenia i $rodki ostroznos$ci

Podczas pracy na mokro, nalezy zadbaé o dobre chtodzenie wiertta i skuteczne wyptukiwanie pytu w
trakcie catego wiercenia. Brak powyzszych moze prowadzi¢ do przegrzania wiertta, a w konsekwencji
do jego uszkodzenia (odpadniecie segmentéw, zdeformowanie ptaszcza). Nie wyptukany w catosci pyt,
powstajgcy w czasie wiercenia, moze rowniez doprowadzi¢ do zakleszczenia wiertta w wierconym
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materiale. W zaleznosci od warunkdéw wiercenia, wyptywajaca woda moze rozpryskiwac sie na
operatora wiertnicy. Dlatego podczas tych czynnos$ci nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony
osobistej. Nalezy takze przestrzegac¢ lokalnych przepiséw BHP dotyczgcych bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. Przy wierceniu w pozyciji pionowej (np. w stropie), odtamy betonu i gruz moga spadac
samoczynnie. W takiej sytuacji konieczne jest odpowiednie zabezpieczenie przestrzeni wokét, przed
spadajacymi fragmentami materiatu. Po zakoriczeniu wiercenia moze sie zdarzy¢, ze wewnatrz koronki
pozostanie czop z urobku. W takim przypadku nalezy odkrecié¢ korone od maszyny i usunac¢
pozostatosé przy pomocy metalowego preta.

AZWRO(: UWAGE

Nie wolno wybijaé¢ gruzu z wnetrza wiertta rdzeniowego, poprzez uderzenia mtotkiem czy innymi
twardymi narzedziami w ptaszcz wiertta. Taki sposdb moze odksztatci¢ Scianki wiertta do wewnatrz, co
utrudni wyjecie urobku i zwiekszy ryzyko ponownego zakleszczenia. Jakiekolwiek odksztatcenie $cian
wiertta, moze skutkowac¢ pojawieniem sie wibracji w trakcie wiercenia i w dalszej konsekwencji
uszkodzenie wiertnicy. Jesli wykonujemy otwory nieprzelotowe i w otworze pozostaje czop, mozna go
wytamag przy pomocy przecinaka. W przypadku trudnosci z usunieciem czopu, nawierci¢ otwér w
czopie, wprowadzi¢ pret i dopiero wtedy go wytamag.

A NIEBEZPIECZENSTWO W trakcie wiercenia przelotowego, wywiercony czop moze wypasé po
drugiej stronie sciany lub w przypadku wiercenia w podtodze do pomieszczenia znajdujgcego sie pod
miejscem wiercenia. Dlatego przed przystgpieniem do wiercenia przelotowego, nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ osoby i miejsce po drugiej stronie $ciany lub ponizej miejsca wiercenia.

7. KONSERWACJA | NAPRAWY

A NIEBEZPIECZENSTWO Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych odtaczyé wtyczke
sieciowa! Czys¢ urzadzenie sucha lub lekko wilgotng szmatkg — nigdy strumieniem wody! Upewnij sie,
ze woda nie dostanie sie do silnika ani skrzynki przetgcznikéw. Otwory wentylacyjne muszg by¢ zawsze
czyste. Nalezy rdwniez czys$ci¢ i smarowac gwint wrzeciona.

7.1 Regularnie sprawdzaj dziatanie wytgcznika réznicowo-pradowego PRCD

7.2 Wiertnice utrzymuj w czystosci. W szczegélnosci dbaj o czystos¢ uchwytow.

7.3 Dbaj o czystos¢ mocowan gwintowanych. W razie koniecznosci naoliwi¢.

7.4 Dbaj o czystos¢ otwordéw wentylacyjnych silnika. W razie koniecznos$ci przedmuchaj.

7.5 Przektadnia w kapieli olejowej. Olej przektadniowy nalezy wymieni¢ po pierwszych 300 godzinach
pracy. Moze to wykona¢ wykwalifikowany serwis.

7.6 W przypadku wycieku oleju nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie. Wycieki oleju moga
uszkodzi¢ przektadnie.

7.7 Uszczelnienie wodne:
Jesli woda wyptywa z otworu przelewowego na pierscieniu wodnym, oznacza to koniecznos¢
wymiany uszczelnien obrotowych watu. Wymiany powinna dokonywa¢ tylko autoryzowana stacja
serwisowa.

7.8 Szczotki weglowe:
Nalezy je sprawdzi¢ po okoto 300 godzinach pracy. Wymienié, jesli sa zuzyte. Wszelkie prace przy
silniku powinien wykonywaé uprawniony elektryk.
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Objaw

Mozliwa przyczyna

Sposob usuniecia

Wiertnica nie

Uszkodzone zrédto zasilania
Szczotki weglowe zablokowane

Sprawdz i przywrd¢ zasilanie
Zatéz nowe szczotki

przebiega zbyt
wolno

Zaklejona powierzchnia tngca wiertta
Pret zbrojeniowy powoduje poslizg

pracuje Wytacznik réznicowy nie zresetowany Nacisjni,j przycisk.res,e.t |
Uszkodzony wytgcznik réznicowy Wymien wytgcznik réznicowy
Zwigksz nacisk pos
Wiercenie Zbyt niski nacisk posuwu Wigksz ISk posuwu

Wyczys¢ wiertto, zwieksz cisnienie
Zredukuj nacisk, a po przejsciu przez
pret zwieksz

Nagromadzenie urobku
Brak przeptywu wody lub przerwy w obwodzie
Wiertto jest tepe

Wiertto blokuje sie Odtamki zbrojenia lub betonu zakleszczaja sie

wewnatrz rdzenia lub miedzy wierttem a $cianka
otworu
Nieprawidtowy montaz wiertta lub uchwytu

Wyczys¢ wnetrze wiertta

Sprawdz zawor i przeptyw

Naostrz wiertto (np. cegta ogniotrwatg)
Whytacz urzadzenie, obracaj wiertto
kluczem lub wyciagnij je, usun
zakleszczenia

Wyreguluj dziatanie sprzegta poslizg.

Wyciek wody z
przytacza

Uszkodzenie przytgcza wody lub pierscienia
uszczelniajgcego

Wymien pierscien uszczelniajacy lub
przytacze wody

8. ZASTRZEZENIA | GWARANCIJA

8.1 Zastrzezenie:
Firma LOGO-TOOLS nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki wynikajace z niestabilnego mocowania
maszyny lub statywu, niewtasciwego uzytkowania lub stosowania niewystarczajgcych srodkow
bezpieczenstwa. Nie zaleca sie dtugotrwatej pracy urzadzenia przy predkosci obrotowej nizszej niz 65%
predkosci biegu jatowego, poniewaz moze to prowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia silnika.

8.2 Gwarancja:
Firma LOGO-TOOLS udziela 12-miesiecznej gwarancji od daty przekazania urzagdzenia pierwszemu
uzytkownikowi. Przy zgtoszeniu awarii, uzytkownik musi udokumentowaé nabycie urzadzenia, poprzez
przedstawienie oryginalnego dowodu zakupu zawierajgcego date transakcji oraz identyfikacje produktu.
Gwarancja obejmuje wytagcznie wady materiatowe i produkcyjne urzadzenia. LOGO-TOOLS zobowigzuje
sie do bezptatnego usuniecia wad materiatowych i produkcyjnych w okresie 12 miesiecy. Naprawy
dokonywane w ramach gwarancji nie skutkuja jej przedtuzeniem ani rozpoczeciem nowego okresu
ochrony. W przypadku awarii nalezy skontaktowa¢ sie z firmg LOGO-TOOLS. Gwarancja nie obejmuje
szkdd powstatych w wyniku: naturalnego zuzycia oraz nieprawidtowego uzytkowania lub przecigzenia,
stosowania niezgodnego z przeznaczeniem, zlekcewazenia zalecen eksploatacyjnych,

samodzielnych napraw lub ingerencji oséb trzecich.

Wszelkie naprawy w ramach gwarancji moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez serwisy autoryzowane
przez LOGO-TOOLS. Reklamacje sa rozpatrywane tylko wtedy, gdy urzadzenie zostanie dostarczone w
catosci, bez ingerencji, do serwisu LOGO-TOOLS.
9. UTYLIZACJA
Zuzytych elementéw wiertnicy oraz zuzytej wiertnicy nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
domowych(ogdlnych). Koniecznie stosowa¢ odpowiednie przepisy dotyczace utylizacji dla tego rodzaju
produktéw.

10. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH
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Deklaracja zgodnosci WE bﬂm

Nr 1/06/2025 (Deklaracja oryginalna)

W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zalgcznik Il, pkt. 1, lit. A

Producent: LOGO-Tools sp. z 0.0.

Adres: ul. Dgbrowskiego 22, 62-040 Puszczykowo, Polska
Nazwa maszyny: Diamentowa wiertnica rdzeniowa

Typ maszyny: LOGO DRILL 160

Numer seryjny maszyny: 202506

Rok produkciji: 2025

Producent oswiadcza, ze ww. maszyna spelnia wszystkie odpowiednie przepisy dyrektyw:
o Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca
dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. L 157 z 9.6.2006, str. 24-86).

Producent oswiadcza, ze ww. maszyna spetnia wszystkie odpowiednie przepisy innych majacych
zastosowanie dyrektyw europejskich:

e Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.U. L 96 z 29.3.2014, str. 79—106);

o Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania
niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, (Dz. Urz. L 174 z 1.7.2011, str. 88-110).

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

e EN62841-1:2015, EN 62841-1:2015/AC:2015, EN 62841-1:2015/A11:2022 ,Narzedzia o napedzie elektrycznym, reczne,
przenosne, do trawnikéw i inne ogrodnicze -- Bezpieczenstwo uzytkowania -- Cze$¢ 1: Wymagania ogélne”

e EN 62841-3-6:2014, EN 62841-3-6:2014/AC:2015, EN 62841-3-6:2014/A11:2017, EN 62841-3-6:2014/A1:2022, EN
62841-3-6:2014/A12:2022 ,Narzedzia o napedzie elektrycznym, reczne, przenosne do trawnikéw i inne ogrodnicze --
Bezpieczenstwo uzytkowania -- Cze$¢ 3-6: Wymagania szczegdtowe dotyczgce przenosnych wiertnic diamentowych
z systemem doptywu cieczy”

Spetnia wymagania nastepujacych innych norm technicznych i specyfikacji:
. Brak

Osoba majgca miejsce zamieszkania lub siedzibe we Wspdlnocie, upowazniona do przygotowania
dokumentacji technicznej: Wojciech Brzeski, 62-040 Puszczykowo, Dabrowskiego 22, Polska.

Puszczykowo 10.07.2025 .\ | it Zarzy

miejsce, data wydania po%jpis imie, nazwisko, funkcja sygnatariusza

Statyw LOGO DRILL 200/45 stanowi zestaw z LOGO DRILL 160.

1/1



Deklaracja zgodnosci UE @ET_

Nr 1/06/2025

Model aparatury/Produkt: Diamentowa wiertnica rdzeniowa
typ: LOGO DRILL 160, nr serii: 202506

Nazwa i adres producenta: LOGO-Tools sp. z 0.0.
ul. Dgbrowskiego 22, 62-040 Puszczykowo, Polska

)

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Przedmiot deklaraciji:

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odno$snymi wymaganiami unijnego
prawodawstwa harmonizacyjnego:

— Dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do kompatybilno$ci elektromagnetycznej (Dz.U. L 96 z
29.3.2014, str. 79—106);

— Dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, (Dz. Urz. L 174 z
1.7.2011, str. 88-110).

Odwotania do odnosnych norm zharmonizowanych, ktére zastosowano, wraz z datg normy, lub do innych
specyfikacji technicznych, wraz z datg specyfikacji, w odniesieniu do ktérych deklarowana jest zgodnos¢:

EN 55014-1:2017, Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -- Wymagania dotyczace przyrzgdéw powszechnego uzytku, narzedzi
EN 55014-1:2017/A11:2020 elektrycznych i podobnych urzadzen -- Cze$¢ 1: Emisja

EN 55014-2:1997,

EN 55014-2:1997/A1:2001, Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -- Wymagania dotyczace przyrzgdéw powszechnego uzytku, narzedzi
EN 55014-2:1997/A2:2008 elektrycznych i podobnych urzadzen -- Cze$¢ 2: Odpornosé -- Norma grupy wyrobow

EN 55014-2:1997/AC:1 997,

Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 3-2: Poziomy dopuszczalne -- Poziomy dopuszczalne

EN 61000-3-2:2014 emisji harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajacy odbiornika < 16 A)

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 3-3: Poziomy dopuszczalne -- Ograniczanie zmian
EN 61000-3-3:2013 napigcia, wahan napiecia i migotania $wiatta w publicznych sieciach zasilajgcych niskiego napiecia,
powodowanych przez odbiorniki o fazowym pradzie znamionowym < lub = 16 A przylgczone bezwarunkowo
,Dokumentacja techniczna do oceny produktow elektrycznych i elektronicznych w odniesieniu do ograniczenia
substancji niebezpiecznych”

EN IEC 63000:2018

Informacje dodatkowe: brak
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