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Objasnienie poje¢
W niniejszej instrukcji obstugi pod pojeciem ,Narzedzia zaciskajgce” ujeto wszelkie szczeki wymienne,
wkiadki i segmenty zaciskowe, szczeki posrednie i petle zaciskowe.

1 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentéw tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowac¢ sie do tych
wskazoéwek i zachowywac szczegdlng ostroznosé w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywaé
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

A OSTRZEZENIE!

y, \\ Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczng, ktéra moze prowadzi¢ do
b | $mierci lub ciezkich urazéw ciata.

OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczng, ktéra moze
powodowac¢ nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.

Informacja!

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkcji lub procesu
obstugowego.

2

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje eksploatacji!
Nalezy stosowac¢ sie do dotgczonych instrukcji bezpieczenstwa!
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

I\ Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
y \. | pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:
— Nalezy zachowa¢ na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i polecenia.
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A | OSTRZEZENIE!
/ \. | Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidtowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
narzedzi zaciskajgcych wystepuje niebezpieczenstwo zranienia powodowane przez
wyrzucane odtamki.

Dlatego:
— Narzedzia zaciskajgce mogg by¢ stosowane tylko przez fachowcéw.

— Nalezy stosowac sie do zapiséw konserwacji i przestrzegac¢ cyklow
konserwacyjnych.

—  Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzia do zaciskania pod wzgledem peknie¢
i pozostatych Sladéw zuzycia.

— Narzedzia zaciskajgce z peknigeciami lub innymi sladami zuzycia nalezy
natychmiast wytgczy¢ z uzytkowania.

— Nalezy korzysta¢ z narzedzi zaciskajgcych tylko wtedy, kiedy pozostajg w dobrym
stanie technicznym.

—  Po nieprawidtowym uzyciu narzedzia zaciskajgcego nie stosowaé ich ponownie i
Zlecic¢ ich kontrole autoryzowanemu warsztatowi.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidlowe dzialanie narzedzia zaciskajacego
powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie stosowac zuzytych narzedzi zaciskajgcych, ale natychmiast je wymieniac.

— Do transportu i magazynowania stosowac¢ skrzynie transportowe oraz
przechowywac narzedzia zaciskajgce i zaciskarke w suchym pomieszczeniu.

— Uszkodzenia natychmiast poddawac¢ weryfikacji w autoryzowanym warsztacie.

— Stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa stosowanych srodkoéw do czyszczenia i
ochrony przed korozja.

@ Informacja!

Instrukcje obrébki i montazu ztgczek lub rur zawarte sg w dokumentacji oferenta
systemowego.

2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Narzedzia zaciskajgce sg przeznaczone wytgcznie do stosowania w zaciskarkach, ktére zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu z
producentem systemu fgczenia. W przypadku braku pewnosci w odniesieniu do zastosowania
zaciskarek do Panstwa narzedzia zaciskajgcych prosze zwrécic sie do dostawcy systemu.

Zaciskarki i narzedzia zaciskajace stuzg wytgcznie do zaciskania rur i ztaczek, dla ktérych, te
odpowiednie narzedzia zaciskajgce przewidziano.

Zastosowanie w innych celach lub w innym zakresie uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem nalezy réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
warunkow inspekcji i konserwaciji (patrz rozdziat 7), cykldéw zaciskania oraz wszelkich obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych bezpieczehstwa w obowigzujgcym brzmieniu.

Za szkody

e spowodowane uzywaniem nieprzystosowanych zaciskarki lub

¢ stosowaniem wykraczajgcym poza uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
firma Novopress nie odpowiada.
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3 Podziat zaciskarek

Urzadzenie typu 1

Urzadzenie typu 2

Urzadzenie typu 2XL

Urzadzenie typu 3

AFP101 EFP1/EFP2 ACO202XL EFP3
ACO102 ECO1/ACO1 ACO203XL AFP3
ACO103 EC0201 / ACO201 ECO3
EFP201 / AFP201 ACO3
EFP201plus ECO301
EFP202 / AFP202
ECO0202 / ACO202
EC0203 / ACO203
HFP1 / HFP2
MFP2
PFP2

4 Szczeki wymienne

OSTROZNIE!
Ryzyko obrazen spowodowane niezamierzonym uruchomieniem
przycisku Start podczas montazu segmentéw w szczekach wymiennych.
Dlatego:

— Segmenty w szczekach wymiennych nalezy montowac tylko wéwczas, gdy szczeki
wymienne nie sg zamontowane w zaciskarkach.

Montaz segmentéw w szczekach wymiennych (rys. 1)

Segmenty wsuwac do szczek wymiennych - do zatrzasnigcia (patrz rys. 1).
Wymontowanie segmentéw ze szczek wymiennych
Naciskajgc przycisk (A/rys. 1), jednoczesnie wyciska¢ segment.

5 Uruchamianie

ng Informacja!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji obstugi zaciskarki w celu umieszczenia
szczek zaciskowych/szczek posrednich w zaciskarkach.

Zamocowac szczeki zaciskowe/posrednie w zaciskarkach.
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oL 6 Zaciskania

A OSTRZEZENIE!

4 \. | Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane przez odpryskujace odtamki
’ | wywolane zmeczeniem materiatu!
Narzedzia zaciskajgce sg narzedziami podlegajgcymi zuzyciu. Przy czestym
zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Narzedzia zaciskajgce zuzyte lub
uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu moga sie ztamaé nawet przy uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem; powstaje wowczas niebezpieczenstwo obrazen
spowodowane przez odpryskujgce odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest
dodatkowo podwyzszone przy uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

6.1 Szczeki wymienne

OSTROZNIE!

Nieprawidtowe zaciskanie spowodowane zanieczyszczeniami, wiérami itd.
na powierzchni zaciskowej.

Dlatego:

Nalezy uwazaé, aby na powierzchniach zaciskowych segmentéw nie byto
zanieczyszczen, widrow itp.

1. Nalezy sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowej
segmentow.

2. Otworzy¢ szczeki wymienne (rys. 2).

@ Informacja!

Przy zaktadaniu szczek wymiennych na ztgczke zaciskowa nalezy koniecznie
przestrzega¢ wskazoéwek producenta systemu tgczenia.

3. Szczeki wymienne nasungé¢ na zigczke zaciskowg i zwolni¢ dzwignie szczeki.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia przy zaciskaniu!
Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i rak.
Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazaé, aby czesci ciata
lub przedmioty nie dostaty sie miedzy szczeki wymienne.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymac rekami dzwigni szczek.

OSTROZNIE!

Nieszczelne potaczenie podczas nieprawidiowego zaciskania

Dlatego:

— Po zakonczonym zaciskaniu uwazac, aby szczeki wymienne byly catkowicie
zamkniete.

—  Zleci¢ kontrole uszkodzen nie w petni zamknietych szczek wymiennych wraz z
prasg w autoryzowanym warsztacie.

4. Zaciskanie
5. Otworzy¢ szczeki wymienne i zdjg¢ ze ztgczki zaciskowe).
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6.2 Petle zaciskowe

ng Informacja dla petli zaciskowych o srednicy znamionowej M108,0!

Srednica znamionowa M108,0 jest zaciskana przy pomocy 2 réznych szczek
posrednich. Wyboru odpowiednich szczek posrednich nalezy dokona¢ w oparciu o
ponizszg tabele.

Srednica znamionowa M108,0 wymaga zaci$niecia wstepnego dopiero za pomocg
szczek posrednich (1.). Pierscien zaciskowy pozostaje w tym stanie zacisniecia
wstepnego na ztgczce zaciskowej. Zamek dba o to, by petli zaciskowej nie wyslizgnat
sie ze swojej pozyciji.

Ztgczka zaciska sie catkowicie za pomocg szczek posrednich (2).

Dopuszczone kombinacje szczek posrednich i petlach zaciskowych
Najnowsze tabele znajdujg sie na www.novopress.de

v = tak
— = nie

Nowy petli zaciskowy (prostokatny) 9 @

Szczeki Szczeki Szczeki posrednie

posrednie posrednie Urzadzenie typu 3

Urzadzenie Urzadzenie
typu 2 typu 2XL

Kontur

Petle zaciskowg 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 324

M42, M54 v | — | v — — — vV | =] — — —

K65 Copper only
(Australia), M66,7 | — | — | vV — — I A I _ _
Mapress

=| M64, M66,7 (X- v
Press), M67

M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | = = | = v -

M108,0 vyl vy = = = = vy | @)

HP28, HP35 v | —

HP-

HP42, HP54 — | —

V42, V54

<\

|
SIEN ENEN

|

|

|
AN ENEN

|

|

|

|

. | V65, V80, V100
= (Australia)

\
|

V64 - V108,0 v — — — — | = — _

+| TH40, TH50,
=

THG63 V|-
u40, U50, U63 v

AN RN
|
|
|

NS
|
|
|
|

u75, U90, U110 — vV | = — — — | — | = | = — —
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Stary petli zaciskowy (okragty)

Szczeki posrednie Szczeki Szczeki posrednie
5 Urzadzenie posrednie Urzadzenie typu 3
< typu 2 Urzadzenie
N typu 2XL
Petle zaciskowag | 201 | 202 | 203 | 221 222 | 302 | 303 | 321 | 322 | 323 | 324
M42, M54, VI — | V| — — vV | -] || =
M64, M67,
< | M66,7 Mapress T T _ T T T T
M76,1 — M88,9 — | — | — v — — | — v — v —
M108,0 — | — | —|YM) | V@)l — | — |Y(1)|vV2)|lv(1)]|V(2)
. HP35 v | — | V| — — v iV | - — | =] —
T | HP42, HP54 — == = — v | - — | = | =] —
> | V42, V54 V| — | Vv — — v |V — — — —
L | TH40, TH50
T ’ ' _ _ _ _ _ _ _
~ | TH63 v v Y
S |u40,U50,U63 | vV | — | V| — — -V | = = | =] =
1. Nalezy sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowe;j
petli zaciskowe.
2. Petle zaciskowa z zamkiem (rys. 3):

Trzpienie (B/rys. 3) nacisnac¢ jak przedstawiono [2.1/rys. 3] i jednoczes$nie poprzez wyciggniecie
petle zaciskowg otworzy¢ przy zamku (C/rys. 3).

Petle zaciskowg bez zamka (rys. 5):
wyciggna¢ petle zaciskows.

n@ Informacja

dla petli zaciskowych z ruchomymi segmentami slizgowymi (rys. 4)!
Aby zapewni¢ sprawne funkcjonowanie petla zaciskowa, segmenty slizgowe muszg
by¢ ruchome.
Segmenty Slizgowe wracajg zawsze samodzielnie do prawidtowej pozycji wyjSciowej
dzieki sprezynom.
Dlatego:

— Nalezy uwaza¢ na to, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe na
segmentach slizgowych (E/rys.4) i elementach tukowych (D/rys. 4) byty ustawione
w jednej linii.

— Jesli jest inaczej, nalezy oddac petle zaciskowag do naprawy w autoryzowanym
warsztacie.

3.

Przy ruchomych pierscieniach slizgowych: Skontrolowaé ruchomosé/pozycje segmentow
slizgowych.

[@ Informacja!

Podczas zaktadania petli zaciskowej na ztgczke zaciskowg przestrzegaé¢ koniecznie
instrukcji podanych przez producenta systemu tgczenia.

Petle zaciskowg zatozyC na zlgczke zaciskowa (rys. 3+5).

Petle zaciskowg z zamkiem (rys. 3):

zamek obrdéci¢ (C/rys. 3) w kierunku trzpienia (B/rys. 3) [1/rys. 3].

Trzpien (B/rys. 3) nacisng¢ jak pokazano [2.1/rys. 3] i jednoczesnie wsuna¢ go w zamek (C/rys.
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3), az do zatrzasniecia [2.2/rys. 3].
Trzpien (B/rys. 3) powinien zatrzasng¢ sie mozliwie najdalej. Obrocic¢ petla zaciskowa do
potozenia zaciskania

PL

ng Informacja
dla srednicy znamionowej M108 (rys. 6)!
Nalezy uwazac¢ na to, by dzwignia (F/rys. 6) znajdowata sie w jedne;j linii z zamkiem
(Clrys. 6).
W przeciwnym razie zamek nie zatrzasnie sie prawidtowo.

Petle zaciskowg bez zamka (rys. 5):
Zamkna¢ petle zaciskowg, a nastepnie obrdci¢ do pozycji zaciskania.

6. Otworzy¢ szczeki posrednie.

A OSTRZEZENIE!

4 \. | Nieprawidtowe dotaczenie szcz¢k posrednich do petli zaciskowej grozi

’ | obrazeniami przez odpryskujace odtamki (rys. 9).

Nieprzestrzeganie tego powoduje pekniecie szczek posrednich i petli zaciskowe;.

Dlatego:

—  Zaczepy (G/rys. 8) szczek posrednich muszg objg¢ trzpienie (B/rys. 8) petli
zaciskowej (rys. 8).

— Znaki (L/rys. 7, 8 + 9) przy zaczepach (G) szczeki posredniej po przystawieniu petli
zaciskowej muszg by¢ catkowicie zakryte (rys. 8 + 9).

7. Zmontowac¢ szczeki posrednie z petlg zaciskowag w nastepujgcy sposéb (rys. 7):
Zaczepy (G/rys. 7) szczek posrednich wsungé mozliwie najdalej w rowki (H/rys. 7) petli
zaciskowe;.
Zamkng¢ szczeki posrednie.

8. Sprawdzi¢, czy znaki (L/rys. 8) przy zaczepach (G) szczeki posredniej sg catkowicie zakryte.
Jesli znak jest czesciowo widoczny, nalezy ponownie przystawi¢ szczeke posrednig.

A OSTRZEZENIE!
// \\ Niezam!miecie szczek posrednich grozi obrazeniami przez odpryskujace
odtamki ZB221 + ZB222 (rys. 10)

Podczas zaciskania uchwyt naciskac w kierunku strzafki, a nie w innym kierunku, gdyz
w przeciwnym razie szczeki posrednie otworzg sie, a zaczepy (G/rys. 10) szczek
posrednich juz nie obejma trzpieni (B/rys. 10).

Nieprzestrzeganie tego powoduje pekniecie szczek posrednich i petli zaciskowe;..

OSTROZNIE!
Nieszczelne potaczenie podczas nieprawidiowego zaciskania

Dlatego:

— Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby podczas zaciskania petlg zaciskowg nie byto
zadnej szczeliny miedzy segmentami.

9. Zaciskanie
10. Otworzy¢ szczeki posrednie i zdjgc z petli zaciskowe;.
11. Otworzy¢ i zdjg¢ petle zaciskowa.

n@ Informacja

dla srednicy znamionowej M108 (rys. 6)!
Srednica znamionowa M108,0 musi byé catkowicie zaci$nieta przy pomocy szczek
posrednich ZB 222, 322 |lub 324.

12. Zamocowa¢ odpowiednie szczeki posrednie do zaciskarki.
13. Powtdrzy¢ punkty 6 do 10.
14. Otworzy¢ petle zaciskowg przez nacisniecie dzwigni (F/rys.6).
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7 Czyszczenie, konserwacja i naprawa
Patrz rys. 11 do 14.

PL

Zalecany srodek do smarowania:

— dofgczony olej

— olej zawierajgcy MoS:

Kazdorazowo po 200 zacisnieciach:

e Przeguby (K) petli zaciskowych spryska¢ olejem grafitowym.
¢ Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (E) i elementami tukowymi (D) spryska¢ olejem
grafitowym.

Adresy serwisu

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Niemcy

Adresy autoryzowanych warsztatow podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Harmonogram konserwacji

Prace zwigzane z konserwacjg i naprawg moga przeprowadzac¢ wytgcznie wyspecjalizowane punkty
serwisowe NOVOPRESS lub warsztaty autoryzowane przez firme Novopress.

[@ Informacja!

Na narzedziach zaciskajgcych jest podana zalecana data nastepnej konserwac;ji.
Konserwacja ta musi zosta¢ przeprowadzona zgodnie z naklejkg konserwacyjna.

8 Gwarancja

Patrz instrukcja urzadzenia lub na www.novopress.de.

112



