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ROTHENBERGER declara bajo su plena responsabilidad que el producto abajo indicado, estd en conformidad
con las regulaciones CE descritas.

ROTHENBERGER declares under his sole responsibility that the product mentioned below is in conformity with
the described regulations.

ROTHENBERGER déclare sous sa prope responsabilité que le produit indiqué ci-dessous est conforme aux
réglementations décrites.

ROTHENBERGER declara sob a sua total responsabilidade que o produto abaixo indicado estaem
conformidade com as regulacdes CE descritas.

Descripcion de Articulo - Description of the article - Description du produit - Descricdo do artigo:
Directiva CE - CE Directives - Directive CE - Directiva CE:

Normas Armonizadas / Harmonized standards / Normes Harmonisées / Normas Harmonizadas:
Modelo y/o No Serie - Model / Serial Number - Modéle / Numéro de série - Modell /Série - Modello:

Fecha Fabricacion - Manufacturing date - Date de fabrication - Data de fabrico:

José Ignacio Pikaza
ROTHENBERGER, S.A.

Herste.ller_/ Name und _ Carretera Durango-Elorrio, km 2
rechtsverbindliche Unterschrift 48220 Abadiano (Vizcaya)

Manufacturer / autthorized Tel.: +34 946 21 01 00, Fax: +34 946210131
representative signature E-Mail: superego@rothenberger.es
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UWAGA

e Upewnij sig, ze kazdy uzytkownik zapoznat si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi.
o Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi przed uzyciem urzgdzenia, aby zapewni¢ bezpieczenstwo oraz wydajnos¢ pracy.

e Przechowuj instrukcje w dostepnym miejscu, aby kazdy uzytkownik urzadzenia miat do niej dostep w razie wystgpienia takiej
potrzeby.

e Zapoznaj sie z Zasadami Bezpieczenstwa, aby unikngé¢ wypadkow takich jak pozar, porazenie pradem lub inny uraz.
e Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje obstugi i Zasady bezpieczenstwa i stosuj sie do zalecen w niej zawartych.

e Nie uzywaj urzadzenia w inny niz jeden z wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi sposobow.

Oznaczenia /1\ UWAGA! oraz /1\ OSTROZNIE!

W niniejszej instrukcji obstugi ostrzezenia sg podzielone na & UWAGA! oraz &OSTROZNIE!

UWAGA! - ostrzega o dziataniach, ktére potencjalnie mogg skutkowa¢ uszczerbkiem na zdrowiu lub $miercig w przypadku
nieprawidtowego korzystania z urzgdzenia.

OSTROZNIE! - ostrzega o dziataniach, ktére potencjalnie moga skutkowaé¢ powaznymi obrazeniami ciata w przypadku
nieprawidtowego korzystania z urzadzenia.

Ostrzezenia oznaczone OSTROZNIE! réwniez mogg skutkowaé powaznymi konsekwencjami w okreslonych warunkach.

Przestrzegaj ostrzezen, poniewaz majg one duzy wplyw na bezpieczenstwo.
V Jesli instrukcja obstugi zostanie zgubiona lub zniszczona, bezzwtocznie zamdéw nhowg u dystrybutora lub producenta.

V Czesci i specyfikacja urzgdzenia moga ulec zmianie bez wczesniejszego uprzedzenia w zwigzku z ulepszeniami
jakosci, wydajnosci lub bezpieczenstwa. W takim wypadku zawarto$¢, zdjecia, ilustracje itp. w niniejszej instrukciji
moga sie rézni¢ od zakupionego produktu.
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1. Upewnij sie, ze uzywasz odpowiedniego zasilania.
e Upewnij sie, ze dostarczane napiecie odpowiada wskazanemu na ptytce znamionowej lub w instrukcji obstugi.
o Jesli napiecie pradu jest inne niz wskazane moze dojs¢ do przegrzania, dymienia lub pozaru.

2. Upewnij, ze wiacznik jest w pozycji "OFF" przed podiaczeniem urzadzenia do pradu.
o Jesli urzgdzenie zostanie podtgczone do zasilania z wigcznikiem w pozycji "ON", urzadzenie moze niespodziewanie rozpoczaé
prace co grozi wypadkiem. Upewnij sie, ze wigcznik jest w pozycji "OFF".

3. Uwazaj na ryzyko porazenia pradem.
¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.
o Nie uzywaj maszyny w deszczu ani w miejscach, gdzie woda moze dosta¢ sie do wnetrza urzadzenia.
e Upewnij sig, ze masz uziemienie aby unikng¢ porazenia pragdem.

4. Zwrocé uwage na otaczajace warunki.
Nie uzywaj maszyny w deszczu, miejscach wilgotnych oraz takich, gdzie woda moze dostac¢ sie do wnetrza urzgdzenia.
o Wilgotnos¢ moze negatywnie wptyna¢ na izolacje silnika, co moze wywotaé porazenie prgdem.
e Upewnij sig, ze w poblizu nie ma tatwopalnych ptynéw lub gazéw, takich jak benzyna czy rozcienczalnik. Moze to skutkowac
pozarem lub eksplozja.

5. Korzystaj tylko z dedykowanych akcesoriéow i dodatkow.
o Nie uzywaj akcesoriow i dodatkéw innych niz wskazane w instrukcji obstugi lub katalogu. Niestosowanie sie¢ moze prowadzi¢ do
wypadkow.

6. W ponizszych przypadkach wylacz maszyne przelaczajac wilacznik na pozycje "OFF" oraz wyjmij wtyczke z
kontaktu.
o Urzadzenie nie jest uzywane i/lub czesci maszyny sg wymieniane, naprawiane lub przegladane.
e Podczas wymiany akcesoriow.
e Podczas usuwania opitkdw lub innych ciat obcych.
o Jesli maszyna jest podpieta do zasilania moze nastgpi¢ nieprzewidziane uruchomienie, ktére moze spowodowaé wypadek.

7. Jesli zauwazysz jakakolwiek nieprawidlowosé natychmiast przerwij prace.
o Jesli maszyna nie pracuje ptynnie lub wystepujg nieprawidtowosci, takie jak inny niz zwyczajnie sie zapach, wystepujg wibracje lub
hatas, natychmiast przerwij prace.
e Sprawdz objawy w sekcji "Mozliwe skutki wystgpienia nieprawidtowosci" na koncu niniejszej instrukcji obstugi i postepuj wediug
wskazéwek. Jesli mimo nieprawidtowosci kontynuujesz prace moze wystgpi¢ przegrzanie, dymienie lub pozar.
Jesli wystgpito przegrzanie lub pojawit sie dym zaniechaj samodzielnej naprawy i zgtos usterke do serwisu.

8. Utrzymuj stanowisko pracy w czystosci.
e Utrzymuj miejsce pracy w porzadku. Pracuj przy dobrym oswietleniu.
e Baftagan i brud w miejscu pracy mogg wywota¢ wypadki.

9. Nie dopuszczaj oséb postronnych w poblize maszyny.
¢ Nie pozwalaj, aby niewykwalifikowane osoby dotykaty maszyny lub przewodoéw zasilania. Niewykwalifikowane osoby nie powinny
obstugiwaé maszyny.
¢ Nie pozwalaj osobom postronnym zbliza¢ sie do miejsca pracy, w szczegolnosci dzieciom.

10. Uzywaj maszyne zgodnie z jej przeznaczeniem.
e Uzywaj maszyny tylko do przeznaczonych jej celéw. Praca zgodna z przeznaczeniem podniesie poziom
bezpieczenstwa i efektywnose.

11. No$ odpowiedni ubior.
¢ Nie nos krawatow, ubran z szerokimi rekawami, luznej odziezy, naszyjnikow itp., ktdre mogg zosta¢ wkrecone w obracajgce sie
czesci.
« Jesli pracujesz na zewnatrz zalecamy zaktadanie gumowych rekawic i butéw z gumowg podeszwa. Sliskie rekawice i buty moga
by¢ przyczyng wypadkow.
Dtugie wiosy nalezy trzymac¢ pod czapkg lub upiaé, aby zapobiec ich wplgtaniu sie w obracajgce czesci.
e Nos$ ubidr odpowiedni do sSrodowiska pracy.

12. Nie pracuj w nienaturalnej pozycji.
o Utrzymuj stabilng pozycje, aby zapobiec upadkowi.

13. Usun narzedzia z maszyny.

e Przed wigczeniem urzadzenia upewnij sie, ze narzedzia uzyte do naprawy, przegladu lub dotgczania akcesoriéw zostaty usuniete.
o Pozostawienie narzedzi w/na maszynie moze spowodowaé wypadki.
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14. Uzywaj maszyny ostroznie.
e Zawsze pracuj uwaznie, zwracajgc uwage na prawidtowe uzytkowanie urzadzenia, zalecenia zawarte w instrukcji oraz panujgce
wokot warunki.
* Nie korzystaj z urzgdzenia w stanie obnizonej lub rozproszonej koncentracji, np. po spozyciu alkoholu, podczas choroby, pod
wptywem lekow, itp.

15. Obchodz sie z przewodem ostroznie.
o Nie przeno$ urzadzenia za przewdd zasilajgcy, nie wyciggaj wtyczki z gniazdka zasilania ciggngc za przewod.
e Zwrd¢ uwage, aby przewdd zasilajgcy nie znajdowat sie w poblizu gorgcych przedmiotdw, olejow i thuszczy oraz ostrych narzedzi/
krawedzi.
o Uwazaj, aby nie deptaé przewodu, nie ciggng¢ go, ani nie stosowac wobec niego jakiejkolwiek sity mogacej uszkodzi¢ przewdd lub
jego izolacje.

16. Wykonuj regularny przeglad sprzetu.
e Podczas wymiany czesci lub akcesoriéw postepuj zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.
e Regularnie sprawdzaj stan przewodu zasilajgcego i wtyczki. Jesli wykryjesz uszkodzenie skontaktuj sie z agentem lub
dystrybutorem w celu dokonania naprawy.
Jesli uzywasz przediuzacza, sprawdzaj jego stan regularnie. Jesli wykryjesz jego uszkodzenie, wymien go.
Jesli uzywasz przediuzacza na zewnatrz, upewnij sie, ze jest on przeznaczony do pracy na zewnatrz, aby zapobiec porazeniom
pragdem, spieciom elektrycznym lub pozarowi.

17. Sprawdz, czy zadna czes¢ nie jest uszkodzona.

e Przed uzyciem maszyny doktadnie sprawdz, czy ochronna ostona i inne czesci nie sg uszkodzone. Sprawdz, czy maszyna dziata
poprawnie.

o Upewnij sig, ze nie wystepujg zadne nieprawidtowosci przy dostosowywaniu ruchomych czesci, zaciesnianiu, oraz ze nie
wystepujg zadne uszkodzenia czesci biorgcych udziat w operaciji.
Nie uzywaj maszyny, jesli wtgcznik nie dziata.
Przy wymianie lub naprawie uszkodzonej ostony lub innej czesci postepuj zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji obstugi.
Jesli instrukcja nie zawiera wytycznych postepowania w konkretnym przypadku, skontaktuj sie z dystrybutorem w celu dokonania

naprawy.

18. Przechowuj urzadzenie w bezpiecznym miejscu podczas przerwy w uzytkowaniu.
e Przechowuj maszyne w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu, zamknietym na klucz.

19. W celu dokonania przegladu lub naprawy skontaktuj sie z serwisem.
o Nasze produkty spetniajg wymogi bezpieczenstwa. Nie modyfikuj urzadzen.
e W celu dokonaniu przegladu lub naprawy skontaktuj sie z serwisem.
¢ Jesli naprawa zostanie dokonana przez niewykwalifikowany personel, wydajnos$¢ urzadzenia moze zosta¢ obnizona, co moze
skutkowa¢ w wypadkach.

20. Uzywaj podnosnika w celu przemieszczenia urzadzenia.
e Zachowaj ostroznos¢, w przeciwnym razie moze dojs¢ do wypadku.

21. Zawsze pracuj w wystarczajaco oswietlonych miejscach.
e Zachowaj ostroznos¢, w przeciwnym razie moze dojs¢ do wypadku.
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Gwintowanie

1. Zachowaj ostroznos¢ pracujac z ostrzami i innymi ostrymi przedmiotami.
e Aby zapobiec wypadkom i urazom zachowaj szczegdlng ostrozno$é podczas pracy z ostrzami i innymi ostrymi przedmiotami,
takimi jak matryce, rozwiertaki, obcinaki do rur itp.

2. Nie zblizaj rak ani twarzy blisko obracajacych sie czesci podczas pracy maszyny.
o Wiozenie rak lub innej czesci ciata w obracajgce sie czesci moze skutkowac¢ powaznymi urazami.

3. Zawsze czekaj do pelnego zatrzymania obracajacych sie czesci.
e Obrot nie zatrzymuje sie jednoczes$nie z wcisnigciem wytgcznika.
e Przed rozpoczeciem kolejnej operacji, upewnij sie, ze obracajgce sie czesci sg w stanie spoczynku. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowac powaznymi urazami.

4. Nie zakladaj rekawic korzystajac z maszyny.
o Moze dojs¢ do powaznego wypadku, jesli rekawica zostanie wciggnieta przez obracajgce sie czesci maszyny.

5. Nie zostawiaj maszyny bez nadzoru, poki wszystkie czesci nie przestaly sie obracac.
¢ Niestosowanie sie do zalecenia moze skutkowa¢ powaznymi wypadkami.

6. Jesli urzadzenie upadio lub zostalo uderzone, ostroznie sprawdz, czy nie pojawily sie zadne pekniecia,
deformacje lub inne uszkodzenia.
o Jesli pojawity sie jakie$ nieprawidtowosci, skontaktuj sie z serwisem w celu dokonania przegladu i/lub naprawy urzgdzenia.
Kontynuowanie pracy mimo wystgpienia nieprawidtowosci moze skutkowaé wystagpieniem uszkodzen maszyny, wypadkami oraz
powaznymi urazami.

7. Nie dotykaj nozy gwintujacych bezposrednio po zakonczeniu gwintowania.
o Noze gwintujgce sg bardzo gorgce bezposrednio po zakonczeniu pracy. Aby unikng¢ poparzen i innych wypadkéw, unikaj
kontaktu z nimi zanim wystygng.

8. Glowice i noze gwintujace.
e Uzywaj nozy i glowic odpowiednich to srednicy gwintowanej rury.
e Odpowiednio zamocuj gtowice na mocowaniu.
e Przed rozpoczeciem gwintowania ustaw gtowice w pozycje gwintowania, wtgcz urzgdzenie przetgcznikiem ON i upewnij sie, ze
ptyn do gwintowania przeptywa poprawnie z gtowicy i smaruje noze. Upewnij sig, ze poziom ptynu gwintujgcego w zbiorniku jest
odpowiedni. Zapobiegnie to nieprawidtowej obrébce oraz potencjalnym uszkodzeniom maszyny oraz ewentualnym wypadkom

9. Upewnij sie, ze rozpoczynasz prace od odpowiedniej pozycji.
e Zawsze rozpoczynaj prace z prowadnicg na prawo od czerwonej linii na froncie podporu rury. W innym wypadku gtowica moze
spowodowac uderzenie skutkujgce uszkodzeniem maszyny lub wypadkiem.

10. Uzywaj podpory rury pracujac z dlugimi rurami.
e Podczas pracy z dtugimi rurami uzywaj specjalnej podpory rury, aby zapobiec wibracjom z obrabianej rury.
e Podparcie rury zapobiegnie niestabilnosci urzgdzenia, ktére moze wystgpic¢ na skutek pracy z ciezkim materiatem.
e Zaniechanie uzycia podpory rury moze skutkowa¢ niedoktadng obrébkg rury oraz wypadkami.

11. Upewnij sie, ze akcesoria sa zamontowane zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.
o Jesli akcesoria zostang umieszczone nieprawidtowo, czesci mogg odpas¢ podczas pracy, lub maszyna moze sie przewrocic,
co moze skutkowac wypadkami.
Uzywaj stuchawek ochronnych podczas pracy. W innym wypadku stuch moze ulec uszkodzeniu.
e Podczas usuwania opitkdw lub innych ciat obcych zaktadaj rekawice ochronne. W innym wypadku moze doj$¢ do urazu.
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Gwintowanie

Aby zapobiec urazom, unikaj bezposredniego kontaktu z ostrzem rozwiertaka. Jest ono bardzo
ostre.

Uzywanie oleju do gwintowania

1. Korzystaj tylko z oryginalnego ptynu do gwintowania.

2. Nos okulary ochronne.
¢ Kontakt oleju z oczami moze spowodowac powazne urazy.
o W razie kontaktu oleju z oczami: przemywaj oczy przez 15 minut samg wodg i skonsultuj sie z lekarzem.

3. Nos rekawice ochronne.
¢ Olej w kontakcie ze skérg moze wywotac podraznienia.
o W razie kontaktu oleju ze skorg: miejsce kontaktu umyj doktadnie wodg z mydtem.

4. Nie wdychaj oparow oleju.
e Wdychanie opardéw oleju moze powodowaé mdtosci.

e W razie omdlenia na skutek wdychania oparéw: wyprowadzié/przenie$¢ osobe na Swieze powietrze, zapewnic spokd;j i ciepte
okrycie po czym skontaktowac sie z lekarzem.

5. Nie pij oleju.
e Spozycie oleju moze wywotac biegunke i wymioty.
o W razie spozycia oleju niezwtocznie skontaktuj sie a lekarzem. Nie wywotuj wymiotéw na sile.

6. Przechowuj olej w miejscu niedostepnym dla dzieci.

7. Nie rozcienczaj oleju ani nie mieszaj go z olejami innych producentéow. Jesli olej zostanie zmieszany z
woda podczas procesu gwintowania, lub jesli jakos¢ olejenia sie znaczaco pogarsza skutkujac
niedokladnym gwintowaniem, niezwlocznie wymien olej.

8. Uwazaj na ryzyko wystapienia pozaru. Zaleznie od kraju, olej moze by¢ zaklasyfikowany jako substancja
niebezpieczna. Aby zapobiec pozarowi lub eksplozji, upewnij sie, ze wszyscy uzytkownicy oleju zapoznali
sie z lokalnymi przepisami dotyczacymi obchodzenia sie z takimi substancjami.

9. Przechowywanie

e Zawsze zakrecaj zakretke po uzyciu oleju, aby zapobiec zanieczyszczeniu oleju przez piach, pyt, wode lub inne ciata obce.
e Przechowuj w ciemnym miejscu, z dala od promieni stonecznych.
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Uchwyt przedni Obcinak

Tylny uchwyt

Rozwiertak
Przelacznik zmiany predkosci
Pokretto
Wiacznik
Obudowa
Noga
zdj. 1
Specyfikacja
Zakres pracy 1/2" - 4" (gwintowanie, ciecie, rozwiercanie)
Napiecie CA 220V 50/60 Hz
Silnik Jedna faza 1,2 kW silnik kondensatorowy
Predkos¢ obrotu 11, 20, 36 obrotéw na minute
Waga 49 kg
Wmairy 873(dt.) x 635(szer.) x 558(wys.) mm
Akcesoria

Glowica Uni-auto V(1/2-2"), (2 1/2" - 4")
Noze (1/2 - 3/4"), (1-2"), (2 1/2" - 4")
Podstawa 4 nogi

klucze heksagonalne: 3, 4, 5, 6 ,8 mm

Srubokret krzyzakowy
Obudowa 200mm - klucz nastawny

pokrowiec

4 nogi

Ostrzezenie
Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia, gwintowania i gratowania rur, oraz do gwintowania petnych
detali. Nie nalezy wykonywacé uszczelniania gwintéw i montazu/demontazu ztgczek rurowych.
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Transport

6. Opus¢ maszyne na podstawe i zablokuj przed

. . - rzemieszczeniem za pomocg dotgczonych Srub.
Podno$ urzgdzenie za pomocg podnosnika P P adoa y

UWAGA: Przed transportem maszyny
konieczne jest oprdznienie oleju.

1. Zdejmij glowice Rozktadanie

2. Podczas mocowania rury, uzyj tej o najwigkszej 1. Podczas rozktadania maszyny, nogi powinny byc¢

srednicy. Rura powinna by¢ okoto 30cm (12") ustawione tak, aby przedni uchwyt byt wyzej niz tylny,
dluzsza niz ogdlna dtugos¢ maszyny, z kazdym alby zapobiec wylewowi oleju z cietej rury. (zdj. 4)
elementem wystajgcym na tg samg dtugosc¢. 2. Zdejmij gérng pokrywe zbiornika i upewnij sie, ze

3. Zablokuj przewdz opuszczajgc obcinak na rure poziom oleju jest odpowiedni.
oraz obracajac raczke obcinaka, tak aby 3. Umiesc¢ zatyczke zbiornika oleju i zbiornik na odpady w

delikatnie dotkneta rury. odpowiednim miejscu.

4. Przetéz line podnosnika przez rure.

Zasilanie 2d). 4
Przed uzyciem maszyny sprawdz napiecie na tabliczce
znamionowej. Upewnij sie, ze przetgcznik napiecia na
tabliczce znamionowej, nad wtacznikiem jest ustawiony na
odpowiednie na piecie (110/220V).

zdj. 2

Zmiana napiecia

& UWAGA

Przed zmiang napiecia odtgcz wtyczke z kontaktu.

1. Zdejmij ostone przetgcznika napiecia za pomocg
wkretaka Philips dotgczonego do urzgdzenia.
2di 3 2. Wybierz odpowiednie napiecie wciskajgc odpowiedni
UWAGA ) przycisk - 110V lub 220 V. Jesli wybierzesz 220V,
Aby zapobiec przecieciu liny, upewnij sie, ze lampka po Ie\;vej strt_Jnie w+acznik?\l_za(éjw:eci sie przy
wszystkie krawedzie rury sg zaokraglone. ??gs\ynym wigczeniu maszyny. (Nie dotyczy napigcia
3. Upewnij sig, ze ostona przetgcznika jest zatozona.

5. Podnie$ maszyne podnosnikiem.
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fot. 5

ostona wigcznika

&

fot. 6

Napiecie

Uzywaj tylko zasilacza prgdu zmiennego i zawsze upewnij
sie, ze maszyna jest uziemiona. Jesli uzywasz
przedtuzacza, wybierz najkrotszy jak to mozliwe i upewnij
sie, ze jest odpowiednio dobrany do ilosci prgdu
potrzebnego do zasilenia urzgdzenia.

Napiecie wejsciowe nie powinno sie wahac wiecej niz 10%
ustawionego napiecia. Zawsze sprawdz napiecie, zanim
uzyjesz maszyny. Nieodpowiednie napiecie moze
uszkodzi¢ silnik.

Ustawianie rury

1. Otwérz obydwa uchwytu szerzej niz rozmiar rury, ktérg
zamierzasz cigé¢ i wtdz rure od tylnego konca uchwytu
tam, gdzie to mozliwe.

2. Zamknij tylny uchwyt i trzymajac rure prawag rekg
zamknij zacisk przedni, aby zablokowac rure. Szarpnij
pokretto od siebie, aby zablokowad.

3. Po zakonhczeniu ciecia szarpniecie pokrettem do siebie
zwolni rure.

Wskazoéwki do pracy z krotkimi rurami

Podczas pracy z krétkimi rurami, ktére nie wystajg poza
tylni uchwyt, poluzuj delikatnie zacisk mtotkowy i przesun
rure tak, aby dotykata nozy, jak pokazana na obrazku.
Pomoze to wycentrowacé rure podczas zaciskania uchwytu
miotkowego. Tym sposobem gtadkie ciecie bedzie
zapewnione za kazdym razem.

Zacisk miotkowy 07 D//
chwyt rz )

I <
\ / ?‘ Rura TR
(R0
[\ \] ,

|
AN/
O A

fot. 7

Uchwyt mtotkowy Krétka rura

T,

Krawedz tngca

T VWVW

I
L

fot. 8

Gwintowanie rur 1/2 - 2"

Podczas gwintowania rur o $rednicy 1/2 - 2" uzywaj
gtowic Uni auto V. Uni auto V pozwala na dopasowanie
dtugosci gwintowania. Aby wykonac¢ gwint zgodny z
norma, pociggnij dzwignie ogranicznika dtugosci gwintu
w dét, zamykajgc gtowice. Podczas gwintowania rura
naciska na dzwignie ogranicznika dtugosci gwintu i po
wykonaniu gwintu zgodnego z normg, otworzy gtowice.

SUPER-EGD



Ptytka zmiany predkosci Dzwignia zmiany

predkosci

Gtowica Uni auto V

fot. 11
fot. 9

Instrukcja gwintowania

1. Przekre¢ blokade gtowicy, znajdujgcej sie na
uchwycie (tak, jak to pokazano na obrazku obok -
fot. 10).

2. Zamocuj odpowiednig gtowice, jak pokazano na
obrazku.

3. Pociagnij dzwignie automatycznego otwarcia
gtowicy gwintowanej rury, po czym dokre¢ srube
zaciskajgca.

blokada wsparcia gtowicy <\/

fot. 12
6. Przekre¢ rgczke zgodnie z ruchem
wskazowek zegara (fot. 13) do momentu
zetkniecia nozy z rurg i lekko dociskaj do chwili
wykonania 2-4 zwojow gwintu. Nastepnie pus¢
rgczke. Gtowica otworzy sie automatycznie po
wykonaniu odpowiedniej dlugosci gwintu.

witacznik przeptywu oleju

fot. 10

4. Za pomocg dzwigni ustaw predkos¢ dopasowang
do rozmiaru rury (fot. 11). Ustaw wigcznik
przeptywu oleju w prawo (fot. 10).

5. Wiacz urzadzenie (olej do gwintowania bedzie
automatycznie wyptywat z gtowicy).

fot. 13

SUPER-EGD
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7. Po zakonczeniu gwintowania wytgcz maszyne i
przekre¢ pokretto w lewo. Odtacz gtowice od rury.
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Ustawianie rozmiaru gwintowania
Poluzuj nakretke dzwigni i ustaw linie znacznika na
odpowiedni rozmiar gwintowania. Dokre¢ silnie.

fot. 14
Ostrzezenia przy gwintowaniu
1. Po zetknieciu sie gtowicy gwintujgcej z rurg,
dostosuj site docisku za pomoca pokretta. Po
ustawieniu odpowiedniego docisku rury, noze bedg
ptynnie sie przemieszczaty. Aby uzyska¢ optymalne
warunki ciecia delikatnie dokrecajgc pokretto.

UWAGA

Jesli maszyna nagle zatrzyma sie
podczas gwintowania rury, natychmiast
wylgcz urzgdzenie. Zwtoka moze
powodowacé spalenie silnika.

2. Upewnij sie, ze rozpoczynasz gwintowanie z
uchwytem ustawionym na prawo od czerwonej
kreski na przedniej listwie. Jesli zaczniesz
gwintowanie z uchwytem ustawionym na lewo od
czerwonej linii, noze mogg uderzy¢ obudowe i
uszkodzi¢ maszyne.

3. Aby zatrzyma¢ gwintowanie, przekre¢ dzwignie
automatycznego otwierania w lewo.

koniec ciecia matryca

Ostrzezenia przy gwintowaniu fot. 16
1. Po zetknieciu sie gtowicy gwintujacej z rurg, pokretto

powinno by¢ dokrecane stopniowo zwiekszajgc
zacisk, do momentu kiedy noze bedg pewnie ciety
pewnie rure. Po ustawieniu sie do pozycji ciecia na
petnej gtebokosci, ostrza bedg samoistnie ptynnie
sie przemieszczaty. Aby osiggng¢ optymalne ciecie,
upewnij sie, ze pokretto jest dokrecone i wywiera
delkatny nacisk na rure.

& UWAGA

Jesli maszyna nagle zatrzyma sie podczas gwintowania,
natychmiast wytgcz maszyne (zwlekanie moze skutkowaé
spaleniem silnika).

fot. 17

dzwignia automatycznego
otwierania

fot. 15

fot. 18
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2. Aby zakonczy¢ gwintowanie, przetgcz dzwignie
automatycznego otwierania w lewo (fot. 18)

Dostosowanie dtugosci gwintowania

Glowica Uni-auto V

Urzgdzenie do dostosowywania dtugosci gwintowania jest
dotgczone. Uzywaj go w nastepujgcy sposob:

Zakres dostosowywania:
1-2" (3 naciecia)
1/2 - 3/4" (4 naciecia)

Metoda dostosowywania

1. Poluzuj $rube na dzwigni automatycznego otwierania
(C).

2. Przesun dzwignie automatycznego otwierania w lewo
dla dtuzszych gwintéw lub w prawo dla krétszych
gwintow (jak pokazano strzatkami na grafice).

3. Ponownie zacisnij Srube.

Sruba

dzwignia
automatycznego
otwierania

dla dtuzszych dla krétszych
gwintéw gwintéw

fot. 19

Zdejmowanie i wymiana gtowicy Uni-auto V

Zdejmowanie gtowicy

1. Przesun dzwignie auto otwierania (A) w kierunku
wskazanym przez strzatke (1) i ustaw gtowice w
otwartej pozycji.

2. Poluzuj nakretke gtowicy przekrecajac jg w strone
wskazang przez strzatke (2) i przekre¢ ptytke do
konca w kierunku otwarcia nozy (3).

3. Zdejmij noze z gtowicy (4).

SUPER-EGO
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dzwignia
automatycznego
otwierania (A)

~

(1) pchnij

nakretka
dzwigni

fot. 20

fot. 21

Wymiana ostrzy (fot. 20-24)

Witéz kazde ostrze w odpowiednie gniazdo (numerem) w
gtowicy, do linii zaznaczonej na ostrzu (1).

Przekre¢ ptytke w kierunku nozy (2) i docisnij nakretke
dzwigni do pozycji odpowiedniego rozmiaru rury (3).
Nastepnie podnie$ ptytke w kierunku ostrzy i ustaw jej
pozycije (4).

ostrza

fot. 22



3) docisnij
®) OCISn” nakretka
dzwigni

blokada gtowicy | przetacznik przeptywu oleju

Stozkowe gwinty z rurami 2 1/2 - 4"

(mechanizm kopiujacy)

Dzwignia ustawiania rozmiaru gtowicy gwintujgcej (2 1/2 -
4") pozwala na proste i doktadne zmiany rozmiaru
gwintowania. Gteboko$¢ gwintu moze by¢
dostosowywana niezaleznie od grubo$ci rury.

pokretto regulac'i\ ,
diugoém\gﬁﬁﬁ

~

przetgcznik <\/

przeptywu oleju

Profilowanie gtowicy

fot. 25

Przygotowanie do gwintowania
1. Ustaw blokade wsparcia gtowicy w prawo,
jak pokazano na grafice. Podnies$ obcinak i
rozwiertak i opus¢ gtowice aby zetkneta sie
z ptytka kopiujaca.

2. Opusc¢ dzwignie na prawo i ustaw w pozycji fot. 28
wymaganego rozmiaru.

3. Ustaw pokretto dtugosci gwintu na obudowie Instrukcja gwintowania
i wiéz pin aby dopasowac rozmiar. 1. Wigcz maszyne. Olej do gwintowania zacznie

4. Ustaw dzwignie regulacji predkosci do wyptywac¢ automatycznie z gtowicy. Ustaw wyptyw
rozmiaru rury. Ustaw przetgcznik przeptywu oleju przesuwajac przetacznik przeptywu oleju w
oleju w lewo, jak pokazano na grafice. prawo.

i} SUPER-EGO



przetgcznik przeptywu

oleju \

fot. 29

2. Doci$nij pokretto zgodnie z ruchem wskazowek zegara
do momentu zetkniecia sie rury z nozami na 4-3 gwinty.
Od tego momentu, mozesz poluzowac pokretto, a
standardowy gwint stozkowy zostanie wykonany
automatycznie.

=

pokreﬂo giowmy

fot. 31

fot. 30

3. Kiedy rolki gtowicy opadng na koniec ptytki kopiujgcej
noze sie otworzg a gwintowanie zostanie zakonczone.
4. Wytgcz urzadzenie. Przekre¢ pokretto w prawo, aby
poluzowa¢ gtowice z rury. Nastepnie podnies$ rgczke na
gtowicy, a ptytka kopiujgca wroci na swoje pierwotne
miejsce.

5. Zwolnij uchwyt oraz tylny uchwyt uderzajgc koto
mtotkowe od siebie. Po tym, rura moze zosta¢ zwolniona.
Czasem fatwiej najpierw wyciggna¢ blokade gtowicy i
podnies¢ jg przed zwalnianiem uchwytu oraz uchwytu
tylniego.

SUPER-EGD

fot. 32

Ostrzezenia podczas gwintowania

1. Kiedy rura zetknie sie z nozami, przekrecaj rgczke
stopniowo zwiekszajgc site, dopdki noze nie zacisng
sie pewnie na rurze. Kiedy noze wbijg sie w rure, bedg
automatycznie ptynnie sie przemieszczac. Dla
optymalnego cigcia, dociskaj delikatnie rgczke.

UWAGA
Jesli maszyna nagle sie zatrzyma

podczas gwintowania, natychmiast jg
wylgcz. Zwtoka moze spowodowac
uszkodzenie silnika.

2. Upewnij sie, ze przed uruchomieniem maszyny rgczka
jest ustawiona na prawo od czerwonej linii. Jesli
rozpoczniesz gwintowanie z rgczka po lewej stronie od
czerwonej linii, gtowica moze uderzy¢ uchwyt i
uszkodzi¢ maszyne.



krawedz tnaca ostrze

rura

fot. 33

fot. 35

czerwona linia

pokretto mikro-dostosowywania

trzpien blokady

=

fot. 34

Mikro-dostosowywanie gtebokosci gwintu

Mikro-dostosowywanie grubosci gwintu pozwala na ciecie
rur doktadnie do wymagan. Przekre¢ pokretto mikro-
dostosowywania w lewo aby zmniejszy¢, lub w prawo aby
zwiekszy¢ grubosé gwintu. Pokretto jest zablokowane
trzpieniem, wiec zanim zaczniesz regulowa¢ grubos¢
gwintu, poluzuj trzpien kluczem szesciokgtnym (dotgczony)
i przekre¢ trzpieh o 3 pozycje w prawo. Jedna pozycja na
trzpieniu reprezentuje jeden rowek gwintu dla gtowicy 1 - 2"
i 1.3 rowki dla glowicy 1/2 - 3/4".

UWAGA: powiniene$ sprawdzi¢ rozmiar miarkg gwintu
zawsze po dokonaniu jakichkolwiek dopasowan.

Zmiana rozmiaru
Aby zmieni¢ rozmiar uzyj dzwigni zmiany rozmiaru.

fot. 36

Plytka dostosowywania rozmiaru

Jesli, nawet pomimo petnego dostosowywania, rozmiar
gwintu nie jest satysfakcjonujacy, usun pin wspierajacy i
zamocuj ponownie ptytki dostosowywania rozmiaru tak,
jak pokazano to na grafice. Zamocuj pin wspierajacy, aby
zablokowac.

Size adjustment plate

Retaining pin /

/

Fig.37
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ptytka dostosowywania rozmiaru

7/
H

I pin wspierajacy

Undersize

Oversize

fot. 38

Dostosowywanie dtugosci gwintu

Maszyna jest zaprojektowana, aby produkowac gwinty o
standardowej dtugosci. Jednakze dtugo$¢ moze byé
zwiekszona lub zmniejszona indywidualnie poprzez
dostosowywanie szesciokgtnych srub w pokretle tugosci
gwintu. Ktérykolwiek rozmiar zostanie wybrany, jeden obrot
w prawo zwiekszy dtugosc¢ gwintu o 1,5 mm, a jeden obrot
w lewo zmniejszy dlugos$¢ gwintu o takg samg wartos¢. Nie
ma potrzeby "blokowania" srub w pozyciji.

Sruba

/

D
\

czerwona
linia

fot. 39

Wyjmowanie i wymiana nozy
Profilowanie gtowicy
Wyjmowanie nozy
1. Przesun deske profilujgcg na prawo do momentu,
kiedy rolki gtowicy nie dotkng ostony.
2. Przesun dzwignie zmiany rozmiaru w prawo powyzej
pozycji 4". Nastepnie usun noze nr 1inr 2.

3. Wyjmij blokade dzwigni gtowicy i podnie$ gtowice, aby

usungc¢ noze numer 3 i 4.

SUPER-EGD
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fot. 40

fot. 41

Wymiana nozy
1. Z podniesiong gtowica, pchnij rgczke na gtowicy do
przodu i wt6z noze numer 3 i 4 w odpowiednie slotu,
upewniajgc sie, ze weszty do konca.
2. Przesun deske profilujgcg w prawo, az do momentu
dotkniecia przez nig ostony. Wt6z ostrza numer 1i2 w
odpowiednie sloty.

UWAGA: kiedy ostrze jest wiozone na odpowiednig
gtebokos¢ w slot, zapadka sie zapadnie. Wtedy ostrze jest
zamocowane poprawnie.

Powyzsze kroki 1 i 2 mogg by¢ odwrécone.

3. Zresetuj dzwignie zmiany rozmiaru do wymaganego
rozmiaru gwintowania.



rgczka obcinaka rura

fot. 44

fot. 42

O
- 7 X Lt
E\:/Iy >< ;*— fot. 45

fot. 43 Gratowanie
1. Unies gtowice i obcinak i ustaw dzwignie regulaciji
predkosci na duzg szybkosc.

Ciecie rur 2. Uruchom maszyne i obré¢ pokretto zgodnie z ruchem
1. Unies gtowice i rozwiertak i ustaw rure na diugos¢ wskazdwek zegara aby wprowadzié gratownik do
ciecia. rury.
2. Otwoérz obcinak szerzej niz $rednica rury, a nastepnie 3. Po zakonczonym gratowaniu wylgcz maszyne, cofnij
dopasuj go do rury. gratownik i podnie$ ramie gratownika do pozycji
3. Zacisnij przez obracanie rgczkg w prawo do momentu spoczynku.

pewnego zagtebienia sie kétka thgcego w rure (fot. 44),
uruchom maszyne i przekre¢ rgczke o 1/4 petnego
obrotu dla kazdego obrotu ciecia rury, az do petnego
przeciecia rury.

& UWAGA

Specjalne srodki ostroznosci przy cieciu
Zalecamy aby uzywac wytgcznie obcinaka dotgczonego do
urzadzenia do ciecia rur przeznaczonych do gwintowania.
Jesli uzywasz szlifierki, upewnij sie, ze krawedz ciecia jest
réwna. Unikaj sytuacji zaznaczonych na grafice (fot. 45).

fot. 46

SUPER-EGD
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Uktad oleju do ciecia

1. Upewnij sie, ze olej przeptywa swobodnie. Sprawdz,
czy w zbiorniku jest odpowiednia ilos¢ oleju oraz czy
wszystkie przewody olejowe sg wolne od przeszkdd.

2. Jesli olej stanie sie bezbarwny lub zanieczyszczony,
oproznij zbiornik i wymien ole;.

3. Wyczys¢ zbiornik oleju po kazdych 8-12 godzinach
uzytkowania.

4. Podczas gwintowania opitki metalu wpadajg i zbierajg
sie w zbiorniku na olej. Doktadne czyszczenie jest
niezbedne, aby zapewni¢ bezproblemowg prace.

zbiornik na odpadki  gorna pokrywa zbiornika oleju

==

&

filtr

przewodd ssgcy przewodu olejowego korek spustowy

fot. 47

Utrzymywanie uktadu oleju w czystosci

1. Wylej olej i sprawdz, czy nie ma zanieczyszczen.

2. Wyjmij i wyczys¢ zbiornik odpadkow, gorng pokrywe
zbiornika oleju, filtr oraz zbiornik paliwa.
Utrzymywanie uktadu olejowego w czystosci
przedtuzy jego zywotnosc.

Obcinak do rur
1. Sprawdz kotko tngce i wymien je jesli jest stepione
lub uszkodzone.
2. Sprawdz wyréwnanie sruby regulujgcej, rolek oraz
koétka tngcego.
3. Wyczys¢ i nasmaruj kotko tngce, srube regulujgca,
rolki oraz tozyska.

Dostosowanie paska klinowego
Jesli pasek klinowy stanie sie luzny, mozesz uzy¢
bloczka do naciggniecia go. Nigdy nie réb tego gdy
maszyna jest podtgczona do zasilania. Zawsze najpierw
wyjmij wtyczke z kontaktu.

1. Usun tylng ostonke odkrecajgc 4 sruby.

2. Delikatnie poluzuj dwie nakretki i ostroznie napnij

pasek za pomocg bloczka.
3. Dokrec¢ dwie nakretki.
4. Zatéz tylne ostony.

SUPER-EGD
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Sruba regulujgca

koétko tngce

rolka

fot. 48

pasek klinowy

fot. 49

Wkiadki uchwytu szczek

Jesli wkiadki uchwytu szczek wykazujg zuzycie lub
uszkodzenie, wymien je wszystkie (nie tylko jedng czy
dwie). Upewnij sie, ze wktadki sg wyrdwnane w
odpowiedniej pozycji.




Wyjmowanie wkiadek uchwytu szczek
1. Usun sruby dociskowe odpowiednim kluczem
szesciokatnym.
2. Usun sprezyne i blokade sprezyny.
3. Zamontuj szesciokatne sruby dociskowe.

UWAGA

Wkrecaj sruby dociskowe az do maksymalnego
oporu

uchwyt szczeki

sprezyna

0D wWm 9o

|

wktadka uchwytu
szczek

zestaw Srub  blokada sprezyny

fot. 51

Glowna watek
Nasmaruj tozyska drgzonego wrzeciona przez dwie
smarowniczki w gtéwce.

Uchwyt kétka recznego
Upewnij sie, ze wszystkie sSruby montujace sg dokrecone.

Rozwiertak
Wyczys¢ i delikatnie nasmaruj stozek i watek rozwiertaka.

19

Gtowica i noze
1. Wyczy$c¢ gtowice oraz noze.
2. Sprawdz noze w zakresie uszkodzen i zadrapan.

uchwyt miotkowy D

N

ok

gtowica
smarowniczki

rozwiertak

a

B

\ |
//

fot. 52

Naprawa

Niniejsze urzgdzenie zostato wykonane z wysokg
precyzjg, jednakze jesli nie pracuje prawidtowo nie
naprawiaj go samodzielnie. W celu dokonania
naprawy skontaktuj sie z nami.

Jesli potrzebujesz czeéci lub masz jakiekolwiek
pytania skontaktuj sie z nami.
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