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VORTEILE

Optimierte Taktzeit 
- automatisches Zuführen des Verbindungselementes
- schnelles Ansetzen der Schraube durch integrierten Sperrhub

Keine SPS erforderlich
- integrierte Ablaufsteuerung über das Zuführsystem

Wirtschaftlich>

Das DEPRAG Feed Module ist mit allen DEPRAG Zuführsystemen und 
Handhabungsgeräten kombinierbar.

Komplettlösung aus einer Hand>

Einfaches Handling und ermüdungsfreies Arbeiten durch 
integrierten Klingenvorschub 

Ergonomisch>

- kombinierbar mit elektronischem oder pneumatischem Antrieb
- alle Schraubparameter sind frei einstellbar
- für stationäre und manuelle Anwendungen geeignet 

Flexibel>

- konstante Andruckkraft durch integrierten Klingenvorschub
- automatische Prozessdatendokumentation

Prozesssicher>

Werkzeugloses Schnellwechselsystem für Klinge und Positionierhülse

Wartungsfreundlich>

- gerade Ausführung mit Handgriff
- Ausführung mit Pistolengriff
- Ausführung ohne Handgriff für Roboteranwendungen
- Vakuumausführung für schwer zugängliche Schraubstellen

Unterschiedliche Bauformen>

Durch das geringe Gewicht kann das DEPRAG Feed Module ideal für 
Anwendungen in Verbindung mit Leichtbaurobotern eingesetzt werden. 

Geeignet für Leichtbauroboter>
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3:10

Gerade Ausführung mit Handgriff

Gerade Ausführung
	� für manuelle Anwendungen 
 vertikale Verschraubungen

Technische Daten

Drehmomentbereich Nm 0,5 bis 18 

Schraubenkopf-ø max. mm 14

Schaft-ø max. M8

Mutter max. M6

Schnabelhülsenlängen mm 40 / 80

Freihub bei Vakuum mm 50 / 100



4

Th
e 

re
pr

od
uc

tio
n,

 d
is

tri
bu

tio
n 

an
d 

ut
iliz

at
io

n 
of

 th
is

 d
oc

um
en

t a
s 

w
el

l a
s 

th
e 

co
m

m
un

ic
at

io
n 

of
 it

s 
co

nt
en

ts
 to

 o
th

er
s 

w
ith

ou
t e

xp
re

ss
 a

ut
ho

riz
at

io
n 

is
 

pr
oh

ib
ite

d.
 O

ffe
nd

er
s 

w
ill 

be
 h

el
d 

lia
bl

e 
fo

r t
he

 p
ay

m
en

t o
f d

am
ag

es
. 

Al
l r

ig
ht

s 
re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

 p
at

en
t, 

ut
ilit

y 
m

od
el

 o
r 

de
si

gn
.

W
ei

te
rg

ab
e 

so
w

ie
 V

er
vi

el
fa

el
tig

un
g 

di
es

es
 D

ok
um

en
ts

, V
er

w
er

tu
ng

 u
nd

 M
itt

ei
lu

ng
 s

ei
ne

s
In

ha
lts

 s
in

d 
ve

rb
ot

en
, s

ow
ei

t n
ic

ht
 a

us
dr

ue
ck

lic
h 

ge
st

at
te

t. 
Zu

w
id

er
ha

nd
lu

ng
en

 
ve

rp
fli

ch
te

n
zu

 S
ch

ad
en

er
sa

tz
. A

lle
 R

ec
ht

e 
fu

er
 d

en
 F

al
l d

er
 P

at
en

t-,
 G

eb
ra

uc
hs

m
us

te
r- 

od
er

 
G

es
ch

m
ac

ks
m

us
te

re
in

tra
gu

ng
 v

or
be

ha
lte

n.

für Maschine:Teile-Typ:A31 / 1 1:2 

FormatBlattMaßstab

DEPRAG FEED MODULE

gezeichnetOberflächenangaben DIN ISO 1302

geprüftAllgemeintoleranzen ISO 2768-mK

GUTTENBERGED28.02.20223D-Modell geä.Werkstückkanten ISO 13715

Zeichnung geä.Alle Maße in "mm"
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~3 kgGewicht:Oberfläche:Oberflächenbeh.:
Änderungsnummer:Nacharbeit von:

3:10

Ausführung mit Pistolengriff

Ausführung mit Pistolengriff
	� für manuelle Anwendungen 
 horizontale Verschraubungen

Technische Daten

Drehmomentbereich Nm 0,5 bis 18 

Schraubenkopf-ø max. mm 14

Schaft-ø max. M8

Mutter max. M6

Schnabelhülsenlängen mm 40 / 80

Freihub bei Vakuum mm 50 / 100
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Ausführung mit zusätzlichem Z-Hub

Technische Daten

Drehmomentbereich Nm 0,5 bis 18 

Schraubenkopf-ø max. mm 14

Schaft-ø max. M8

Mutter max. M6

Schnabelhülsenlängen mm 40 / 80

Freihub bei Vakuum mm 50 / 100

Zustellhub mm 25 / 80
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2.783 kgGewicht:4563.483 cm²Oberfläche:Oberflächenbeh.:
Änderungsnummer:Nacharbeit von:

Ausführung mit zusätzlichem Z-Hub
	� integrierte Zustelleinheit ersetzt kundenseitige        
Z-Achse oder Roboter
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Ausführung mit Roboterflansch

Ausführung ohne Handgriff
	� für stationäre Anwendungen 
zum Anbau an Roboter

Technische Daten

Drehmomentbereich Nm 0,5 bis 18 

Schraubenkopf-ø max. mm 14

Schaft-ø max. M8

Mutter max. M6

Schnabelhülsenlängen mm 40 / 80

Freihub bei Vakuum mm 50 / 100
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für Maschine:Teile-Typ:A31 / 1 4:5 

FormatBlattMaßstab

gezeichnetOberflächenangaben EN ISO 1302

geprüftAllgemeintoleranzen ISO 2768-mK

0+EN24_002443 ASSEM14.05.20243D-Modell geä.Werkstückkanten ISO 13715

0+ZEN24_002443Zeichnung geä.Alle Maße in "mm"

StatusVersionDateinameNameDatumCopyright reserved

2.763 kgGewicht:4692.355 cm²Oberfläche:Oberflächenbeh.:
Änderungsnummer:Nacharbeit von:

Ausführung mit parallel montiertem Antrieb

Ausführung mit parallel             
montiertem Antrieb
	� bei beengten Platzverhältnissen

	� perfekt geeignet für Leichtbauroboter

	� kombinierbar mit allen DEPRAG Einbauschraubern 
(elektronisch, elektrisch, pneumatisch)

Technische Daten

Drehmomentbereich Nm 0,5 bis 18 

Schraubenkopf-ø max. mm 14

Schaft-ø max. M8

Mutter max. M6

Schnabelhülsenlängen mm 40 / 80

Freihub bei Vakuum mm 50 / 100
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Bei Verwendung des Umlenkgetriebes reduziert sich das max. 
Drehmoment des Schraubsystems um 5%.
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Beispiel eines Gesamtsystems – stationäre Ausführung
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~3 kgGewicht:Oberfläche:Oberflächenbeh.:
Änderungsnummer:Nacharbeit von:

Roboter 

DEPRAG Feed 
Module mit 
Roboter-
flansch Zuführgerät

Beispiel eines Gesamtsystems – manuelle Ausführung
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Zusätzliches Feature zum DEPRAG Feed Module (DFM) 

DEPRAG und Micropsi Industries präsentieren: 
KI-basierte Schraubmontage

Die Steuerung von Micropsi Industries verleiht 
Robotern dank KI und Kameras die menschen-
typische Auge-Hand-Koordination. Die KI-Steu-
erung übernimmt die Kontrolle über die letzten 
Zentimeter oder Millimeter der Roboterbewe-
gung, sodass dieser präzise seine Zielposition 
(Schraubposition) findet.

Das intelligente Schraubsystem bietet 
zahlreiche Vorteile:

•	 Ausgleich von Lage- und Winkeltoleranzen

•	 Ausgleich von Fertigungstoleranzen im Bauteil

•	 dynamisches Arbeiten am bewegten Band

Wenn Sie mehr über unsere intelligenten 
Schraubsysteme und ihre Vorteile erfahren 
möchten, kontaktieren Sie uns.

https://www.deprag.com/de/unternehmen/kontakt.html?mtm_campaign=pdf_dt_download&mtm_kwd=kontaktformular
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