S 355 J2
S 355]2 C

Norme di riferimento

UNI EN 10025:2004 (Laminati a caldo)
UNI EN 10277-2:2008 (Finiti a freddo)

Corrispondenze approssimative con altre sigle
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UNI EN 10025:2004 | (UN1 7070-72)

UNI EN 10277-2:2008

(DIN 17100-80)

(NF A 35-501-83)

(BS4360-90) | ASTM A 29

Qualita N° Werksoff N°
S355]2 1.0570 Fe 510 D E 36-4 50D 1019
S355[2C  1.0569 S5t52-5  1.0570
Composizione chimica (analisi di colata) %
C Mn P S Al Si
max max max min —max min —max max
0,20 1,60 0,035 0,020—0,035 | 0,020—0,060 0,55
Caratteristiche meccaniche laminati
Rp 0,2 (MP Rm (MP 0
Spessore (mm) P _( a) m (MPa) As (./0) KV, 0
min min - max min min
<16 335 490 —630 22 27
16,1— 40 345 490—630 22 27
40,1— 63 335 490 —630 21 27
63,1— 80 325 490 —630 20 27
80,1 —100 315 490 —630 20 27
100,1 —150 295 470—630 18 23
150,1—200 285 450—630 17 23
200,1 —230 275 450 —630 17 23
Caratteristiche meccaniche finiti a freddo
Spessore (mm) | Laminato + Pelato rullato (+SH) Trafilato a freddo(+C)
Durezza HB Rm (MPa) Rp 0,2 (MPa) Rm (MPa) A5 (%)
Da-a min - max(® min - max min min - max min
5— 10 - - 520 650—950 6
10,1— 16 - - 450 600 —880 7
16,1— 40 146 —487 490 —630 350 550 —850 8
40,1— 63 146—187 490 —630 335 520—770 9
63,1—100 146—187 490 —630 315 490 —740 9

(1) Solo come valore guida.

Temperature di lavorazione consigliate

Deformazione Ricottura di
plastica a caldo | addolcimento

I dati contenuti nel presente documento sono da intendersi come unico riferimento e pos-

sono essere soggetti a continui cambiamenti.

900 - 1150 °C 650 - 700°C

sono derivare dal loro utilizzo.

Trafilati Fabrizio SRL declina ogni e qualsiasi responsabilita per le conseguenze che pos-



