S 235 JR [Nr.1.0038] @
8235]RC [ Nr.1.0122] --I
Eraficati
Norme di riferimento _|= = b = | = | o
UNI EN 10025:2004 (Laminati a caldo)
UNI EN 10277-2:2008 (Finiti a freddo) ==
Corrispondenze approssimative con altre sigle
Europa Italia Germania Francia UK USA
UNIEN 10025:2004 | (yN17070-72) | (DIN 17100-80) | (NF A 35-501-83) | (BS 4360-90) | ASTM A 29
UNI EN 10277-2:2008
Qualita N° Werksoff N°
S235/R  1.0038 Fe 360 B E 24-2 - -
S235]RC 1.0122 RS5t37-3 1.0038
Composizione chimica (analisi di colata) %
C Mn P S N
max max max max max
0,17 1,40 0,045 0,045 0,009
Caratteristiche meccaniche laminati
Rp 0,2 (MP Rm (MP. 0 + 20°
Spessore (mm) P .( 2) m (MPa) As ( %) Kv0) . 20°C
min min - max min min
<16 235 360—510 26 27
16,1— 40 225 360—510 26 27
40,1— 63 215 360—510 25 27
63,1—80 215 360—510 24 27
80,1—100 215 360—510 24 27
100,1—-150 195 350—500 22 27
Caratteristiche meccaniche finiti a freddo Nr.1.0122
Spessore (mm) | Laminato + Pelato rullato (+SH) Trafilato a freddo(+C)
Durezza HB Rm (MPa) Rp 0,2 (MPa) Rm (MPa) A5 (%)
ba-a min - max® min - max min min - max min
5— 10 - - 355 470—840
10,1— 16 - - 300 420-770
16,1— 40 102—140 360—510 260 390—-730 10
40,1— 63 102—140 360—510 235 380—670 11
63,1—100 102—140 360— 510 215 340 —660 11

(1) Solo come valore guida.

Temperature di lavorazione consigliate

Deformazione Ricottura di
plastica a caldo | addolcimento
900 - 1150 °C 650 - 700°C

I dati contenuti nel presente documento sono da intendersi come unico riferimento e possono essere soggetti a continui cambiamenti.
Trafilati Fabrizio SRL declina ogni e qualsiasi responsabilita per le conseguenze che possono derivare dal loro utilizzo.



