
C 4 C 
 

Norme di riferimento  

  EN 10263-2:2001               (Per formatura e deformazione a freddo) 

[  N r .  1. 0 3 0 3 ] 

Corrispondenze approssimative con altre sigle 

Europa Italia Germania Francia UK USA 

EN 10263-2:2001  (UNI 7356—74)                (DIN 1654-2:89)  (NF A 35-564-83)  - ASTM  

Qualità             N° 

     C4C            1.0303 
CB 4 FF - - XC 6 FF 

Werkstoff       N°   

    QSt 32-3      1.0303  

Composizione chimica (analisi di colata) % 

C            
min—max Europa 

     C4C           0,02-0,06        0,10        0,25-0,40      0,020      0,025       0,020-0,060 

Si   
max 

Mn            
min—max 

P    
max 

Al           
min—max 

I dati contenuti nel presente documento sono da intendersi come unico riferimento e possono essere soggetti a continui cambiamenti. 
Trafilati Fabrizio SRL declina ogni e qualsiasi responsabilità per le conseguenze che possono derivare dal loro utilizzo.  

Temperature di lavorazione consigliate 

Deformazione 
plastica a caldo 

Ricottura di 
addolcimento 

650 - 700 °C 

S    
max 

Caratteristiche meccaniche   

Spessore     

(mm)  

  2,1-5 

 5,1-10 

 10,1-40 

 40,1-100 

- 

390 

390 

390 

Laminato (+U) o               
Pelato pelato  (+U+PE) 

(1) Valori indicativi  

Rm (MPa)  

max 

- 

70 

70 

70 

Z (%)   

min (1) 

- 

330 

330 

330 

Ricotto globulare (+AC)   
o ricotto globulare  + 

pelatura ( +AC+C) 

Rm (MPa)  

max 

- 

75 

75 

75 

Z (%)   

min (1) 

- 

66 

66 

- 

Laminato Trafilato  
(+U+C) 

Rm (MPa)  

max 

360 

350 

350 

- 

Z (%)   

min (1) 

73 

73 

73 

- 

Trafilato ricotto globu-
lare debolmente trafila-

to (+U+C+AC+LC) 

Rm (MPa)  

max 

Z (%)   

min (1) 

- 

410 

400 

- 

Trafilato + Ricotto glo-
bulare ( +AC+C) 

Rm (MPa)  

max 

- 

70 

70 

- 

Z (%)   

min (1) 

- 

470 

460 

- 

850—1100 °C 


