C10C

Norme di riferimento

EN 10263-2:2001

[ Nr.1.0214]

(Per formatura e deformazione a freddo)

Corrispondenze approssimative con altre sigle
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Europa Italia Germania Francia UK USA
EN 10263-2:2001 (UNI 7356 —74) (DIN 1654-2:89) (NF A 35-564-83) - ASTM
Qualita N° CB 10 FF Werkstoff  N° C 10 FF ) )
C10C 1.0214 QSt36-3  1.0214
Composizione chimica (analisi di colata) %
Europa min S max n?aix mirMIrlnax mI;x msax mjnélmax
C10C 0,08-0,13 | 0,10 0,30-0,60 | 0,035 | 0,035 | 0,020-0,060
Caratteristiche meccaniche
. Ricotto globulare (+AC . . Trafilato ricotto globu- . .
pessne | Pelito pelto (-U+7E) 01;1;:535}1’:3%3* || aminate Tt lare ‘}j‘;;’jg‘fg*g?;g‘a' T putare (+ACHC)
mm) | pmMPa) | Zz(%) | RmMPa) | z(%) |RmMPa) | z(%) | RmMPa) | z(%) | RmMPa) | z(%)
max min O max min O max min O max min O max min O
2,1-5 - - - - - - 410 68 - -
5,1-10 430 60 380 70 520 58 400 68 470 63
10,1-40 430 60 380 70 510 58 400 68 460 63
40,1-100 430 60 380 70 - - - - - -

(1) Valori indicativi

Temperature di lavorazione consigliate

Deformazione Ricottura di
plastica a caldo| addolcimento
850—1100 °C 650 - 700 °C

I dati contenuti nel presente documento sono da intendersi come unico riferimento e possono essere soggetti a continui cambiamenti.
Trafilati Fabrizio SRL declina ogni e qualsiasi responsabilita per le conseguenze che possono derivare dal loro utilizzo.




